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O tomto dokumentu

1 O tomto dokumentu

1.1 Pfedmluva

PFed prvnim pouzitim stroje je dlleZité, aby si provozovatel, personal obsluhy a personal udrzby pozorné precetli tento
provozni navod. Provozni navod musi byt vzdy uloZeny v misté pouzivani stroje.

1.2 USB karta

Na dodané USB karté najdete nasledujici dokumenty:

Plan instalace

Diagramy rovnani

PFehled konstruk&nich skupin

Vykresy konstrukénich skupin

Schéma zapojeni

Nahradni dily a dily podléhajici opotfebeni
Datove listy maziv

Dokumentace dodavatele

Zkusebni protokol VDE

ES prohlaseni o shodé

1.3 Autorské pravo

Veskera technicka dokumentace k tomuto stroji je chranéna autorskym zakonem. Pfenos a reprodukce dokumentd, a to
i Caste€na, jakoz i jakékoli vyuzivani a sdélovani jejich obsahu jsou bez vyslovného souhlasu spole¢nosti KOHLER
zakazany.

1.4 Vysvétleni k vystraznym upozornénim

N[:]F4=1Jeil Vysoky stupeii rizika:

Toto upozornéni znamena, Ze dojde k usmrceni nebo tézkému zranéni, pokud nebudou zavedena pfislusna
preventivni opatfeni.
VYSTRAHA  Stredni stupe rizika:

Toto upozornéni znamena, Zze muiize dojit k usmrceni nebo tézkému zranéni, pokud nebudou zavedena pfislusna
preventivni opatfeni.

POZOR Nizky stupeii rizika:

Toto upozornéni znamena, Zze mutize dojit k lehkym zranénim, pokud nebudou zavedena pfislusna preventivni
opatreni.

6 Peak Performer



"""‘Eﬂ O tomto dokumentu

| POZNAMKA BEZL

Toto upozornéni znamena, Zze muze dojit k vécnym skodam, pokud nebudou zavedena pfislusna preventivni opatreni.
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Pouziti v souladu s uréenim

2 Pouziti v souladu s uréenim

Za pouziti v souladu s uréenim je povazovano pouzivani stroje pro:

[ ] Rovnani na principu rovnani vaici

[ ] Rovnani kovovych plecht

Stroj je uréen vyhradné k opracovani material( a jejich rozmér popsanych v , Technickych tdajich®.

Pasova rovnacka dodavana spole€nosti KOHLER smi byt provozovana pouze jako jednotka spole€né s ostatnimi
komponenty zafizeni. Tento neuplny stroj byl navrzen a postaven tak, aby spolupracoval (mechanicky i z hlediska
ovladani) s ostatnimi komponenty zafizeni. Pasova rovnacka tak je pouze jednou komponentou komplexu stroju.

Provozni bezpecénost stroje je zaruCena pouze v pfipadé pouziti v souladu s uréenim.

2.1 Rozumné predvidatelné chybné pouziti

Naroky na zaruku a ruéeni se vyluéuji u zranéni osob a vécnych $kod, pokud byly zptisobeny v dusledku jedné nebo
vice z nasledujicich pficin:

Nedodrzeni provozniho navodu.
Nedodrzeni pfedpisl o prevenci nehod, platnych v zemi pouZiti.

Obsluha stroje personalem, ktery nenosi osobni ochranné prostfedky nebo neni adekvatné kvalifikovany a
vyskoleny.

Rovnani materiall, pro které neni stroj vyslovné dimenzovany.
Svévolna konstrukéni zména stroje bez nasledného posouzeni rizik.
Svévolné zmény programovatelnych Fidicich systém.

Obchazeni nebo pozménovani stavajicich ochrannych zafizeni.
Provozovani stroje bez pfedepsanych ochrannych zafizeni.

Udrzba provadéna nevyskolenym nebo neautorizovanym personalem.
Udrzba nezabezpe&eného stroje.

Ignorovani znamek opotfebeni a poskozeni.

Nedostatec¢na kontrola dilG podléhajicich opotfebeni.

Nedodrzeni pokynu pro udrzbu.

Montaz nahradnich dilt a pouzivani pfislusenstvi a provoznich prostfedki, které nejsou vyslovné schvaleny
spole¢nosti KOHLER.
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Bezpec€nost

3 Bezpecnost

3.1 Zakladni bezpeénostni pokyny

VYSTRAHA  Zvysené nebezpeéi urazu v disledku nadmérného hluku

V zavislosti na mistnich podminkach mize vzniknout vyssi hladina akustického tlaku, ktera zplsobuje nedoslychavost
z nadmérného hluku. Hluk maze mit za nasledek zvySené nebezpedi Urazu, pokud je znemoznéno vnimani akustickych
signalli nebo vystraznych akustickych znameni.

POZOR ZvySené opotiebeni v disledku zbyteéné aktivace NOUZOVEHO ZASTAVENI

Po aktivaci NOUZOVEHO ZASTAVENI se stroj béhem nékolika sekund kontrolované zastavi. Nahlé zastaveni
zpusobuje silné namahani komponentu stroje, coz pfi ¢astém pouzivani zplusobuje zvySené opotrebeni stroje.

= Nouzové zastaveni pouzivejte vyhradné jako bezpec€nostni zafizeni v nouzovych situacich.

| POZNAMKA Poruchy stroje v diisledku znecisténi vzduchu

Silné znecisténi vzduchu v misté instalace stroje nebo znecisténi zplsobené stroji v sousedstvi mize zpusobit poruchy.
Rovnani plechu bez znecisténi a posSkrabani nelze v pfipadé silné zapraseného, resp. znecisténého povrchu plechu
zarucit.

= Chrante stroj vhodnymi opatfenimi pfed silnym pusobenim necistot.
= Dodrzuijte predpisy pro Udrzbu stroje (viz kapitola ,Udrzba stroje®).

| POZNAMKA Vécné skody zpusobené cisténim stlacenym vzduchem

Aby se zamezilo korozi na souc¢astech stroje, je na vSech nelakovanych souc¢astech stroje nanesena tenka vrstva oleje.
= Necistéte stroj nebo soucasti stroje stlaéenym vzduchem.

u U stroje a jeho ochrannych zafizeni je nutno minimalné ve Ihdtach uvedenych v pfedpisech kontrolovat jejich
bezvadnou funkci a bezvadny stav.
S bezpec€nostnimi zafizenimi neni dovoleno manipulovat nebo je pfemostovat.

Personal obsluhy a udrzby musi znat umisténi a funkci pfistrojii pro NOUZOVE ZASTAVENI a pravidelné je
kontrolovat.

[ PFed potvrzenim/spusténim stroje se musi obsluha ujistit, Ze jsou odstranény vSechny poruchy a nedostatky na
stroji, bezpecnostni zafizeni funguji Fadné a vSechny osoby opustily nebezpenou oblast.

V pfipadé vyskytu zavad, zejména u bezpeénostnich zafizeni, musi obsluha neprodlené informovat svého
nadfizeného a/nebo kompetentniho bezpecnostniho pracovnika a v pfipadé provozu na smény také obsluhu
z nasledné smény.

Pokud tyto zavady ohrozuji bezpe&ny provoz, je tfeba stroj okamzité zastavit.

Je zakazan pobyt uvnitf zavienych ochrannych plot(, roletovych vrat, bezpeénostnich svételnych zavor atd.!
Pfi manipulaci s plechy a dily s ostrymi hranami je nutno pouzivat ochranné rukavice a bezpecnostni obuv.
PFi manipulaci s rotujicimi dily je nutno nosit té€sné pfiléhavy odév, popf. také sitku na viasy.

Béhem provozu stroje neni dovoleno odstrafiovat zadna bezpec&nostni zafizeni. Po kazdém provedeném nastaveni
urcité pracovni operace musi odpovédna osoba provést kontrolu stroje z hlediska jeho zabezpeceni proti Urazim.

3.2 Povinnosti provozovatele

] Provozovatel se zavazuje provozovat stroj pouze v bezvadném stavu. Tim se mysli pfedevsim, Ze stroj bude
udrzovan v souladu s predpisy (viz kapitola ,Udrzba stroje®).
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Bezpec€nost

Odborny personal povéfeny praci na stroji (personal obsluhy a udrzby) je proSkoleny ohledné svych ukolu
a pouceny o bezpecnostnich pokynech.

Provozovatel se zavazuje dat k dispozici obsluhujicimu personalu vSechny potfebné pfistroje a osobni ochranné
prostfedky potfebné pro danou ¢innost a sledovat jejich pouzivani.

Je tfeba dodrzovat prislusné predpisy urazové prevence a stejné tak ostatni obecné uznavané bezpecnostné
technickeé zasady.

Osoby pod vlivem drog, alkoholu nebo Iék(i maji pfistup ke stroji a jeho obsluhu zakazany.

Provozni navod je nutno doplnit o vSeobecné platna, jakoz i mistni a narodni nafizeni o Urazové prevenci
a ochrané zivotniho prostredi, a je nutno pravidelné kontrolovat jejich dodrzovani.

VSechny bezpecnostni a vystrazné pokyny umisténé na stroji musi byt udrzovany v Citelném stavu a nesmi byt
odstranény.

Bezpec€nostni zafizeni stroje (ochranné kryty, ochranny plot atd.) jsou fadné namontovana a musi byt udrzovana
v technicky bezvadném stavu.

3.3 Doporucené osobni ochranné prostredky pro personal obsluhy

Personal obsluhy je povinen nosit osobni ochranné prostfedky. Pouzivani osobni ochrannych prostfedku je provozovatel
stroje povinen kontrolovat.

Vyrobce doporucuje nasledujici ochranné prostredky:

pfiléhavy ochranny odév
rukavice odolné proti pofezani
bezpecnostni obuv

3.4 Autorizovany personal a kvalifikace personalu

Kvalifikovany personal (odborny personal) je zpUsobily na zakladé svého vzdélani, znalosti a zkuSenosti rozpoznat pfi
manipulaci s timto strojem rizika, a zamezit tak moznému ohrozeni. Manipulace se strojem se tyka specialné skladovani,
pfepravy, instalace a zapojeni, uvedeni do provozu, provozovani a obsluhy, oprav, Udrzby a vyfazeni z provozu.

Prace na elektrickém zarizeni a ve skfinovém rozvadéci smi provadét pouze kvalifikovany odborny personal (odborny
elektrikar).

3.5 Bezpecnostni stitky na stroji

3.5.1 Vystrazné znacky

Varovani pfed nebezpe¢nym napétim

10
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Bezpec€nost
‘ Varovani pred vtazenim mezi vélce
Varovani pfed horkym povrchem

3.5.2 Zakazova znacka

‘ Vystupovani zakazano!

//‘\ Nedistéte stlatenym vzduchem!

[ /
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Technické udaje

KOHIEN

4 Technické udaje

Preprava

Rozméry stroje a prostorové naroky:

viz plan instalace

Hmotnost rovnacky (kg):

viz plan instalace

Uvazovaci body a tézisté:

viz plan instalace

Okolni podminky

Povolena relativni vihkost vzduchu:

0% az70 %

Povolené okolni teploty:

+10 °C az +45 °C

Prostorova omezeni:

Nepouzivejte stroj v prostorach s nebezpec¢im vybuchu.

Hladina akustického tlaku

Hladina akustického tlaku A na pracovisti (dB(A)):

75,5

Tato hodnota byla vypocitana u technicky srovnatelnych
a pro planovanou vyrobu reprezentativnich stroji pod
zatizenim.

Hodnoty elektrického pripojeni

Napajeni: Evropa: 3/N/PE AC 400 V 50 Hz
PFikon (kW): 30

Pfedfazena pojistka (A): 80

Ridici napéti (V): 24

Podrobnosti o rovnacce:

Pramér rovnaciho valce (mm): 60

Pocet rovnacich valcl (ks): 19

Maximalni rychlost (m/min): 15

Tlak rovnani (kN): 4000

Nakonfigurované vybaveni stroje

Kluzny stul

Regulace stérbiny rovnacky

Dodané prislusenstvi

Posuvné méritko

Vzdalena udrzba (Ewon Flexy)

4.1 Typovy Sstitek

dvefich rozvadéce.

12
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5 Vybaveni stroje

5.1 Bezpecnostni zafizeni

5.1.1 Hlavni vypinaé

Hlavnim vypinacem se stroj odpoji od napéti. Pfi udrzbovych pracich se hlavni
vypinac zajisti visacim zamkem, a tim se zabezpeci proti neimysinému
opétovnému zapnuti stroje.

5.1.2 NOUZOVE ZASTAVENI

Spinaéem NOUZOVEHO ZASTAVENI zastavite stroj v nejkratsi mozné dobé.

5.1.3 Bezpecnostni spinaci lista

Bezpec€nostni spinaci liSta se sklada z hlinikového profilu k upevnéni a z pénové vycpavky, ve které se nachazi kontaktni
fetéz. Pomoci hlinikového profilu je signalni snimac upevnény ke kluznému stolu. Aktivaci spinaci listy se ¢lanky
kontaktniho fetézu prerusi, a tim i tok proudu. Stroj se okamzité zastavi.

5.1.4 Lankovy spinaé¢

Lankovy spinac se instaluje jako zafizeni nouzového zastaveni na vstupni strané& a vystupni strané. Pokud se zatahne
za trhaci lanko, dojde k zastaveni stroje v nejkratSim ¢ase. Chcete-li lankovy spinac¢ vratit do plvodni polohy, odemknéte
kryt spinace.

5.1.5 Ochranna dvirka

VSechna ochranna dvifka jsou monitorovana snimadci. Pfi otevirani ochrannych dvifek se stroj zastavi, aby nedoslo
k ohrozeni. Ochranna dvitka umoznuji pfistup do stroje za u¢elem provadéni udrzbovych praci.
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5.1.6 Ochrana proti pretizeni

Abyste rovnacku ochranili pfed mechanickym poskozenim, reaguje ochrana proti pretizeni v pfipadé dosazeni
maximalniho povoleného tlaku rovnani béhem zlomku sekundy prostfednictvim pfimého snimani zatéze. V dusledku
toho se valcovaci stolice automaticky otevie, a tim chrani komponenty, jako jsou valcovaci stolice, rozpérné Srouby

a systém klinG, pfed poskozenim. U Gzkého, jednovrstvého rovnaného materialu s odpovidajici mezi pratahu a tloustkou
materialu muze dojit k lokalnimu pfetiZzeni v oblasti rovnacich valct a podpérnych valcl. Toto pretizeni snimace
nedetekuji kvlli malé Sifce rovnaného materialu.

CAUTION! Dodrzujte proto bezpodminec¢né diagram rovnani. Nastavené hodnoty, které vedou k plastifikaci vétsi
nez 70 %, mohou pripadné generovat lokalni Spicky zatizeni, které nejsou rozpoznany.

5.2 Rovnacka dilt

5.2.1 Detailni nahled rovnaciho stroje

1 |Pfedni uloZeni rovnacich valcu 2 |Hlavni ovladaci panel
3 |Pohon regulace $térbiny rovnacky 4 |Pohon pfestaveni valcovaci stolice
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5 |Hlavn|’ pohon | 6 |Ovlédaci pult na vstupni strané

5.2.2 Provedeni vstupu a vystupu

5.2.2.1 Kluzny stual

Na kluzném stole Ize pfivadét rovnany material na vstupni strané k rovnacim valcim a odvadét ho na vystupni strané.
Diky strukturovanému povrchu kluzného stolu Ize snadno pohybovat i vétSim, t&€Z8im rovnanym materialem.

V zavislosti na provedeni Ize kluzny stdl na vystupni strané sklopit. Tim se kluzny stdl pfeméni na ,skluzavku“ pro sypky
material.

5.2.3 Rovnaci valce

Rovnaci valce pfepravuji rovnany material rovnackou a sou¢asné nuti rovnany material prostfednictvim svého
usporadani k elasticko-plastickému tvafeni potfebnému pro rovnani.

5.2.4 Otaceci rovnaci valce

Otaceci rovnaci valce se vyznacuji tim, Ze jsou symetrické, a proto maji dva hnaci ¢epy. Pokud je napf. stroj stale
nakladan excentricky uzkym rovnanym materidlem, opotfebovavaji se rovnaci valce nerovhomérné. Pokud se dosahne
hranice opotfebeni, pak se miZe rovnaci valec namontovat pooto¢eny o 180° a tim se docili ve srovnani se standardnim
valcem dvojnasobné zivotnosti.

5.2.5 Prestaveni valcovaci stolice

Prostfednictvim této funkce Ize pohybovat valcovaci stolici nahoru a dolU, aby se stroj nastavil na tloustku rovnaného
materialu. Pfestaveni valcovaci stolice se provadi podle typu stroje motoricky nebo také manualné.

Prostfednictvim této funkce Ize horni valcovaci stolici zvedat a spoustét, ¢imz se stroj nastavi na $térbinu rovnacky.
Prestaveni valcovaci stolice se provadi pomoci ru€nich kole€ek. Skute€né hodnoty se zobrazuji pomoci digitalnich
¢iselnikovych indikatora.

5.2.6 Regulace Stérbiny rovnacky

Elektrické pohony reguluji pfes systém klin(i mezeru rovnani a udrzuji ji zaru¢ené konstantni. Pfi¢né sily vznikajici
potfebnym naklopenim valcovaci stolice jsou zachycovany prostfednictvim rozpérnych Sroubu a valcovacich stolic,

a nejsou tak predavany dale na regulaéni komponenty. Pfimé a nepfetrzité snimani pozice nastavené mezery rovnani se
provadi prostfednictvim vysoce pfesného systému méfeni.

5.2.7 Systém ¢isténi rovnacich valct

UloZeni vélcu a opéra valcl je namontovana na desce Soupatka. Po vyjeti horni valcovaci stolice nahoru Ize desku
Soupatka motoricky nebo manualné ze stroje vyjmout, resp. vytahnout. Po odstranéni pfedni loziskové listy valce Ize
rovnaci valce vyjmout, takze je mozné valce vycistit mimo stroj a podpérné valce jsou volné pfistupné.
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5.2.8 Obsluha

5.2.8.1 Hlavni ovladaci panel
Pomoci dotykového panelu Ize napf. graficky znazornit provozni stavy, aktualni procesni hodnoty a poruchy pfipojeného
fizeni a pohodiné obsluhovat monitorovany stroj. Stroj se obsluhuje dotykem tlacitek prstem nebo dotykovym perem.
Dotykové prvky jsou ovladaci prvky na obrazovce dotykového panelu citlivé na dotek, jako napf. tlacitka, vstupni pole,
dialogova a pomocna okna.

5.2.8.2 Ovladaci pult vstupni a vystupni strany

Pfes ovladaci pult Ize stroj spustit a zastavit, nebo takeé potvrdit poruchy. Kromé toho se spinac NOUZOVEHO
ZASTAVENI nachazi na ovladacim pultu vstupni strany a vystupni strany.

5.3 Dodané prislusenstvi

5.3.1 Méreni tloustky materialu pomoci posuvného méritka s Bluetooth

Pro méfeni tloustky plechu je na vstupu stroje pfipevnéno posuvné méfitko. To umoziuje prostfednictvim pfislusného
nastaveni ve vizualizaci:

] Automatické pfizplsobeni v pfipadé riizné silnych plechd.

u TlouStku plechu Ize nacist pfimo do programu ,Expert Calculation®. Takto se daji jednoduse vypocitat vstupni
a vystupni hodnoty.

5.4 Dodané naradi a pomucky
Pro zajisténi fadné udrzby stroje se dodavaji specialni naradi a pomucky.

Inbusovy kli¢ s kfizovou rukojeti

Inbusovy kli¢ s kulovou hlavou
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Inbusovy kli¢

Nastavovaci mérka

Pridrzovaci tfrmen

Vypoustéci hadice oleje

Zavadéci pomlicka slouzi k bezpe¢nému zavadéni malého
nebo kratkého materialu do rovnacky.

Indikator otfesu

LTI TE
A123456 |
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Preprava stroje

6 Preprava stroje

6.1 Specialni pokyny k prepravé

VYSTRAHA Nebezpedi zranéni zplisobené padajicimi nebo nezajisténymi souc¢astmi stroje
PFi neodborné prepravé vysokych bfemen muze dojit k t€Zkym zranénim.

= Zajistéte okoli v dostatecné vzdalenosti od prostoru, kde probiha pfeprava.

= Nevstupujte nikdy pod zavéSena bfemena.

= Zajistéte stroj nebo soucasti stroje proti prevraceni.
= Pouzivejte pfimérené ochranné prostrfedky (viz kapitola ,Osobni ochranné prostfedky pro personal obsluhy*).

| POZNAMKA

Pokud se k prepravé stroje nebo jeho komponent pouZzivaji dostupné prepravni zavity, pak se sméji pouZzit jen zavésné
Srouby, které se mohou v utazeném stavu otacet.

[ PouZzivejte vyhradné povolena a technicky homologovana zvedaci zafizeni.

[ Pouzivejte vyhradné fetézy, lana, haky a vazaci oka, jejichZ nosnost je povolena pro prepravu stroje. (Udaje
o hmotnosti stroje viz kapitola ,Technické udaje rovnacky dild*).

6.2 Kontrola dodavky

! [20V4 Y/ Y7//¥ 0 Na cesté na misto uréeni stroje miize dojit k poskozeni pfi preprave.

= Zkontrolujte stroj z hlediska poskozeni zpusobeného pfi prepravé.

= Uplatnéte pfipadné naroky u pojistovny.

6.3 Preprava stroje na misto urceni

Veskeré informace o rozmérech stroje, prostorovych narocich, uvazovacich bodech, tézisti a celkové hmotnosti
naleznete v ,Planu instalace” stroje.
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7 Instalace a pfripojeni stroje

7.1 Pozadavky na vlastnosti podlahy

Jako podklad stroje je nutna co nejrovnéjsi podlaha.

| Podklad sestava z betonu tfidy pevnosti C20/25 podle normy EC2, resp. B25 podle normy DIN 1045 a musi
vydrzet mérné zatizeni 1 N/mm32.

V oblasti stroje nesmi vy$kovy rozdil prekro¢it 4 mm / 1000 mm podle normy DIN 18202.
U noveé vyrobenych podlah / krycich desek je nutné zamezit tomu, aby pfi vysychani dochazelo k sesedani.
Podklad musi mit olejotésné provedeni.

7.2 Odstranéni zarizeni na ochranu pfri prepravé

u Odstrante vSechna zafizeni na ochranu pfi pfepravé (ochranné folie, gumové rohoze atd.).

| POZNAMKA

Aby se zamezilo poSkozeni rovnacich valcl pfi prepravé, jsou mezi horni a spodni valcovaci stolici viozeny zajistovaci
pasky ze dfeva nebo plastu.

7.3 Odstranéni antikorozni ochrany

Nelakované plochy stroje byly pfed zabalenim oSetfeny antikoroznim prostfedkem, aby vlivem vlhkosti nedochazelo
k jejich rezivéni.

[ Setfete antikorozni prostfedek mékkym hadfikem nepoustéjicim vlakna. Antikorozni prostfedek pfitom
neodstranujte upiné.

7.4 Montaz soucasti stroje

Z prostorovych duvodu jsou kluzné stoly dodavany v demontovaném stavu. Postup pfi montazi je pro vstupni a vystupni
stranu identicky.
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1 |Pfipojeni bezpec€nostni spinaci listy 2 |Upevnéni kluzného stolu spodni valcovaci stolice
3 |Upevnéni zadniho plechu 4 |Bezpecnostni spinaci lista
Naradi

[ ] Inbusovy Kli¢
] Vhodné zvedaci zafizeni

Vychozi situace

] Zadni plech je demontovany.

Rid'te se podle vykresu konstrukéni skupiny!

Dodrzujte informace o utahovacich momentech ocelovych Sroubl uvedené na vykresu konstrukéni
skupiny. Dokumenty naleznete v pfiloze tohoto provozniho navodu v €asti ,Vykresy*“.

Postup

1. Pomoci vhodného zvedaciho zafizeni umistéte kluzny stll pfed vstupni/vystupni stranu rovnacky

2. Pripevnéte kluzny stll ke spodni valcovaci stolici.
Kluzny stul umistéte nad podélné otvory tak, aby byla
vzdalenost od plasté stroje na obou stranach stejna.

3. Vezméte si k ruce zadni plech a pfipojte bezpec€nostni spinaci listu.
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4. Pripevnéte zadni plech tak, ze nejprve zasroubujete
Srouby na predni ¢asti kluzného stolu. Poté nasroubujte
bocni Srouby.

7.5 Pripojeni stroje k elektrické siti

Prace na elektrickém zafizeni a ve skfiflovém rozvadéci smi provadét pouze kvalifikovany odborny personal (odborny

elektrikar). Pfitom musi dodrzovat nafizeni a smérnice pro montaz a provoz elektrickych zafizeni platné v misté
provozovani stroje.

| POZNAMKA

Ve skfilovém rozvadéci jsou umistény pfipojovaci svorky (L1, L2, L3, N, PE). Potom stroj pfipojte tak, aby mél

pravotocivé pole. Priifez kabelu se Fidi podle pfipojovaci hodnoty, jez je uvedena na typovém Stitku. Davejte pozor na
uvedené napéti, priifez kabelu a predfazenou pojistku.
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8 Uvedeni stroje do provozu

Stroj uvadi do provozu zasadné vyrobce (firma KOHLER). Ve vyjimeénych pfipadech muze uvést stroj do provozu
odborny personal vyskoleny firmou KOHLER nebo autorizovany firmou KOHLER. Tato situace vyzaduje ovSem
schvaleni ze strany firmy KOHLER.
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9 Prace se strojem

9.1 Zapnuti stroje

Postup
[ ] Zapnéte hlavni vypinac (poloha ,[%).

Stroj se spousti.

9.2 Vypnuti stroje

Zvysené opotiebeni v disledku zbyteéné aktivace NOUZOVEHO ZASTAVENI

POZOR

Po aktivaci NOUZOVEHO ZASTAVENI se stroj b&hem nékolika sekund kontrolované zastavi. Nahlé zastaveni
zpUsobuje silné namahani komponentu stroje, coz pfi ¢astém pouzivani zpusobuje zvySené opotfebeni stroje.

= Nouzové zastaveni pouzivejte vyhradné jako bezpe€nostni zafizeni v nouzovych situacich.

Postup

1. Stisknéte tlacitko ,Zastaveni rovnacky".
2. Vypnéte hlavni vypina¢ (poloha ,0%).
Stroj je nyni vypnuty.

Peak Performer
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9.3 Obsluha a serizeni stroje

9.3.1 Popis ovladacich prvkut

9.3.1.1 Ovladaci pult na vstupni strané

1 Stop 2 Start
3 NOUZOVE ZASTAVENI 4 Potvrzeni poruchy
5 Rozhrani USB 6 Zasunuti desky Soupatka

7 Vysunuti desky Soupatka
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9.3.1.2 Ovladaci pult na vystupni strané

1 NOUZOVE ZASTAVENI 2 Start
3 Stop

9.3.2 Vizualizace

/\ POZOR Poskozeni dotykového displeje neodbornou manipulaci

dotykového displeje.

= Nedotykejte se dotykoveého displeje Spi¢atymi nebo ostrymi pfedméty.

= Zamezte uderdm do dotykového displeje tvrdymi predméty.

= Dotykového displeje se dotykejte pouze prstem nebo specialnim perem.

9.3.2.1 Hesla nastavena z vyrobniho zavodu

Ve vyrobnim zavodé byly zfizeny &tyfi rizné bezpe€nostni irovné. NiZe najdete pfislusna uzivatelska jména a hesla:

Uroveri 0 Modul udrzby Maintenance 9876
Carovy kod Barcode 1234

Urover 1 Data stroje User 9999
Carovy kod
Modul udrzby

Urovet 2 Zména hesla Superior 8888

Modul udrzby
Data stroje
Carovy kod
Modul udrzby
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Uroven 3 Tato uroven je uvolnéna pro | Admin -
autorizovany personal firmy
KOHLER.

I POZNAMKA

Nastaveni, ktera se provadéji v riznych oblastech, jsou naro¢na, a proto museji byt provadéna s rozvahou. Z tohoto
dlvodu existuji opravnéni na rlznych drovnich zabezpeceni a systém je chranény heslem.

= lhned po obdrZeni stroje zmérite pro pfislusné uzivatelské jméno heslo nastavené z vyrobniho zavodu.

= Heslo k pfisluSnému uzivatelskému jménu predejte vyhradné skupiné osob, které jsou opravnény provadét nastaveni
v této oblasti.
= Hesla ménte v pravidelnych intervalech.

Hesla nastavena z vyrobniho zavodu (Groveri 0-2) mazete individualné zménit. Postupujte pfi tom nasledovné:

Postup
1. Pfejdéte na stranku ,Rovnacka“.

2. Zvolte . (,Obecna nastaveni®).

3. Zvolte ,Zménit heslo“.

4. Zadejte heslo pro uroven 2.

5. Zmérnite heslo pro pfislusné uzivatelské jméno.

9.3.2.2 Funkce ovladacich poli

Prechod zpét na pfedchozi obrazovku.

Pfechod na nasledujici obrazovku.

Vyvolani uvodni stranky.

Vyvolani obecnych nastaveni.
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Prechod na za¢atek nebo na konec seznamu.

Listovani datovymi sestavami po strankach nahoru nebo dold.

Potvrzeni zadani.

Vyhledavani datové sestavy.

Prechod k datové sestave.

Zobrazeni a skryti boénich list s funkcemi.
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9.3.2.3 Prehled ovladaciho menu

Obrazovka ,Informace 1

Provozni hodiny | ( : >

Rovnaci diagra w—@
Schéma zapoje »—@

Provozni navod

1 Logo KOHLER: Zobrazeni ¢isla stroje a typu stroje. 2 ,Rizeni ZAP*: B&Zi pii zapnutém hlavnim vypinadi.
+ ,Uvolnéni regulatoru“: Efektivni doba chodu
hlavniho pohonu. ¢ ,ZatiZzeni rovnacky*: Casové
efektivni vytizeni stroje. (Rozdéleno na levou
a pravou stranu a také do ¢ty stupnu zatizeni.)

3 Zobrazi se nadchazejici udrzbové prace. 4 V nékterych pfipadech je nutné stroj odblokovat.
Postup viz kapitola ,Autorizace®.
5 Zobrazuje se tlouStka materialu v poméru k Sifce. 6 Kompletni schéma zapojeni stroje ve stavu dodani
Prostfednictvim barevné oznacenych ¢ar jsou vidét je ulozeno.
pro rizné meze pritaznosti maximalni vytizeni
stroje.
7 Provozni navod je ulozen jako dokument PDF. 8 Pracovni prostor rovnacky: Otevie se obrazek
,Rovnacka*“.

9 Nahlizeci okénko na predni ¢asti stroje: Zapnuti
a vypnuti osvétleni stroje.
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Obrazovka ,,Rovnacka“

11

Vystup
0.00 mm

-20.00mm

Vstup

0.00mm «

-20.00 mne-

Expert Calculation:  ,TlouStka plechu®: Tloustka
zpracovavaného plechu. ¢ ,Mez prataznosti:
Pevnost zpracovavaného materialu. « ,Stupen
plastifikace®: Plasticka zména v procentech
vztazena vUci tloustce plechu. « ,Pouzit
pozadované hodnoty“: Pouzijte vypocitané hodnoty
do zadani pro pozadované hodnoty.

Sprava dat: « Zvolte misto ulozeni, ,Zménit nazev*
a ,Ulozit aktivni hodnoty do zvoleného cisla“.
»Zadavani dat“: Hodnoty Ize prohlizet nebo zménit.
« ,Aktivovat‘: Pro nahrani hodnot podle volby mista
ulozeni.

Vystupni pole (zluté podsvicené): Zobrazeni
skute¢né hodnoty.

Easy Feed: Otevie se obrazovka ,Pomlicka pro
vtahovani®

Rychlé ulozeni: « ,Ano“: PfepiSe aktualné
navolenou datovou sestavu. ¢ ,UloZeni pod
nasledujicim volnym &islem®: Musi se zadat nazev.
Pfes RET se vytvofi datova sestava.

Posuvna lista: Zadani pozadované rychlosti.

10

12

Méreni tloustky (volitelné vybaveni): Uvedte
tloustku materialu a vstupni a vystupni hodnotu.
Aktivujte prijeti namérené hodnoty a prectéte
pomoci dodaného méficiho pfistroje.

Vstupni pole (bile podsvicené): Zadani
poZadované hodnoty.

Zobrazeni zatizeni rozpérnych Sroubu: ¢ Vievo:
Vstupni osa ¢ Vpravo: Vystupni osa

Omezeni otladeni hran: Otevie se obrazek
,Omezeni otlaceni hran“

Naposledy pouzité hodnoty: Znovu Ize pouzit az 10
naposledy nastavenych hodnot.

Automatické reverzovani: Aktivace a deaktivace
funkce.
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Prace se strojem

Obrazovka ,,Rovnacka“ — bo¢ni ovladaci tlacitka

@70R€§Llac_e ZAP Vystup E — Vstup
i 0.00 mm E 0.00 mm
< ) Snizeni zatéze p——
O LZAP

i

=

Automatické
feverzovani ZAP

-20.00mm

|
3.0 m/min

Zapina nebo vypina regulaci Stérbiny rovnacky.

Moznost: Rovnany material se automaticky
prepravi zpatky ke vstupu, kdyz opustil valcovaci
stolici, a aktivuje se svételna zavora.
Pozadované hodnoty, které jsou v okné ,Vstup*
a ,Vystup®, se prevedou na valcovaci stolici.

Zavre se automaticky az k hornimu rovnacimu

Prekrogi-li vytizeni 85 %, automaticky se zvedne
vstupni valec kvuli snizeni zatéze.

Toto tlacitko funguje také v pfipadé existence
poruchy.

Valcovaci stolice najede do horni koncové polohy.

Uvedeni valcovaci stolice do polohy Stop.

prostoru.

9 Toto tlacitko funguje také v pfipadé existence
poruchy.

Obrazovka ,,Pomucka pro vtahovani*

Funkce, resp. pfislusné parametry se navoli na obrazovce ,Rovnacka“ prostrednictvim nasledujiciho ovladaciho pole:

s

Standardni rezim:

Ve standardnim rezimu se automaticky vypocitavaji parametry této funkce.
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Pomlcka pro vtahovani

Oteviraci zdvih

A
rOCO00000OA
000880 ee

Rezim pro pokrocilé

Rezim pro pokrogilé:

V rezimu pro pokrocilé mize obsluha individualné pfizplsobit oteviraci zdvih a zpozdéni zavirani.
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Pomlcka pro vtahovani

Oteviraci zdvih

200000000
OOOOOOOO0

Zpozdéni zavirani

Ulozeni
hodnot aktivni

1 pro pokrocilé

Obrazovka ,,Omezeni otlaceni hran*

Funkce, resp. pfislusné parametry se navoli na obrazovce ,Rovnacka“ prostrednictvim nasledujiciho ovladaciho pole:

s

Standardni rezim

Ve standardnim rezimu muze obsluha individualné nastavit vysku pfistaveni (oteviraci zdvih) tak, aby se minimalizovalo
poskozeni.
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Omezeni otlageni hran

VySka pfistaveni

100 %

Ulozeni Funkce

ezim pro pokrocilé B anot B tivni

m/min 15.0 m/min

Ve standardnim rezimu se vyska pfistaveni (viz Rezim pro pokrocilé) vypocitava automaticky.
Rezim pro pokrocilé

V rezimu pro pokrocilé Ize nastavit vySku pfistaveni (oteviraci zdvih) a délku pfistaveni specificky pro daného zékaznika
tak, aby se minimalizovalo poSkozeni.
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Omezeni otladeni hran

Vyska pristaveni

10 % 50 % 100 %

Délka pfistaveni

10 % 50 % 100 %

Ulozeni Funkce
hodnot aktivni
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Obrazovka ,,Demontaz valce“

Demontaz valce

Nahore

Po vybéru prislusné valcovaci stolice se zobrazi seznam podminek, které musi byt spinény, aby bylo mozné
prejit k dalSimu kroku. Pokyny najdete krok za krokem v kapitole ,,Demontaz a montaz rovnacich valcu®.

Najedte valcovaci stolici do pozic po demontazi

Priklad grafiky:

Otevrete dvefe na ovladaci strané

Vysunuti desky Soupatka

Loziskova lista zaSroubovana a pfidrzny tfrmen odstranény

Valce v lozZiskové listé sefizené

Valcovaci stolice — najet na rozmér po demontazi?
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Modul udrzby

Tlakovou maznici namazat tukem pomoci mazaciho lisu

1 | Cas absolutné | Den 120 RRRR-MM-DD
Oznacdeni nastavajicich udrzbovych praci. 2 Poradove ¢islo.

3 Vymeérovaci zaklad intervalu udrzby: ¢ ,Relativni 4 Udaj pozadované hodnoty pro interval Gidrzby. Tuto
¢as” se vztahuje k poctu provoznich hodin. * hodnotu mizete individualné prizplsobit.
»2Absolutni ¢as"“ se vztahuje ke kalendarnim dndm.

5 Jednotka intervalu udrzby. 6 Udaj skuteéné hodnoty pro interval udrzby.

7 Datum posledniho ,resetu®. 8 Nastavi hodnotu intervalu na ,0“.

9.3.2.4 Vytvoreni datové sestavy ve spraveé dat

Postup

1. Pfejdéte na obrazovku ,Rovnacka“ a oteviete ,Spravu dat".
2. Vyberte volny fadek (pfiklad: Fadek 5, viz obrazek).

0 Lagerdeckel 5.21x857
12345678901234567890123456789012
SYK-HALTEBL.KONDENS.A5E00145729
Backplate 421-3BA62

Seitenwand 6B264-984

3. Zvolte ,Zadavani dat"”.
= Otevfe se druhé okno.

4. Do poli ,Jmenovita tloustka materialu®, ,Vstup valcovaci stolice®, ,Vystup valcovaci stolice* a ,Rychlost® zadejte udaje
o rovnaném dilu.

5. Zvolte ,Ulozit pod nasledujicim volnym Cislem®.
Pod touto datovou sestavou je ulozena poloha valcovaci stolice pro rovnany dil.
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9.3.3 Nastaveni stroje na rovnany material

Nastaveni rovnacky je zavislé na rovnaném materialu. Rozmanitost riznych materidlovych vlastnosti znemoznuje
jakoukoliv pfesnou pfedpovéd nastavenych hodnot. Jen jako pfiklad parametr(, které maji vyznam pro nastaveni, Ize

prataznosti. Plech zatiZzeny do meze pritaznosti se vrati do svého pdvodniho tvaru, ohyb je €isté elasticky. Pfi pfistaveni,
které prekracuje mez prataznosti, dochazi k trvalé zméné tvaru. Rozdily tloustky v materidlu nelze odstranit a ovliviuji
vysledek rovnani.

Pfi prichodu materialu strojem dochazi k jeho plastickému tvarovani. U prvniho z fady stfidavych ohybu je ohnuti
nejvétsi. Jak se pas blizi k vystupu, ohyby jsou stale mensi, az u posledniho valce jiz nedochazi k zadnému ohnuti. Tim
se pnuti v plechu do velké miry vyrovnaji.

Jako zakladni nastaveni Ize pfijmout:

Vstup stroje je nutné pristavit tak, aby se cca 70 % prafezu nachazelo v pasmu plastické deformace. Vystup stroje
pfistavte také tak, aby pravé jiz nedochazelo k plastifikaci materialu.

Rovnaci tlak na vystupu by mél byt tak vysoky, aby se mezivalce (volitelné) a podpérné kladky vzdy otacely soucasné.
Nastaveni vystupu tedy provadéjte zasadné podle tloustky materialu.

Ocekavany stuperi plastické deformace se musi najit pomoci vstupu. Vétsi pfistaveni automaticky pfivede vétsi ¢ast
tloustky plechu do plasticky pfetvarovaného stavu.

Plochost rovnaného materidlu se zajisti pomoci vystupu rovnacky. Malé zmény nastaveni zméni smér zbytkového
zakfiveni. Pokud zakfiveni sméfuje dold, musi se vystup rovnacky nastavit trochu dale. Pokud v§ak zakfiveni sméfuje
nahoru, musi se vystup stroje nastavit o néco vySe. Musi se v8ak volit velice malé kroky pfistaveni na vystupu.

Diky programu ,Expert Calculation“ je mozné vypocitat pocatecni hodnoty.

9.3.3.1 Vypocet vstupnich a vystupnich hodnot pomoci programu Expert Calculation

| POZNAMKA

Vysledek vypoctu prostifednictvim ,Expert Calculation® je teoreticky vypocitana hodnota nastaveni. Nezohlednuji se
Z2a&dné tolerance nebo odchylky materialu.

Postup

1. Pfejdéte na obrazovku ,Rovnacka“ a zvolte tlacitko El
2. Aktivujte méfeni tloustky plechu pomoci tlacitka nahofe vievo.
Tlacitko je podsvicené zelené.
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| etenitoudty plechu adhovans | Miaterial (modul pruznost
Tloustka plechu 2,00 mm 01. Ocel

02. Hlinik

Mez pratahu 300 N/mm?

Stuper plastifikace 85 %

Vypodtena VStUPI -1.11mm
pozadovana hodnota Vi=lp IW

Pouzit
vypoctené
pozadované hodnoty

m/min 15.0 m/min

3. Pomoci posuvného méfitka zméfte plech, ktery se ma rovnat, a stisknéte tlacitko Odeslat.
4. Zadejte udaje o ,mezi pritahu® a ,stupni plastifikace®.

5. Zvolte material (modul pruznosti).

6. Zkontrolujte vypoctené pozadované hodnoty.

7. Zvolte tlagitko ,Pouzit vypoctené pozadované hodnoty*.

Valcovaci stolice najede do vypocitané polohy.

I POZNAMKA

Vysledek vypoctu prostrednictvim ,Expert Calculation” je teoreticky vypocitana hodnota nastaveni. Nezohledriuji se
Zadné tolerance nebo odchylky materialu.

Postup

1. Pfejdéte na obrazovku ,Rovnacka“ a zvolte tlacitko JE
Otevre se druhé okno:
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Prace se strojem

Material (modul pruznosti)

1. |
Tloustka plechu 2,00 mm

02. Hlinik

Mez pratahu 300 N/mm?

Stupen plastifikace 85 %

Vypodtena VStUPI -1.11mm

pozadovana hodnota Vystup ITmm

Pouzit
vypoctené
pozadované hodnot

2. Zadejte udaje o ,tloustce plechu®, ,mezi prataznosti“ a ,stupni plastifikace".
3. Zvolte material (modul pruznosti).

4. Zkontrolujte vypoctené pozadované hodnoty.

5. Zvolte tlacitko ,,Pouzit vypoctené pozadované hodnoty*.

Valcovaci stolice najede do vypo¢itané polohy.

9.3.3.2 Zjisténi tloustky plechu pomoci posuvného méfitka s Bluetooth

Po kazdém zapnuti stroje je tfeba jednou stisknout tlac¢itko Odeslat u posuvného méritka. To slouzi k synchronizaci
radiového signalu.

Postup pro vyrovnani plecht s riznou tloustkou

— |
1. Pfejdéte na obrazovku ,Rovnacka“ a zvolte tlacitko ,,

2. Aktivujte korekci tloustky plechu pomoci tlacitka nahofe vlevo.
Tlacitko je podsvicené zelené.
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Jmenovita tloustka materialu 2,00 mm 0.00 mm
Vstup -1,11 mm 0.00 mm
Vystup 1,97 mm 0.00 mm

]
P
P
E

i

30 m/min 150 m/min

3. Zméfte plech, ktery rovnate, a stisknéte tlacitko Odeslat u posuvného méfitka.
Hodnoty ,Vstup® a ,Vystup“ se automaticky upravi ve stejném poméru. Plech Ize nyni rovnat.

Kazdé méreni iniciuje pfizplsobeni hodnot vstupu a vystupu. Stroj se pro kazdou naméfenou tloustku plechu
rozjizdi s individualnimi hodnotami.

9.3.3.3 Zamezeni chybam rovnani

Vysledek rovnani: Rovnany material je ohnuty smérem dolt

Vstupni strana Vystupni strana

—

Naprava:

[ ] Snizte hodnotu na vystupni strané.

Vysledek rovnani: Rovnany material je ohnuty smérem nahoru

Vstupni strana Vystupni strana
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Naprava:

] Zvyste hodnotu na vystupni strané.

9.3.4 Zasobeni stroje rovhanym materialem

9.3.4.1 Maximalné pripustna nerovnost materialu

N

X
\4

Maximalné pfipustna nerovnost materialu u tohoto stroje Cini:

X =50 mm

9.3.4.2 Minimalni pripustné délky rovnaného materialu

X

Minimalni pfipustna délka rovhaného materialu pro tento stroj je:
S kluznym stolem: X = 118 mm

9.3.4.3 Manipulace s rovhanym materialem

Nebezpeci zranéni o rovnany material s ostrymi hranami

Z divodu pfedchazejicich vyrobnich procest mize mit rovnany material ostré hrany.
= Pouzivejte ochranné rukavice.

POZOR Nebezpeé&i poranéni o otaéejici se rovnaci valce

Pokud pfi podavani kratkych kust materialu sahnete do pohanénych rovnacich valc, mdze dojit ke zranéni.
= K vlozeni kratkého rovnaného materialu pouzijte dodanou zavadéci pomucku.

= Dodrzujte informace uvedené v kapitole ,Minimalni délky rovhaného materialu*“.

= Postavte se pred kluzny stll a zavadéjte rovnany material do stroje.
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Manipulace s relativné plochym rovhanym materialem:

Negativni pfiklad:
Nemeéjte ruce v otvorech rovnaného materialu.

Pozitivni priklad:

Vkladejte rovnany material do stroje obéma rukama pomalu,
naplocho a pfimo.

Peak Performer 43



Prace se strojem ’ ‘n"‘EH

Manipulace s velmi nerovnym rovhnanym materialem:

Negativni pfiklad:

Nevkladejte rovnany material do stroje vypouklou stranou
nahoru.

Pozitivni priklad:

Rovnany material zavadéjte do rovnacky naplocho a
vypouklou stranou dold.

9.4 Rutinni sbér provoznich dat

Prostfednictvim vestavéného USB rozhrani Ize nacitat, ukladat a zpracovavat provozni data ze stroje.

Jednotlivé polozky nacétené receptury Ize ménit pomoci externiho editoru, pfidavat a znovu nacitat pfes USB rozhrani.
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Prace se strojem

Naradi

[ ] USB flash disk (verze USB: 2.0, kapacita ulozisté: alespor 2 GB)

9.4.1 Nacteni provoznich dat

Postup
1. Pfipojte USB flash disk (ovladaci pult na vstupni strané).

2. Na obrazovce ,Rovnacka“ vyvolejte pomoci symbolu E-’ polozku ,Sprava dat".
3. Na boku zvolte ovladaci pole ,USB*.

0 Lagerdeckel 5.21x957
12345678901234567890123456789012
SYK-HALTEBL.KONDENS.A5E00145729
Backplate 421-3BA62

Seitenwand 6B264-984

Zménit

Smazat :
nazev

= Otevie se druhé okno ,Manipulace s USB*.

Zadavani dat
Aktivovat

Ulozit aktivni
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Manipulace s USB

(24

Zahajeni zalohovani

Nastaveni, soubory LOG a soubor s recepturou oo
se ukladaji na USB flash disk.

Predchozi zaloha na USB flash disku pro B
tento stroj bude prepsana. st
Obnoveni Zalohovani da
receptury protokolu na USB

e e e ey

4. VVyberte moznost ,Zalohovat data protokolu na USB* 0

| J=ToY4Y/VI[[#] Nebezpeéi ztraty dat

Predchozi zaloha na USB flash disku pro tento stroj bude prepsana.

= Pfed zahajenim procesu odstrante adresar s prisluSnym Cislem stroje.

5. Vyberte moznost ,,Zahdjit zalohovani dat protokolu na USB* 9
= Nastaveni, soubory LOG a soubor s recepturou se ukladaji na USB flash disk.
6. Pockejte, dokud nebudou data ulozena na USB flash disk.

Manipulace s USB

" _.

Data jsou generovana a kopirovana ... pockejte prosim

Obnoveni Zalohovani dat
receptury protokolu na USB
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(I -ToY V[ Nebezpeéi ztraty dat

Pokud béhem zalohovani vyjmete USB flash disk, mGze dojit ke ztraté dat.
= Nevyjimejte USB flash disk, dokud se nezobrazi hlaSeni o dokon&eni procesu.

Manipulace s USB

Data byla zkopirovana na USB flash disk.

Obnoveni Zalohovani dat
receptury protokolu na USB

Nyni jsou data protokolu ulozena na USB flash disku. MzZete vyjmout USB flash disk a data vyhodnotit.
Data jsou uloZzena v nasledujici adresafoveé strukture:

UsbStorage\[MaschNr]\LogData\[All Log Files]
UsbStorage\[MaschNr]\Recipe\[All Recipe Files]
UsbStorage\[MaschNr]\OperatingHours.csv
UsbStorage\[MaschNr]\MachineData.csv
UsbStorage\[MaschNr]\Maintenance.csv

UsbStorage\[MaschNr]\MaintenanceSpl.csv
9.4.2 Obnoveni receptury

Pomoci této funkce miizete znovu nahrat zalohu receptury ze dne ,X*. Kromé toho je mozné v souboru ,Recipe01.tab“
pomoci externiho editoru ménit nebo pfidavat jednotlivé polozky, a pfipravit tak data nastroje pro nasledné procesy
rovnani.

Postup
1. Pripojte USB flash disk (ovladaci pult na vstupni strang).

2. Na obrazovce ,Rovnacka“ vyvolejte pomoci symbolu E-J polozku ,Sprava dat".
3. Na boku zvolte ovladaci pole ,USB*.
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0 Lagerdeckel 5.21x957
12345678901234567890123456789012
SYK-HALTEBL.KONDENS.ASE00145729
Backplate 421-3BA62

Seitenwand 6B264-984 Zadavani dat

Aktivovat

ik

Ulozit aktivni
hodnoty
do zvoleného cisla

Smazat

auk

= Otevre se druhé okno ,Manipulace s USB*:

Manipulace s USB

()

Pozor Zahajeni

[ Kompletni receptura se vSemi polozkami :)ebcr:eopvtirr]}ll
[ se prepise.

Po importu se vizualizace zastavi a automaticky se
[ znovu spusti.

Obnoveni Zalohovani dat
receptury protokolu na USB

L

4. Vyberte moznost ,Obnoveni receptury” 0

5. Vyberte moznost ,Zahajit obnoveni receptury® (2]

= Kompletni receptura se vSemi polozkami se pfepiSe. Po importu se vizualizace zastavi a automaticky se znovu
spusti.

Nyni jsou data receptury importovana. USB flash disk mzete vyjmout.
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9.4.3 Zalohovani SD karty

Postup

1. Pfihlaste se jako uzivatel ,User” s pfislusnym heslem.
2. Pripojte USB flash disk (ovladaci pult na vstupni strané).

3. Na obrazovce ,Rovnacka“ vyvolejte pomoci symbolu E-] polozku ,Sprava dat".
4. Na boku zvolte ovladaci pole ,USB*.

0 Lagerdeckel 5.21x957

12345678901234567890123456789012

SYK-HALTEBL.KONDENS.A5E00145729

Backplate 421-3BA62

Seitenwand 6B264-984 Zadavani dat

Aktivovat

Ulozit aktivni
hodnoty
do zvoleného Cisla

= Otevre se druhé okno ,Manipulace s USB“. Nyni je viditelné ovladaci pole ,Zalohovani SD karty*.
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Manipulace s USB

Zahajeni
zalohovani

Pozor:
Tento proces miiZe trvat vice nez 10 minut. Cel4 i

SD karta se zkopiruje na USB flash disk jako B
zaloha. Prerusit

Zalohovani ﬂ Obnoveni Zalohovani dat
SD karty receptury protokolu na USB

5. Vyberte moznost ,Zalohovani SD karty* 0

6. Vyberte moznost ,Zahajit zalohovani SD karty* 9
= Tento proces mulze trvat vice nez 10 minut.

Manipulace s USB

Kompletni zaloha SD karty se kopiruje na USB flash disk ...

Zalohovani Obnoveni Zalohovani dat
SD karty receptury protokolu na USB

7. Pockejte, dokud nebude vytvofena zéloha.
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Manipulace s USB

Zaloha SD karty byla vytvorena.

Zalohovani Obnoveni Zalohovani dat
SD karty receptury protokolu na USB

(BN -ToY( V[ Nebezpeéi ztraty dat
Pokud béhem zalohovani vyjmete USB flash disk, mGze dojit ke ztraté dat.
= Nevyjimejte USB flash disk, dokud se nezobrazi hlaseni o dokonceni procesu.

Cela SD karta se nyni zkopiruje na USB flash disk jako zaloha.

9.5 Zalohovani dat stroje

FTP server panelu pracuje vZdy na pozadi.

Prostfednictvim ethernetového switche zabudovaného ve skfifiovém rozvadéci Ize k panelu pfistupovat pres FTP. IP
adresa nastavena ve stavu pfi dodani je 192.168.100.10. Tato IP adresa se vklada pfi spusténi souboru ,Autoexec.bat".
Pfi zméné IP adresy je nutné tento soubor editovat.

] Pro pfistup pouzijte napf. volné dostupny software FTP FileZilla® (https://filezilla-project.org/). Na SD kartu je
pfitom tfeba pohliZet jako na slozku/Ulozisté (,/StorageCard®).

9.6 Odstranéni poruch stroje

Pokud se vyskytne porucha stroje, kontaktujte prosim neprodlené nas zakaznicky servis. Uvedte VaSe zakaznické Cislo
a Cislo stroje.

Kontaktni udaje zakaznického servisu:
= Telefon: +49 7821 6339 677
= E-mail: service@kohler-germany.com
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KOHIEN

9.6.1 Reseni problému

Problém

Mozna pricina

Naprava

Bezpecnostni naraznik neni mozné
resetovat.

Clanky Fetézu uvnitt bezpeénostniho
narazniku jsou zaseknuté.

Bezpecénostni naraznik znovu
aktivujte. Nasledné potvrdte poruchu.

Ochranné dvefe nelze resetovat.

Ochranné dvefe nejsou rozpoznany
senzory.

Dvere otevrete a znovu zaviete. Poté
dvere potvrdte.

52

Peak Performer



Udrzba stroje

10 Udrzba stroje

10.1 Specialni bezpecnostni pokyny pro prace udrzby

N[3:]=F4Jdeill Nebezpeéi ohrozeni zivota elektrickym proudem

Vodice se Zlutou izolaci jsou i pfi vypnutém hlavnim vypinaci pod napétim (napf. osvétleni skfinového rozvadéce,
servisni zasuvka atd.).

= Stroj zcela odpojte od elektrické sité.

[3:]=¥4Jdeill Nebezpeéi ohrozeni zivota netimysinym opétovnym zapnutim stroje

Kvdli ¢aste¢né neprehlednym rozmérim stroje nejsou osoby nachazejici se v nebezpeéném prostoru stroje okamzité
vidét.

= Vypnéte stroj hlavnim vypinaem a zajistéte hlavni vypina¢ visacim zamkem.

= Uschoveijte kli¢ visaciho zamku na bezpe€ném misté.

= Umistéte k zam¢enému hlavnimu vypinaci jméno odpovédné osoby, ktera ma v drzeni klic.

= Umistéte vystrazny stitek (napf. ,Udrzba®, ,Porucha®) na stroj, aby se zamezilo netimysinému zapnuti stroje.

VYSTRAHA  Té&zka zranéni zpuisobena vysokou hmotnosti

Pokud je vysunuta deska Soupatka horni valcovaci stolice, pfesune se velka hmotnost smérem ven.

= V/ysouvejte pouze jednu desku Soupatka. Desku Soupatka bud horni, NEBO spodni valcovaci stolice.
» Nezdrzujte se pod vysunutou deskou Soupatka.

= Nezatézujte desku Soupatka dalsi hmotnosti.

POZOR Nebezpeéi zranéni v dusledku padajiciho rovnaného materialu

Pokud se provadéji udrzboveé prace v dobé, kdy se rovnany material nachazi ve stroji, mGze dojit ke zranéni.
= Odstrarite rovnany material ze stroje.

! POZNAMKA Vécné skody zpusobené znecisténymi mazacimi kapalinami
Skrz znecisténa vstupni mista se mohou dostat do mazaciho kanalu ¢astice nedistot pfi plnéni mazacich kapalin.
= Pfed mazanim ocCistéte vSechna vstupni mista.

Pokud nejsou dodrzovany urcité predpisy bezpecnosti prace a prevence nehod, potom jsou udrzbové prace a odstranéni
poruchy povoleny pouze tehdy, kdyZ jsou jejich provedenim povéreny odborné zpUsobilé osoby, které jsou schopny
odvratit vznikajici nebezpeci. Na veskeré udrzbové prace a opravy musi dohliZzet odpovédna osoba. Po ukon&eni
udrzbovych praci se smi stroj uvést do provozu teprve po uvolnéni odpovédnou osobou.

Pfed uvolnénim musi odpovédnéa osoba zajistit, aby:

byly opravarské prace opravdu Upiné ukonceny,

ve stroji nezlstalo Zadné naradi,

byla umisténa a funkéni vSechna bezpecnostni zafizeni,
se cely stroj nachazel v bezpeéném provoznim stavu,

vSechny osoby opustily nebezpecnou oblast.
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Pokud byly prace provedeny provozovatelem stroje bez prikazu personalu KOHLER, potom nemuze firma KOHLER
nést odpovédnost za pripadné vzniklé Skody.

10.2 Objednavka nahradnich dila a dilt podléhajicich opotiebeni

Pro provozovani stroje v bezvadném stavu potfebujete nahradni dily a dily podléhajici opotfebeni v originalni verzi.
Obratte se prosim ohledné této zalezitosti na nas zakaznicky servis. Uvedte Vase zakaznické Cislo a Cislo stroje.

Cisla dila najdete v ,Seznamu nahradnich dild a dilt podléhajicich opotfebeni, sefazena podle konstrukéni skupiny

(dodany datovy nosic).

Kontaktni udaje zakaznického servisu:
= Telefon: +49 7821 6339 677
= E-mail: service@kohler-germany.com

10.3 Plan udrzby

Udaje o provoznich hodinach naleznete na pocitadle provoznich hodin. Zvolte ve vizualizaci obrazek ,Informace 1>
~Provozni hodiny“. Udaj uvedeny v bodé ,Rovnacka, uvolnéni regulatoru je zapnuté“ odpovida ,Provoznim hodinam pod

zatizenim®.

RUzné

Nelakované povrchy chrarite
pfed korozi vrstvou oleje

Pouzijte vhodny prostfedek
na konzervaci kovovych dilt

Podle potfeby a po kazdém
¢isténi valcovaci stolice.

Valcovaci stolice

ZKkontrolujte rozmeér
vzdalenosti valcovaci stolice.

(viz kap. Kontrola stérbiny
rovnacky, strana 56)

(viz kap. Korekce
rovnobéznosti vstupni a
vystupni osy, strana 57)

| x [ |

a navic po kazdé demontazi
rovnacich valct nebo
loziskovych list.

UloZeni rovnacich valcu

Namazte tukem pomoci
Stétce.

Vyrobce maziva: SKF; typ
maziva: LGMT/3

x| ]|

a po kazdé demontazi
rovnacich valcu.

Regulace stérbiny
rovnacky

Vymeénte olej.

(viz kap. Vyména oleje
regulace $térbiny rovnacky,
strana 58)

Informace o typu a mnozstvi

oleje najdete na Stitku na
plasti.

L [ x

Pohon prestaveni
valcovaci stolice

Vymérnite olej.

Informace o typu a mnozstvi
oleje najdete na Stitku na
plasti.
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NOTICE! Dodrzujte
specifikace a pokyny
dodavatele. Dokumenty
naleznete na dodané USB

karté.
Rozdélovaci pfevodovka | Zkontrolujte hladinu oleje a Informace o typu a mnozZstvi X
v pfipadé potfeby olej oleje najdete na Stitku na
doplite. plasti.
Vyméiite olej. (viz kap. Vyména oleje X
v rozdélovaci prevodovce,
strana 59)
Informace o typu a mnozstvi
oleje najdete na stitku na
plasti.
Lichobéznikovy zavit na | Namazte tlakovou mazni¢ku | Vyrobce maziva: Kliberplex; | | X |
rozpérném Sroubu mazacim lisem. typ maziva: GE 11-680
Hnaci ¢epy rovnacich Namazte tukem pomoci Vyrobce maziva: Fuchs; typ | X | |
valcu Stétce. maziva: Gleitmo 100 S a po kazdé demontazi
rovnacich valcu
Podpérné valce, rovnaci | Zkontrolujte pohledem, - X | | |
valce a mezivalce v pfipadé potfeby vyménte.
(voliteIng), tésnici
krouzky loziskové listy
valcu
Rovnaci valce a Vygistéte valce. (viz kap. Cisténi rovnacich | x| |
mezivalce (volitelné valc(, strana 56)
vybaveni)
Pohon prepravy kazet - Nevyzaduje udrzbu! | | |
Vedeni kazet Vycistéte vedeni. - | X | |
Dotahnéte Srouby. (viz kap. Kontrola vedeni | | X |
kazet, strana 60)
PryZzové manzety Zkontrolujte z hlediska - | | | X
kloubovych hfideli tésnosti.
Elektricka instalace Kontrola snimacu; test - | | | X
obecnych funkci; test svétel;
funkce nouzového
zastaveni; kontrola
bezpecnostnich okruh(.
Kluzné plochy a kluzna Odstrante necistoty a poté Vyrobce maziva: Kliber; typ | | | X
vedeni desek Soupatka | namazte tukem pomoci maziva: Kliberplex GE
Stétce. 11-680
Dily spojky Stranu rovnacich valcu Vyrobce maziva: Fuchs; typ X | | |
a kloubovych hfideld maziva: Gleitmo 100 S
namazte tukem pomoci
Stétce.
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10.4 Udrzba mechanické éasti

10.4.1 Cisténi rovnacich valcu

Naradi

[ ] Meékky netfepivy hadfik
[ Inbusovy kli¢

Vychozi situace

[ Spodni nebo horni deska Soupatka je vysunuta.

Postup:

[ Kazdy jednotlivy rovnaci valec horni a spodni valcovaci stolice oCistéte mékkym netfepivym hadfikem. Pomoci
inbusoveého klice otac€ejte rovnacimi valci tak, abyste je mohli vycistit po celém jejich obvodu.

Demontujte rovnaci véalce za Ggelem rozsahlych Sisticich praci. Ridte se pfi tom pokyny v kapitole ,Vyména rovnacich
valcu“ v ¢asti ,Demontaz rovnacich valcu*.

10.4.2 Otaceni rovnacich valcl

Naradi

| Sestihranny kli¢ (sougast dodavky)
| Otevreny kli¢

Postup

1. Odstrante Sroub v€etné matice (viz obrazek).

2. Demontujte rovnaci valce. (Postup viz kapitola ,Demontaz a montaz rovnacich valcu*).

3. Otocte rovnaci valce (v pfipadé potfeby pomoci zvedaciho magnetu apod.) o 180° tak, aby pfedni ulozeni bylo nyni
vzadu.

4. Namontuijte zpatky rovnaci valce. (Postup viz kapitola ,Demontaz a montaz rovnacich valc“).

| POZNAMKA

Pred sefizenim rovnacich valcu do zadni loziskové liSty valce znovu nasadte Srouby na rovnaci valce.

10.4.3 Kontrola stérbiny rovnacky

Naradi

[ Nastavovaci mérka (soucast dodavky)
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Postup

1. Valcovaci stolici napolohujte podle tloustky nastavovaci mérky.

2. Pomoci nastavovaci mérky mezi vnéjSimi podpérnymi valci vlevo a vpravo na vstupni strané zkontrolujte, zda Ize
nastavovaci mérku zavadét stejnou silou.

3. Tento ukon provedte také na strané vystupu.
4. Ujistéte se, Zze na vSech Ctyfech zkuSebnich bodech musite pfi vkladani nastavovaci mérky vynaloZit stejnou silu.

= Za timto U¢elem posouvejte nastavovaci mérku dopfedu a dozadu. Nékolik hornich a spodnich rovnacich valcl se
dotyka nastavovaci mérky rovhomérné a bez vile.

Pokud je pfi zavadéni nastavovaci mérky nutné vynalozit riznou silu, je nezbytné zkorigovat rovnobéznost
vstupni a vystupni osy. Postupujte pfi tom podle pokynti v kapitole ,,Korekce rovnobéznosti vstupni a vystupni
osy*“.

10.4.4 Korekce rovnobéznosti vstupni a vystupni osy

Postup
1. Pfejdéte na obrazovku ,Rovnacka“.

. Zvolte . (,Obecna nastaveni®).
. Zvolte moznost ,Data stroje*.

A ODN

. Zapnéte ,referencni rezim®.
= Tlacitko ,Referenéni rezim ZAP/VYP* je podsvicené zelené.

5. Zvolte v karté ,Pfestavéni klinu manualné*” tlacitko ,Spustit stanoveni referenci klin(“. Na dotaz, ktery se objevi,
odpovézte ,ANO“. VSechny 4 systémy klin( najedou na blok se snizenym momentem a poté se nastavi na 0.

6. Zvolte kartu ,Hrubé prestavéni manualné®.

7. Pomoci tlagitek ,Vstup nahoru/dol(“ a ,Vystup nahoru/dold“ nastavte osy jednotlivé na tloustku nastavovaci mérky.

8. Pomoci nastavovaci mérky mezi vnéjSimi podpérnymi valci vlevo a vpravo na vstupni strané zkontrolujte, zda Ize
nastavovaci mérku zavadét stejnou silou.

9. Tento Ukon provedte také na strané vystupu.
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10.Ujistéte se, zda na v8ech ¢&tyfech zkuSebnich bodech musite pfi vkladani nastavovaci mérky vynaloZit stejnou silu.

= Za timto u¢elem posouvejte nastavovaci mérku dopfedu a dozadu. Nékolik hornich a spodnich rovnacich valct se
dotyka nastavovaci mérky rovnomérné a bez vile.

NOTICE! Pokud jiz od zacatku musite pouzit stejnou silu, nasledujici krok preskocte:

11.Korigujte hodnoty vstupni a vystupni osy, dokud nebudete pro zavedeni nastavovaci mérky muset vyvinout pfiblizné
stejnou silu.

12.Nyni zadejte tloustku pouzité nastavovaci mérky do pole ,Skute¢na hodnota“. Potvrdte tlaCitkem ,Nastavit skute¢nou
hodnotu®.

Nyni je vstupni a vystupni osa nastavena na tloustku nastavovaci mérky.

10.4.5 Vyména oleje regulace Stérbiny rovnacky
Informace o typu a mnozstvi oleje najdete na stitku na plasti.

Vychozi situace

[ Pokud je stroj vybaveny stfechou, je tfeba ji predem odstranit.

Naradi

[ Racéna se Sestihrannou hlavici (sou¢ast dodavky)
] Nadoba, ktera pojme cely objem oleje

[ ] Hadice na vypousténi oleje (soucast dodavky)

[ ] Trychtyf

Postup vypousténi prevodového oleje

1. Uvolnéte ochranny uzaveér vypoustéci zatky oleje.

2. Odstrante uzaviraci zatku na hadici na vypousténi oleje.

3. Zavedte hadici na vypousténi oleje do nadoby, ktera pojme cely objem oleje.

4. Nasroubujte hadici na vypousténi oleje na vypoustéci hrdlo. BEhem Sroubovani se ventil otevira a olej vytéka.
5. Odstrante hadici na vypousténi oleje a uzavrfete ji uzaviraci zatkou.

6. Nasadte ochranny uzavér zpatky na vypoustéci hrdlo.

Provedte tyto ukony u vSech zbyvajicich systému klina.
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Postup pInéni pfevodového oleje

1. Odstrante plnici Sroub oleje.

2. Pomoci trychtyfe doplrite pfevodovy olej.

3. Zkontrolujte hladinu oleje v kontrolnim okénku.

4. Nasadte zpatky plnici Sroub oleje.

Provedte tyto kony u vSech zbyvajicich systému klina.

10.4.6 Vyména oleje v rozdélovaci prevodovce

Naradi

[ ] Nadoba, ktera pojme cely objem oleje
[ ] Trychtyf

Informace o typu a mnozstvi oleje najdete na Stitku na plasti.

1 Plnici hrdlo oleje 2 Kontrolni okénko hladiny oleje
3 Vypoustéci hrdlo

Postup vypousténi prevodového oleje

1. Pod pfevodovku umistéte nadobu, ktera bezpe¢né pojme objem oleje.
2. Otevrete inbusovym klicem vypoustéci Sroub oleje.

= Olej vytéka.
3. Vypoustéci Sroub oleje zase zavrete.

Postup pInéni prevodového oleje

1. Otevrete plinici hrdlo oleje.
2. Pomoci trychtyfe dopliite pfevodovy ole;j.
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3. Zkontrolujte hladinu oleje v kontrolnim okénku.
4. Zavrete plnici hrdlo oleje.

10.4.7 Kontrola vedeni kazet

Postup

[ Zkontrolujte dotazeni vSech upevnovacich Sroubl vedeni kazet.
| Jednou ro¢né utahnéte Srouby oznacenych soucasti (viz obrazek) pomoci momentového klice.

| POZNAMKA

Nepouzitelné Srouby vymeénujte pouze za nové Srouby stejné konstrukce a tfidy pevnosti.

10.4.8 Vyména opotiebitelnych dilt
10.4.8.1 Vyména rovnacich valcu

VYSTRAHA  Té&zka zranéni zpusobena vysokou hmotnosti
Pokud je vysunuta deska Soupatka horni valcovaci stolice, pfesune se velka hmotnost smérem ven.

= Vysouvejte pouze jednu desku Soupatka. Desku Soupatka bud horni, NEBO spodni valcovaci stolice.
= NezdrZujte se pod vysunutou deskou Soupatka.

= Nezatézujte desku Soupatka dalSi hmotnosti.

Naradi

[ ] Vhodné uvazovaci prostiedky a zvedaci zafizeni pro pfesun rovnacich valct a loZiskovych list
] Inbusovy kli¢ (soucast dodavky)

Postup

1. Pfejdéte na obrazovku ,Rovnacka“ a vyberte moznost -
2. Zvolte pfislusné tlacitko pro zahajeni demontaze rovnacich valcu.

Demontaz valce

Nahore

Tato kapitola vas podrobné provede nasledujicimi pokyny a sou¢asné se prostrednictvim rozhrani HMI zobrazi
rizné podminky, které je tireba splnit, aby mohl probéhnout dalsi krok. Akci, ktera ma byt provedena, potvrd'te

“, pokud jste splnili podminky. Po potvrzeni akce se radek zbarvi zelené.

tlacitkem ,,

Priklad grafiky:
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Najedte valcovaci stolici do pozic po demontazi

Otevrete dvere na ovladaci strané

Vysunuti desky Soupatka

Loziskova lista zaSroubovana a pfidrzny tfrmen odstranény

Valce v loziskoveé listé sefizené

Valcovaci stolice — najet na rozmér po demontazi?
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RozsSifeny systém ciSténi — motorizovana preprava kazet

ONORNO,

1 |Srouby piedni loZiskové listy horni valcovaci 2 |Doraz
stolice

3 |Utahovaci $roub 4 |Drzadlo

5 |Drzadlo 6 |Doraz

7 |Srouby predni loZiskové listy spodni valcovaci 8 |Srouby desky $oupatka spodni valcovaci stolice
stolice

9 |Utahovaci lista
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Vymontovani hornich rovnacich valct

Postup

1. Vyjedte horni deskou Soupatka az do koncové polohy.

N

. Namontujte pfidrzovaci tfmen na horni valcovaci stolici. (viz kap. Zajisténi rovnacich valcd horni valcovaci stolice,
strana 65)

. Odstranite utahovaci Sroub.

. VySroubujte Srouby upevnujici loziskovou listu k desce Soupatka.

. Vytahujte loziskovou liStu za drzadla, dokud nedosahne dorazi.

. Pripevnéte vhodné uvazovaci prostfedky a pouzijte vhodné zvedaci zafizeni.

. Povolte §rouby doraz(i a oto&te je o 180° nahoru, aby se uvolnila zajistovaci lista. Srouby znovu utahnéte.
. Vytahnéte loZiskovou liStu za drzadla a odloZte ji.

© 0 N O O b~ W

. Vyjméte rovnaci valce a mezivalce (volitelné vybaveni) postupné ze zadniho uloZeni.

Montaz hornich rovnacich valcu

Rid'te se podle vykresu konstrukéni skupiny!

Dodrzujte informace o utahovacich momentech ocelovych Sroubl uvedené na vykresu konstrukéni
skupiny. Dokumenty naleznete v pfiloze tohoto provozniho navodu v ¢asti ,Vykresy*.

Predpoklad

[ Jsou namontované pfidrZzovaci tfmeny.
[ Dorazy jsou oto¢ené nahoru. Zajistovaci lista je volné pfistupna.
Postup

1. Vlozte rovnaci valce a mezivalce (volitelné vybaveni) postupné do zadniho ulozeni.

2. Polozte loziskovou listu pomoci vhodného zvedaciho zafizeni na zajistovaci liStu a nasadte loziskovou liStu na rovnaci
valce.

3. Povolte $rouby doraztl a otoste dorazy dold. Srouby znovu utahnéte.
4. Utazenim utahovaciho Sroubu zatlacte loziskovou liStu dale na rovnaci valce.
LoZiskova lista je vytazena az k dorazu na hmoZzdinky.

5. Upevnéte Srouby loziskové listy.
6. Odstrante dfive pfipevnéné pfidrzovaci tfmeny.
7. Zajedte deskou Soupatka aZ tésné pred koncovou polohu.

8. Rovnaci valce sefidte inbusovym klicem do zadni loziskové listy valce. Otacenim rovnacich valcu najdete zajistovaci
bod. Spravny zajistovaci bod je dosazen, kdyz se rovnacim valcem jiz neda otacet.

Priklad grafiky:
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9. Zajedte deskou Soupatka az pred koncovou polohu.

Demontaz spodnich rovnacich valct

Postup

. Vyjedte spodni deskou Soupatka az do koncové polohy.

. Odstranite utahovaci Sroub.

. Oddélte spodni loZiskovou listu odstranénim Sroubu.

. Vytahujte loZiskovou listu za drzadla, dokud nedosahne dorazu.

. Pfipevnéte vhodné uvazovaci prostiedky a pouzijte vhodné zvedaci zafizeni.

. Povolte $rouby doraz(i a otoéte je o 180° doli, aby se uvolnila zajistovaci lidta. Srouby znovu utahnéte.
. Vytahnéte loziskovou listu za drzadla a odlozte ji.

0 N O O b~ WDN -

. Vyjméte rovnaci valce a mezivalce (volitelné vybaveni) postupné ze zadniho ulozeni.

Montaz spodnich rovnacich valcu

Rid'te se podle vykresu konstrukéni skupiny!

Dodrzujte informace o utahovacich momentech ocelovych Sroubll uvedené na vykresu konstrukéni
skupiny. Dokumenty naleznete v pfiloze tohoto provozniho navodu v €asti ,Vykresy*.

Predpoklad

[ Dorazy jsou otocené dolu. Zajistovaci lista je volné pristupna.
Postup

1. Vlozte rovnaci valce a mezivalce (voliteIné vybaveni) postupné do zadniho ulozeni.

2. Zvednéte predni loziskovou listu pomoci vhodného zvedaciho zafizeni a nasurite lozZiskovou liStu na zajistovaci liStu.
3. Povolte $rouby dorazti a otoéte dorazy o 180° nahoru. Srouby znovu utdhnéte.

4. Loziskova lista je nyni zajisténa pomoci dorazu.
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5. Nasadte loziskovou listu na rovnaci valce.
6. Utazenim utahovaciho Sroubu zatlacte loziskovou liStu dale na rovnaci valce.
Loziskova lista je vytazena az k dorazu na hmoZdinky a utahovaci listu.

7. Upevnéte Srouby loziskové listy.
8. Zajedte deskou Soupatka az tésné pred koncovou polohu.

9. Rovnaci valce sefidte inbusovym klicem do zadni loZiskové listy valce. Otacenim rovnacich valcu najdete zajistovaci
bod. Spravny zajistovaci bod je dosazen, kdyZ se rovnacim valcem jiz neda otacet.

Priklad grafiky:

10.Zajedte deskou Soupatka az pfed koncovou polohu.

! POZNAMKA

Po kazdé demontazi rovnacich valct se musi znovu provéfit nastavené hodnoty valcovaci stolice.
= Postupujte podle pokynt v kapitole ,Kontrola $térbiny rovnacky” a ,Korekce rovnobéznosti vstupni a vystupni osy*.

10.4.8.2 Zajisténi rovnacich valcu horni valcovaci stolice

Postup

V zavislosti na typu stroje se pouzivaji rizna provedeni pfidrzovacich tfment (viz obrazek). Postup pro umisténi je
ovSem stejny.

[ ] Pripevnéte vSechny dodané pfidrzovaci tfrmeny k horni desce Soupatka. Pfitom vénujte pozornost na znacce E =
vstupni strana:
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10.4.8.3 Vyména podpérnych valcu
Naradi
[ Inbusovy kli¢ (soucast dodavky)

Podpérné valce spodni valcovaci stolice

Predpoklad

[ Deska Soupatka je vysunuta.
[ Rovnaci vélce jsou demontované. (Postup viz kapitola ,Demontaz a montaz rovnacich valcd®).
Postup demontaze

1. VySroubujte Srouby, kterymi je podpérny valec upevnény v loziskové listé (viz obrazek).
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2. Provedte tento Ukon u vSech ostatnich podpérnych valcu.
Postup montaze

[ ] PFi montazi postupujte v obraceném poradi.

Rid'te se podle vykresu konstrukéni skupiny!

Dodrzujte informace o utahovacich momentech ocelovych Sroubl uvedené na vykresu konstrukéni
skupiny. Dokumenty naleznete v pfiloze tohoto provozniho navodu v €asti ,Vykresy*.

Podpérné valce horni valcovaci stolice

Nebezpedi v disledku padu tézkych soucasti stroje

Podpérné valce maji velmi vysokou vlastni hmotnost. Pad muze zplsobit vazna zranéni a $kody na majetku.

= Pred odstranénim upevriovacich Sroubl zajistéte podpérné valce vhodnou ochranou proti padu, kterou umistite
bezprostfedné pod valec.

= Ochrana proti padu musi mit dostate¢nou nosnost a musi byt provedena tak, aby se demontovany podpérny valec
nemohl nekontrolované skutalet dold.

Predpoklad

[ ] Deska Soupatka je vysunuta.

[ ] Rovnaci vélce jsou demontované. (Postup viz kapitola ,Demontaz a montaz rovnacich valcu*).
[ ] Podpérné valce byly dostate¢né zajistény proti padu.

Postup demontaze

1. VySroubujte Srouby, kterymi je podpérny valec upevnény v loziskové listé. Valec se opira o ochranu proti padu.
2. Provedte tento ukon u vSech ostatnich podpérnych valcu.
Postup montaze

[ ] PFi montazi postupujte v obraceném poradi.
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Udrzba stroje

Rid'te se podle vykresu konstrukéni skupiny!

Dodrzujte informace o utahovacich momentech ocelovych Sroubl uvedené na vykresu konstrukéni
skupiny. Dokumenty naleznete v pfiloze tohoto provozniho navodu v €asti ,Vykresy*.

POZOR

Ochranu proti padu odstrarnte az po namontovani podpérného valce podle predpisl a po prisluSném dotazeni Sroubu.

10.4.8.4 Vyména hnacich hrideli
Naradi

] Racna se Sestihrannou hlavici
[ Otevreny kli¢
Predpoklad

[ Valcovaci stolice je zvednuta a stoji v horni koncové poloze.

Horni hnaci hridele (kloubové hridele)

Postup demontaze

. Otevrete dvirka na strané pfevodovky.

. Odstrarite Srouby, kterymi je pfevodovka upevnéna na konzole pfevodovky.

. Povolte pojistnou matici odtlatovaciho Sroubu a otacejte odtlacovacim Sroubem, dokud nedosahne dorazového bloku.
. Pfevodovka je silou pruzin kloubového hfidele mirné tlacena dozadu.

. Odstrarite pfidrznou listu na horni loziskové listé.

. Uchopte hlavu kloubového htidele na strané prfevodovky a posuvnou trubku zatlaéte smérem k rovnacim valcum.

N o OB WON =

. Vyjméte kloubovy hfidel.
Tyto kroky aplikujte na vSechny hnaci hfidele hornich rovnacich valcu.

Postup montaze

[ ] Nasadte posuvnou trubku na stranu pfevodovky. Posuvny dil se nachazi na strané rovnacky. Dodrzujte pfi tom
montazni smérnice.

Montazni smérnice

Vidlice dill kloubovych hfideltl se musi montovat v jedné roviné (viz nakres).
PFi montazi kloubovych hfideld se vyvarujte uder( kladivem.

Pracovni uhly a museji byt stejné velké.

Prostorové presazeni od osy A k ose B neni pfipustné (viz nakres).

Faze zabéhu trvajici 15 minut bez zatizeni pfi stfednich otackach.

Faze zabéhu trvajici 15 minut pfi nizkém zatizeni (cca 25 % maximalni zatéze).

POZOR Vécné $kody zpisobené chybné namontovanymi kloubovymi hfideli

V pfipadé chybného namontovani kloubovych h¥idel( vznikaji na rovnacich valcich nerovhomérné rychlosti otaceni. Tim
mUze dojit ke zni¢eni kloubovych loZisek a klinovych profill. Timto poskozenim dochazi zpravidla i k poskozeni jinych
konstrukénich dild kloubovych hridelu.

= PFi spojovani obou polovin kloubového hfidele dbejte na to, aby byly body otaceni v jedné ose s oznacenim (Sipka/
nula) na posuvné trubce a posuvném dilu (viz obrazek).
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Spodni hnaci hridele (tuhé hridele)

Postup demontaze

1. Odstrarite dorazové bloky za pfevodovkou.
2. Na predni stranu pfevodovky pfipevnéte do otvoru se zavitem dorazovy blok.
3. Pod hnaci hfidele umistéte z bezpeénostnich dlivodd ochranu proti padu.

4. Opatrné zatlacte pfevodovku zpét pomoci odtlacovaciho Sroubu tak, aby tuhé hnaci hfidele zUstaly jeSté usazené na
hnacich ¢epech.

5. Zatlacte hnaci hiidele smérem k valcovaci stolici a hnaci hfidele vyjméte.
Postup montaze

[ ] Postupujte v obraceném poradi. Ujistéte se, Zze pfevodovka byla po pfesunuti znovu spravné upevnéna a ze se
dorazové bloky nachazeji spravné ve vychozi poloze.
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Udrzba stroje

Rid'te se podle vykresu konstrukéni skupiny!

Dodrzujte informace o utahovacich momentech ocelovych Sroubd uvedené na vykresu konstrukéni
skupiny. Dokumenty naleznete v pfiloze tohoto provozniho navodu v ¢asti ,Vykresy*.

10.5 Udrzba elektrickych zafizeni

10.5.1 Udrzba klimatizace

Filtry kontrolujte v pravidelnych intervalech.
Filtry vyménte v zavislosti na stupni znecisténi.
Zkondenzovanou vodu odvadéjte do sbérné nadoby.

Dbejte na pravidelné vyprazdnovani shérné nadoby.
10.5.2 Udrzba ventilatoru rozvadéée

| Pravidelné kontrolujte filtracni rohoz.
[ V zavislosti na stupni znecisténi filtracni rohoz vyménte.

10.5.3 Udrzba snimac¢t a vykonovych prvki

Snimace a vykonové prvky jsou pfi b&Zném provozu bezudrzboveé, pokud jsou pouzivany v souladu se svym uréenim.
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Zkontrolujte vSechny snimace a vykonové prvky, abyste pfedesli porucham nebo poskozeni stroje. Silné nanosy necistot
a inkrustace mohou zhorsit fungovani snimacu, a proto je tfeba je odstranit.

Preventivni opatieni:
[ Kazdorocné Cistéte Cistym mékkym hadfikem

[ Kazdoro¢né kontrolujte upeviiovaci Srouby snimacq, v pfipadé potieby je dotahnéte. Uvolnéné snimace mohou
vést k porucham stroje v automatickém provozu.

Peak Performer 71



Oprava stroje ’ ‘n"‘EH

11 Oprava stroje

Opravu specialnich komponent stroje provadi vyhradné vyrobce. Obratte se prosim ohledné této zalezitosti na nas
z&kaznicky servis. Uvedte VaSe zakaznické Cislo a €islo stroje.

Kontaktni idaje zakaznického servisu:
= Telefon: +49 7821 6339 677

= E-mail: service@kohler-germany.com
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Vyfazeni stroje z provozu a likvidace

12 Vyrazeni stroje z provozu a likvidace

12.1 Vyrazeni stroje z provozu

Vyfazeni z provozu provadi vyhradné vyrobce. Obratte se prosim ohledné této zalezitosti na nas zakaznicky servis.
Uvedte VaSe zakaznické Cislo a Cislo stroje.

Kontaktni udaje zakaznického servisu:
= Telefon: +49 7821 6339 677

= E-mail: service@kohler-germany.com

12.2 Likvidace soucasti stroje

Pro likvidaci stroje nebo starych konstrukénich dilli se obratte na certifikovanou firmu pro likvidaci kovového Srotu. Stroj
zlikvidujte v souladu s prisluSnymi predpisy ve Vasi zemi.

12.3 Likvidace maziv

Likvidace maziv a starého oleje podléha zakonnym ustanovenim.

= Maziva a stary olej odevzdejte na autorizovaném odbérném misté. Pfesné informace podava pfislusny spravni urad
(vodohospodarsky urad a ufad kontroly Zivnostenskych podniku).
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HOHIER

ES prohlaseni o shodé

podle smérnice 2006/42/ES, priloha Il A

Vyrobce: KOHLER Maschinenbau GmbH
Einsteinallee 7
77933 Lahr — Némecko

timto prohlasuje, Ze nasledujici produkt:

Oznaceni produktu: Rovnacka dild
Obchodni nazev: Peak Performer
Varianty produktu:
Cislo stroje / Typ stroje Prichodna Sirka (mm)
sérioveé Cislo
10xxx / 13-1100-xxxx 18P 400 600 - - - - - -
10xxx / 13-1110-xxxx 24P 400 600 900 - - - - -
11xxx / 13-1120-xxxx 30P 400 600 900 1300 - - - -
12xxx / 13-1130-xxxx 45P 400 600 900 1300 1600 2000 - -
13xxx / 13-1140-xxxx 60P - 600 900 1300 1600 2000 - -
145xx / 13-1150-xxxx 85P - - 900 1300 1600 2000 - -
14xxx / 13-1160-xxxx 100P - - 900 1300 1600 2000 2500 -
15xxx / 13-1170-xxxx 130P - - 900 1300 1600 2000 2500 -
16xxx / 13-1180-xxxx 150P - - 900 1300 1600 2000 2500 -
17xxx / 13-1190-xxxx 190P - - - - - 2000 2500 3000

splfuji vSechna pfislusna ustanoveni vySe uvedené smérnice.

Produkt splfiiuje nasledujici nize uvedené smérnice EU:
2014/30/EU Smérnice EMC

Byly pouzity nasledujici harmonizované normy:

ENISO 12100 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a snizovani
rizika

EN ISO 13850 Bezpecnost strojnich zafizeni - Nouzové zastaveni - Zasady pro konstrukci

EN 60204-1 Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni stroja

EN ISO 14119 Bezpecnost strojnich zafizeni - Blokovaci zafizeni spojena s ochrannymi kryty - Zasady pro

konstrukci a volbu
EN ISO 13849-1 Bezpecnost strojnich zafizeni - Bezpecnostni ¢asti ovladacich systéma

Osoba zplnomocnéna k vyhotoveni technickych podklad:

Annika Beiser

KOHLER Maschinenbau GmbH
Einsteinallee 7

77933 Lahr — Némecko

Technické podklady budou podle potfeb statnich organt pfedany v elektronické podobé.

-

¢ A
Lahr 2. 1. 2023 //

And Greding .~
Jednatel
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