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Informace o stroji

Informace o stroji musi byt uvedeny na kazdé objednavce nahradnich dilG nebo pfi
objednavani servisniho zasahu. Viz tabulka na rozvodové skfini a sekce 3.1.2.

Model HT ..........
Cislo stroje =3
Rok vyroby 200...

Specialni detaily:

Pravouhlé vedeni, prodlouzené ano/ne; L=, mm od nozl
tvrzeny pruh ano/ne
pfedni dorazy ano/ne; mnozstvi: ............
Podpurna ramena, prodlouzena ano/ne; L= mm od noz(
Uhlové vedeni ano/ne
Specialni vybava stolu
kuli¢ky ve stolu ano/ne; mnozstvi: ............
pridavné T-sloty ano/ne; mnozstvi: ............
Adiprene podlozky ano/ne; mnozstvi: ............
Zadni doraz
prodlouzeny ano/ne; L= mm
kontaktni doraz ano/ne; mnozstvi: ............
podpurné koliky ano/ne; mnozstvi: ............
Jednotka podpory plechu
pneumaticka ano/ne
kontejner ano/ne
BN Lochem—Holland Verze 1.0 CZ Strana §
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Vykladaci pas

jednotka podpory plechu ano/ne
kontejner ano/ne
valeCkovy pas ano/ne
Zasobnik
valeCkovy ano/ne
pohanény ano/ne
Poznamky:

Registrace soucasti:
SAFAN ma u kazdého komponentu ¢islo. Pfi objednani napiste Cislo komponentu.

= SaFalrl
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1.1 Rozsah platnosti tohoto manualu

Tento manual plati pro:

Nazev: SAFAN gilotinové ntizky
EC znacka: CE

Viz stranka IV a sekce 3.1.2 tohoto manualu kde jsou detaily o stroji, Cislo stroje a rok
vyroby.

Tento manual obsahuje:

- ddlezité informace pro spravné ovladani stroje a pro spravnou udrzbu
- ddlezité informace pro spusténi stroje,

- informace jak bezpec¢né pracovat se strojem a

- jak predejit nehodam a poskozeni stroje.

Pfedtim nez poprvé spustite stroj, pfectéte si prosim tento manual a seznamte se
s ovladanim stroje a s jeho udrzbou..

Jestlize potfebujete znat vice detaill, kontaktujte prosim nase zastoupeni ve vasi
zemi..

1.2 Zavazek

Detaily v tomto manualu jsou na zakladé nejnovéjsich informaci. Vyhrazujeme si
pravo na pozdéjSi zmeény.

Safan se zavazuje Ze bude dale vyvijet a vylepSovat jeho stroje.
Vysledek zmén bude splfiovat vSechny platné pfedpisy znamé v této dobé.
Safan se nezavazuje upgradovat jizZ dodané stroje.

1.3 Kontaktni adresa

SAFAN B.V.
Postbus 96
7240 AB Lochem
The Netherlands
Adresa:
Kwinkweerd 11, Lochem
The Netherlands

Tel.: +31(0) 573 — 22 22 22
Fax: +31(0) 573 — 25 20 57
E-mail: SAFAN@TIP.NL

1.4 Hlavni aktivity

= SaFalrl

SAFAN B.V.’s hlavni aktivity jsou:
Vyvoj a produkce stroji na zpracovani plechu.

Tyto stroje mohou byt rozdéleny do dvou hlavnich skupin:
- gilotinové nuzky
- ohranovaci lisy.

Tyto stroje se mizou ménit od standardnich typ ke kompletnim, pIné automatickym
instalacim.

BN Lochem—Holland Verze 1.0 CZ Strana 11
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1.5 Zaruka

Stroj je chranén zaru€nimi podminkami, které mate k dispozici.

Zaruka ztraci platnost jestlize:

- jestlize neni obsluhovan a udrzovan podle naSich instrukci;

- opravy provedené na stroji byly provedeny osobou jinou nez na$ servisni technik,
nebo kdyz byly provedeny bez naseho pisemného souhlasu;

- byl stroj upraven bez naseho pisemného souhlasu ;

- byly pouzity jiné nez originalni dily nebo maziva ktera méla byt pouzita;

- stroj byl pouzivan nespravné, bez patficné péce nebo byl v konfliktu s obecné
znamymi pfedpisy.

Zaruka se nevztahuje na pfenosné Casti.

1.6 Technicka data

Technicka data mizete najit v Knize 3, sekce 3.3.

= SaFalrl

BN Lochem—Holland Verze 1.0 CZ Strana 12



SAFAN HT Index a legenda

2.Bezpecnost
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uvoD
Pracujte bezpecné!

SAFAN B.V. vas v tomto manuélu bude plné informovat o vdech moznych
nebezpecdich, které mohou nastat pouzivanim tohoto stroje. Jste zodpovédni zajistit
Ze budete nasledovat instrukce v manualu.

Zakaznik je zavazan obeznamit obsluhu s ovladanim a udrzbou stoje pomoci téchto
instrukci.

Instalace, pouzivani, ovladani a udrzba stroje je podfizena zakonu. InZenyfi, udrzbovy
technici a uzivatelé mohou instalovat, pouzivat stroj jen pokud to neni v rozporu se
zdkonem nebo legislativou..

Pouzivat stroj pro aplikace jiné nez uréené v kapitole (viz sekce 2.5), tak jako
nespravné pouzivani nebo u nespravna udrzba ma za nasledek plnou zodpovédnost
za pfipadné $kody na stroji nebo pfi zplsobeni zranéni.

A Obléknéte si spravné obleceni. Hrany plechi mohou byt ostré a mohou vas zranit.

2.1 Hlucnost stroje a bezpecnost

ré

Mérici zprava

Referencéni model
Méfeni bylo provedeno na standardnim stroji model HT 310-6.

Umisténi: pevna podlaha.
Okoli: plexisklova sténa 1.7m vysoka a 1 metr za strojem
Stfihaci cyklus: bez plechu: 74.4 dBa.
Stfihaci cyklus: s plechem (plech 6mm tlusty): 84.5 dBa.
@ Ochrana sluchu je nezbytna pro préaci se strojem.
4

Kdyz se plech ustfihne, pada za stroj na zem. To zpusobi hluk, ktery je zavisly na
rozmérech plechu, ktery je ustfizen.

@ Sdéleni

Drevo, plasticka hmota nebo gumové pasy na podlaze za strojem ztlumi padajici
plech a tim i hlu€nost.

2.2 Maximalni vzdalenost mezi ochranou prstl a stolem

Vzdalenost mezi spodni ¢asti ochrany prstli (6) a horni ¢asti pracovniho stolu musi
byt nastavena nasledovné:

Model stroje max.tloustka  vzdalenost
plechu
HT -4 4 mm <8 mm
HT -6 6 mm <10 mm
HT -8 8 mm <12 mm
HT - 10 10 mm <16 mm

Nikdy neodstranujte ochranu prstl (6) nebo kryty hlavnich valct (14).

2.3 Varovné piktogramy

Na stroji jsou umisténé bezpecnostni a ochranné jednotky. PFi pouzivani stroje je
dalezité byt stale ve stfehu a tim zabranit pfipadné nehodé nebo poskozeni stroje.
Varovné piktogramy v textu naznacuji mozné nebezpeci. Jsou také pfi rizikovych
aktivitach.

= SaFalrl
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Zkontrolujte jestli jsou stejné znacky i na stroji. JestliZze na stroji nejsou, tak je znovu
pripevnéte na spravne misto.
Viz také kapitola 6, Udrzba.

Situace, ktera mdze zpusobit mozné zranéni osoby, je oznacena trojuhelnikem
s vykfiCnikem.

Situace, ktera mlze zpUsobit mozné zranéni osoby elektrickym proudem, je oznacena
trojuhelnikem s bleskem.

Situace, ktera mlze zplsobit mozné poskozeni sluchu, je oznacena takto. Obsluze se
doporucuje pouzivat ochranu sluchu.

Nebezpedi poSkozeni stroje je oznaceno vykfi¢nikem.
Funké&ni klavesy jsou oznaceny obdélnikem.

Tipy, jsou oznaceny v textu jako usmév.

Oznaceni textu v ovladani Touchscreenu je v uvozovkach.

Toto oznacuje dulezity komentar.

Tato kniha
Tento manual je rozdélen na 3 knihy.

Kniha 1 je urena pro uZivatele stroje.

Je rozdélena na:

Kapitola 3, Vysvétleni.
Kompletné vysvétleny stroj a jeho funkce, specialni pfidavna zafizeni, piktogramy a
touchscreen software.
Klice, signaly a indikatory jsou Cislovany a jsou pouzity v dalSi kapitolach. Index na
konci knihy vdm pomUze najit rizné vysvétlivky.
Kapitola 4, Ovladani
Kompletni vysvétleni ostatnich aktivit jako napfiklad:
nez zaCnete pouzivat stroj
kdyZ stfihate tabulové plechy
informace o programovani stfihani,
s odkazem na kapitolu 7, index, a kapitolu 3, Vysvétleni, na detaily vysvétleni funkci
tlagitek na obrazovce.
Kapitola 5, Problémy
mozné poruchy stroje a vysvétleni k nim.

Lochem—Holland Verze 1.0 CZ Strana 15
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Kapitola 6, Instrukce udrzby

obsahuje instrukce na preventivni udrzbu a dale viz Kniha 2

Kapitola 7, Index a vysvétlivky

prehled pojm0 v manualu.

Kapitola 8, Pridavna zarizeni

obsahuje informace , ovladani, vysvétleni, idrzbu volitelného vybaveni.

Kniha 2
je pro servisniho technika SAFAN nebo pro autorizovaného technika. Viz také
Kapitola 2 v Knize 1.

Kniha 3
je nastaveni, pfeprava a spusténi stroje . Viz také Kapitola2 Kniha 1.

2.5 Zamyslené pouziti stroje

Druh stroje, aplikace

Stroj SAFAN HT nazky jsou na stfihani plochych plechd. Uzivatel by mél mit
adekvatni znalosti k pouzivani stroje..

Max. tloustka materialu je zavisla na druhu stroje:

od 4, 6, 8, 10, 13 nebo 16 mm; s max. mezi pevnosti 420 N/mm?
Maximalni rozmér plechu zavisi na modelu stroje:

od 2050, 2550, 3100, 4300, 5100 nebo 6100 mm.

Specifikace jsou na listu IV a na cedulce na rozvodové skfini a v kapitole 3.1.2

Slozeni materialu:

Stroje konstruovan na stfihani plechd, plastiku a gazy.
{ j 5 NB:

Nestrihejte profilovany material. Jestlize jej budete strihat, material maze
zpusobit poskozeni stroje, nebo zpusobit velmi nebezpecnou situaci.

Strihani malych rozméru.

Ochrana prstl (6) , brani nebezpeci ustfihnuti prstd a rozdrceni od pfidrzovact
plechu..
Tato ochrana je v souladu s pfedpisy CE.

Mezery (vykroje) v ochrané prstu jsou pfizplsobeny na stfihani malych rozméra.

Pouzivejte je.

NB:

Vzdy si bud'te jisti Zze je material drzen pfridrzovaé¢em plechu. Kdyz nebude, muze
vyskogit a zpusobit zranéni, nebo se zaklinit mezi horni a spodni ntz.

Mechanicka data

Mechanicka data jsou na strané IV této knihy. Tyto data se pouzivaji pfi objednavani
nahradnich dild. Informace jsou na Stitku na stroji nebo v sekci 3.1.2.

= SaFalrl
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Odstaveni stroje

Jestlize odstavujete stroj na delSi dobu, oddélejte z ného vSechny €asti, které mohou
zpusobit zranéni.

Pro dalsi informace kontaktujte:

Canmet s.r.o, Karlova 37, Brno.

Baterie:
Baterie jsou Skodlivé Zivotnimu prostfedi. Zlikvidujte je bezpecné.

Hydraulicky olej:
Hydraulicky olej je Skodlivy zivotnimu prostfedi. Nakladejte s olejem obvyklym
zpusobem. Jestli je to mozné, vratte olej svému dodavateli na zlikvidovani.

= SaFalrl
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VSEOBECNE

SAFAN HT tabulové nuzky maiji jednoduchy a bezpeény provoz.

Umisténi ovladacich prvkil a jejich funkce je popsana v této kapitole.

Kapitola 4, Provoz, popisuje metodu a stav v jakém jsou pouzivany ovladaci prvky.
Stroj smi byt obsluhovan pouze osobou divérné obeznamenou s provoznimi
instrukcemi, s funkci a s bezpe€nosti provozu.

Touchscreen

Elektronické ovladani pracuje se strankami zobrazenymi na obrazovce touchscreen
(1).

Stroj je obsluhovan dotykem zobrazenych tlagitek.

Neni zde Zadna jina obsluha mimo on/off ovladani (viz. kapitola 4) a pfisluSenstvi (viz.
kapitola 8).

Jak zadavat data na touchscreen je popsano v oddile 3.2.

3.1 Mechanické ovladani a indikatory

3.1.1 Hlavni ¢asti

Symboly 1 Hlavni ¢asti

= SaFarl
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Touchscreen pro ovladani stroje (viz. oddil

3.2)
Pfedni panel s haky pro zdvihani (viz.
Kapitola 3, oddil 3.1.1)

Plnici hrdlo olejové nadrze kontrolni uzavér

Olejovy filtr

Upinky , za

Ochrannym krytem

Stfihaci stul

Podpurna ramena

T-drazka pro odpruzené zarazky

Popis hlavnich ¢asti

1.

Touchscreen na elektronickém ovladani stroje

10.

11.
12.
13.
14.
15.

16.
17.

Pravouhlé vedeni (s prodlouzenim ve
zvlastni vybavé)

Pfenosné dalkové ovladani s
Nouzovym vypinacem

Nozni spinac

Ochranné kryty hlavnich valcu
Ridici skFifi s hlavnim motorem a
ovladacimi prvky (viz. oddil 3.1.2)
Postranni ochranny systém
Foto-elektricky zadni ochranny
systém (viz. oddil 3.1.3)

Ovladani pro nastaveni a pohyb stfihaci ¢asti a zadniho dorazu.

Ovladani a popis v oddile 3.2.
Predni panel

Upinky plechu a bezpecnostni kryt jsou umistény zde.
Zavésna oka jsou pfipojena shora (viz. Kapitola 3, oddil 3.1.1).
PlInici hrdlo olejové nadrze kontrolni uzavér
Hydraulické komponenty jsou umistény za pfednim panelem. Kontrolni uzaveéer
olejové nadrze udava stav stroje. Mlze byt pouzit pro kontrolu hladiny oleje

(hladina max. 7 cm pod plnici uzaveér).
Olejovy filtr

Olejovy filtr musi byt ménén soucasné s vyménou hydraulického oleje. Viz. kapitola

6, Udrzba.
Upinky plechu

Tyto upinky upinaji material ke stolu pfi stfihani.

Ochrana rukou
Slouzi pro ochranu prsta pfi stfihani.

Strihaci stul; plechy se pokladaji na néj.

Je mozna rdzna vybava (viz. také Kapitola 8):
- prodlouzeni pravouhlého vedeni pro stfihani pravouhlych tabuli
- uhlové vedeni pro stfihani tabuli pod uhlem
- prodlouzeni podpérnych ramen pro lepsi podporu stfihanych tabuli
- predni zarazka predni zarazka pro stiihani tabuli
- kolikova zarazka pro stfihani pfedem dérovanych tabuli materiélu s pfedni

zarazkou
Podpuirna ramena

Dvé podpurna ramena jsou pfipevnéna k pfedni ¢asti stolu se Srouby v T drazce.
Podplrna ramena maji také T drazku ve které mohou byt umistény pfedni zarazky

chovajici se jako pfedni doraz.
T-drazka s odpruzenymi zarazkami

Tyto dvé odpruzené predni zarazky mohou byt umistény v T drazce na pfedni
¢asti stolu nebo v podpurnych ramenech. Mohou byt pouzity jako pfedni doraz,
napft. pro stfihani vpfedu pfesné déleného materialu.

10. Pravouhlé vedeni (s moznym prodlouzenim ve zvlastni vybavé)

Pravouhlé vedeni je montovano na stul. Udava pfesnou pozici materialu pro
stfihani v pravém uhlu. Jako pfisluSenstvi je mozné prodlouzeni.

MUze zde byt umisténa Uhlova zarazka, ktera pak slouzi jako pfedni doraz.

11. Pfenosné dalkové ovladani, zapojené do Fidici skfiné kabelem (21) pouzivajici
se k nouzovému vypnuti a k noznimu spinani:
12. Nouzovy vypinac¢
Je umistén v horni ¢asti nozniho spinace a je obsluhovan nohou.

Po pouziti se automaticky zamc&e. Odjistit spinac Ize stlatenim ¢erveného
hfibkového spinace nahore. Viz. oddil 5.3 pro restartovani stroje po nouzovém

vypnuti.

13. Nozni spinac¢

Po jeho zapojeni jim bude ovladano stfihani.

14. Ochranny kryt na hlavnich valcich.
Chrani hlavni valce pfed poskozenim a pfedchazi vniknuti prstd.
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Odstranén mlze byt pouze ve zvlastnim pripadé kvalifikovanym servisnim
pracovnikem.

15. Ridici skfii s hlavnim motorem, ovladacimi spinadi a zastrékou pro dalkové
ovladani.

Ovladani je popsano v oddile 3.1.2.

16. BocCni zasténa
Chrani pred vstupem ze strany pfi pracovnim cyklu.

17. Foto-elektricky zadni ochranny systém s infraCervenym svételnym
paprskem, chrani zadni stranu pfed vstupem v pracovnim cyklu, viz. oddil 3.1.3.
Kdyz je svételny paprsek prerusen, hlavni motor se vypne, zabrani dalSim
moznym stfihim atd.

Viz. oddil 5.3 pro restartovani stroje.

= SaFalrl
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3.1.2 Hlavni ¢asti ovladaci skfiné (15)

29 30

31

~

~

Symboly 2 Hlavni ¢asti ovladaci skiiné; bo¢ni a predni pohled

21. Koncova zasuvka dalkového ovladace (11)

22. Vypina¢ hlavniho motoru (Eerveny)

23. Indikacni kontrolka

24. Spinac hlavniho motoru (zeleny)

25. Uzamykatelny pfepinac: Stfih / OFF / Nastaveni nozu
26. Hlavni vypinac

= SaFalrl

BN Lochem—Holland Verze 1.0 CZ Strana 22




SAFAN HT Index a legenda

27. Pripojeni pro fotoburikovy vysila€ zadniho ochranného systému
28. Pripojeni pro fotoburikovy pfijima¢ zadniho ochranného systému
29. Popisny Stitek

30. Znacka pro varovani pfed vysokym napétim

31. Zavirani a zamek

= SaFalrl
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Popis hlavnich dilt ridici skfiné

21.

22,

23.

24.

25.

26.

Koncova zasuvka pro kabel dalkového ovladace (11). Kabel musi byt vzdy
pfipojen. PfesvédCete se zda pfipojeni neni poskozeno.
Vypinac¢ hlavniho motoru (€erveny). Vypina motor hydraulického fizeni (hlavni
motor (69)).
Indikaéni kontrolka. Pokud sviti, hlavni motor (69) je v ¢innosti a zadni
ochranny systém je aktivovan. Pokud blikd, a zadni ochranny systém byl naru$en
a musi byt reaktivovan stiskem spinace hlavniho motoru (nejprve se ubezpecte,
Ze zadna neopravnéna osoba neni za strojem).
Spinaé hlavniho motoru (zeleny). Znovu aktivuje a zadni ochranny systém (17)
a spina hlavni motor (69); viz oddil 3.1.1, bod 12.
Viz oddil 5.3 pro restartovani stroje.
Uzamykatelny vypina¢: Strih / OFF / Nastaveni nozu
Tfi-polohovy spinag, zabezpeeny odnimatelnou zastrckou.
Pozice 1: Stfih
V této pozici muze byt stroj ovladan elektronicky (1) po stisku spinace hlavniho
motoru (24).
Pozice 2: OFF (0)
Ovladani je vypnuté a kli¢ muze byt odstranén. Stroj je nyni zabezpecen proti
pouzivani nepovolanou osobou.
Kli¢ muze byt odstranén pouze obsluhou stroje.
Pozice 3: Nastaveni nozu
Pro servis: Pokud je zapnuty hlavni motor (24), stfihaci n(iZ je nastaven tak, ze
muze byt nastavena stfizna vdle.
Hlavni vypina¢, pozice 1 a 0. Spina vstupni proud. V pozici 0, “OFF”, muze byt
spina¢ uzaméen visacim zamkem. Kli¢ je v tom pfipadé bezpeéné pod kontrolou
obsluhy stroje.

27 a 28. Zasuvky pro pfipojeni pfijimace a vysilace foto-elektrického zadniho

29.

30.

31.

= SaFalrl

ochranného systému (17).
Popisny Stitek s nasledujicimi informacemi:

Typ stroje: model a kapacita stroje:
HT 310-6 znamena: Gilotinové ndzky typu: HT
Stfizna délka: nominalné 3100 mm
Stfizna kapacita: 6 mm (pevnost v tahu 420 N/mm?2)

Uvedené cislo a model stroje vzdy koresponduji s oznacenim SAFAN.

Cislo stroje: vyrobni &islo stroje.
Zacina “B” pro gilotinové nuzky.

Datum vyroby: datum, kdy byl stroj vyroben.

Maximum stFizna kapacita: tloustka plechu v milimetrech pro ocel s pevnosti v
tahu 420 N/mm?,

Nominalni pracovni délka: v milimetrech.

Maximalni hydraulicky pracovni tlak: v barech.

Hmotnost: v kg

Vstupni napéti: Celkové vstupni napéti ve Wattech.

Hlavni napéti: ve Voltech (3-faze).

Maximalni bezpecénostni vzdalenost po ochranu prsti: maximalni vzdalenost
mezi spodni stranou pro ochranu prstl a horni stranou stfihaciho stolu, v mm.
Viz. § 2.2.

Znacka pro varovani pfed vysokym napétim

Varovna znacka oznacuje nebezpeci urazu vysokym napétim pfi otevienych
dvefich.

Zavirani a zamek ridici skfiné

Muze byt zamcen dvéma zamky. Chrani jednotku pfed pfistupem neopravnénych
osob

Pfistup k Fidici skFini je ur€en pouze pro servisni ¢innost.

Kli¢e nesmi byt viditelné ponechany.
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3.1.3 Foto-elektricky zadni ochranny systém (17)

Foto-elektricky zadni ochranny systém je instalovan na konci zadni ¢asti stroje a
sestava ze:

. B o

Symboly 3 Zadni ochranny systém

41. Vysilag: Indika¢ni svétlo, udava zda je systém aktivovan.
42. Uhlové zrcadlo

43. Uhlové zrcadlo

44. Prijimac: T5i indikacni svétla udavaji spravnou funkci.

Zadni ochranny systém pracuje s uzkym paprskem infracerveného svétla, které je
lidskym okem neviditelné. Svételny paprsek vychazi z vysilace (41) na levé strané
pres dvé zrcadla (42 + 43) na pravé strané a zpét do pfijimace (44) na levou stranu.
Zadni ¢ast stroje nemuze byt pFistupna bez poruseni paprsku. Pokud je paprsek
porusen, hlavni motor (69) se vypne, dojde k zastaveni stfihaciho pohybu.

Viz. oddil 5.3 pro restartovani stroje.

Viz. oddil 5.4 pro bezd(lvodné preruseni.

SYmboly 4 Safan dodava nastavovaci dil pro nastaveni a vyrovnani
vysilaée,
prijimace a uhlovych zrcadel.

= SaFarl
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3.2 Mechanické ovladani a indikatory v elektronickém ovladani
Elektronické ovladani pracuje se stranami zobrazenymi na displeji (1).
Nastaveni a funkce stroje jsou ovladany dotykem zobrazenych tlagitek.

Spoleéné oznaceni tlacitek:
Tlagitka kterd mohou byt aktivovana jsou v plném ramu:

Tlacitka ktera nemohou byt aktivovana z divodu nastavovani parametr(
jsou bez ramu: 1iL

Nasledujici data mohou byt zadana:

Nastaveni stfihu:
1. Jednoduchy manualni mad, viz. oddil 3.2.1
2. RozSifeny manualni méd, viz. oddil 3.2.2
3. Expertni méd, viz. oddil 3.2.3
- Status strana, vstupni stfihaci program, viz. oddil 3.2.3.1
- Strana stfihaci stav, provadéci stfihaci program, viz. oddil 3.2.3.2

Stal s korekci hodnot pra dalsi tabule materiald oddil 3.2.4
Strana obrazovky pro zadani tloustky materialu oddil 3.2.5
Strana vypocta oddil 3.2.6

Sprava programu a dat: viz. oddil 3.3.
4. Hlavni menu: viz. oddil 3.3.
- Hlavni strana s volbou ovladani: viz. oddil 3.3.1:
- Sprava programu
- Hlavni funkce
- Vyvolani preferovaného nastaveni
- Programovaci mad
- Manualni méd
Sprava programu: viz. oddil 3.3.2. Sprava rliznych stfiznych fazi ve stfihacim
programu:
- Zadani nového stfihaciho programu
- Zru8eni stfihacich fazi
- Oznaceni stfihacich fazi
Sprava dat, viz. oddil 3.3.3. . Sprava rdznych stfiznych fazi:
- Vyvolani stfihaciho programu
- Kopirovani stfihaciho programu
- Smazani stfihaciho programu
Hlavni funkce, viz. oddil 3.4. Vyvolani doplfikovych funkci:
- Vyvolani parametr(
- Instrukce pro mazani
- Nastaveni data a ¢asu
- UloZeni preferovaného nastaveni
- Ukon¢eni a ulozeni stfihaciho programu
Parametry, viz. oddil 3.5. vyvolani a zména parametru.

= SaFalrl
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3.2.1 Jednoduchy manualni rezim

MUzete pouze nastavit volbu druhu materialu, tloustku plechu a rozmér stfihu.

ﬂ

)
SAFAN

START
145 146 STOP , 147 INIT
RVS ALU
142 143 0,1 mm —

max. tloustka @ I

141 @

142 OCEL NEREZ
HLINIK

143 0.1 mm — max.

tlostka
144 #HHHEAHE mm

145 START
146/STOP

147/INIT

148 @

V “RozSifeném manualnim rezimu”, stisknéte toto tlacitko
pro prepnuti do “Jednoduchého manualniho médu”.

Vyberte druh materialu¥, potom #: Viz. oddil 3.2.4 pro dalsi
tabule materialu.

Zadejte tloustku plechu. Viz. oddil 3.2.5 strana obrazovky.
Zadejte rozmeér stfihu.

Stfihaci Cidla a zadni dorazy jsou nastaveny automaticky.
Zadejte nova data pro stfih.

Toto inicializuje zadni doraz kdyz je stroj zapnut. Viz. oddil

4.6 na pozici Startovaci tlagitko (145).

Pfepnéte do “RozSifeného manualniho modu”, viz. oddil
3.2.2.
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3.2.2 RozSifeny manualni rezim
RozS8ifeny rezim pro nastaveni jedné stfihaci faze. VSechny funkce musi byt zadany.

= SaFalrl
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START

250
|||=—|i I

151

|

max. tloustka
1

144

152/153

145 146 STOP

R

END

143 0,1 mm —

o

148 @
191 @

142 OCEL NEREZ
HLINIK

143 0.1 mm — max.

a l_l.lll 17 I - I 12 I EXPERTI am I
SAFAN
155 154 155

tloustka
144 #HAHE#E mm

250

|||=_|i
151

0,2

152 or G
153
154
155 . a H
156

156

163

V “Jednoduchém manualnim rezimu”, viz. 3.2.1, stisknéte toto
tlaCitko pro pfepnuti do “Rozsifeného manualniho rezimu”.

V “Expertnim rezimu”, viz. oddil 3.2.3, stisknéte toto tlacitko pro
pfepnuti do “RozSifeného manualniho rezimu”.

Vyberte druh materialu®, potom #: Viz. oddil 3.2.4 pro dalsi tabule
materialu.

Zadejte tloustku plechu. Viz. oddil 3.2.5 strana obrazovky.
Zadejte rozmeér stfihu.

Zadejte pocet stiha.

Kdyz jsou zadni dorazy nastaveny, mlzete nastavit pocitadlo -
nad (250) - stiskem tohoto tlacitka.

Viz. oddil 3.2.5 pro strdnku obrazovky.

Zvolte mezi jednotlivym stfihem (152) a opakovanym stfihem
(153).

Po opakovaném stfihu, se stroj zepta na Podavaci Cas, viz. oddil
3.2.5; zadani pozadovaného ¢asu mezi dvéma stfihy (max. 3.0
sekund). Zadany €as je zobrazen nad (0.2 sekundy)

Nastavte stfihaci pozici a délku.

Kdyz stisknete Start nebo End tlagitko (155), nastavovaci tla€itko
(156) se zobrazi . Nastavte poZadovanou pozici zadniho noze
(154) pro pozadovanou poc¢ate¢ni a koncovou pozici stfihacich
nozdu.
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ll I T" I Zvolte oteviené upinky pokud je ndz v horni pozici (157, normaini
157 ==y o =y sta\,/) neb’o v dolni pozici (158, pro tenké nerezové a hlinik). Viz.
158 také oddil 4.1.

dh

V pripadé otevienych upinek == (158), mlize byt plech na pracovnim stole

premistén kdyz se stfihaci nz vraci.

Ubezpecte se zda plech neni v kontaktu s nozi. Plech by mohl byt tazen pres

horni stranu noze, coz muize poskodit stroj i plech.

— _* Vyberte status podepreni plechu support device (zvlastni
Il Tt or Il T or 1& vybava) s podpérnymi prsty (zvlastni vybava):

Pokud je tlacitko podpory (1 ze 3 tlacitek) stisknuto, jsou
mozné tfi varianty:

0.1sec Strihani s plnou podpérou. Pokud stisknete toto tlacitko,
.l— budete tdzani na ¢as zpozdéni; viz. oddil 3.2.5. To je Cas, po
159 M T T ktery podpéra eka, dokud plech nesklouzne. Zadejte

pozadovany ¢as zpozdéni (max. 0.3 sec.). Zadany ¢as se
zobrazi nad(0.1 sec.)

0.1sec Stiihani plechu bez podpéry prsty (zvlastni vybava). Pokud
.l- stisknete toto tladitko, budete tazani na as zpozdéni; viz.
168 I T oddil 3.2.5. To je €as, po ktery podpéra &eka, dokud plech

nesklouzne. Zadejte pozadovany €as zpozdéni (max. 0.3
sec.). Zadany Cas se zobrazi nad(0.1 sec.)

'lll Stfihani bez podpéry i bez podpéry prsty.
160 ¥ o

Pokud je zadany stfihany rozmeér pfiliS maly, nebo pokud startovaci pozice noze
neni plné vlevo, podpéra je nize. Nasledujici volby se zobrazi, pokud stisknete
tlacitko podpéry:

Stfihani bez podpéry i bez podpéry prsty.

160 1&
------- 0.1sec Stfihani bez podpéry a s podpérou prsti Pokud stisknete
.l = toto tlacitko, budete tazani na ¢as zpozdéni; viz. oddil 3.2.5.
169 Puml V tento moment to nema zadnou funkci, ale musi byt
potvrzeno stiskem Enter.
:l_ Zvolte pozici tfidiCe odpadu (zvlastni vybava):

TFidi€ odpadu je uzavien

161

;l, TFidi¢ odpadu je otevien
162 1121

;l, TFidi¢ odpadu je otevien na jeden stfih
163 1%2]

I KI 1 Zvolte stacionarni polohu zadniho dorazu béhem stfihu (165)
165 X nebo . — nebo malou vzdalenost za zadnim dorazem béhem stfihu
166 (166). Zadni doraz je automaticky uzavieny pokud je jeho

poloha mensi nez + 5x tloustky plechu.

167 EXPERT Pfepina¢ “Expertniho” rezimu. Viz. oddil 3.2.3.
145 START Automaticky nastavi niiz, vili a zadni doraz.
146 STOP VloZeni novych stfihacich dat.

= _— Pfepnuti do “Jednoduchého manualniho rezimu”, viz. oddil
141 3.2.1.
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3.2.3 Expertni rezim
Zadavani stfihaciho programu sestavajiciho z jedné, nebo vice stfihacich fazi.
Kazdy stfihaci program sestava z:
- zakladniho stupné a

- jednoho nebo vice stfihacich stupnu. To jsou pozice zadniho dorazu.
- Pocet, kolikrat se krok opakuje musi byt urcen.

3.2.3.1 Status strana
Nastaveni na status strané se pouziva ve vdem krocich ve stfihacim programu.

Prod: cischaar\data\123ABC DAT 171

181 167 EXPERT
i DEMO 125
25 11° 012 215 H:H#H + 205  STATUS
" 221 NovY PROGRAM
1.5 mm
Dlah,  |smal e Gt |
0,1 mm - max. tloustka
157/158 166 213
SN
SAFAN
167 EXPERT V “Rozsifeném rezimu”, viz. oddil 3.2.2, stiskem tohoto tla¢itka se

nejprve zobrazi “Hlavni Menu”, viz. oddil 3.3.1, a dale pak
“Expertni rezim”.

171 Prod: c:\schaar\data\123.ABC.DAT Cislo zvoleného programu.
123 ... V “Hlavnim Menu”, viz. oddil 3.3.1, stisknéte toto tlacitko a potom
215 H#l:l:ﬂ prepnéte do “Expertniho rezimu”.
205 STATUS
221 NOVY PROGRAM Stisknéte toto tlacitko ve “Spravé programu”, viz. oddil 3.3.2.
Zadejte &islo vykresu nebo nazev.
181
25 Zadejte pocet stfihG; viz. oddil 3.2.5 pro stranu obrazovky.

151
Zvolte mezi jednotlivym stfihem (152) a opakovanym stfihem

0,2
(153).
152 l'T or G

153 Po opakovaném stfihu, se stroj zepta na Podavaci Cas, viz. oddil
3.2.5; zadani pozadovaného ¢asu mezi dvéma stfihy (max. 3.0
sekund). Zadany Cas je zobrazen nad (0.2 sekundy)

142 OCEL NEREZ Vyberte druh materialu®, potom #: viz. oddil 3.2.4 pro dalsi tabule

HLINIK plechu.
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143 0.1 mm — max.

tloustka

183 ’

|
.

=l

184

—

157 ===y or ==y

158

Zadejte tloustku materialu. Viz oddil 3.2.5 pro stranu obrazovky.
Kdyz stisknete Enter (196), stfizny uhel s stfizna vule budou
automaticky vypogitany.

Zmeéna vypocteného stfizného uhlu.

Zména vypoctené stfizné vule.

Zvolte oteviené upinky pokud je nGz v horni pozici (157, normalni
stav) nebo v dolni pozici (158, pro tenké nerezové a hlinik). Viz.
také oddil 4.1.

(157, normalini stav) nebo v dolni pozici (158, pro tenké nerezové
a hlinik). Viz. také oddil 4.1.

& V pripadé otevienych upinek == (158), miize byt plech na pracovnim stole
premistén kdyz se stfihaci nGz vraci.
Ubezpecte se zda plech neni v kontaktu s nozi. Plech by mohl byt tazen pres
horni stranu noze, coz miize poskodit stroj i plech.

X

|
165 X
166

213»

Zvolte stacionarni polohu zadniho dorazu pfi stfihu (165) nebo

Malou vzdalenost za plechem pfi stfihu (166).
Zadni doraz bude automaticky uzavieny pfi vzdalenosti mensi
nez + 5x tloustka plechu.

Pfepnéte do: “Strany pro stfihaci kroky”, viz. oddil 3.2.3.2.
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3.2.3.2 Strana stfihacich funkci

Zadavani a stfihaci program sestavaji z jednoho nebo vice kroku.
Kazdy stfihaci program sestava z:

- zakladniho stupné a

- jednoho nebo vice stfihacich stupnu. To jsou pozice zadniho dorazu.
- Pocet, kolikrat se krok opakuje musi byt uréen.
Nastaveni na status strané se pouziva ve vdem krocich ve stfihacim programu.

Prod: cAschaandatal123ABC.DAT (1 van 3)

171

10.00,,

144

123 ...
START 215
146 STOP

lI 1 1
START

154

| e [
180 204

1 202

END

156

o [ e ] e

213 W

123 ...
215

V “Status strané”, viz. sekce 3.2.3.1, stiskem tohoto tla¢itka nebo

v “Hlavnim Menu”, viz. sekce 3.3.1, oteviete “ Strana stfihacich
funkei ”

171 Prod: c:\schaar\data\123.ABC.DAT  Cislo zvoleného programu

144 #HHHE#HE mm

250
180 CYKLUS

0,2

It S

152 nebo
153
154 s

155 . and H

Zadeijte stfihany rozmér.

Zadejte cyklus. Viz. oddil 3.2.5 pro stranu obrazovky.

Pokud je zadni doraz v pozici, muzZete nastavit pocitadlo - nad
(250) - stiskem tohoto tla&itka.

Kdyz je poc€itadlo nastaveno na nulu v zakladnim stupni, tento
krok je pfeskoCen.

Zvolte mezi jednotlivym stfihem (152) a opakovanym stfihem
(153).

Po opakovaném stfihu, se stroj zepta na Podavaci Cas, viz. oddil
3.2.5; zadani pozadovaného ¢asu mezi dvéma stfihy (max. 3.0
sekund). Zadany €as je zobrazen nad (0.2 sekundy)

Nastavte stfihaci pozici a délku.

Kdyz stisknete Start nebo End tlagitko (155), nastavovaci tla€itko
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= SaFalrl

156

il 1

157 ===y or ==y

158

1

(156) se zobrazi . Nastavte pozadovanou pozici zadniho noze
(154) pro pozadovanou poc¢ate¢ni a koncovou pozici stfihacich
nozdu.

Zvolte oteviené upinky pokud je niz v horni pozici (157, normalni
stav) nebo v dolni pozici (158, pro tenké nerezové a hlinik). Viz.
také oddil 4.1.

(157, normalni stav) nebo v dolni pozici (158, pro tenké nerezové
a hlinik). Viz. také oddil 4.1.

A V pripadé otevienych upinek == (158), miize byt plech na pracovnim stole
premistén kdyz se stfihaci niz vraci.
Ubezpecte se zda plech neni v kontaktu s nozi. Plech by mohl byt tazen pres
horni stranu noze, coz mize poskodit stroj i plech.

Ilﬁ nebo 1?* nebo‘&

0.1sec

1591ﬁ

0.1sec

16811

160 122

Vyberte status podepreni plechu support device (zvlastni vybava)
s podpérnymi prsty (zvlastni vybava):

Pokud je tlacitko podpory (1 ze 3 tlacitek) stisknuto, jsou
mozné tFi varianty:

Stfihani s plnou podpérou. Pokud stisknete toto tlacitko, budete
tdzani na ¢as zpozdéni; viz. oddil 3.2.5. To je ¢as, po ktery
podpéra ¢eka, dokud plech nesklouzne. Zadejte pozadovany ¢as
zpozdéni (max. 0.3 sec.). Zadany &as se zobrazi nad(0.1 sec.)

Stfihani plechu bez podpéry prsty (zvlastni vybava). Pokud
stisknete toto tladitko, budete tdzani na €as zpozdéni; viz. oddil
3.2.5. To je Cas, po ktery podpéra ¢eka, dokud plech nesklouzne.
Zadejte poZadovany €as zpozdéni (max. 0.3 sec.). Zadany Cas se
zobrazi nad(0.1 sec.)

Stfihani bez podpéry i bez podpéry prsty.

Pokud je zadany stfihany rozmér pfiliS maly, nebo pokud startovaci pozice noze
neni plné vlevo, podpéra je nize. Nasledujici volby se zobrazi, pokud stisknete

tla¢itko podpéry:

160 122

0.1sec

169'-?

Y

X

o

r

161

Y g

&

—
s

|
165 X  or

|él

Stfihani bez podpéry i bez podpéry prsty.

Stfihani bez podpéry a s podpérou prstt Pokud stisknete toto
tlaCitko, budete tazani na ¢as zpozdéni; viz. oddil 3.2.5. V tento
moment to nema Zadnou funkci, ale musi byt potvrzeno stiskem
Enter.

Zvolte pozici tfidiCe odpadu (zvlastni vybava):

TFidi€ odpadu je uzavien
TFidi€ odpadu je otevien

TFidi€ odpadu je otevfen na jeden stfih

Zvolte stacionarni polohu zadniho dorazu béhem stfihu (165)
nebo malou vzdalenost za zadnim dorazem béhem stfihu (166).
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166 Zadni doraz je automaticky uzavieny pokud je jeho poloha mensi
nez + 5x tloustky plechu.

205 STATUS Pfepnéte do “Status strany”, viz. oddil 3.2.3.1.
145 START NoZe a zadni doraz jsou nastaveny automaticky.
146 STOP Zadejte nova stfihaci data.
<; Krok zpét o jeden program.
202
a;g> Dalsi program.
203
204 KOPIE Vytvoreni kopie z aktualniho programu.
m Zpét na : “Hlavni Menu”, viz. oddil 3.3.1.
213
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3.2.4 Tabulka korekci pro ostatni material

VERGELTJKINGSGRAF IEK  MATERIAALSOUORT--BENUODIGDE SCHAARKAPACITEIT

versie 1.0

STAAL 52.3 620 N/mm2 INOX-304/316 700 N/mm@
STAAL 520 N/mm2 INOX-800 N/mm2 CORRESPONDERENDE PLAATDIKTE
KORRESPOND[ERENDE BLECHSTARKE
STAAL 420 N/mm2 INOX 1000 N/mm2 CORRESPONDING SHEET THICKNESS
KOPER CU 300 N/mm2 ST, 420 N/mme
1
\ e 2
\\\ \Q\\ \\ \\ 18
AL-MG-5 280 N/mm@ \\ N N 17
\\ N NN 16
N\, NN 15
AL-99 200 N/mm2 NN N 14
\\ \\ \\\\ 1 3
\\ \\ \\ N 12
\\Q\ 11
\\\ \\ 10
NN :
NLNAN 5
N W\
N\\\\aman g
6
\\\\\\
A S)
W\
e N 4
START: N 3
e N T
SHEET THICKNESSMMHmm= 024232221 20191817/161514131211109 8 7 6 5 4 3 2 0 1

=N S2FR

[=XN Locem  o.and
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3.2.5 Zadani tloustky plechu / podavaciho ¢asu / ¢asu zpozdéni / poctu
cykld

143 0.1 mm — max. Zadejte tloustku plechu.
tloustka

V “Rozsifeném manualnim moédu”, sekce 3.2.2, nebo “Strana

153 \" status”, oddil 3.2.3.1, nebo “Strana stfihacich funkci”, oddil
3.2.3.2, se zobrazi Vicenasobné stfihani.
Stroj bude pozadovat podavaci ¢as; zadejte pozadovany ¢as
mezi dvéma stfihy (max. 3.0 sec).
Zadany €as se zobrazi nad tlaCitkem Vicenasobného stfihani.
Kdyz zvolite stfih s podpérou a/nebo podpérou prstd, stroj bude
pozadovat €as zpozdéni, coz je Cas kdy podpéra bude setrvavat
ve stacionarni poloze dokud ustfizeny dil nesklouzne (max. 0.3
sec.).

180 CYKLUS Nastavte cyklus.

* INVOER DIKTE MATERIAAL (mm) [6.00]

193

v
8 I 9 I ENTER‘ 196
5 6 |194 A"I 197
: % I

198

"EEEE
i
i
[

7]
B
b3
=

193 Vyvolani poditadla, viz. oodil 3.2.6.
194 Zadani pozadovaného Cisla tlagitky 0, 1 -9, s
195 1/10 mm pFesnosti.

Pokud jste spokojeni se zadanou hodnotou, stisknéte Enter.

197 Oprava posledniho zadaného ¢isla.
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198 Oprava zadaného Cislo.

m Zpét na predeslou stranu.
213
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3.2.6 Kalkulacka

[ ==\

CALCULATOR
& ...
0 v
7 I 8 I 9 I X I ENTER 196
0 I . I - I = I 201
q 194 195 200
S o] |2
SAFAN
Vyvolani pocitadla v "Hlavnim Menu”, oddil 3.3.1, nebo v
193 E “Tloustka Plechu”, “Cas mezi dvéma stfihy” nebo “Pocet cykll”,
viz. oddil 3.2.5.
194 Zadani poZzadovaného Cisla tlacitky 0, 1 -9, s
195 1/10 mm pFesnosti.
196 Pokud jste spokojeni se zadanou hodnotou stisknéte Enter.
198 Oprava vlozeného ¢Cisla(-el).
199 Oprava posledné zadaného &isla(-el).
200 Nasobeni, déleni, s¢itani nebo odcitani.
201 Vysledek.
m Zpét na predeslou stranu.
213

Lochem—Holland Verze 1.0 CZ Strana 38



SAFAN HT

Index a legenda

3.3 Sprava programu a dat

3.3.1 Hlavni menu

Menu pro vyvolani riznych hlavnich funkci fizeni.

El I 210 167 EXPERT

# 193 21”

SAFAN

Oproepen basisinstellingen

; 214 191“
q

167 EXPERT

210

211 .
193 E

214 Vyvolani pfednastavenych
hodnot

128 o
215

191 @
213 m

V “Rusifeném manualnim maédu”, viz. 3.2.2, stisknéte tlagitko pro
pfepnuti do “Hlavniho Menu”.
Vyvolani “Spravce programu”, viz. oddil 3.3.2.

Vyvolani “Hlavnich funkci”, viz. oddil 3.4.

Vyvolani pocitadla, viz. oddil 3.2.6.

Vyvolani chybovych dat uloZenych v “Roz8ifeném manualnim

maodu”.

Prepnout do “Strany stfihacich funkci”, viz. oddil 3.2.3.2.

Pfepnout do “ RozSifeného manualniho modu ”, viz. oddil 3.2.2.

Zpét do predeslého modu: “Expertni méd”, viz. oddil 3.2.3, nebo
“‘Rozsifeny manualni mod”, viz. oddil 3.2.2.
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3.3.2 Spravce programu

Menu spravu rliznych Ukonu ve stfihacim programu.

Prod: cAschaar\data\1 23ABC . DAT (2 van 3) 171

w5 I 220 210
MNIEUW PROGRAMMA
_| 221

[T

1K

222
= & |
iz 202
223 2
iy I = I
203
= » |
SAFAN

171 Prod: ci\schaar\data\123.ABCDAT ~ Cislo zvoleného programu.
Stiskem tohoto tlac¢itka v "Hlavnim Menu", viz. oddil 3.3.1,

210 oteviete “Spravce Programu”.
m Vyvolani “Menu spravce dat”, viz. oddil 3.3.3.
220
221 NOVY PROGRAM Vlozeni nového programu otevienim status strany, viz. oddil 3.2.3.1.
Smazani vybraného kroku a vSech nasleduijicich v stfihacim
222 ||M| programu.
ELERr Vymazani vybraného kroku.
223 Il
++1 Kopirovani a vloZeni vybraného kroku.
224 Il

2

202 3

@ K dal$imu kroku ve stfihacim programu, pouzitim pocitani kroku.
203

Zpét o jeden krok ve stfihacim programu.

m Zpét do “Hlavniho Menu”, viz. oddil 3.3.1.
213
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3.3.3 Spravce dat

Menu pro spravu uloZenych stfihacich programd.

= SaFalrl

[ ==\

Drive C:

Filenaam TekNr
123ABC DEMO
M1

M12

M99

MA

231 220 m

236

L
-

237

238

24 I%M'ﬂl lh

N

H

-
D
o

s
.

oo )

231 Jmeno Drg.No.

236

237

N
w
(o]

N
w
©

nebo

N
S
o

28 1 R

N
E-N
-
n
L+

N
-
w

Ve “Spravci Programu”, viz. oddil 3.3.2, stiskem tohoto tlacitka
oteviete “Menu spravce dat”.

Volba pozadovaného stfihaciho programu, kursor (232) se
zastavi na zvoleném fadku.

Pohyb kursoru na zaCétek seznamu nebo o stranu vys.
Pohyb kursoru na konec seznamu nebo na nasledujici stranu.
Pohyb kursoru o fadek niz.

Pohyb kursoru o fadek vys.

Vyvolani vybraného stfihaciho programu.

Kopirovani vybraného stfihaciho programu.

Zména jména vybraného stfihaciho programu.

Smazani vybraného stfihaciho programu.

Pouze s disketovou jednotkou: Pfesun vybraného stfihaciho
programu (kopie na disk A: nebo C: ).

Pouze s disketovou jednotkou: Zména fidiciho disku.

Zpét do “Spravce programu”, viz. oddil 3.3.2.
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3.4 Hlavni ovladaci funkce

Menu spravu rliznych hlavnich ovladacich funkci.

=

251 259 | 1oTAL PRODUKT RESTORE l 211 =

[ ]
—1
PARAMETERS I

TOTAL PRODUKT BACKUP
252 260 g

L1]

5
E
T

Time [

26 Jul 1999 16:19

7l

%]

AFA

=

Opslaan basisinstellingen

I

253/ 254 | 255/ 256
257
258

213

261

211
=
251 '—

252 PARAMETRY

B8

253
254 ﬁj’g

255

256
5
E

257 TImEi

258 Ulozit prednastavene
hodnoty

259 Uplne obnoveni vyrobku

260 Upine ulozeni vyrobku

Flicggsatt
261 &
213 m

V “Hlavnim Menu”, viz. oddil 3.3.1, stisknéte toto tlacitko pro
otevreni “Hlavnich funkci”.

Pouze s pfipojenou tiskarnou: Tisk aktivniho stfihaciho programu
nebo parametra.

(Po vlozeni pfistupového kodu): Prehled parametrdl, viz. oddil 3.5.
Instrukce pro mazani, definice a navody k obsluze.
Stisknéte pro nasledujici volby:

Displej: stru¢né pokyny pro mazani.

Displej: stru¢na definice.
Displej: struény navod k obsluze.

Nastaveni ¢asu a data.

Ulozeni aktualnich dat v rozSifeném manualnim médu jako
chybové nastaveni.

Pouze s disketovou jednotkou: Obnova dat stfihaciho programu z
disku v jednotce A:

Pozor: VSechny programy na hard-disku se stejnym jménem
budou pirepsany!

Pouze s disketovou jednotkou: Nastaveni stfihaciho programu se
ulozi na disk A.:

Pozor: VSechny programy na disketé se stejnym jménem
budou pirepsany!

Pouze se softwarem instalovanym OFFLINE: Zavfete program a
prepnéte do Windows.

Zpét do “Hlavniho Menu”, viz. oddil 3.3.1.
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3.5 Parametery

Menu pro - vyvolani a zména stroje a programovych parametrd,
- vyvolani a pfepsani stroje a kontrola dat.

MACHINE PARAMETERS l 266 252
EPARAMETERj

267

MACHINE INFORMATIE I

H—kF:

= R

268

252 PARAMETRY
266 PARAMETRY STROJE
267 PROGRAM PARAMETRY

268 INFORMACE O STROJI

269 B—r:

270 A—»

213 0P

V menu “Hlavnich funkci”, viz. oddil 3.4, stisknéte toto tlacitko pro
otevfeni “Parametr(”.

Parametry stroje. Hodnota parametru mize byt ménéna stiskem
vstupniho pole pro parametry.

Parametry programu. Hodnota parametru mize byt ménéna
stiskem vstupniho pole pro parametry.

Parametry ovladacich data a stroje.

Pouze s disketovou jednotkou: UloZeni parametrl na disketu.

Pouze s disketovou jednotkou: Nahrani parametr(i z diskety do
fidiciho systému.

Zpét do “Hlavnich funkci”, viz. oddil 3.4.
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4. OBSLUHA

Obsah strana
4. OBSLUHA . ...ttt e et e e areeee e 4-1
4.1 Technologie stfihani tabuli ...........cccocoeiiiii e 4-2
4.2 Ptiprava stroje a pracovnino mista..........cccceeieeiiiiiciiee e 47
4.3 Kontrolni operace bezpecnostnich zafizeni ............cccoooeeiiiiiiiiiien. 47
T S ({1 Te70 Y= I oo 4 T SRR 47
4.5  NOUZOVE ZAStAVENT ....uuiiiiiiie et 47
4.6  SPUSIENI SIrOJE. ... 4-4
4.7  Zastaveni StrOJE ........uuuuiuvuiiiiiiiiieiiiiieiiiiieii e ———————— 4-6
4.8 Stfihani zkusSebni tabule ... 49

Viz kapitola 8 pro popis, obsluha a udrzba volitelnych a specialniho pfislusenstvi.

= SaFalrl

BN Lochem—Holland Verze 1.0 CZ Strana 44



SAFAN HT Index a legenda

VsSeobecné, rizeni stroje, pripravy

Tabulové nGzky SAFAN HT maji jednoduchou a bezpeéni obsluhu.

Ale:

Ukony pfi obsluze musi byt vykonavany starostlivé tak, aby bylo dosazeno dobrého
vystfizku.

Dbejte na bezpednostni instrukce popsané v Kapitole 2.

Priprava systému a fizeni

Stroj mlze obsluhovat jen osoba, ktera je obeznamena s instrukcemi pro
obsluhu a bezpecnost pfi praci.

Viz kapitolu 3 pro pfesny popis kli€u a “kontrolek” , jejich funkce, umisténi a
pouziti.

Index, kapitola 7, ma rozkladaci stranky které umozfiuji aby kli¢e byli umisténi
podél textu.

Umisti dalkové ovladani (11) s tlacitky (12) a (13) na vhodné misto tak,
aby byli vzdy na dosah Vaseho chodidla a konkrétné spinac¢ nouzového
zastaveni (12) byl vzdycky na dosah.

Denni kontroly.

Po stfihani tabule se hydraulicka sila vypne. Mlze to zpUsobit vibrace, které se
pfenaseji pfes berana do ramu stroje.

Proto je nutna kazdodenni kontrola stroje kvdli:

- trhlinam

- pracovni dily vypadli

Bezpecnost pri praci!

SAFAN B.V. vynalozil velké usili zminit se o jakémkoli mozném nebezpecdi v €ase
pouzivani stroje, které se mohou vyskytnout.

@ PFi Fezani tabuli, vzdy pouzivejte vhodnou ochranu usi popsanou v Kapitole 2.
y

Konce tabuli mohou byt ostré proto: noste pevné pracovni rukavice a obuv s kovovymi
$pi¢kami jak ochranu pfed moznym padem tabule.

4.1 Technologie stfihani tabuli
Kovové tabule mohou byt vkladané do stroje jen ze pfedu stroje.

Specificka nastaveni

Pridrzovace plechu
Pridrzovace plechu mdzou byt umistény v horni pozici berana stlacenim tlacitka

===y (157), normalni metoda, anebo v dolni pozici stlaenim tlalitka ==, (158).
Funkce pfidrzovace plechu v dolni pozici (158) by méla byt pouzivana pro stfihani
tenkych aluminiovych a nerezovych kovovych tabuli.

PFi zpracovavani tabuli tenkého materialu, horni nlizky mizou klouzat podél tabule na
fezacim stole kdy se beran vraci a tabule se mize nepatrné naklonit.
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Funkce pfidrzovace plechu v dolni pozici (158) by mohla byt také pouZita pro stfihani

hrubych tabuli .
ik

PFi funkci pfidrzovace plechl ve spodni pozici == (158), tabule na stfihacim stole,
& zatimco se vraci beran, mlze byt vytlacena.
Ujistéte se zda tabule neni stlaena smérem k nlizkam. Tabule muze byt pretlatena
pfes horni nizky co muze zplsobit poskozeni.

PFi funkci pfidrzovace plecht v horni pozici (157) se upinky oteviou s beranem v horni
pozici. To zabranuje pfemisténi tabule na stfihacim stole zatimco se beran vraci, tak
pfedchazeni problémdm které se mohou vyskytnout.

Tabulové podporni zafizeni

Tabulové podporni zafizeni napomaha tomu, aby tabule byla stfihana podél zadni
casti.

PFi stfihani vétSich kusu, tabule se mize prohnout podél zadni ¢asti. To mlze
zpusobit, Ze velkost stfihu bude vétsi nez jsme puvodné chtéli.

VoliteIné podporni tabulové zafizeni pfedchazi prohnutim pfi vsouvani tabule co
zlepsSuje preciznost vasi prace.

Nastaveni stfihu s anebo bez tabulového podporného zarizeni:

[ |
(159) ) TT anebo (160) 'ﬁ
Kdyz zadni doraz je v ramci minimalni pozice anebo kdyz poate¢na pozice berana
neni Uplné vlevo, podporné zafizeni tabule je snizena.

Tridi¢ odpadového materialu
Vybér tfidic¢e odpadového materialu (volitelny):
|

(161) | L& : tfidi¢ odpadu uzavien
(162) EI

(163)1="l_|‘

: tfidi¢ odpadu otevien
: Tfidi€ odpadu otevien béhem stfihaciho uderu.

Zadni doraz

Vyber
stabilni zadni doraz anebo mala vzdalenost zpétné béhem strihaciho
uderu:

b ®

| |
(165) " X " anebo (166) «

Tento ustup pfedchazi tomu aby zadni doraz b&hem pohybu berana se netfel podél
tabule.

Zadni doraz je automaticky stahnut kdyz pozice zadniho dorazu je mif nez 5x
tloustka tabule.
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Rezani tabuli mensich velkosti. 5 5 6 recess

Ochrana prstu (6) chrani prsty pfed moznym
fezanim hornich nGzek a zachycenim pod
tabulové drzaky (5) pred nGzkami.

Tento kryt je standardné identicky s CE.
Prostor velkosti ruky (vyklenky) zabezpedluji
stfihani malych tabuli. Pouzivej je pro
uchopeni malych tabuli a jejich umisténi.

Vzor 1 Vyklenek v ochrané prstu

NB:
A Vzdy se ujisti zda tabule je upevnéna

aspon jedlnym tabulovym upnutlm "
v opacéném pripade tabule mize vyskodit, zakllnlt ruku mezi tabuli a hornlho
rohu vyklenku.

4.2 Priprava stroje a pracovniho mista

Kontrolujte své pracovni misto kazdy den. Zakopnuti o zbytek tabule maze vést

k mnoha pofezanim a poranénim.

Dbejte, aby vase pracovni misto bylo dobfe osvétleno, v€etné zadni ¢asti stroje.
Noste pracovni rukavice a boty s kovovymi Spi¢kami: okraje tabuli midZou byt ostré.

4.3 Kontrola obsluhy bezpecnostniho zafizeni

Vid kapitolu 5 kontrolniho seznamu pod nazvem “Spusténi stroje potom jak se hlavni

motor zastavil”.

Uroveri hydraulického paliva v nadrzi musi byt vzdy viditelna, napf. asi 3cm pod plnici
uzaveér. Kdyz kapalina klesne pod uréitou uroven, stroj se automaticky zastavi.

Kdyz pouzivéte stlaceny vzduch: suchy vzduch, a udrZujte nadrZzku na olej naplnénou.
Pravidelné vyprazdriujte odstfedivku vody.

4.4 Klicové pozice

Kli¢ visaciho zamku na spinaci (26) a kli¢ kli¢ového spinace (25) jsou zarukou a
dohlida na né obsluha stroje.

Kli¢e kontrolniho panelu (31) jsou uréeny vyhradné pro pouziti udrzbového servisu a
ne obsluhy.

4.5 Nouzové vypnuti

5. Stlag &erveny nouzovy knoflik (12) na zastaveni stroje na dalkovém ovladani (11).
Stroj, v€etné hornich nlizek, se automaticky vypne.
2. Pred znovuspusténim stroje po houzovém vypnuti: vid ¢lanek 5.3.

4.6 Spusténi

4.5) predtim jak spustite stroj do chodu.
Obhlédnete stroj kolem dokola a ujistéte se:
- zda nejsou zadné olejové skvrny
- nenachazi se Zadna tabule anebo jiny material leZici kolem
- nikdo se nenachéazi v zadnim bezpe&nostnim systému
- tabule uréena na stfihani je pfipravena
- zda se stfihaci material d4 odstranit
jem vam znama standardni praxe stfihani tabuli.
Metoda

A Ujistéte se jestli jste obeznameni s postupem nouzového vypnuti (vid’ ¢lanek
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Zpusténi stroje:

1. Odstran visaci zamek z hlavniho spinace (26).

2. Zapni stroj pomoci hlavniho spinace (26).

3. Odemkni spina¢ (25) s klicem a zadej “Rezani” (vlevo).

4. Nahlédnéte pfes sitovou obrazovku aby jste se uijistili zda neni uvnitf zadniho
ochranniho systému zadna nekompetentni osoba a stlaéte knoflik (24) na hlavnim
motoru.

Po stla¢eni tohoto knofliku, zadni ochranni systém je smazan a hlavni motor (69)
je zapnut.

5. Pockej dokud kontrolni pocita¢ zacne pracovat, a INIT tlagitko (147) se objevi na
dotykové obrazovce v kontrolni jednotce(1).

6. Stla¢ INIT (147): Rezny Uhel a zadni doraz se daji do pohybu (mechanickym
pohybem do jejich maximalnich pozici).

7. KdyzZ je spusténi ukon€eno, objevi se START (145). Stlacenim tohohle knofliku se
zada fezaci Uhel, zadni doraz a stfizna vile podle hodnot ulozenych v paméti.

8. Dej dalkové ovladani (11) do jeho spravné polohy, v zavislosti na velkosti tabule
kterou budete fezat. Zkontroluj zda je kabel pfipojen ke kontrolnimu zafizeni v
(21).

Nastaveni stfihani:
9. Vybér fezaciho procesu na kontrolni jednotce (1):

- jednoducha pfirucka pres (141); vid ¢lanek 3.2.1: muzete si vybrat material,
tloustku tabule a velkost fezu.
10.Vyber typ materialu OCEL NEREZ HLINIK (142).

11.Pro ostatni tabulové materialy: Zadej opravni faktor; vid ¢lanek 3.2.4.
12.Zadej tloustku tabule s 0.4mm — max. Tloustka (143), vid ¢lanek 3.2.5.
13.Zadej velikost fezani ##t## mm (144).

14.Stlacenim START (145) stfihaci ram, zadni doraz a stfizni vlle se automaticky
aktivuji.
15.Jakmile jste zadali v8echny poloZky, umistéte tabuli na fezani.
VSimnéte si nasledujici:

1 Stfihani pfimo (volby):

Pravouhly vodi€ je instalovan vlevo tabule. To zajiStuje stfihani materialu
pravouhle ke stfihaci linii. K dispozici je i delSi verze.

2 A ‘“vyklapéci vacka” muze byt spojena do rozSifeného pravouhlého vodice;
vodi¢ a vyklapéci vacka budou sehravat tlohu jednoduché predni brzdy.

3 Dvé podporna ramena jsou upevnény v predni ¢asti tabule Srouby v T pozici.

4 Podporna ramena maji také T pozici v které stop zarazky mizou byt pouzity
jako predni doraz .

5 Dvé pruzinové stop zarazky mohou byt umistény v T pozici pfed tabuli a
podpornymi rameny. These pruzinové stop zarazky mohou byt pouZity jak
predni brzda, napf. docilit €isty stfih posledniho kusu materialu.

6 Podporné zafizeni tabule pfedchazi prohnutim vétsich tabuli a to tvofi odchylku
v rozmérech.

16 Zacni fezaci pohyb pomoci nozniho spinace (13).
- V pfipade nouze, zastavte stroj pomoci ¢erveného nouzového spinace (12).
- Je umistén v horni ¢asti nozniho spinace a je obsluhovan nohou.
- Po obslouzeni se automaticky uzamkne. Uvolni spina¢ vytahnutim cerveného
hfibovitého knofliku smérem nahoru.
17 .STOP (146) pro zadani novych udaju pro fezani.

18 Pokracuj v bode 10 anebo zadej nové udaje tabule, anebo pfepni do @ (148),
RozSifena pfiruc¢ka. Vid ¢lanek 3.2.2.
Mate moznost volby mezi pfidrzovacem plechu pomoci beranu v horni pozici (157,
normalni metoda) anebo pomoci beranu v dolni pozici (158, pro tenké nerezové a
aluminiové tabule a tabule hrubého plechu které mohou znicit horni nGizky).
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Viz kapitole 8 pro popis, obsluha a udrzba volitelnych a specialniho pfislusenstvi.

4.7 Zastaveni stroje

1. Stlag hlavni spina¢ stroje do polohy off (22) v kontrolni skfince (15).

2. Otoc€ klicovy spina€ (25) do stfedni polohy, “0”.

Hlavni funkce jsou nyni vypnuty.

Odstran kli¢ se spinace (25).

Tak se zamezuje obsluhovani stroje cizi osobou.

Vypni stroj hlavnim spinacem (26).

Uzamkni hlavni spina¢ (26) visacim zamkem.

Pfemisti vSechny tabule kovu v zad a zbytky do pfedu.

Vycisti fezaci stul a pfiprav vSe potfebné pro opétovnému spusténi stroje.
Pfiprav dalSi varku materialu na fezani.

Udélej obhlidku stroje: ujisti se zda neni posSkozen, zda neunika olej a nechybi
Zadna soucastka.

4.8 Strihani zkusebni tabule

Zkontroluj zadni doraz (vid ¢lanek 6.5), musite fezat tfi zkuSebni tabule se stejnymi
parametry:

w

©CoND>O A

Vykonej ukony ve stati 4.6; zadej pozadované udaje v krocich 10 — 13.
Pfipravte 3 testovaci tabule.

NejdFiv stfihat na vzdalenéjsi levé strané nuzek,

potom na vzdalenéjsi pravé strang,

nakonec v stfede.

Peclivé zmé&F zkuSebni délku a porovnej ji s mirami zadanymi v ¢asti 13.
V pfipade nesouladu , vid ¢lanek 6.5.

Nogak~wN =
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5. Poruchy

- Prehled strana

5. POTUCKHY ... 5-1

5.1 Porucha béhem stfihani, vysvétleni .............ccoooioiiiiiiie 5-2

5.2 Poruchy zplsobené $patnou pozici zadnich doraz(, vysvétleni......... 5-3
5.3 Spusténi stroje po zastaveni hlavniho motoru béhem stfihani a po spusténi

bezpec¢nostni jednotky zadnich doraz(l, vysvétleni ............ccccccoeeee, 5-5

5.4  Problémy s fotobufKami ..........ccccooiiiiiiii 5-6
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5.1 Porucha béhem strihani, vysvétleni

Problém Pfi€¢ina Reseni Viz.

Hruby okraj na 1. Spatné nastavena data 1. Zadejte spravna data

vyrobku 2. Tupé noze 2. Vyménte noze Kniha 2
3. Nastavena Spatna vule 3. Nastavte vuli Kniha2

noze

Hlavni motor nejde  Fotoburiky $patné nastaveny

Zkontrolujte vysilag, pfijimac a zrcadla Sekce 5.4

nastartovat (41 - 44)
Hlavni motor 1. Zmacknuté nouzové 1. Odblokujte nouzové tlacitko (12) Sekce 5.3
nenastartoval tlaitko (12) Sekce 4.6
2. Pfepinac (25) nastaven na 2. Nastavte stfihani
“0”
3. Tepelné relé vypnuto:
Hladina oleje nizka Doplite olej
Hlavni motor horky Zchladte
Zadni motor horky Zchladte Sekce 3.1.1
Motor vule horky Zchladte
Brzdici rezistor horky Zchladte
Plech neni stfihan 1. Spatné nastavena data 1. Zadejte spravna data
2. Noze tupé 2. Vyménte noze
3. Maximalni tlak Spatné 3. Zkontrolujte maximaini tlak Kniha 2
nastaven Kniha 2
4. Podpurny tlak Spatné 4. Zkontrolujte podplrny tlak Kniha 2
nastaven
5. Podpurny ventil zaneseny 5. Vycistéte podplrny ventil a Kniha 2
zkontrolujte tlak .
Velikost vyrobku 1. Nastavena Spatna data 1. Zadejte spravna data
Spatna 2. Zadni doraz ve Spatné 2.Viz Sekce 5.2
pozici
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5.2 Poruchy zplsobené Spatnou pozici zadnich dorazi; vysvétleni

Kdyz stfihate testovaci plech, je dllezité zadat spravna data v ovladani , dale také
sekce 4.8 a 6.3.

Odchylka: Specifikovana délka neni dlouha, jako nastaveny zadni doraz

Pric¢ina 1: Vysvétleni 1:

Jeden ze zadnich doraz(i jede moc pomalu Zjistéte jestli zadni doraz dosahl mechanicky stop béhem
, takze mechanicka nejvzdalenéjsi hodnota inicializace. Jestlize ne, kontaktujte Canmet s.r.o .

neni dosazena pfi inicializaci.

Pri¢ina 2: Vysvétleni 2:
Srouby nejvzdalenégjs$i hodnoty se otadi. Vypnéte stroj,
Manualné nastavte zadni .
Nastavte stop par milimetr( zpatky .
Dotahnéte stop Srouby proti zadnimu dorazu, zajistéte

matkou.
- Nastavte nulovy bod zadniho dorazu.

Viz sekce 6.5.
Pri¢ina 3: Vysvétleni 3:
Ozubeny femen preskakuje pfes ozubené Zkontrolujte napnuti zadniho femene.
kolo zadniho motoru. - Napnéte femen.

Viz sekce 6.4.

- Nastavte nulovy bod zadniho dorazu
Viz sekce 6.5.
Odchylka: Rozmér je rozdilny na pravé a levé strané.

Mozné problémy: Vysvétleni:
Ozubeny femen pfeskocil pfes ozubené Zkontrolujte napnuti na jednotce zadniho dorazu.
kolo. Napnéte zadni femen.

Viz sekce 6.4.

Jestlize je rozdil mezi pravou a levou stranou nepatrny,
muzete ho eliminovat :

na levém zadnim dorazu je kole€ko na upravu vzdalenosti
Jestlize rozdil vétsi, zdélejte femen z ozubeného kola
zadniho dorazu.

Nastavte kole¢ko na nulu, abyste mély moznost ménit
hodnotu do + nebo — pozd§ji.

- Nastavte nulovy bod. Viz sekce 6.5.

Vysvétleni 2:
Vypnéte stroj,
Manualné nastavte zadni .
Nastavte stop par milimetrd zpatky .
Dotahnéte stop Srouby proti zadnimu dorazu, zajistéte
matkou.
Nastavte nulovy bod zadniho dorazu.
Viz sekce 6.5.

Odchylka: Rozmér vyrobku je jiny na pravé a levé strané neZ uprostred..

Mozny problém: Vysvétleni:
Zadni doraz je vypoukly nebo vyduty.
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Nastavte prohnuti pomoci Sroubu, ktery je mezi levym a
pravym zadnim dorazem:
dotahnuti -> zadni beran je vypoukly.
povoleni -> zadni beran je vyduty.
Viz sekce 6.5.

Odchylka: Stroj stfiha jiny rozmér na stejném plechu s malym nebo velkym uhlem.

Mozny problém: Vysvétleni:
Zadni doraz neni v roviné ve vertikalnim Nastavte zadni doraz do pozice matkami na spodni strané
smeéru. vedeni zadniho dorazu.
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5.3 Spusténi stroje po zastaveni hlavniho motoru béhem stfithani a po
spusténi bezpecnosti jednotky zadnich dorazd, vysvétleni

Moznosti:

Stroj neustfihl material z nasledujicich ddvodu:

1. Stfihani je Spatné nastaveno:

- stizny uhel je pFilis maly
- Spatny vybér materialu nebo
- noze jsou tupé.

2. Kdyz se horni beran zastavi béhem stfihani, tlak se nastavuje ventilem (65).
Hlavni motor (69) se vypne béhem par sekund, pomoci bezpecnostni jednotky
motoru.

3. Hlavni motor se také vypne kdyz:

- jsou preruseny fotobunky (41-44) .
- nouzové tlacitko (12) je zmacknuto.

Znovu-nastartovani hlavniho motoru:
1. Vypnéte nouzové tlacitko (12) na pedalu (11) tahnutim nahoru .
2. Zmacknéte tlagitko nastartovani hlavniho motoru (24).
3. Zmacknéte START (145) na panelu ovladani .
Horni beran se nastavi do pozice stfihani.
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5.4 Problémy s fotobunkami

Zadni bezpecnostni systém se aktivuje nasledné:

Problém Moznosti Reseni
Svétylko vysilate nesviti 1
(41) Neni proud ve vysilaci (41) Zkontrolujte napéti

2
Vymazte signal fotobunék

Zkontrolujte reset signal

Svétylko vysilace sviti (41) 1
ale tfi svétylka na pfijimaci  Neni napéti v pfijimaci (44)
nesviti (44)

Relé kontakt pferuSen

Zkontrolujte napéti

Vymérite pfijimad

=

Cervené svétylko pfijimace 1
(44) sviti (nepfijima signal)  Svétlo z vysilace (41) nepfijima
(nepfijima reset signal) prijimac
2
Cocky pfijimace a vysilace jsou
Spinavé
3
Neni reset signal (...)
4
Vysilag je $patny (41)

Znovu nastavte vysila€ a pfijimac
mechanicky

Viz sekce 6.7.
Zkontrolujte ¢oCky

Zkontrolujte reset signal

Vyménte vysilaé

Zluté svétylko blika a 1
zelené sviti na pfijimaci Svétlo z vysilade (41) nesviti pfesné

(44) na pfijimac (44) nebo jsou Spatné

nastavena zrcatka (42-43).

2

Cocky na vysilagi, pfijimac, nebo
zrcatky jsou Spinava

Znovu nastavte vysilag a pfijimac a
zrcatka mechanicky
Viz sekce 6.7.

Vycistéte CoCky a zrcatka
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Zluté a zelené svétylkona 1
pFijimaci (44) sviti Reset signal je spravny Stroj pfipraven na pouZiti

Viz 6.7 nastaveni zadniho ochranného systému .
Viz 5.3 to start stroje.
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6.

UdrZba

Navod k udrzbé stroje pro obsluhujiciho pracovnika.
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6.1 Uvod
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Tabulové nuzky SAFAN HT nevyZaduji velkou udrzbu. Presto je dulezZité dodrzovat
peclivé a pfesné seznam udrzbarskych operaci uvedeny v této kapitole.

Prectéte si prosim kapitolu 2, “Bezpecnost” v navodu k obsluze jesté pred
zacatkem provadéni udrzby nebo mazanim, prectéte si bezpe€nostni instrukce.

Tyto instrukce pro udrzbu Vam objasni provadéni riznych udrzbarskych praci.

Pied udrzbou nebo mazanim si nejprve precététe popis jak pozadovany ukon
provadét.

Pokud nerozumite popisu operace dobfe, kontaktujte servisni oddéleni firmy SAFAN
B.V. nebo prodejce.

Pri provadéni jakékoliv udrzby nebo mazani vypnéte hlavni vypinac (26) pokud

neni urceno jinak.

- Jestlize je zafizeni vybaveno stlatenym vzduchem, uzaviete pfivod stlateného
vzduchu (uzaviete kohout na pfivodnim potrubi nebo otocte redukéni ventil zpét
do polohy 0 bar).

- Cistéte v8echny pouzivané nastroje okamzité.

- Pred provadénim oprav na hydraulickém systému sjedte stfiznym beranem do
spodni mezni polohy nebo viloZte mezi beran a stlil na obou stranach ramu (pravé
i levé) dfevéné podpéry (nebo stop bloky) tak, aby se stfizny beran nemohl
pohybovat smérem dol( a nezplsobil tim néjakou kolizi.

VSeobecné instrukce
1. Cistéte Fadné a pravidelné stfizné &asti stroje a potom je mirné namazte:
- Stfizny stal
- Zadni doraz
- Pravouhlé vedeni
- Drzaky a uchyty

2. Vymeérnite okamzité vadné soucasti.
3. Pred stfihanim spravné nastavte stroj.

4. Pravidelné kontrolujte kvalitu stfihu a pokud je to nutné, zménte stfiZnou hranu
noze.

5. Denné prohlédnéte stfizné noze a zkontrolujte, zda nepotfebu;ji udrzbu.

6. Uzaviete servisni smlouvu s dodavatelem stroje.
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6.2 Informace o udrzbé pro servisni oddéleni
(Viz také kniha 2)

Uvod

Nasledujici popisy slouzi uzivateli (obsluze stroje) pouze pro informaci. Zasahy
uvedené v této kapitole mohou byt provddény pouze autorizovanym servisnim
technikem od firmy SAFAN.

6.2.1 Nastaveni a zména stfizné vlle, stop-bloky

Vule musi byt nastavena pred spusténim stroje.
Po otaceni, vyméné a brouseni nozl je mozné, ze viile bude muset byt znovu
nastavena.

Nejprve zkontrolujte opotfebeni vedeni a

A
T ~ . tlaéné valce.
c
Obr. 1 Sada stop-bloku
A dorazova plocha
a B Podkladové krouzky
— 5 X
= & C leva podpéra
L | | R H— o D prava podpéra

L oznaceni levého stop-bloku (left)
R oznaceni pravého stop-bloku (righ)

& Sada stop-blokd dodavana spole¢né se strojem je sefizena tak, Ze se horni a spodni
nuz pfekryvaji o +0,1 az +0,5 mm na pravé i levé strané.

& Po pfebrouseni nozd musi byt stop-bloky pfestaveny.

6.2.2 Vyména nozl

PFi vyméné nozu je velmi dllezité nastaveni vedeni na stfizném beranu. Pfed
nastavovanim nozu nejprve zkontrolujte vedeni a tlacné vaice.

Na noZi jsou standardné &tyfi stfizné hrany.

Horni a spodni ndz je identicky.

Na nozich jsou otvory se zavitem a slepé diry.

Otvory se zavitem jsou pro horni ndz a zaslepené otvory pro spodni niz.

Obr. 2 Rez standardnim nozem s oznaéenim pouziti stfiznych hran.

A: stfizné hrany pro spodni niz
B: stfizné hrany pro horni niz

Stfizné hrany A se mohou pouzivat pro i pro horni niiz.

Avsak: Stfizné hrany B se nemohou pouzivat pro spodni nGz.

Doporucujeme Vam nepouzivat stfizné hrany A pro horni ndz.

Kompletni sada nozd muze byt kdykoliv vyménéna. jestlize dvé ze stfiznych hran na

obou nozich jsou opotfebované, musi se vzajemné horni a spodni nGz vymenit.
& - Noze jsou ostré: chraite ruce kozenymi pracovnimi rukavicemi.
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- Noze jsou kiehké: Pii demontazi s nimi zachazejte opatrné a pouzivejte
podpéry.
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6.2.3 Nastaveni/ zména tlaku pridrZzovace na stfizném beranu

Tlak pfidrzovace na stfizném beranu je nastavovan pomoci ventilu pfidrzovace (66).

Tlak je nutné nastavit spravné, protoze:

- je-li pFili§ maly, stfizny beran se prohne a stroj nebude pracovat.

- je-li pFilis maly, tlak pfidrzovacl plechu bude nedostatecny

- je-li pFilis velky, tlak pfidrzovacl plechu bude pusobit na stfizny stul tolik, Ze dojde
ke zméné stfizné vule a pfi malé stfizné vuli se muze stat Ze se noze v prostredni
Casti setkaji

- je-li pfili§ velky, nemuze se nastavit Ghel.

6.2.4 Nastaveni/zména maximalniho pracovniho tlaku
Maximalni pracovni tlak stroje se nastavuje pomoci pfetlakového ventilu (65).

6.2.5 Kontrola stfizného uhlu

Stfizny uhel mze byt nastaven mezi 0,5° a 2° (mezi 0.5° a 1.5° u nékterych dlouhych
stroju)
Stroj nebude stfihat Fadné, pokud bude stfizny Uhel Spatny.

Stfizny Uhel se mize zménit kdyz:

- se zméni parametry fizeni horniho beran; porovnejte je se seznamem parametr(

- se pohne posuvnym potenciometrem,

- netésni hydraulicky systém; zkontrolujte t&snost t&€snéni hydraulického valce, pistu
a ventilu v hydraulické kostce (67).

6.2.6 Vymeéna valce pridrzovace

Valec pfidrzovace je jednocinny valec se zpétnym pohybem vyvozovanym pruzinami.
Adiprenova ochrana pfidrzovace je dodavana jako pfisluSenstvi.
Adipren chrani proti poSkozeni tenké, mékké, povlakované a jiné materialy.

6.2.7 Vyména hlavnich valc(

Pravy a levy valec jsou identické.

Pravy valec je umistén na opacné strané levého valce.

Netésnost tésnéni (ktera mize a nemusi byt viditelna zvnéjSku valce) snizuje stfiznou
silu a ovliviiuje stfizny uhel.

JestliZze neni zvnéjdku viditelny anik oleje ale stfizny Uhel kolisa je moZné Ze netésnost
je na tésnéni pistu.

6.2.8 Vyména osveétleni Cary stfihu a vymeéna a sefizeni dratu ¢ary strihu

Jsou zde dva typy : TL 40 W fluorescencéni trubice SAFAN ¢&. 386 041 000
TL 65 W fluorescencéni trubice SAFAN ¢&. 386 041 400

Ryska je SAFAN €. 130.610.193.
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6.3 Nastaveni zadniho dorazu
Zadni doraz je nastavovan pomoci zkusebniho stfihu, viz kapitola 4.8.

Odchylka:
Zadana hodnota neodpovida poloze zadniho dorazu

Pricina 1:

Jeden ze zadnich dorazl se pohybuje velmi pomalu, tak Zze mechanicka mezni
hodnota neni dosazena v okamZiku inicializace zadniho dorazu.

Reseni 1:

Zkontrolujte zda zadni doraz b&hem inicializace dosahne mechanické mezni hodnoty.
Nedoséahne-li, kontaktujte servisni oddéleni firmy SAFAN.

Pri¢ina 2:

Zarazka dorazu pro nejvzdalenéjsi hodnoty je pootocena.

Reseni 2:

PFi vypnuti stroje,

- Polohujte zadni doraz do spravné polohy ruéné (Otocte zarazku na konec levé
zadni podpéry zadniho dorazu).

- Nastavte zadni doraz zpét o nékolik milimetr.

- Upevnéte zarazku zadniho dorazu pro mechanickou nejvzdalenégjSi hodnotu proti
montaznimu pasku na vodicim lozi; zajistéte polohu pojistnou matici.

- Nyni nastavte nulovou polohu zadniho dorazu. Viz kapitola 6.5.

Pricina 3:

Ozubeny femen neni spravné nasazen na femenici motoru zadniho dorazu.
Reseni 3:

Zkontrolujte napéti ozubeného femene.

-V pfipadé potieby napnéte femen. Viz kapitola 6.4.

- Nyni nastavte nulovou polohu zadniho dorazu. Viz kapitola 6,5.

Odchylka:
Stroj stiiha rozdilnou velikost na pravé a levé strané.

Mozna pfric¢ina:

Ozubeny femen se pfesmykl z Femenice na otacejici se kuli¢kovy Sroub

Reseni:

- Zkontrolujte napéti na ozubeném femenu pohonu zadniho dorazu.

-V pfipadé potfeby napnéte femen. Viz kapitola 6.4.

- Jestlize je rozdil mezi levou a pravou stranou maly, mGze byt eliminovan tlacitkem
pro jemné nastaveni na levé podpére zadniho dorazu.

- Jestlize je rozdil vétsi, sesmeknéte ozubeny femen z femenice na otacejici se
kuli¢kovy Sroub.

- Nastavte tlacitko pro jemné nastaveni do stfedni polohy tak, aby mohla byt pozdé;ji
provedena ,+“ nebo ,-“ korekce.

- Nyni nastavte nulovou polohu zadniho dorazu. Viz kapitola 6,5.

Odchylka:
Velikost “Ustfizku je na pravé a levé strané je rozdilna od velikosti vprostred.

Mozna pricina:

Nosnik zadnich dorazt je konkavni nebo konvexni.

Reseni:

Nastavte plochu zadnich dorazd pomoci spojovaci ty¢e v nebo na nosniku zadnich
doraz(.

- spojovaci ty¢ tésnéjsi -> nosnik zadnich doraz( je vice konvexni.

- spojovaci ty¢ volnéjSi -> nosnik zadnich dorazl je vice konkavni.
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Odchylka:
Stroj stfiha jiné velikosti s malym stfiznym uhlem a s velkym stfiznym uhlem na
stejné tabuli plechu.

Mozné pfriciny:

Nosnik zadnich dorazd neni vyrovnan ve vertikalnim sméru.

Reseni:

Upevnéte nosnik zadnich dorazli ve spravné poloze pomoci samosvornych matic na
spodu podpér zadnich doraz(.

6.4 Nastaveni ozubeného fremene v zadnich dorazech

Ozubeny femen je umistén mezi motorem zadnich doraz(i a dvéma kuli¢kovymi
Srouby.

Ozubeny femen je upevnén pomoci
posuvného upinaciho Sroubu na
nastavovacim Sroubu na zadni strané
stfizného beranu. viz foto.

1. Povolte upinaci Sroub pfiblizné o
polovinu otacky.

2. Oddélejte pojistnou matici ze
stavéciho Sroubu.

3. Otacejte stavécim Sroubem dokud

neni ozubeny femen rfadné

napnuty.

Utahnéte upinaci Sroub.

Utahnéte pojistnou matku.

Nastavte nulovy bod zadniho

dorazu ; viz kapitola 6.5.

o0k

Obr. 3

Ozubeny femen zadniho dorazu

6.5 Nastaveni nulové polohy zadniho dorazu

Nastaveni nulové polohy je provedeno, kdyz naméfena poloha nosniku zadniho
dorazu odpovida ustfizené velikosti.

Postup:
1. Zadejte stfihanou velikost na ovladacim panelu (1), napf. 25.00 mm.

& Ujistéte se, ze ostatni data jako tloustka plechu typ materialu odpovida
materialu, ktery bude stiihan. (Napf.. FE360 nebo ST.37, s mezi pevnosti + 420
N/mm? a tloustkou 1.5mm).

2. Ustfihnéte pasek.
3. Zméfte ustfizeny pasek.
- Jestlize je velikost dobra, nic nemérite
- Jestlize je velikost Spatna, provedte nasledujici kroky na ovladacim panelu.
4 EXPERT (167) PFfepnéte na programovaci rezim
5 Prepnéte na menu: Razné funkce
: (211)
6 PARAMETRY (252) Zobrazte parametr a kalibracni menu.
7 PARAMETRY STROJE (266) Zobrazte parametry stroje.
8 mL PFesurite kurzor na parametr 7: “HT Index
,' (234) Position”
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9. Dotknéte se hodnoty parametru.

10. Hodnota starého parametru, 6-ti mistné €islo odpovidajici maximalni mechanické
hodnoté zadniho dorazu dosazené béhem indexovani se objevi na horni strané
obrazovky.

Hodnota parametru je udavana v 1/100 mm, nezapomeiite, Ze hodnota musi byt
zadavana 1/100 mm.

Ted mate dv& moznosti:

6. velikost ustfizeného pasku je pfilis mala:
napf. velikost je 24.3 mm namisto zadané 25.00 mm:
To je menSi o 70/100 mm.
Stara hodnota parametru je zobrazena v horni ¢asti obrazovky.
Nyni musite odec€ist 70 z této hodnoty a zadat novou hodnotu.
Napf. stara hodnota parametru je 101830.

11.Nova hodnota zadavaného parametru bude: 101760.

7. velikost ustfizeného pasku je pfilis velka:
napf. velikost je 25.6 mm namisto zadané 25.00 mm
To je vétsi o 60/100 mm.
Stara hodnota parametru je zobrazena v horni ¢asti obrazovky.
Nyni musite zvétsit tuto hodnotu o 60 a zadat novou hodnotu.
Napf. stara hodnota parametru je: 101830.

12. Nova hodnota zadavaného parametru bude: 101890.

13.ENTER (196) Nova hodnota parametru nebude ulozena.

14. Vypnéte hlavni vypinac (26).

15. Znovu zapnéte hlavni vypina€ (26).

16. Zapnéte hlavni motor (69) pomoci (24).
Stroj bude restartovan.

17. Znovu inicializujte stroj; viz kapitola 4.6, Zaénéte od bodu 5 dale.
Hodnota nového parametru ted bude aktivni.

18. Ustiihnéte pasek ze stejného materialu a se stejnymi vstupnimi daty.

19. Zméfte ustiizeny pasek. Velikost by nyni méla byt spravna.

Jestlize neni, zacnéte znovu od bodu 4.
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6.6 Mazani a ¢asovy rozpis mazani

Uvod: Nakladejte s pouzivanymi mazivy v souladu s hygienickymi
a ekologickymi zasadami.

Vétdina maznych mist je dostateCné& namazana pfi instalaci stroje.

PFi normalnim provozu je tato mista nutné opét namazat Cistym mazivem pouze pfi
generalni udrzbé.

Pro mazani a doplfiovani maziva by se méla pokud mozno pouzivat maziva Shell. Je
mozné také pouzit jina maziva stejné nebo vySsi kvality.

Na poskozeni zpusobené nedostate€nou udrzbou (véetné mazani)
se nevztahuji zaruéni podminky.

Frekvence mazani za €asovou periodu nebo za provozni hodiny,
rozhoduijici je dfive dosazena hodnota:

- 1 x kazdych 5 let nebo 10,000 provoznich hodin
1 x ro¢né nebo 2,000 provoznich
**x
hodin
1 x za 6 mésicu nebo 1,000 provoznich hodin
*xx

6.6.1 VSeobecné instrukce pro mazani

Vedeni stfizného beranu

Zkontrolujte vedeni zda neni opotfebované nebo nepfiméiené znecisténé. Je-li
to nutné, odistéte ho na namazte lehce standardnim mazacim tukem,

(napf. SHELL Alvania typ 2R).

Naplnte viko plnici filtr hlavni nadrze (3)
Béhem provozu bude hydraulicky olej vytékat a vtékat do nadrze.
Vzduch muze proudit do i ven z nadrze pfes plnici filtr ve viku nadrze (3).

*** Cistéte plnici filtr pravideln& v zavislosti na pracovnim okoli.

***  Vyperte viko (3) hlavni nadrze v benzinu a osuste ho stlaéenym vzduchem a
znovu nasadte.

Vyméiite olej a olejovy filtr (4) v hlavni nadrzi

Vyménte olej. Pouzijte Shell Tellus 46.

Ekvivalentni hydraulicky olej odpovidajici kvalitou oleji SHELL Tellus 46:
ARAL Vitam GF 46

B.P Energol HLP 46

CASTROL Vario HDX

ESSO NUTO H 46

MOBIL D.T.E. 25

MOLUB-ALLQY Tribol 772

TEXACO Rando oil HD B 46

TOTAL Azolla 46.

Poradi vySe uvedenych oleju je nahodné a usporadanim neindikuje kvalitu. Seznam
oleju neni uplny.

Pfed vyménou oleje nechejte Vaseho dodavatele zkontrolovat jeho kvalitu.

Olej v hlavni nadrzi pokud mozno vymeénujte dokud je teply, po skonceni prace se
strojem tak, aby v oleji byly obsazeny v8echny nedistoty.

PFi vyméné oleje vyprazdnéte vZzdy celou nadrz.

Ujistéte se, Ze veSkeré pouzivané vybaveni (nadoby, nalevky, sita atd.) je pfed
vyménou oleje Cité.
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Vymérite olejovy filtr (4).

Typ MANN W962; SAFAN ¢.: 247.104.000.

Hlavy pisti na hlavnim valci a tazné valce

Namazte mazivem SHELL Alvania typ 2R nebo podobnym.

Hlavy pistll navrchu a naspodu hlavnich valcl (61A+B) a dva tazné valce jsou
dostate€né namazany pfi instalaci. Pfi béZzném provozu je bude nutné vycistit a
namazat pouze pfi provadéni generalni udrzby.

Mazivo by meélo byt naplfiovano dokud nezaéne vytékat na boku hlavy pistu.
Otrete pfebytecné mazivo pomoci Cistici tkaniny.

6.6.2 Instrukce pro mazani zadnich dorazi

Mazna mista na zadnich dorazech jsou dostateCné namazana pfi instalaci stroje. P¥i
béZzném provozu je bude nutné vydistit a namazat pouze pfi provadéni generalni
udrzby.

E

E

Sané for linearniho vedeni

Namazte sané linearniho vedeni v podpérach zadnich doraz(i pfes maznice
pomoci mazaci pistole.

2cc maziva na sané. Otfete piebyteCné mazivo pomoci Cistici tkaniny.
(napf. SHELL Alvania typ 2R).

Obéhové kulickové Srouby

Namazte obéhové kulickové Srouby v podpérach zadnich dorazl pfes maznice
pomoci mazaci pistole.

1.4 cc maziva na trn. Otfete prebyteCné mazivo pomoci Cistici tkaniny.

(napf. SHELL Alvania typ 2R).

6.6.3 Instrukce pro mazani jednotky pro nastavovani vile

ko

©

= SaFalrl

BN Lochem—Holland

Motory pohonu jednotky pro nastavovani viile

Redukéni pfevodova jednotka na motorech pohonu jednotky pro nastavovani
vule jsou dostateéné namazany pfi instalaci stroje.

Je-li to nutné, vyméiite nebo doplrite ole;.

Kuzely na jednotce pro nastavovani vile

Kuzely na motorech pohonu jednotky pro nastavovani vule jsou dostatecné

namazané olejem pfi instalaci stroje. Namazte vnitfni zavit a zavitovou tyc,

napf. pfi kontrole vedeni stfizného beranu.

Namazte pfes maznice na kuzelech pomoci mazaci pistole. Pouzijte mazivo

SHELL Alvania typ 2R nebo podobné.

Postup:

1. Vypnéte hlavni vypina€ (26).

2. Otocte spinacim kli¢em (25) do stfedni polohy “0”.

3. Vyjméte kli¢.

4. Odstrante ochranny kryt (14).
Jestlize jsou maznice na kuzelech nepfistupné pro mazaci pistoli zvnéjsku
stroje, pokuste se pouzit pistoli zezadu.

5. Otacejte jednotkou pro nastaveni vule ru¢né dokud nebudou maznice
pristupné bud zvnéjSku nebo zezadu stroje. Pfed otacenim:

6. Narysujte linku napfi¢ naboje jednoho z ozubenych kol. Narysujte linku i na
bok ramu.

Ujistéte se, ze vile se vzdy pfi otaceni zvétSuje.

7. Vstfikujte mazivo do kuZele, dokud mazivo nezaCne vytékat zpét nebo dokud
neucitite zvySeny odpor pfi vstfikovani.

8. Je-li jednotka pro nastavovani viile ruéné pooto¢ena, otocte ji na ptivodni
misto.

Zapomenete-li nastavit pivodni vuli, nebo neni-li jednotka v puvodni poloze, na
obrazovce se Vam objevi chybové hlaseni.
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Viz kapitola 6.2.1 o nastavovani vile.

Retézy na jednotce pro nastaveni vile
***  Namazte fetézy kvalitnim mazivem na fetézy ve spreji.
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6.6.4 Casovy rozpis Gdrzby a mazani

Cast stroje Frekvence Mista Popis Material pro
udrzby nebo udrzby nebo udrzby nebo udrzbu nebo
mazani mazani mazani mazani

Rizeni 1 x kazdych 5 let Baterie tiskového Vyménte Typ: VARTA Mempac

procesoru PCB 3-1675 3,6 V 100 mAh
(ovalny model) Safan
C.:
311 508 550

Hydraulicky systém 1 x kazdych 10,000 Olej Vyc&erpejte SHELL Tellus 46
pracovnich hodin rozehraty olej a

znovu naplite
1 x kazdych 1,000 Viko na Vydcistéte viko filtru  benzin

pracovnich hodin

vzduchovém filtru

Profouknéte filtr

stlaceny vzduch

1 x kazdych 2,000  Olejovy filtr Vyménte Filtr typ:
pracovnich hodin MANN W962
Safan &.:
247.104.000
Hlavni valce 1 x kazdych 10,000 Hlavy pistd Namazte pomoci SHELL Alvania 2R

pracovnich hodin

mazaci pistole

Jednotka pro
nastaveni vule

1 x kazdych 10,000
pracovnich hodin

1 x kazdych 1,000
pracovnich hodin

1 x kazdych 1,000
pracovnich hodin

Pohonny motor
KuzZely na jednotce
pro nastaveni vule

Retézy na jednotce
pro nastaveni vule

Zkontrolujte uroven
hladiny oleje

Namazte pomoci
mazaci pistole

Postfikem namazte

SHELL Alvania 2R
kvalitni spray na
fetézy

Stfizny beran

1 x kazdych 2,000

Vedeni

Zkontrolujte
opotiebeni
Vycistéte a namazte

SHELL Alvania 2R

Zadni doraz

1 x kazdych 1,000
pracovnich hodin

1 x kazdych 1,000
pracovnich hodin

Saneé linearniho
vedeni

Obéhovy kuli¢kovy
Sroub

Namazte pomoci
mazaci pistole

Namazte pomoci
mazaci pistole

SHELL Alvania 2R

SHELL Alvania 2R

Foto-elektricka
zadni ochrana

1 x kazdych 40
pracovnich hodin

Cocky a zrcadla

Vydistéte

Mékka tkanina s
30% alkoholem
viz kapitola 6.7
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Nastaveni foto-elektrického zadniho ochranného systému

Foto-elektricky ochranny systém umistény vzadu za strojem sestava z vysilace (41),
pfijimace (42) a dvou vyklopnych zrcadel. Ochranny systém pracuje na zakladé
uzkého infracerveného paprsku, ktery je pouhym okem neviditelny.

Na vysilaCi je signalizacni svétlo, které indikuje spusténi systému. Na pfijimaci jsou tfi
signaliza¢ni svétla indikujici spravny pfijem. Viz kapitola 5.4 o zavadach a opravach

Udrzba
V zavislosti na pracovnim prostfedi by mél byt ochranny systém pravidelné Cistén.

Vycistéte CocCky pfijimace a vysilace a dvé vyklopna zrcadla mékkou tkaninou s 30%
alkoholem.

i
!
3

s
=
3]

=
X
=~
R
=
3
Nl
&
=
3
=
3

44

Obr.4 Casti zadniho ochranného systému

Pos. Popis Typ SAFAN ¢islo
4 Vysila¢ WSU 26-130 381.051.202
42  Vyklopné PSK 1381.051.400
zrcadlo
43  Vyklopné PSK 1 381.051.400
zrcadlo
44  Pfijimac WEU 26-730 381.051.302 “
45  Sefizovaci kus AR 60 381.051.500 Alignment piece; 1 on/c

Jestlize je to nezbytné, sefidte vysilag, pfijimac¢ a vyklopné zrcadla.
SAFAN dodava pro tyto ucely ve volitelné vybavé specialni sefizovaci kusy (45).
Sefizeni

Postup: Co budete potfebovat: kus bilého kartonu, cca 10 x 10 cm, lepici pasku
1. PFipevnéte sefizovaci kus (45) pfed vysilac (41).
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2. Vlozte kus bilého kartonu pied vyklopné zrcadlo (42).
Umozni Vam to Iépe sledovat svételny paprsek.

3. Zapnéte sefizovaci kus (45).

4. Sefidte vysilag (41) tak, aby svételny paprsek dopadal ze sefizovaciho kusu (45)
na stfed vyklopného zrcadla (42).

5. Upevnéte vysilac (41) v této poloze.

6. Odstrarite kus bilého kartonu z prvniho zrcadla (42) a pfilozte ho na dalSi zrcadlo
(43).

7. Sefidte zrcadlo (42) tak, aby svételny paprsek sméfoval na stfed vyklopného
zrcadla (43).

8. Zajistéte zrcadlo (42) v této poloze.

9. Odstrarite kus bilého papiru ze zrcadla (43) a pfilozte ho pfed pfijimac (44).

10.Sefidte zrcadlo (43) tak, aby svételny paprsek dopadal na stfed €ocky pfijimace
(44).

11.Zajistéte zrcadlo (43) v této poloze.

12.Dejte kus bilého papiru opét pfed vyklopné zrcadlo (43).

13.Prilozte sefizovaci kus (45) pred pfijimac (44).

14.Sefidte pfijimac (44) tak, aby svételny paprsek vychazejici ze sefizovaciho kusu
(45) dopadal na stfed zrcadla (43).

15.Upevnéte prfijimac (44) v této poloze.

16.Vypnéte sefizovaci kus (45) a sejméte ho z pfijimace(44).

17.Zapnéte foto-elektrické zabezpecovaci zafizeni.

18.Zkontrolujte, zda pracuje spravné.

Viz také tabulka chybovych hlaseni v kapitole 5.4
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7.1 INDEX

Numbers in italics refer to tlacitkos; see paragraph 7.2.

A

Adresa Sekce 1.3
Adiprene podlozky strana [V
Laser pro fotobuiiky (volitelné)45

Sekce 3.1.3
Uhlové vedeni strana [V
Uhlové zrcitko 42 Sekce 3.1.3
Uhlové zrcitko 43 Sekce 3.1.3

Dolozka
Aplikace stroje Sekee 2.5
Autorizovany inZenyr Viz Kniha 2
Automatické nastaveni beranu, vile

a zadniho dorazu tlacitko 7145

B

Zpét do predchoziho menu  tlacitko 213
Kulickovy krouzek strana IV

Baterie Sekce 2.5
Instrukce mazani , definice a ovladani
instrukce, vyvolani  tlac¢itko 253

C
Kalkulacka Sekce 3.2.6
Pocitani, kalkulace Sekce 3.2.6
Kalkulace, vysledek tlacitko 201
Kalkulacka Sekce 3.2.6
Kalkulacka, vyvolani, viz Sekce 3.2.6 tlac¢itko /93
Kryt viz Ochrana

Vile, kalkulace, zména tlacitko 784
Zavteni programu a navrat do Windows tlacitko 261
Komponenty, registrace strana [V
Ptipojka terminalu pro dalkové
ovladani (11) 21 Sekce 3.1.2
Kontaktni adresa Sekce 1.3
Rozvodova skiin 75 Sekce 3.1.2

Ovladaci funkce, vSeobecné Sekce 3.4

Ovladani, vSeobecné funkce Sekce 3.4

Umluva, tla¢itko poznamek Sekce 3.2

Hlavni aktivity Sekce 1 4

Korekce zadaného ¢isla tlacitko 798

Korekce posledné zadaného ¢isla tlacitko 797
Korekce posledné zadanych ¢isel tlacitko 799
Korekce hodnot pro dalsi materialy =~ Sekce 3.2.4

Haky jetdbu Kniha 3, Sekce 3.1.1

Nyné&jsi program , copy tlacitko 204

Nyné&jsi stav, Kopie a mazanitlacitko 224

Kurzor, pohyb po lince dold tladitko 234

Kurzor, pohyb po lince nahoru tlacitko 235
Kurzor, pohyb na zacatek listu/strany tlacitko 232
Kurzor, pohyb na konec listu/strany  tlacitko 233
Stiih / OFF / Nastaveni nozu 25 Sekce 3.1.2
Stiihani, nastaveni ¢isla tlacitko 151

Stéthani, zména  Sekce 6.2.2

Stiihaci uhel, vypodet, zména tlacitko /83
Stiihaci thel, kontrola Sekce 6.2.5

Stiihaci data, zadejte nova  tlacitko /46

Stiihaci program, vyvolani ulozenych tlacitko 236

Stiihaci program, zména jména ulozenych tlacitko 236
Stiihaci program, kopirovani ulozenych tlacitko 237
Stiihaci program, zadejte novy tlacitko 221

Stiihaci program, pfeneste  tlacitko 240
Stiihaci program, pfenos vybraného  tlacitko 239
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Stiihaci program, jméno vybrané¢ho  tlacitko 238
Stithaci program, tisknout aktivni tlacitko 251
Stiihaci program, vybér / ke Kurzor 232 tlacitko 231
Stiihaci programy, ulozeni na disketu tlacitko 260
Stiihaci programy, z diskety tlacitko 259
Stiihaci rozmér, zadavani  tlacitko /44
Nynéjsi stav, vymazani tlacitko 223
Nyné¢jsi program a vSechny podprogramy, mazani v
stithacim programu tlac¢itko 222
Stithaci strana Sekce 3.2.3.2
Stiihaci strana, vybér tlacitko 215
Stifhaci stal 7 Sekce 3.1.1
Stiihani s podporou plechu tlacitko 7159
Stithani bez podpory plechu,
zadni beran tlacitko 760
Cyklus tlacitko 7180

Cykly ¢isla Sekce 3.2.5
Cylindr: viz Hlavni cylindr

D
Sprava dat Sekce 3.3.3

Sprava dat menu, vyvolani tlacitko 220
Datum, nastaveni tlacitko 257
Definice a ovladaci instrukce, vyvolani

tlacitko 253
Cas zpozdéni Sekce 3.2.5
Vysvétleni H3

Vykladaci pas strana IV

Disketova jednotka, vyména tlacitko 241
Display definice  tlacitko 255

Display mazani tlacitko 254

Display ovladaci instrukce. tlacitko 256
Display stroje a ovladaci data  tlacitko 268
Display parametry stroje tlacitko 266
Display parametry programu tlacitko 267
Cislo vykresu, zadavani tlacitko 181

E
Ochrana sluchu  Sekce 2.1
EC dohoda o shodé¢
Vysoké napéti varovani 30  Sekce 3.1.2
Elektronické ovladani Sekce 3.2
Elektronické ovladani a indikatory Sekce 3.2
Nouzové stop Sekce 4.5
Nouzové stop tlacitko 72 Sekce 31.1
Konec tlacitko tlacitko 755
Zadejte tlacitko 7196

Zadejte ¢islo tlac¢itkem 0, 1 -9 tlacitko 794

Zadejte pozadované ¢islo 0, 1 -9 tlacitko 794

Expert rezim Sekce 3.2.3

Rozsifeny manualni rezim  Sekce 3.2.2

Rozsifeny manualni rezim, vybér tlacitko 7191
F

Podavaci beran, nastaveni  tla¢itko /56

Podavaci beran, nastavit Stiihaci pozici a délku, doporuceno stiihaci beran
tlacitko 154

Podavaci ¢as Sekce 3.2.5

Ochrana prstt 6 Sekce 3.1.1

Ochrana prstti — horni ¢ast stifhaciho stolu, maximalni

vzdalenost Sekce 2.2
Nozni pedal /3 Sekee 3.1.1
Ptedni ¢ast pro zdvihani nizek 2 Kniha 3, Sekce 3.1.1
G
Vseobecné funkce, vyvolani tlacitko 217
Na zacatek listu/strana nahoru tla¢itko 232

Na konec listu/strana doli  tlacitko 233
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Zaruka Sekce 1.5

H
Hydraulicky olej  Sekce 2.5, Sekce 6.6

Ilustrace, list strana V111
Index alegendy H7
Fotobunky Sekce 3.1.3

Init tla¢itko 747, Sekce 4.6
Inicializace zadniho beranu tlacitko /47
Uvod H1

K
Piepinac klicu Sekce 4.4

L

Zéavazek Sekce 1.2
Legendy Sekce 7.2
Zamky na rozvodové skiini 3/ Sekee 3.1.2
Mazani a Mazaci kalendat  Sekce 6.6
Mazani instrukce, vyvolani tlacitko 253
Mazani instrukce, vSeobecné Sekce 6.6.1
Mazéni instrukce pro nastaveni vile

Sekce 6.6.3
Mazéni instrukce for Zadni stop Sekce 6.6.2
Mazaci kalendar  Sekce 6.6.4

M
Stroj, druh pouziti Sekce 2.5
Stroj, start po zastaveni Sekce 5.3
Stroj ovladani a pfiprava, vSeobecné strana 4.2
Stroj - ovladani ~ Sekce 3.2
Stroj - tabule 29  Sekce 3.1.2

Hlavni komponenty Sekce 3.1.1

Hlavni komponenty rozvodové skiiné Sekce 3.1.2

Hlavni cylindr (za nim 74) 61 Kniha 2

Hlavni cylindr, zména Sekce 6.2.7

Hlavni menu Sekce 3.3.1

Hlavni motor on -tlacitko (zelené) 24 Sekce 3.1.2

Hlavni motor off -tlacitko (¢ervené) 22 Sekce 3.1.2

Hlavni vypina¢ 26 Sekce 3.1.2

Hlavni ventil 64  Kniha 2

Hlavni udrzba a Mazaci kalendar Sekee 6.6.4
Hlavni udrzba servisnim technikem  Sekce 6.2
Hlavni udrzby informace pro servisniho technika Sekce 6.2
Hlavni udrzby informace, v§eobecné Sekce 6.1
Porucha Zadni stop ve §patné pozici ~ Sekce 5.2
Porucha béhem stiihani Sekee 5.1

Porucha fotobunék Sekce 5.4

Manualni rezim, jednoduchy Sekce 3.2.1
Manualni rezim, jednoduchy tlacitko 741

Material kompozice Sekce 2 5

Material typ, vybér tlacitko 142

Materialy, dalsi ~ Sekce 3.2.4

Metici bod MP  Kniha 2

Mechanické ovladani a indikace Sekee 3.1
Mechanicka data  strana IV

Mobilni dalkové ovladani 7/ Sekce 3.1.1

Mnoho nasobny stiih tlacitko 753

Rozdé¢lovani a pridavani tlacitko 200

Mushroom tla¢itko Sekce 3.1.1
N

Hluk a bezpecnost Sekce 2.1

(o)
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Olej Sekce 6.6.1

Olejovy filtr 4, 68 Kniha 2

Olejova hodnota  Sekce 6

Olejova pumpa 69 Kniha 2

Olejova nadrz 67 Kniha 2

Olejovy filtr 3 Sekce 3.1.1

Instrukce ovladani, vyvolani tlacitko 253
Obsluha H 4

P
Strana dolt tlacitko 233
Strana nahoru tlacitko 232
Parametr menu tlacitko 252
Parametr menu  Sekce 3.5
Parametry Sekce 3 5
Parametry, ukladani a obnoveni tlacitko 270
Parametry na disketu tlacitko 269
Fotobuniky 28, pfipojeni Sekce 3.1.2
Fotobunky vysila¢ 27, pripojeni Sekce 3.1.2
Fotobunky Zadni 17 Sekce 3.1.3
Fotobuiiky Zadni , nastaveni Sekce 6.7
Fotobunky , poruchy 54 Sekce 5.5
Cylindr upinek 5 a 62 Sekce 3.1.1, Kniha 2
Cylindr upinek, upinani Sekce 6.2.6
Ventil upinek 63  Kniha 2
Upinky otevieny  Sekce 4.1
Pridrzovace ve spodni pozici tlacitko 758
Pridrzovace ve horni pozici tlacitko 757
Stiihaci technologie Sekce 4 1
Plech velky maly Sekce 2 5
Podpiirna jednotka strana IV
Podpiirna jednotka Sekce 4.1

Podpiirny ventil bez navratového ventilu 66 Kniha 2
Plech tloustka Sekce 3.2.5

Plech tloustka, zadani Sekce 3.2.5

Plech tloust’ka, zadani tlacitko /43

Ptiprava stroje Sekce 4.2

Talkovy ventil 65 Kniha 2

Tisknout parametry tlacitko 251

Program, ¢islo vybéru tlacitko 771

Program a data management Sekce 3.3

Program management Sekce 3.3.2

Program management, vyvolani tlacitko 210
Program plech Sekce 3.7

Program stupe, kopie tlacitko 204

Program stupet, zpét tlacitko 202

Program stupefi, dopfedu  tlacitko 203

Program stupen zpét tlacitko 202

Program stupen doptedu tlacitko 203
Fotobunky, Zadni Sekce 3.1.3
Ochranny kryt Hlavni cylinders/4 Sekee 3.1.1

Odstaveni Sekcee 2.5

R
Zadni stop strana IV, Sekce 4.1
Zadni stop, nastaveni Sekce 6.3

Zadni stop dozadu b&éhem stiihani tlacitko 7166
Zadni stop na mist¢ béhem stithani  tlacitko /65

Pfijimac 44 Sekee 3.1.3
Hodnota 1/10 mm tlacitko /95
Pravy-uhel vedeni 70 Sekce 3.1.1
Pravy-thel vedeni strana [V

S
SAFAN ¢islo strana [V
Bezpecnost H?2

Komponenty bezpecnosti ~ Sekce 4.3
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Komponenty bezpecnosti, kontrola ~ Sekce 4.3
Rozsah manualu  Sekce 1.1

Kontajner uzavien tlacitko /61, Sekce 4.1
Kontajner otevien tlacitko /62, Sekce 4.1
Kontajner , otevien pro stiih tlacitko /63, Sekce 4.1
Vyber tisk tlacitko 251

Servis  Sekce 6.2

Nastaveni cyklu tlacitko /80

Stinova linka Sekce 6.2.8
Stinova linka lampa, vyména Sekce 6 2 8
Struna linky, vyména nastaveni Sekce 6.2.8

Bo¢ni ochrana /16 Sekce 3.1.2
Jednoduchy stiih tlacitko 752
Adiprene strana [V
Ptidavna zafizeni H. 8
Specialni design  strana IV
Nastaveni stroje ~ Sekce 4.1
Zaklada¢ strana [V

Cislo programu tlacitko 203
Start tlacitko 745

Start nebo Konec tlacitko tlacitko 755
Spusténi Sekce 4.6

Status strana Sekce 3.2.3.1
Stop tlacitko 746
Stop bloky Sekce 6.2.1

Stop bloky vile, nastaveni ~ Sekce 6.2.1

Zastaventi stroje Sekce 4.7

Ptednastavena data tlacitko 274

Ulozeni ptednastaveni, vyvolani v roz§ifeném Manudalni rezim
Ulozeni v rozs§ifeném Manudlni

rezimu tlacitko 258
Hluk stroje Sekee 2.1
Podptirna ramena & Sekce 3.1.1, strana IV

Podptrny tlak na stffhacim beranu nastaveni Sekce 6.2.3
Vypnuti podpory plechu s beranem v horni pozici
tlacitko 768
Vypnuti podpory plechu s beranem ve spodni pozici
tladitko 769
Prepnuti do expert rezimu  tlacitko /67

Prepnuti do rozsifeného Manualni rezim tlacitko 748
Pfepnuti na status strana tlacitko 205
Prepnuti do Windows tlacitko 261
T
Pokryti stolu strana IV
Technicka data Sekce 1.6
Test plechy, Stfihaci Sekce 4.8
Tato kniha Sekce 2.4
Cas nastaveni tlacitko 257
Cas a datum tlacitko 257
Ozubeny femen zadniho dorazu Sekce 6.4
Touchscreen / Sekce 3.2
Touchscreen strana 3.2
Vysilac 41 Sekee 3.1.3
Problémy H.5

T-sloty 9 Sekce 3.1.1
T-sloty  strana [V

u

Uzivatelské instrukce H6

\"/
Ventil 67 Kniha 2

w
Varovné piktogramy Sekce 2.3
Pracujte bezpeéné strana 2.2
Pracovni odév strana 2.2

tlacitko 214
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Pracovni tlak, maximum,
nastaveni Sekce 6.2.4

z
Nulovy bod zadniho dorazu Sekce 6.5

7.2 LEGENDA

3.1.1 Hlavni ¢asti

3.1.2 Hlavni ¢asti rozvodové skriné

28 7* t

27 1@ : @)

g I

24 _|
22 7
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3.1.3 Zadni fotoburiky (17)
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3.2.1 Jednoduchy manualni rezim

275.00.. -0

RVS I ALU I

1,5mm

146 STOP , 147 INIT

142 143 0,1 mm — max. thickness

3.2.2 Rozsifeny manualni rezim
START I

50 . 144 145 |146 STOP
Z

151
It I STM'-I 18Y'S I ALU I 143 0,1 mm - max. thickness
=l

i
Sl il [l g mom] [ | 15
163

0.1sec

3.2.3 Expert rezim

oM
3.2.3.1 Status stranka

Prod: cischaaridata\123ABC.DAT
171
DEMO 181 167
25 11° 0.12 215 + 205
[] _I"f _'*-'* 221
151 183 1.5 m 184
It i STAAL RVS I ALU
152 152 142 153, 143
157/158 166
213
=
===
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3.2.3.2 Stranka stiihani
Prod: cAschaaridata\1 23ABC . DAT (1 van 3)

1 0-00 mm ' ﬁ 215

144 146

e
204

180

202

%

: 203

END

SAFAN

-

[
=
-
n
=5

3.2.3 Zadejte tloust’ku materialu / €as mezi stfihy / zpozdéni / pocet cyklt

INVOER DIKTE MATERIAAL (mm) [6.00]

193

442
=+J

1.5

9 I ENTER 196
RN Y

BACKSPACE 1 9 7

[ E

“EEEE

F R

198
195
EATAN 213
3.2.6 Stranka kalkulaéky
CALCULATOR E 193
0 v ‘

7 I 8 I 9 I X I ENTER 196
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3.3.1 Hlavni menu

125 oo

I 193 215 I
Oproepen basisinstellingen R{I_T'J

167 EXPERT

214 191
=
.................................. 21:
3.3.2 Programovy manazer
Prod: c\schaar\datal123ABC DAT (2 van 3} 1 71
5 I 220 210 I
¥
— =l
202
[t I 223 = I
224 203
X B
3.3.3 Manazer dat m
231 220
236
237
238
239
240
=== 24
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Drive C:
123ABC DEMO £
M1
M12 =
M9
MA
i
E
AR C
n W
SAFAN :
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3.4 VSeobecné ovladaci funkce

3.5 Parametry

= SaFalrl
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251 259 TOTAL PRODUKT RESTORE I
PARAMETERS I 252 260 TOTAL FRODUKT BACKUP I

L 253 [ 254 255 | 256

.....J%E....1257

258
26 Jul 1999 16:19 213
S Sl
SAFAN
MACHINE PARAMETERS 266
PROGRAMMA PARAMETERS
267

MACHINE INFORMATIE

= 268

Ll

3.1.1 Hlavni ¢éasti

1. Touchscreen ovladani, viz sekce 3.2
2. Predni ¢ast stroje, viz Kniha 3, sekce 3.1.1
3. Olejovéa nadrz

4. Olejovy filtr

5. Pridrzovace plechl

6. Ochrana prstu

7. Stal

8. Podplrna ramena

9. T-sloty se zarazkou

10. Pravouhlé vedeni (s volitelnou délkou
11. Mobilni pfenosné ovladani

12. Nouzové stop

13. Pedal

14. Ochranné kryty

15. Rozvodova skfin, viz sekce 3.1.2

16. BoCni kryty

17. Fotoburiky , viz sekce 3.1.3

3.1.2 Hlavni ¢asti rozvodové skiiné (15)
21. Pfipojka pro pfenosné ovladani (11)

21

252 PARAMETRY
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22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
20.
30.
31.

3.1.
41.
42.
43.
44.
45.

Tlagitko vypnuto hlavniho motoru (Cervené)
Indikaéni svétylko

Tlagitko zapnuto hlavniho motoru (zelené)
Prepinag: Stfihat / OFF / Nastaveni nozu
Hlavni vypinac

PFipojka pro vysila¢ fotobunék

PFipojka pro pfijimac¢ fotobunék

Informace o stroji

Znameni vysoké napéti

Zamky

3 Zadni fotoburiky (17)
Vysilag.

Zrcéatko

Zrcéatko

Pfijimac

Laser (volitelné)

Hydraulické komponenty (viz Kniha 2)

61.
62.
63.
64.
65.
66.
67.
68.
69.
6T.
MP. Bod mérenitla

3.2
141

142
143
144
145
146
147

148

Hlavni valec ( 14)

Valec pfidrzovacl (viz také 5)
Ventil pfidrzovacu

Hlavni ventil

Prepoustéci ventil

PodpUrny ventil jednosmérny
Meziventil

Olejovy filtr(viz také 4)
Olejova pumpa

Olejova nadrz (pod 3)

ku

1 Jednoduchy manualni rezim

V “Rozsifeném manualnim rezimu”, zmacknéte toto tladitko pro vstup do
“Jednoduchého manualniho mode”.

Druh materialu
Tloustka materialu. Sekce 3.2.5 .
Stfihana délka.

Beran a zadni doraz se nastavi automaticky.

Zadejte nova data.

Inicializace zadniho dorazu, kdyz se stroj spusti . Sekce 4.6 na pozici Start

tlagitka (145).

Prepnuti do “ RozsSifeného manualniho rezimu ”, sekce 3.2.2.

3.2.2 RozSifeny manualni rezim
V “Jednoduchy manualni rezim”, viz 3.2.1, zmacknéte tlacitko “RozSifeny

148

191

142
143
144
151
152
153
154

= SaFalrl
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manualni rezim ”.

V “ Expert rezimu ”, viz sekce 3.2.3, zmacknéte toto tlacitko pro vstup do “

RozSifeny manualni rezim ”.
Druh materialu

Tloustka materialu. Sekce 3.2.5 .
Stfihana délka.

Pocet stfihh

Jednoduchy stfih

Mnohonasobny stfih

Zadejte pozici a délku
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155 Zmacknéte START nebo STOP
156 Tlacitko nastaveni beranu
157 Pfidrzovace otevieny v horni pozici beranu .
158 PFidrzovace otevieny v dolni pozici beranu.
159 Podpora plechu.
168 Podpora plechu s prsty ; viz sekce 3.2.5.
160 Stfih bez podpory a bez prstu.
169 Stfih bez podpory a s prsty.
161 Kontejner uzavien
162 Kontejner otevien
163 Kontejner otevien na jeden zdvih
165 Zadni doraz se nehybe nebo
166 Zadni doraz se pohne dozadu béhem stfihu
Zadni doraz se posune asi + 5x tloustka plechu.
167 Prepnuti do “Expert” rezimu. Viz sekce 3.2.3.
145 Automatické nastaveni beranu a zadnich dorazd, vdle.
146 Zadejte nova data
141  Pfepnout do “ Jednoduchy manualni rezim ”, viz sekce 3.2.1.

3.2.3 Expert rezim; 3.2.3.1 Status stranka

167 V “ RozSifeny manualni rezim ”, viz sekce 3.2.2se zmacknutim tohoto tlacitka
dostanete do “Hlavniho Menu”, viz sekce 3.3.1, a pak do “Expert rezimu”.

171 Cislo programu.

215 Zmacknutim “Hlavni Menu”, viz sekce 3.3.1, a poté

205 prepnuti do “Expert” rezimu.

221 Zmacknuti tlacitka “Programovy manazer”, viz sekce 3.3.2.

181 Zadejte Cislo vykresu nebo jméno .

151 Zadejte pocet stfihu; viz sekce 3.2.5

152 Jednoduchy stfih (152) a mnohonasobny stfih (153).

153  Kdyz mnohonasobny zdvih tak zadat €as zpozdéni, viz sekce 3.2.5; zadejte
Cas.

Vyberte druh materialu

143 Zadejte tloudtku materialu. Viz sekce 3.2.5 . Zmacknéte Enter (196), nastavi se
ostatni automaticky.

183 Zména uhlu.

184 Zména vile.

157 Pozice pfidrzovacu.

158 (157, normalni) nebo ve spodni pozici (158, pro tenké plechy).

165 Zadni doraz béhem stfihani (165) nebo

166 posuv dozadu béhem stfihani (166). Zadni doraz se posune asi + 5x tloustka
plechu.

213 Prepnuti do “Stranka stfihani”, viz sekce 3.2.3.2.

3.2.3.2 Stranka stiihani

213 'V “Status stranka”, viz sekce 3.2.3.1, zmacknéte

215 'V “Hlavnim Menu”, viz sekce 3.3.1, oteviete “Stranku strfihani”.

171 Cislo programu.

144  Stfihana délka.

180 Cyklus. Viz sekce 3.2.5

152 Jednoduchy stfih (152) a mnohonasobny stfih (153).

153  KdyZ mnohonasobny zdvih tak zadat €as zpozdéni, viz sekce 3.2.5; zadejte
Cas.

154 Zadejte pozici a délku

155 Zmacknéte START nebo STOP

156 Tlacitko nastaveni beranu

157 PFidrzovace otevieny v horni pozici beranu .

158 PFidrzovace otevieny v dolni pozici beranu.

159 Podpora plechu.

160 Stfih bez podpory a bez prstu.

169 Stfih bez podpory a s prsty.
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161 Kontejner uzavien

162 Kontejner otevien

163 Kontejner otevien na jeden zdvih

165 Zadni doraz se nehybe nebo

166 Zadni doraz se pohne dozadu béhem stfihu
Zadni doraz se posune asi + 5x tloustka plechu

205 pfepnuti do “Expert” rezimu, viz sekce 3.2.3.1.

145 Automatické nastaveni beranu a zadnich dorazd, vile.

146 Zadejte nova data.

202 Zpét o jeden krok.

203 Dopredu o jeden krok.

204 Kopirovat krok.

213 Zpatky do “Hlavniho Menu”, viz sekce 3.3.1.

3.2.3 Zadeijte tloustku materialu/ ¢as mezi strihy/ zpozdéni/ pocet cyklu
193 Kalkulac¢ka, viz sekce 3.2.6.

194 Zadejte Cislo 0, 1 -9,

195 v 1/10 mm.

196 Hodnotu odeSlete, zmacknéte Enter.

197 Korekce posledné zadaného disla.

198 Korekce celého disla.

213 Zpatky na stranku.

3.2.6 Stranka kalkulacky

193 Kalkulacka “Hlavni Menu”, sekce 3.3.1, “Tloustka materialu”, “Cas mezi stfihy” nebo
“Pocet stfihd”, viz sekce 3.2.5.

194 Zadejte Cislo 0,1 -9

195 v 1/10 mm.

196 Hodnotu odeSlete, zmacknéte Enter.

198 Zména zadanych Cisel.

199 Zména posledniho zadaného Cisla.

200 Nasobeni, déleni.

201 Vysledek.

213 Zpét do menu.

3.3.1 Hlavni menu

167 V “ RozSifeny manualni rezim ”, viz 3.2.2, zmacknéte toto tlacitko pro skok do
“Hlavniho Menu”.

210 Vyvolani “Program manazeru”, viz sekce 3.3.2.

211 Vyvolani “VSeobecné funkce”, viz sekce 3.4.

193 Vyvolani kalkulacky, viz sekce 3.2.6.

214  Vyvolani pfednastavenych hodnot “Rozsifeny manualni rezim”.

215 Prepnuti do “Stranka stfihani”, viz sekce 3.2.3.2.

191 PFepnuti do “ RozSifeny manualni rezim ”, viz sekce 3.2.2.

213 Do pfedchoziho: “Expert rezimu”, viz sekce 3.2.3, nebo “ RozSifeny manualni
rezim”, viz sekce 3.2.2.

3.3.2 Programovy manazer

171 Cislo programu.

210 Zmacknéte v “Hlavni Menu”, viz sekce 3.3.1, oteviete “Programovy manazer”.
220 Vyvolani “Data manazeru menu”, viz sekce 3.3.3.

221 Po zadani Novy program vstoupite do Status stranky, viz sekce 3.2.3.1.
222 VymazZete tento krok a dalSi kroky.

223 Vymazete krok.

224  Okopirovat a vlozit stranku .

202 O jednu stranku zpét.

203 O jednu stranku dopfedu .

213 Zpatky do “Hlavniho Menu”, viz sekce 3.3.1.
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3.3.3 Data manazer

220

231
232
233
234
235
236
237
238
239
240
241
213

V “Programovy Manazer”, viz sekce 3.3.2, zmacknéte pro otevieni “Data
manazeru menu”.

Vyberte program; kurzor (232) se zastavi na této radce.
Stranka nahoru.

Stranka dold.

Radek dold.

Radek nahoru.

Vyvolani programu.

Kopirovani programu.

Zména jména vyrobku.

Vymazat program.

Jen s disketou: Pfenos programu (copy to A: nebo C:).
Jen s disketou: Zména jednotky.

Zpét do “Program management”, viz sekce 3.3.2.

3.4 VSeobecné ovladaci funkce

211
251
252
253

254
255
256
257
258
259

260

261

213

V “Hlavnim Menu”, viz sekce 3.3.1, zmacknéte k otevieni “VSeobecné funkce”.
Jen s tiskarnou : Vytisknout parametry nebo program.

(Zadejte heslo): Parametry , viz sekce 3.5.

Instrukce mazani, definice, ovladani.

Dale:

Display mazani.

Display definici.

Display ovladani.

Nastavte ¢as a datum.

Ulozte data jako pfednastavena .

Jen s disketou: Ulozte programy z diskety A:

NB: VSechny programy na harddisku budou pfemazany!

Jen s disketou: Ulozte z harddisku na disketu A:

NB: VSechny programy na disketé budou pfemazany!

Jen kdyz je software nainstalovany OFFLINE: Zavie program a prepne do
Windows.

Zpét do “Hlavniho Menu”, viz sekce 3.3.1.

3.5 Parametry

252
266
267
268
269
270
213

V “V8eobecné funkce ” menu, viz sekce 3.4,zmacknéte ,Parametry”.
Parametry stroje.

Program parametry.

Rizna data.

Jen s disketou: Ulozte parametry na disketu.

Jen s disketou: Parametry z diskety

Zpét do “VSeobecné funkce”, viz sekce 3.4.
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8. Specialni pfidavna zarizeni
Obsah

8. Specialni pfidavna zafizeni..........ccccvveeeiii e 89

8.1  Pneumaticka podpora plech
8.2 Pravouhly stop
8.3 Predni stop
8.4 TBA
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