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2. UvoD

Navod k obsluze je navrzen tak, aby poskytl personalu obsluhy a Udrzby pokyny tykajici se
uvedeni do provozu, provozu a udrzby stroje.

Pokud si prejete dalSi technické informace, nase servisni oddéleni vdam je na vyzadani radi

Vs v v o N a s ’ n O . ’ ’ v, v
poskytne. V pripade pozadavku na dalsi informace, nahradnich dilu a servisnich navstev
prosime, abyste vzdy uvadéli kompletni typ a Cislo stroje.

Pro informace, ndhradni dily a servisni prohlidky prosim kontaktujte:

SAFANDARLEY EIJSDEN BV
Servisni oddéleni
Eijsden - Nizozemsko

T:0031 - 43 - 409 7409
E: info.eijsden@safandarley.com
W: http://www.safandarley.com

Dilezité:

V pripadé uvedeni stroje do provozu nasim servisnim technikem vychazime z predpokladu, Ze
jsou k dispozici moznosti elektrického pripojeni a ze je pfipraven pripadny zaklad. V pfipadé,
ze vyse uvedené pokyny nemély byt brany v Gvahu, bude nutné, abychom vam uctovali
naklady spojené s ubytovanim a hodiny strdvené na misté& jako pfimy dlsledek toho, Ze tyto
pokyny nebyly zohlednény. .

Instruction manual: M12,3139 2023 EN 5
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3. INFORMACE O PRODUKTU

3.1 VSEOBECNE

3.1.1 Rozméry

Délka stroje : 6550 mm
Sitka stroje : 3361 mm
Vyska stroje : 3385 mm
Hmotnost stroje : 24000 kg

3.1.2 Technické specifikace

Cislo stroje : 12.3139

Typ stroje : H-Brake 320,42 /37
Ovladani : EC20 Double Screen
Safety PLC : Sigmatek
Bezpeclnostni zafizeni : Sick C4000
Maximalni lisovaci sila : 3200 kN

Vykon motoru : 22 kW

Pocet valcl : 2

Délka zdvihu : 360 mm

Rychlost klesani : 120 mm/s
Maximalni rychlost lisovani : 8 mm/sec
Rychlost navratu : 120 mm/s
Maximalni pracovni délka : 4250 mm
Vzdalenost mezi normami : 3760 mm

Q oteviraci stdl/ nosnik : 750 mm

Pracovni hloubka v normach : 600 mm

Sitka stolu : 120 mm

Vyska stolu : 1000 mm

PFizpUsobeni nastroje v lisovacim nosniku
: Wila Wila NSCL-II HC 4250 Premium

Adaptace nastroje v tabulce : Wila Wila NSCR-II HC 4250 Premium (CRM12)
Objem olejové nadrze : 350 litrd

Elektrické napajeci napéti : 3x 230/400V 3Ph 50Hz

Max. pfikon : 25 kW

Max. tlak v hydraulickém systému : 32,6 MPa

Akusticky tlak : 64-72 dBA

Zadni doraz : B6 s odolnymi dorazy prstd typu K

Ovladani dhlu : ---

Podpéra desky : 2x E-Mate 2000 CNC (parkovaci leva strana)

Projekce linie ohybu : ---
Start-stop systém : ---
Pfidavny nozni pedal : Ano

6 Instruction manual: M12,3139 2023 EN
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3.1.3 Poznamky

1. Hydraulické ¢erpadlo nesmi nikdy bézet bez oleje, jinak dojde k nenavratnému
poskozeni Cerpadla. Proto pred spusténim motoru vzdy zkontrolujte hladinu oleje v
nadrzi.

2. V pfipadé provadéni oprav na stroji je nutné stroj elektricky vypnout pfepnutim

hlavniho vypinac¢e do polohy "O" a z bezpeé&nostnich dtvodu zablokovanim hlavniho
vypinace v této poloze pomoci visaciho zamku. .

3. Vyhrazujeme si pravo ukoncit nas zarucni zavazek, jakmile se ukaze, ze jakékoli
v ’ v .10 v v v r 4 ’
serizeni, napriklad ventilu, bylo zménéno bez naseho pisemného povoleni.

4, Pripojeni, kterd nebyla provedena fadné kvalifikovanym odbornikem, jsou na vase
vlastni riziko.

Instruction manual: M12,3139 2023 EN 7
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BEZPECNOST

4.1.1 Instrukce

Stroj Ize pouzivat pouze do maximalni tonaze a odpovidajici maximalni Sirky, jak je
uvedeno na typovém Stitku.

Stroj bude vzdy pracovat s minimalnim tlakem 5 az 10 tun.

Stroj smi obsluhovat pouze radné kvalifikovany personal.

Je zakazano, aby se kdokoli zdrzoval za strojem, na pracovni plosSiné s klecovym
zebrikem nebo uvnitr stroje, kdyz je v provozu.

Stroj smi obsluhovat pouze jedna osoba. Pfi obsluze stroje dvéma osobami potrebujete
dalsi provozni standard.

Je zakazano, aby kdokoli byl na stroji, kdyz je v provozu.

Je zakazano komukoli otevirat elektrickou skFin (s vyjimkou personalu udrzby) (460
V!). Elektrickd skfifh musi byt uzavrena, kdyz je stroj v provozu. Elektrické pripojeni ke
stroji musi provést radné kvalifikovany personal a v souladu s normami platnymi v dobé
pripojeni. Je zakazano drzet na stroji otevieny ohen.

Obsluhuijici personal by mé&l nosit odolny od&v, ktery nevisi voln&, dale primyslovou
obuv s ocelovou &pi¢kou a primyslové rukavice.

Béhem udrzby nesmi byt mozné stroj obsluhovat. Hlavni vypinac¢ se uzamkne v poloze
"OFF" pomoci visaciho zamku.

4.1.2 Ustanoveni

Pro ochranu obsluhy je pres hydraulické valce namontovan ochranny plech.

Lis je opatfen dvifky na bocich a na zadni strané stroje, aby byla zajisténa ochrana
obsluhujiciho personalu. Tyto dvere se zaviraji pomoci rukojeti a ovladaji se elektrickym
spinacem.

Stroj je vybaven nouzovym zastavenim.

Stroj je opatren piktogramy.

Ovladaci i nastavovaci spinace na elektrické skfini Ize uzamknout pomoci klice.

Stroj byl zkonstruovan v souladu s platnymi normami CE (pokud se od téchto norem
odchyluji, je to vyslovné uvedeno).

Instruction manual: M12,3139 2023 EN
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4.1.3 Pracujte bezpecné!

Spole¢nost SafanDarley BV vynalozila veskeré Usili, aby vas co nejpresnéji a nejuplnéji
informovala o vSech nebezpecich spojenych s pouzivanim tohoto stroje. Jste odpovédni za to,
ze budete dodrzovat tento kodex chovani.

Kupujici/uzivatel je povinen s timto navodem seznamit vSechny obsluhujici, dklidové a
Udrzbarské pracovniky.

Instalace, pouZivani, provoz a Udrzba stroje podléhaji zdkonlm platnym pro oblast, ve které je
stroj pouzivan. Inzenyfi, technici Udrzby, uZivatelé a operatofi mohou stroj instalovat,
pouZivat, obsluhovat a udrzovat pouze zplsobem, ktery neni v rozporu s zadnou platnou
legislativou nebo predpisy, které maji silu zakona.

Pouziti stroje k jinym G¢eldm, neZ jsou zamyslené a vyslovné popsané, jakoZ i nespravné a
r r AT r v O v V. . v 7 v v r
nespravne pouziti, provoz a udrzba muze Cinit plnou nebo castecnou odpoveédnost vyrobce

nebo jeho autorizovaného zastupce za nedodrzeni pozadavkl, poskozeni a nehody jsou
neplatné.

Ochranny odév
Noste spravné obleceni. Okraje listu mohou byt ostré:

- pevné pracovni rukavice
-holinky s ocelovymi ¢epicemi, aby se zabranilo zranéni padajicimi plechy.

- chranice sluchu

Pouziti antivirového skeneru
Pokud je zafizeni souddsti poditacové sité, dlrazné se doporucuje pouzivat antivirovy program.
Pfi opravach/adrzbé (mazani )
1. Vypnéte hlavni napajeni pomoci hlavniho vypinace na pfedni strané elektrické skfing;
kromé pripojeni T1, T2 a T3 je nyni elektricka skfin (elektricky) bez napéti. Dotykovy

displej je také vypnuty.
2. Pouzité nastroje okamzité odlozte;

3. Vypnéte privod stlaceného vzduchu (pokud je k dispozici). (Uzaviete kohout v
ptivodnim potrubi nebo nastavte redukéni ventil na 0 bar(.)

Ohranovaci lis mdze byt vybaven dvéma réiznymi moznostmi ovladani:

-nozni pedal, bez ochrany svételného Stitu
-nozni pedal v kombinaci se svételnou clonou.

-nozni pedal v kombinaci s bezpecnosti laserové obrazovky (AKAS Fiessler )

Instruction manual: M12,3139 2023 EN 9
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PFi pouziti nozniho ovladani (bez ochrany svételnou clonou) musi byt rychlost zavirani horniho
nosniku mensi nez 10 mm/s.

V. V., 7 . v 7 7 v O v r 7 _r e 7 vvrs v
Pri pouziti ochrany proti svételné zavoré muze byt rychlost zavirani horniho paprsku vyssi nez
10 mm/s

oddéleni SafanDarley nebo technik Udrzby vyskoleny spolecnosti

Cinnosti, které nespadaji do denni Gdrzby, musi provadét servisni
SafanDarley.

Omezena aplikace

PouZiti ohrafiovaciho lisu je omezeno na ohybani a dérovani plechovych materiall (plechovy
materidl naptiklad z kovu nebo syntetickych materiald, draténa sitovina atd.).

Nepouzivejte podp&rnd ramena a pomocny ohybaci sttl jako skladovy stdl.

Umistéte na toto prislusenstvi pouze jeden produkt.

Bezpecnostni dily a pokyny

Neodstranujte ze stroje stitky s pokyny
Neodstrafiuijte dily, které byly nainstalovany z bezpeénostnich ddvod{. (Podptirna ramena,
bezpecnostni kryty a kryty)

Vyména nastrojd

Vyména nastrojl se provadi pouze ze strany nebo zeptedu ohrafiovaciho lisu.

Pfed vyménou naradi vypnéte hlavni vypinac hlavnim vypinacem.

S nastroji se musi zachazet tak, aby se ruce (nebo ¢ast ruky) nikdy nedostaly mezi spodni
stranu horniho nastroje a horni ¢ast spodniho nastroje.

Nastroje nesmi na obou stranach vycnivat z upinaciho zafizeni nastroje. Vycnivajici nastroje
mohou zpUlsobit poskozeni nebo nebezpedi zaseknuti.

Vymeéna tiskovych karet nebo jina adrzba v elektrické skFini

Vypnéte hlavni napajeni pomoci hlavniho vypinace na pfedni strané elektrické skfiné; kromé
pfipojeni T1, T2 a T3 je nyni elektrickd skfin (elektricky) bez napéti.

10 Instruction manual: M12,3139 2023 EN



L SafFaNn
C€ H-Brake 320,42/37 @D&RLE)’

4.1.4 Denni kontrolni postupy

Denné kontrolujte ohranovaci lis:

Cas zastaveni horniho paprsku

Obrazovka bezpecnostnich svétel / Laserguard (pokud je k dispozici)
Na volné vibrujicich ¢astech,

Zda funkce HTR nozniho pedalu funguje,

Netésnost (pokud se pouziva hydraulika nebo pneumatika).
Zastavit cas

Denné kontrolujte ¢as zastaveni horni liSty. SesSlapnéte nozni pedal a poté ihned nouzovy
vypinac. Vizualné zkontrolujte, zda se horni paprsek okamzité zastavi.

Nozni pedal s funkci HTR

Zkontrolujte funkci HTR nozniho pedalu. Poloha pedalu 3 funguje jako resetovaci funkce. Pfed
zahajenim prace se ujistéte, Ze pod pedalem neni neporadek.

Bezpecnostni dily a pokyny
Neodstranuijte ze stroje stitky s pokyny.

Neodstrafiujte ¢asti stroje, které byly namontovany z bezpe&nostnich ddvodu. (boéni &tity,
zadni stity, Stity atd.) Pro opravy / Udrzbu (mazani).

Instruction manual: M12,3139 2023 EN 11
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Denni kontrola funkce bezpecnostni svételné zastény

Zkontrolujte funkci bezpeénostniho svételného zavésu podle zadkonnych pozadavkd.

Provoz musi byt denné kontrolovan opravnénou osobou se spravnym kontrolnim personalem.
Pohybujte ovladaci tyci oblasti, kterd by méla poskytovat ochranu, nejen podél namontovanych
soucasti.

Postup kontroly je nasledujici:

Ls. F

L

Obrazek 4 1 Piehled pojmi

Nastavte prepinac do polohy 1

Zkontrolujte, zda sviti zelena LED.

Pokud zelena LED nesviti, je tfeba bezpecnostni svételny zavés nejprve znovu nainstalovat.
Jinak je Sek neplatny

Vezméte ovladaci ty¢ 30 mm.

Pomalu posunte kontrolni ty¢ skrz oblast, kterd ma byt chranéna, jak je znazornéno na
obrazku 1. Potom posufite kontrolni ty¢ podél okraji chrdnéné oblasti, jak je zndzornéno na
obrazku 2, aby byla zkontrolovana i zadni ¢ast oblasti.

Pokud sviti, byt jen kratce, zelena nebo Zluta LED, ohranovaci lis se jiz nesmi pouzivat.

V tomto pfipadé musi byt bezpecnostni svételny zdvés znovu instalovan opravnénou osobou.

Davej pozor!

Pro montazni prace na zesilovacich pohonu paprsku je nutné dodrzet minimalni
Cekaci dobu 5 minut.

Na nékterych Zivych &astech téchto zesilovadl z{stava zbytkové napéti.

12 Instruction manual: M12,3139 2023 EN
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4.1.5 Vysvétleni piktogrami _

VSechny pouzité piktogramy jsou popsany nize.

Attention, dangerous voltage!

Attention, threat of danger!
Also read the details in this instruction

‘5]‘ ) Danger of crushing/amputation!
A Danger turning radius plate towards operator!
&\ Danger of crushing/amputation between plate and press beam!
b
M

Oil filling opening

Instruction manual: M12,3139 2023 EN 13
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4.1.6 Odpovednost

SafanDarley BV nerudi za skody, které vzniknou, ani za nasledky takovych skod, které
vzniknou neodbornym pouzivanim stroje.

4.1.7 Spravné pouzivani stroje

Stroj SafanDarley H-Brake byl zkonstruovén za Géelem ohybdani deskovych materiald.

4.1.8 Nedoporucené pouziti stroje

Stroj SafanDarley je urcen k pouZziti tak, jak je uvedeno v této kapitole
Stroj smi obsluhovat pouze fadné kvalifikovany a vysSkoleny personal.

4.1.9 Snizeni rizika pFfi vyméné nastrojti
vrs v V., r .0 o r . v . r . .a r z r
V pripadé pouziti nastroju s ruznymi rozmery definovanymi ve stroji v programu ovladani a
v ’ . . . v s . . 7’ . s .0 v ’
ohranovaciho lisu, jako je vyska nastroje, bude hrozit nepozorovana kolize nastroju s moznym

poskozenim a zranénim.

SafanDarley doporucuje provést zkusebni provoz s ohranovacim lisem po zméné ohybaciho
r .0
programu a/nebo nastroju.

ZkusSebni provoz pfi bezpecné rychlosti Ize provést volbou provozniho rezimu 4 pomoci
v e v V. o Ve e vrv .
prepinace 6 rezimu na spinaci skfifice stroje.

Y SaFan
CE®

o iios oy 3 14 _5
T L | Ll X

ﬁmagdamqux

V tomto rezimu stroj bézi bezpec¢nou rychlosti a provoz je mozny pouze s noznim pedalem.
Podobné situace mize nastat prerusenim aktivni svételné zavory nebo ochrany laserového
paprsku béhem provozu. Je vSak tfeba poznamenat, Ze bezpecnost v tomto pFipadé nezarucuje
bezpecnostni zasténa, ale provoz pfi bezpecné rychlosti.
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perator muze nyni rozpoznat moznou kolizi a nasledné ji zabranit zastavenim pohybu horniho
nosniku a stazenim pohybu zatla¢enim nozniho pedalu ve tfeti (nebo nejnizsi) poloze. Poté, co
se obsluha presvédci, ze kombinace programu ohranovaciho lisu s parametry ulozenymi v
fizeni stroje a nainstalovanymi nastroji souhlasi, Ize stroj spustit do normalniho provozu.
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5. INSTALACE

5.1 ZALOZIT

5.1.1 Nadace

PFi ohybani zachycuje konstrukce stroje vznikajici sily. Zaklad stroje musi byt dostatecné
pevny, aby unesl vahu lisu. Maximalni zatizeni podlahy naleznete v sefizovacim vykresu v
priloze 2.

5.1.2 Zalozit

Zakaznik je odpovédny za zajisténi vykladky stroje a jeho dopravy na misto instalace. Stroj
musi byt vyrovnan podéiné i p¥fi¢né. V patkach standard{ jsou pFitomny sefizovaci prostredky.

Jsou povoleny nasledujici odchylky:

-pficné: asi 0,1 mm/m (hloubka stroje)
- podélné: asi 0,2 mm/m (Sifka stroje)

Kotevni Srouby jsou soucasti standardni dodavky stroje.
Zvedaci retézy nebo lana nesmi nikdy svirat hel vétsi nez 90 °!
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5.1.3 Operacni oblast

Pfedni ¢ast stroje je navrzena jako provozni strana stroje. Zde se provadi skutecna prace, jako
je manipulace s plechem, ktery se ma ohybat. V souladu s tim je tato oblast stroje urcena
pouze pro obsluhu stroje.

Na bocich stroje jsou namontovany kryty, které musi byt mozné otevfit pfi vymé&né nastrojd.
Vyména velkych nastrojl bude muset byt provedena s pomoci jefdbu. Kromé toho musi byt po
strandch stroje dostatedny prostor pro vytahovani dlouhych nastrojd. Minimalni prostor, ktery
musi byt pro tento Ucel k dispozici, je Sifrka stroje a tento prostor musi byt pristupny i pro
jerab. Neni dovoleno povolovat Srouby upinacich desek o vice nez 34 otacky. Pfi vymeéné nikdy
nedavejte ruce pod naradi.

PFi vyméné naradi nedrzte za zadnych okolnosti ruce pod naradim.

Otevienim zadnich dvifek miZete provést Upravy zadniho dorazu stroje. Tento prostor za
strojem je urcen pouze k provadéni takovych Uprav zadniho dorazu a je absolutné zakazano,
aby se v tomto prostoru kdokoli zdrzoval, kdyz je stroj v provozu . Dvere jsou chranény
elektrickym spinacem.

Instruction manual: M12,3139 2023 EN 17
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5.1.4 Okolni podminky

Predpokladem pro dosazeni presnosti a dobrého vykonu stroje je, ze zakaznik garantuje
nasledujici zakladni podminky podminek prostfedi dle EN-50178 s klasifikaci 3K2:

- UzavFend hala bez proudéni vzduchu a okolni teplota 10°C az 30°C
-Maximalni pFipustnd zména teploty hal béhem 24 hodin o £ 2°C
-Teplotni spad v hale: <2°C ve vydce 5m

-Z4klad stroje musi byt izolovan proti teplotnim vliviim

-Zaklad stroje musi byt izolovan proti vibracim v okoli

-Elektricky hlavni pfipojovaci kabel az do ur¢ené polohy pfipojeni
-Pfivod vzduchu az do pfedepsané polohy pfipojeni.

- Kvalita stlaceného vzduchu musi odpovidat normé ISO 8573.1 tfida 3.4.4
-Vlhkost pro EC ovladani a E-skfin: 5% -85% (bez kondenzace)

-V provozu vyska vzhledem k hladin& mofe: <1000 metrd
-Maximalni rdz pfi provozu: 65G @ 2 ms

-Maximalni rdz mimo provoz: 300G @ 2ms

-Za provozu vibrace / vibrace 20-300HZ, 0,75G (0 az vrchol)

Podminky, které nesplnuji vyse uvedené zakladni podminky, mohou ovlivnit presnost, dobry
vykon a vykon a také ovlivnit Zivotnost motord a ovladacich prvk{ stroje.

Pri relativni vihkosti nad 85 %

Vsechny SafanDarley E-Controls musi byt umistény v nekondenzujicim prostredi!

Daldi zmény pfi umisténi stroje do 500 m od more

Stroj musi byt opatfen natérem na hladinu mofe (slany vzduch poskodil motory a klimatizaci)
Priplatkova cena na vyzadani, pokud je znama Uplna specifikace stroje.
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Daldi zmény pfi umisténi stroje do vyskovych Urovni

Na kazdych 500 m provozni vysky se vykon motoru snizi o 3 %.
V extrémni nadmorské vysce bude instalovan motor s vétsim vykonem. Extra cena na
vyzadani, kdyZ je znama kompletni specifikace stroje.
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5.2 SPOJENI

5.2.1 Hydraulické (priloha 3)

Zkontrolujte, zda systém nebyl poskozen nebo zda se soucasti neuvolnily béhem prepravy
nebo pfi montazi stroje. Zkontrolujte hladinu oleje a v pfripadé potreby doplite. (viz pfiloha
B2). Zasobnik oleje stroje se nachazi v pricném nosniku. Oranzova meérka s odvzdusfiovanim a
uzavér plniciho hrdla se nachazeji na horni strané krytu nadrze.

5.2.2 Elektricky instalace

Elektroinstalace stroje je pripravena k pouziti. Pouze napdajeci napéti musi byt pfipojeno k
mistu, kde byl stroj umist&n. V tomto ohledu je tfeba upravit prifez pfipojovaciho kabelu tak,
aby odpovidal celkovému potiebnému vykonu. Zemnici vodi¢ musi byt pfipojen k zemnici
svorce. Pokud by se motor otacel $patnym smérem, je nutné piehodit dva pdly. Sipka na
motoru ukazuje spravny smér otaceni.

Poznamka: Hydraulické ¢erpadlo nesmi nikdy bézet ve Spatném sméru otaceni. To
povede k okamzitému poskozeni.

Pfipojeni napajeni na pravotocivém poli.
(Poznamka: MéFi se pomoci 3vodiCového indikatoru rotace faze)

Otaceni Ize kontrolovat smérem pohybu korunovaciho motoru nebo smérem otaceni
hydraulickych cerpadel.

5.2.3 Elektricky sité spojeni

PFipojeni k elektrické siti se musi rovnat hodnoté elektrického pFipojeni stroje (viz maly
indikacni sStitek na stroji).

Smér otaceni Ize jednoduse zkontrolovat stisknutim tlacitka "Start", bezprostredné
nasledovanym stisknutim tlacitka "Stop". To ma za nasledek kratky chod motoru, coz
umoziuje urcit smér otaceni.

Pozndmka: Elektrické pripojeni musi provadét radné kvalifikovany personal a v

souladu s platnymi zakonnymi normami.

5.2.4 Prenosny nozni operacni standard s

Dva nozni provozni standardy jsou pfipojeny k elektrické skfini.
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5.3 UKON
5.3.1 VSeobecnhé

Po elektrickém pripojeni stroje a kontrole otaCeni motoru a hladiny oleje je mozné stroj uvést
do provozu. Stroj musi obsluhovat vyskoleny personal v souladu s bezpecnostnimi predpisy
(oddil 2.2).

5.3.2 Startovani ohranovaciho lisu

PFi spousténi ohranovaciho lisu jsou obsluze znamy bezpecnostni a provozni
podminky pouzitého typu H-Brake.

1. Nastavte pfepinac na zadni strané e-skfiné do polohy 1.
(nebo vyssi, ale ne v servisni poloze 5) Viz ndlepka na pravé strané E-skfiné, kde jsou
funkce jednotlivych pozic.

A ) SaFan
-/ DARLEY

;

2. Zapnéte napajeni hlavnim vypinacem na E-skfini.

3. Spusti se E-Control. Program zkontroluje aktualizace a nainstaluje dostupné aktualizace,
kdyzZ je k dispozici pfipojeni k internetu. E-Control nyni zobrazi pfihlaSovaci obrazovku.

4. Vyberte svou ptihladovaci funkci / jméno a klepnéte na svij prihladovaci kéd. Nize je
uveden prehled standardnich pfihlasovacich kédd.
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Operator 123

Odborny operator 246

Produktovy inZenyr 357

Spravce systému 167
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5. E-Control spusti naposledy pouzity projekt.

6. PFi provadéni testovaciho ohybu nebo pfi spousténi v rezimu RUN budete pozadani o
spusténi ménice a inicializaci stroje.

7. Stisknéte tlacitko RESET na ovladacim panelu.

8. Stisknéte tlac¢itko DRIVE-ON na ovladacim panelu.

E-Control

9. Klepnéte na "Ano" . Pockejte na dalsi otazku.

Instruction manual: M12,3139 2023 EN 23
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10. Klepnéte na "Ano". Zafizeni nyni zahaji proces inicializace.

\ SaFaN
g DARLEY
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Pokud jste nestiskli tlacitka RESET a DRIVE-ON nebo se inicializace nezdafila, E-control
zobrazi nasledujici zpravu:

Klepnéte na ,,ok"

E-control opakuje postup startu.
Ujistéte se, Ze stisknete tlacitka vcas!

11. E-control a ohrafiovaci lis jsou nyni pfipraveny k vyrobé

Pokud ma ohranovaci lis hydraulické upinaci zafizeni nastroje, zobrazi se na obrazovce
nasledujici zprava. Objevi se, kdyz je aktivovan RUN MODE.

-»wa-@—'"_ AG-L; ;&’-‘-{" — | S i A\-/—U

AW
=

12. Stisknéte tla¢itko(a) UPINANI NASTROJU na ovladacim panelu.
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E-Control a ohranovaci lis jsou nyni pfipraveny k vyrobé.
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5.3.3 Resetovani osy Y (kdyz stroj bézi)

Postup pro resetovani osy Y, kdyz jsou hlaseny ERROR_Y_AXIS_TILT (zeSikmeni) nebo
ERROR_MAX_STROKE_REACHED (zastaveni hluboké palby)

* Kdyz je stroj spustény/zapnuty, postupujte podle nasledujicich krokd

1. Nastavte prepinac na stroji do servisniho rezimu 5

(prava strana E-skfing)

2. Stisknéte soucasné tlacCitko RESET na ovladaci a tlacitko RESET na pravé strané E-
sk¥né&. (pouze pro ERROR_MAX_STROKE_REACHED).

Stisknéte a podrzte pouze tlacCitko RESET na ovladaci jednotce. (pouze pro
ERROR_Y_AXIS_TILT)

Tlacitko Reset E-Cabinet Resetovaci tlacitko ovladace
Hydraulicky systém se spusti a lisovaci nosnik se posune nahoru.

Drzte stisknuté, dokud neni nosnik lisu ve své horni poloze.

Kdyz je lisovaci paprsek nahore:

1. Uvolnéte obé tlacitka. Hydraulicky systém se zastavi.

2. Nastavte prepinac zpét na pozadovany provozni rezim 1, 2, 3 nebo 4
(viz nalepka stroje)
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Stisknéte tlac¢itko RESET na ovladaci

Stisknéte tlac¢itko DRIVE-ON na ovladadi

De machine is nu bedrijfsklaar!

* Pokud se stroj vypne po aktivaci tlacitka naklonéni (TILT) nebo nouzového zastaveni
(ERROR_MAX_STROKE_REACHED), inicializace nebude fungovat.

Osa Y musi Prvni byt soubor do GERESET po a stroj ma zacal a predtim a inicializace . Lisovaci
paprsek mlze byt $patné zarovnané nebo v _ Nejniz$i pozici na _

hloubka nouzového zastaveni. Poté postupujte podle pokynd na dal$i strance.
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5.3.4 Resetovani osy Y (kdyzZ je stroj vypnuty)

Pri startovani ohranovaciho lisu dodrzujte bezpecnostni pokyny
a navod k obsluze pfislusného ohranovaciho lisu musi byt obsluze znam.

1. Nastavte prepinac na stroji do servisniho rezimu 5

(prava strana E-skfiné)
2. Zapnéte hlavni napéti lisu hlavnim vypinacem na E-boxu.

3. E-Control je spustén. Pfi kazdém spusténi E-Control program zkontroluje aktualizace a
nainstaluje je, pokud je k dispozici sitové pFipojeni.

4, E-Control nyni zobrazi pfihlasovaci obrazovku. Zadejte svou prihlasovaci funkci / jméno
a zadejte svij pfihladovaci kdd

5. E-Control se spusti s poslednim pouzitym projektem

6. Pro provedeni zkuSebniho ohybani nebo pfi spusténi ohybani budete pozadani o
spusténi pohonu (prvni otadzka) a jeho inicializaci (druha otazka)
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Odpovédét Ano na a Prvni otazka a ne na a druhy otazka !

| E-Control
g\ The machine has to be started and initialised before you can operate it !

\J Do you want to startup the machine ?

‘ E-Control |

. Make sure the machine drive is started
Do you want to initialise the machine now ?

7. Stisknéte soucasné tlacitko RESET na ovladaci a tlac¢itko RESET na pravé strané E-
skiiné. (pouze pro ERROR_MAX_STROKE_REACHED).

Stisknéte a podrzte pouze tlacitko RESET na ovladaci jednotce. (pouze pro
ERROR_Y_AXIS_TILT)

Tlacditko Reset E-Cabinet Tlacitko Reset Ovladac

Hydraulicky pohon se spusti a lisovaci nosnik se posune nahoru.

Drzte stisknuté, dokud neni lisovaci paprsek nahore.
Kdyz je lisovaci paprsek nahore:
1. Uvolnéte obé tlacitka. Hydraulicky pohon se zastavi.

2. Nastavte prepinac zpét na pozadovany provozni rezim 1, 2, 3 nebo 4
( viz stroj ndlepka ze jo bocni E- skfin )
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Stisknéte tlac¢itko RESET na ovladaci

Stisknéte tlac¢itko DRIVE-ON na ovladaci

Do you want to initialise the machine now ?

Nyni odpovédét , ano “ . inicializovat a stroj .
Pokud se otazka na obrazovce neobjevi, zkuste TESTBEND nebo prejdéte na RUNSCREEN.

Po Uspésné inicializaci je stroj pripraven k pouziti!
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5.3.5 Zastaveni ohranovaciho lisu

Pokud se hydraulicky lis néjakou dobu nepouziva, musi byt horni nosnik

avvs

1. Po posledni produk¢ni Cinnosti klepnéte na TAB 4.

2. Klepnéte na @tlaéitko v pravém hornim rohu. Zobrazi se obrazovka nize .

Control\Projects\-NONAME-.pbp

EX I

Close Application Shutdown
Computer

Klepnéte na ,Vypnout pocitac".

Pockejte, dokud se systém Windows nevypne.
Vypnéte hlavni vypinac.

Vycistéte stroj a jeho okoli.

oukw
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Poznamka :

Nouzové zastaveni je umisténo na ovladacim panelu a v noznim pedalu je instalovan
panikovy spinac. Tento spinac se aktivuje seslapnutim nozniho pedalu. Lisovaci
paprsek se nyni vrati do naprogramovaného vychoziho bodu ( psp ) a pfi druhém
seslapnuti pedalu se lisovaci paprsek vrati do horniho bodu.

PFi aktivaci nouzového zastaveni na ovladacim panelu se vypne Fidici proud a systém
se zastavi. Nouzové spinace musi byt vzdy odblokovany pred tim, nez je mozné
pohon resetovat/restartovat ridici jednotku.

PFi pouziti nouzového zastaveni jiz nebude aktivni vestavéna pojistka zabranujici
nadmérnému naklonu. OpatfFeni: Po operaci nouzového zastaveni co nejdrive
odblokujte nouzové zastaveni, potom resetujte a poté stisknéte tlacitko najezdu,

abyste mohli lisovaci paprsek opét umistit do nejvyssi polohy !! To je znovu a
odpovédnost provozovatele !! _

5.3.6 Rychlost bezpecnostniho lisu/zadniho méridla
Kdyz se oteviou jedny z bocnich dvefi, lisovaci paprsek a zadni doraz zpomali. Po otevreni

obou boc¢nich dvefi a/nebo zadnich bocnich posuvnych dvefi se hlavni hydraulickd jednotka
zastavi.
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5.4 Konfigurace PC

5.4.1 Popis PC

PC v E-skfini ma nasledujici konfiguraci:

Podvozek Mini-ITX vestavéné Sasi, Cerné.
Zdroj napajeni Zdroj ACE-A627A 270W.

Hlavni deska Mini-ITX, HDMI 2.0/HDMI+DP/VGA Dual Intel GbE
SATA 6Gb/s, USB 3.0, PCle Mini, HD audio a RoHS
Port VGA 2 Prevodnik DisplayPort na VGA DP-VGA-R10

Procesor Intel Core i5-6500 (6M mezipamét, az 3,60 GHz)
6. generace

Pamét 8 GB DDR4 RAM (2 x 4 GB)

Ulozny prostor 64GB primyslovy SSD 2,5” SATA MLC

I/0 3 x RS232 port, 1 x PS/2 port, 2 x LAN, 2 x USB 2.0,
4x USB 3.0

Software Windows 10 IoT Enterprise LTSC

USB kli¢ 64Gb USB 3.2 kli¢ + obrazek

PFripojeni HDMI se nepouzivaji
Verze z listopadu 2021

Operacni systém
Windows 10 IoT Enterprise LTSC 64bit
Hardwarovy kli¢: USB klic.

Software
Dodavany software E-Control je verze E-Control 1.2.1.2 nebo vyssi

Licence softwaru Windows
Na kazdém krytu pocitace je pfipevnéna jedinecna licencni nalepka.

Licen¢ni nalepka
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Obrazek , Prehled PC s kabelovym USB zalohovanim obrazu

[

2 USB connections

wired totouchscreen

wired to E-cabinet

HDD/Flash LED red

power LED green

power on/off
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5.4.2 Prace na PC

Pocitac je zaloZzen na mobilnim procesoru, coz je CPU navrzeny tak, aby Setfil energii.
PC Ize vypnout pfimo z aplikace.

Vzhledem k nizké spotiebé energie trva poditadi déle, neZ se zcela vybije. V disledku toho
byste méli pockat o néco déle, nez znovu zapnete napajeni.

Pokud neposkytnete pocitaci dostatek ¢asu, nemusi se automaticky znovu spustit. Pockejte
proto alespon 30 sekund. pfed opétovnym zapnutim napajeni.

Pocitac¢ se poté automaticky znovu spusti; nemusite mackat tlacitko start na PC. Za normalnich
okolnosti neni nutné toto tlacitko pouzivat.

Pomocné vybaveni

K nacteni softwaru a zalohovani je zapotfebi pomocna zafizeni, jako jsou pamétové karty a
jednotky USB.

PFi spousténi stroje nebo IPC by v IPC nemély byt Zzddné pamétové
karty.

5.4.3 Zaloha obrazu a zbytek systému .

Kdyz pouzitim PC syst e m mohou nastat situace , které poskodi pamétovy systém (HDD nebo
SSD ). Z tohoto dlvodu je tento pocita vybaven pevnym pevnym zalohovacim USB diskem. S
timto systémem PC c a n byt pfinesen zadni na predchozi dobra pracovni situace .
( alespon e i tuace uvedeni do provozu _ _ _ a stroj)

Véechny soubory nastaveni, soubory parametrll, soubory aplikaci a
produkcni soubory se pri obnové bitové kopie ztrati.

Méjte na paméti, Ze obnoveni obrazu neobnovi soubory aplikace a produkéni soubory.
Zalohujte si tedy produkcni soubory denné.

S ouvisejici s aplikaci Safa nDa rle y canopravujemedquickékly, _ _

Soubory parametrd a nastaveni byly ulozeny na USB flash disku, ktery je dodavan s
manualem. (Na karté data a nastaveni podle doby uvedeni stroje do provozu).
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Pozornost:

Ujistéte se, Ze zalozni obraz zlistane v pocitaci, jedna se o jedinou kopii a nelze
ji doobjednat.

Na tomto pamé&tovém kli¢i je ndlepka s jedineénym ¢&islem IPC a patfi tomuto
IPC v souvislosti s licenénim systémem Windows.
To také vyzaduje, aby stavajici zalozni obraz nebyl pouzit v Zadném jiném IPC.

Vypnout

IPC by mélo byt vypnuto spravnym zplsobem, jinak by se E-Control nemuselo spustit pfi
restartu.

Pouziti antivirového skeneru a aktualizaci

Pokud je zafizeni sou&asti pocitacové sité&, dirazné se doporucuje pouzivat antivirovy program
a NEAKTUALIZOVAT software MS Windows.

Aplikace tretich stran

Je pripustné rozsirit PC tohoto stroje o software pro antivirovou kontrolu a zalohovaci software.
ProtoZe je v této oblasti tolik programd, SafanDarley nemiZe vyloudit, Ze néktery z t&chto
programQ ma negativni dopad na provoz stroje.

Podita¢ mdzZe byt pomaly, podita mize reagovat méné rychle na dotyk / stisknuti kldves a
rychlost obnovy m{ze klesnout.

Pokud by po instalaci tohoto softwaru - také z dlouhodobého hlediska - doslo k ,,cizimu
ruseni®, servisni technik SafanDarley m{ze tento software odstranit, aby mohl oddélit
problémovou oblast.
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5.5 ZPETNE MESTO B6

5.5.1 VSeobecné

Jednotka zadniho dorazu stroje typu B6 se sklada z 6 nezavisle fizenych os, kde kazda osa je
pohanéna strfidavym servomotorem. Vedeni se sklada z kalenych linedrnich vodicich list
kombinovanych s pfesnymi kuli¢kovymi $rouby. Zesilovace a desky plodnych spojd motoru se
nachazeji v elektrické skrini. Referencni impuls pfichazi z kodéru motoru. Na zadnim dorazu
byly namontovany dva HD 3D dorazy K-prstd.

5.5.2 Technické specifikace

osy X (3-stupriové) : 1. 0-800 2. 840 mm 3. 1300 mm
Doraz prstu vyska osy R : +120 mm/-80 mm

Rozsah Z1-Z2 :mezi standardy

Presnost nastaveni :+ 0,1 mm (0,004 palce)
Vybaveno tak jako standard : 2 x HD 3D zarazky K-prstl
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5.5.3 Programovatelné osy stroje

Viz obrazek, mlZete vidét programovatelné osy stroje .
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5.5.4 Zpétny rozchod ukon

Po nastartovani stroje se zadni doraz presune do krajni zadni polohy, aby se nalezla referen¢ni
hodnota.

Osy zadniho dorazu (X, R a Z) Ize rychle nebo pomalu pohybovat v kladném nebo zaporném
sméru pomoci ovladani. Vice informaci o tomto tématu naleznete v navodu k obsluze ovladace.
Pokud je naprogramovana hodnota osy R, X nebo Z, zadni doraz se po stisknuti tlacitka ,start"
na ovladaci automaticky pfesune do pozadované polohy.

Pozornost!

Ujistéte se, Ze zarazky prstll jsou vzdy nastaveny ve spravné vysce, aby se nemohly
dostat do kontaktu s matrici. Dorazy prstd nesmi byt za Zadnych okolnosti ru¢né
posunuty z predni ¢asti stroje mezi lisovaci nosnik a matrici. To by mélo byt vzdy
provadéno ze zadni casti stroje!

Oteviete posuvna dvifka na zadni strané stroje, posuiite zarazky pro prsty a zaviete
dvirka.
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5.6 E-MATE 2000

5.6.1 Funkcni _

E-mate je namontovan na stole stroje.
Funkce E-mate je:

- Pro podepreni desky béhem ohybani
- Dbejte na to, aby se dlouhé tenké plechy neohybaly mimo linii ohybu
- Abyste se vyhnuli fyzické ndmaze operatora({)
Poté, co je dan prikaz k lisovani a deska je vtlacena do formy, E-mate nasleduje a podporuje

ohybani desky, dokud neni dosazeno maxima. Kdyz se lisovaci paprsek vrati zpét, E-Mate také
vezme produkt zpét do prvni horizontalni polohy.

Ohybaci podpéra je pohanéna elektromechanicky a konstrukce E-Mate podpird desku po celou
dobu pohybu.
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5.6.2 Provedeni

Kromé& ohybaci pomicky je zde op&rny stll (1), ktery je opatien kartaci (15) a kalenymi osami
(14) pro podepreni ocelového plechu. Prodlouzeni (2) s opérnou kladkou (13) Ize vysunout a
zajistit pojistnym kolikem (3). E-Mate Ize posouvat podél stolu ohranovaciho lisu
zatlacenim/zatazenim za madlo (4)

Aby se usnadnilo ohybani a pifesné sledovalo ohybovou desku, mize byt konstrukce upravena v
zavislosti na pouzitém tvaru V. Velikost V-drazky matrice se nastavuje ru¢nim kolem (5) a vyska
matrice se nastavuje ru¢nim kolem (6).

Odpojte elektricky konektor (7) a uvolnéte bezpecnostni drzaky (8), nyni lze E-mate vyjmout
pomoci ru¢niho paletového voziku.
PFi pfipojovani E-mate ke stroji fixacni pero (9) zafixuje konstrukci na montazni desce (10).

E-Mate Ize pfipevnit ke stolu pomoci brzdové paky (11). Celd ohybaci pomicka se pohybuje
podél linedrniho vedeni (12)

r

, ® 4
I ————

L

.-'ll.l 1I"-..I
.".l.l.l IIII.
."ll.ll \ o
N A
(7) 10) (11)
AN N S A
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5.6.3 Vypinac a signalni svétlo

V predni &asti ohybaci pomdcky je kli¢ovy vypinad a signalizacni svétlo pro ovladani.

NGER

d
Never place controlier over pending 8\

1. Kli¢ovym spina¢em se zapina nebo vypinad napajeci napéti ohybaci pomlcky E-mate
1000/2000. Kdyz sviti kontrolka vedle vypinace, je pom{cka pro ohybani ptipravena k
vyrobé.

2. Zluté svétlo naznacuje kdy ovladac¢ aktivuje ohybaci pomUicku.
PFi kazdém kroku ohybaciho programu, ktery pouzije ohybaci pom{cka, se tato
kontrolka rozsviti.

Davej pozor!

*x Zde se také nachazi vystrazna nalepka: PFi pouziti ohybaci pomticky nikdy
neumistujte ovladani nad stil ohybaci pomf{icky!
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5.6.4 Technické specifikace _

Odnimatelné standardnim ru¢nim paletovym vozikem.
Vykonova verze:
E-mate 2000 = 2000 Nm

Nastaveni pro nastaveni vysky V-zavitu a rozméru V-drazky,
bud na levé nebo pravé strané E-Mate dle vybéru.

V-drazka nastavitelnd od 6 mm do 150 mm

Vyska matrice nastavitelnd od 55 mm do 150 mm *
Minimalni Uhel ohybu 60°

Celkovéd hmotnost: 480 kg

Rozmeéry viz pfiloha

5.6.5 Udrzba

E-Mate ma bezudrzbovy design, takZze neni nutné provadét adrzbu.

*( V kombinaci s E-bend laserem nebo namontovanym na E-Brake musi byt vyska matrice 100 mm )
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5.6.6 Dilezita bezpecnost predpisy

E-mate Ize pouzivat pouze pfi rychlosti lisu 5 mm/s nebo méné.
Doporucuje se nastavit nizkou rychlost ohybani, aby se produkt vznikly setrvacnymi silami
nemohl uvolnit z nosného stolu E-Mate.

Poznamkal!

Rychlost lisovani ohranovaciho lisu by méla byt vzdy stejna nebo mensi

az 5 mm/s.

Obsluha (operatofi) by si méli byt védomi toho, Ze konec opérného stolu ma vyrazné
vyssi rychlost nez predni hrana v blizkosti matrice.

Pro zajisténi stability a bezpecnosti odnimatelného E-Mate jsou po stranach dvé bezpecnostni
konzoly (8), které by mély byt pfi pouzivani E-Mate vzdy zablokovany.

Poznamka!

E-Mate se smi pouzivat pouze v pFipadé, Ze jsou zablokovany bezpecnostni drzaky

(8).

PFi pouzivani E-Mate existuje riziko, Ze produkty spadnou ze stolu.
To je dlvod, pro¢ lidé nesmi pod E-Mate nebo pod velky produkt.

Poznamka!

Vzhledem k riziku padu nesmi nikdo stat pod ohybaci pomiickou nebo pod velkym
vyrobkem

Obsluha si musi byt védoma, Zze pokud se pod ohybaci pom{ickou nebo produkty
nachazeji lidé, mize to zplsobit vaZné zranéni nebo smrt.
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Béhem demontaZe a instalace E-Mate nikdy nesmi byt &asti té&la pod ohybaci pomlckou, mohlo
by dojit k vdznému zranéni nebo mozné smrti, nebezpedi sevreni!

Doporucuje se demontovat E-mate pomoci rucniho paletového voziku a ne pomoci

vysokozdvizného voziku nebo jiného zvedaciho zafizeni. Pouze s ru¢nim paletovym vozikem
O v 7y - v . 7 v v r

muze obsluha citit, ze je konstrukce E-Mate spravné odstranéna nebo smontovana.

Poznamka!

Pfi demontazi a montazi E-Mate se nikdy nesmi nachazet casti téla pod ohybaci
pomtickou, nebezpedci sevieni!
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5.6.7 Odstraiite a sestavte E-mate

Odstranit:

NOuUuTh WN

Shromazdit:

WN -

. Vypnéte ohranovaci lis a presvédcte se, Ze E-Mate je ve spodni poloze.

. Otocte nastaveni vysky matrice (6) uplIné dold

. Umistéte rué¢ni paletovy vozik pod E-Mate do predem pftipravenych otvord.

. Odpojte napajeni (7)

. Odpojte bezpecnostni drzaky (8) na stranach od sebe

. Zvednéte E-Mate a zajedte ru¢nim paletovym vozikem zpét

. E-Mate Ize nyni polozit na poZzadované misto spusténim rucniho paletového voziku

. Zvednéte E-Mate na ru¢nim paletovém voziku
. Vyrovnejte zarovnavaci koliky (9) E-Mate z montazni desky
. Zajedte E-Mate k montazni desce (10), abyste se presvédcili, ze vyrovnavaci kolik (9) zcela

pronikd montazni deskou.

oNO U~

Poznamka !

Poznamka !

Poznamka !

48

. Jemné spustte E-Mate, ale neodjizdéjte ruéni paletovy vozik
. Pfipojte bezpecnostni drzaky (8) po stranach

. Odjedte s ru¢nim paletovym vozikem od E-Mate

. PFipojte napajeni (7) a nastartujte ohrafovaci lis

. Nastavte spravnou vysku formy a velikost V-drazky

Aby nedoslo k neopravitelnému poskozeni elektronickych
soucasti, smi byt ohybaci pomiicka odpojena pouze pfi vypnutém
celém stroji

E-Mate se smi pouzivat pouze v pfipadé, Ze jsou zablokované
bezpecnostni tyce (8).

Odpojeni E-Mate je specialni operace, viz bezpecnostni
varovani
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5.6.8 Nastavit pro pouziti

Nastaveni E-Mate operatorem je omezeno na dvé akce:

1. Nastaveni vysky matrice pomoci ru¢niho kola (6)

2. Nastaveni velikosti V-drazky pomoci ru¢niho kolecka (5) a hodnoty pravitka
1. Nastaveni vysky matrice:

Umistéte pravitko nebo rovny prouzek na kartace podpérného stolu.

Otocte ru¢nim kolem (6) tak, aby pravitko spocivalo na podpérném stole a pouze se dotykalo
vstupu V-zapustky.

Odeberte pravitko.

RULER

<

Nyni je nastaveni vySky matrice dokonceno.
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2. Nastaveni V-drazky

Otacejte rucnim kolem (5) pro pohyb vpred nebo vzad a soucCasné zvolte rozmér V-drazky na
pravitku.

Nyni je nastaveni V-drazky pfipraveno.

Po tomto nastaveni je E-Mate pfipraven k pouziti.
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5.6.9 E-Control
Nastaveni ohybaci pomucky v E-Control

Tip v nabidce |__-—

Tlacitko Tab 4

Poté se objevi obrazovka Tab 4 Program ohybani v E-Control

31212: C:\EControl\Projects\Trainingproduct01.pbpp

Stisknéte tlacitko AUX .
r . ’ v v e v Ve . z rv O v V.
Poté se objevi obrazovka s prislusenstvim ohranovaciho lisu. (Obrazek nize se muze lisit od

Y v . O . v r vrs v 2 v ’ .
toho, co vidite ve skutecnosti, kvuli pritomnému prislusenstvi na ohranovacim lisu).




‘|13=i-lﬂ 2w a O

Sklopte tla¢itko ohybaci pom{cky

Objevi se dalsi obrazovka.




_ SaFan
C€ H-Brake 320,42/37 A Ry

-
e

)

Sklopte tla¢itko ohybaci pomUckyl

Pomucka pro ohybani je zapnuta L | Dalgim sklopenim se ohybaci pomdiicka
vypne.

Existuji tfi moZnosti, jak urcit za¢atek zpétného zdvihu ohybaci pomdcky.

Tlacitko s cernym krouzkem je aktivni nastaveni.

i
r‘

=———

L —
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Pomlcka pro ohybani zahaji svlij zpétny zdvih, kdy? je ohrafiovaci lis v PSP (PSP =
Programovatelny pocatec¢ni bod horniho nosniku).

Tip 1

Tip 3

KdyZ je horni nosnik v PSP, ohybova pomlcka se po druhém se&lapnuti nozniho pedalu pohne,
ohybova pomticka zahaji svij zpétny zdvih kontrolovanym zplsobem. Po uvolnéni pedalu se
zpétny zdvih zastavi.

Je zde také tlacitko pro urceni rychlosti navratu.

— T

Stisknéte toto tlacitko a zobrazi se nasledujici obrazovka
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MdZete si vybrat vypocitanou hodnotu

nebo ru¢né programovatelna hodnota.

Posledni mozZnosti je tlaCitko korekce uhlu ruky.

e

Pomoci tohoto tlagitka mizete provést ruéné programovatelnou korekci Ghlu na Ghlu ohybu v
plus nebo minus sméru.

Po provedeni téchto nastaveni je E-Mate pripraven k pouziti!
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5.7 UDRZBA

5.7.1 VSeobecnhé

Udrzbu smi provadét pouze odborny personal nebo technik SafanDarley. Béhem Udrzby neni
povolena zadna operace . Hlavni vypina¢ musi byt uzamcen visacim zamkem.

PFi idrzbé dodrzujte bezpecnostni opatreni (kapitola 2.2).
Pfehled udrzby mazani je uveden v pfilohach.

Tento navod je uréen pouze pro mazani stroje. Ostatni Udrzbu musi provadét technik
SafanDarley.

5.7.2 Mazani

V priloze je uvedeno, co a kdy mazat.

5.7.3 Udrzba vzduchovych filtri E-skFin

V priloze je vysvétleni udrzby vzduchovych filtrl v E-skFini.

5.7.4 Upozornéni pro cisténi korunky Wila NSCR

Wila Crowning/Table Clamping se nikdy nesmi cCistit rozpoustédlem nebo stlacenym
vzduchem . Mohlo by dojit k poSkozeni upinani! Na pfilozeném USB flash disku najdete
kompletni ndvod k pouziti upinacich/korunovacich zafizeni Wila !
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6. prilohy

6.1.1 Dodatek 1: StiSkn€te tabUIKU ........ccvuviieiiiiiiiiiiiiiiiiiseisseiesseienss 58
6.1.2 Dodatek 2: Nastaveni StrOJE ........uiuveeisiiesssiisssiiseiessiesssiesssiesseienss 59
6.1.3 Dodatek 3: Hlavni valce 320 T S360 .......coevuviiieiiiisiieisiiisssiesssiessnienss 61
6.1.4 Dodatek 4: Hydraulicky plan a nahradni dily ..........cccveveviiiiiiiiinnnan, 63
6.1.5  Priloha 5: MAzaNi StrOJE ...vueisiuiissississts s tat ettt testeteaeteateieaseees 65
6.1.6  Priloha 6: Elektrick€ SCREMA ......cvvieiiiiieiiiiii i eei it eiieaieaieaeas 65
6.1.7 Dodatek 7: Tabulka emisi RIUKU .........c.cccevieiieiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieians 72
6.1.8 Dodatek 8: Udrzba filtr ventildtoru elektrické skFiné .........ccccevveeeennn. 73
6.1.9 Dodatek 9: VysvEtiujici S€znam SIOV ..........couuiuiiiiiiiiiniiiiiiiiiisisinnnnn, 75

** Veskeré informace, dokumentaci a schémata naleznete na prilozeném USB flash
disku.
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6.1.1 Priloha 1:  Stdl pro tisk

BENODIGDE PERSKRACHT BIJ 90° VRIJBUIGEN

ERFORDERLICHE PRESSKRAFT FUR 90° FREIBIEGEN F=kN/m' ‘ SaFano
R : ° AIR- >
EQUIRED PRESS-FORCE AT 90° AIR-BENDING ) DBRLey

Bs = % 420 N/mm? s [mm]

Ri[B|V
(mmljimmifimml] 4\ 45| 2 |25( 3 | 4|5 |6 |8 |10|12(14| 15|16 18| 20| 25] 30

1.0 4 6.5 | 100

1.2 5 8 80 | 200

1.5 6 10 55 | 140 | 290

1.8 7 12 | 45 | 110 | 220 - F

1.9 | 75 | 13 | 15 | 100 | 200 | 340 B

21 |85 ]| 14 | 40 | 95 | 180 | 300

o 9 15 30 | 80 | 160 | 275 | 430

24 | 95 | 16 30 | 80 | 150 | 250 | 400 ) |

2.8 | anitil 19 | 25 | 65 | 120 | 200 | 300 o

30 | 12 | 20 | 25 | 60 [ 110 | 190 | 280 | 580

3.1 SEIE 21 20 | 55 | 105 | 175 | 270 | 550 |

36 | 15 | 24 | 20 | 50 | 95 | 150 | 220 | 440 |

37 | 16 | 25 | 20 | 50 [ 90 | 145 | 215 | 420 | 730

39 | 17 | 26 45 | 80 | 130 | 200 | 400 | 680 Ri

42 | 18 | 28 45 | 75 | 120 | 190 | 360 | 600

4.5 19 30 40 | 70 | 110 | 170 | 330 | 550 | 870 v

48 | 20 32 40 | 65 | 105 | 160 | 300 | 500 | 790

52 | 22 35 30 | 60 | 95 | 145 | 265 | 440 | 690

57 | 24 | 38 30 | 55 | 90 | 125 | 240 | 400 | 600

6.0 | 25 40 25 | 50 | 80 | 120 | 225 | 370 | 580 [ 1170

63 | 27 | 42 50 | 80 | 115 | 215 | 350 | 550 | 1090

72 | A 48 45 | 65 | 100 | 180 | 300 | 440 | 880

75 | 32 | 50 40 | 60 | 95 | 170 | 290 | 420 | 830 | 1450

78 | 33 52 40 | 60 | 90 | 165 | 260 | 410 | 790 | 1370

82 | 35 | 55 55 | 80 | 155 | 250 | 380 | 730 | 1250

8.7 | 37 58 556 | 75 | 140 | 240 | 350 | 680 [1150

9.0 | 38 | 60 50 | 75 | 135 | 220 | 340 | 650 | 1100 | 1740

98 | 41 65 50 | 70 | 125 | 200 | 310 | 590 [ 990 | 1540

105] 44 | 70 65 | 120 | 190 | 280 | 530 | 890 | 1380 | 2030

11.0 ] 48 75 60 | 110 | 180 | 250 | 480 | 810 [1230 | 1800 | 2160

12.0 | 51 80 55 | 100 | 165 | 240 | 450 | 750 | 1160 | 1660 [ 1930 [2310

12.7 | 53 85 50 95 | 150 | 220 | 420 | 690 | 1080 | 1500 | 1790 | 2090

13.5 ] 56 90 90 | 140 | 210 | 390 | 640 | 1050 | 1370 | 1630 | 1920 | 2560

142 | 59 | 95 80 | 140 | 200 | 360 | 600 | 920 | 1310|1550 |1810 | 2420

15.0 | 62 | 100 75 | 125 | 190 | 350 | 570 | 850 | 1210 | 1430|1680 | 2220 | 2900

16.0 | 64 | 105 75 | 120 | 175 | 330 | 530 | 800 | 1130 | 1330|1550 | 2060 | 2680

16.8 | 68 | 112 110 | 165 | 300 | 500 [ 740 | 1050 | 1220|1430 | 1890 | 2440

180 | 73 | 120 105 | 150 | 280 | 450 | 680 | 910 | 1120|1310 [1720 | 2220 | 3870

19.2 | 78 | 128 100 | 140 | 260 | 420 | 630 | 880 | 1040|1210 | 1570 | 2040 | 3500
210 85 | 140 95 | 130 | 240 | 380 | 570 | 790 | 920 | 1060 [1500 | 1790 | 3050
225 92 | 150 120 | 220 | 350 | 520 | 730 | 850 | 980 |1270 | 1630 | 2780 | 4400
240 | 98 | 160 110 | 210 [ 330 | 480 | 680 | 790 | 900 [1190 | 1500 | 2540 [ 3940
25.5 | 105 | 170 105 | 190 | 310 | 450 | 630 | 730 | 850 |1090 | 1400 | 2300 | 3630
27.0 ) 112 | 180 180 [ 200 | 420 | 580 | 680 | 780 [1010 {1290 | 2140 | 3320
28.5 | 119 | 190 165 | 260 | 400 | 550 | 640 | 720 | 950 |1200 | 1980 | 3060
30.0 | 126 | 200 155 | 250 | 370 | 510 | 600 | 690 | 890 |1120 | 1870 | 2860
31.5 | 133 | 210 150 [ 240 | 350 | 480 | 570 | 650 | 850 | 1070 [ 1760 | 2690
34.0 | 143 | 225 220 | 330 | 450 | 530 | 600 | 770 | 980 [ 1600 | 2420
36.0 | 154 | 240 210 | 310 | 420 | 480 | 560 | 730 | 910 [ 1470 | 2240
37.5 | 161 | 250 200 | 280 | 400 | 450 | 530 | 690 | 870 | 14002120
40.0 | 174 | 270 190 | 260 | 370 | 420 | 480 | 630 | 790 | 1280 [ 1940
42.0 | 181 | 280 250 | 350 | 410 [ 470 | 600 | 760 | 1210 | 1840
45.0 | 195 | 300 240 | 330 | 380 | 440 | 560 | 700 | 1130 1700
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Komponenty hlavniho valce 320T S360 :

5
-

Hlavni valec 622030200236 ( vlevo )
622030200237 (vpravo)
1 Vélcovy diim 722032200230 ( vlevo )
722032200231 (vpravo)
2 Pist 722032200232
3 Pokryt 723043202003
4 Sada tésnéni 622032203099
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H-Brake 320,42/37
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é) DaRLEY

HYDRAULIC COMPONENTS

Nr. Popis Kod (::Iének &islo / Vykres
¢.
1 Blok ¢erpadla HB 53642-002A 30.3100.0151.00
20 Umérny tlakovy regulaéni ventil 30.3100.0147.01
30 4/2 ventil 30.3100.0138.01
60 Tlakova patrona 30.1200.0087.00
2 Hlavni blok HB 53913-002A 30.3100.0150.00
20 Umérn)'/ ventil 30.3100.0150.01
30 ventil TUV 30.3100.0150.06
40 Uzaviraci ventil 30.3100.0150.03
50 Holdup ventil 30.3100.0139.02
100 Sani ventil (kartuse) NG50 30.3100.0117.00
3 Filtr 30.3007.0008.00
4 (vjerpadlo IPV 5-40-101 30.3063.0360.41
5 Vykon motoru 22 kW 180L-4 B3/B5 30.1311.0043.00

# -Info Agregat Hydac Wila Clamping, viz PDF na prilozeném USB flash disku
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6.1.5 Priloha 5:

Mazani stroje-interval

H-Brake 320,42/37

Mazani stroje

SaFAN
é) DaRLEY

Interval Za dobu trvani Omerking

1x Mésic / 200 hodin Ktera bude prvni _

3x Ctvrtletni / 600 hodin Ktera bude prvni _

10x 1 rok / 2000 hodin Ktera bude prvni _

20x 2 roky / 5000 hodin Ktera bude prvni _

30x 3 roky / 7000 hodin Ktera bude prvni _

Mazaci body Mnozstvi tahy Typ maziva

(interval viz horni stdl ) bz eepads

Lisovaci paprsek vedeni 3az4 Gleitmo 805

Vedeni matice vietena osy X a R 3az4 SKF Igmt 2/0,4

Linedrni vodici opérnd ramena 2az3 SKF Igmt 2/0,4

* Korunovani vietena Wila l1az?2 Pasta Molykote DX

(korunovani ve spodnim paprsku) z dow Corning

Linedrni vedeni osy X, Ra Z 2az3 SKF Igmt 2/0,4

Olejovy hydraulicky systém po 2000 hodinach

Popis

Hlasitost

Hlavni hydraulicka nadrz

350 litrG ( Tellus 46)

Hydraulickd nadrz Hydac agregat

upinani nastroje

3 litry ( Tellus 22)

Druhy tuki Hydraulické olej Hydr olej hydac
agregaty
Normalni Mastné body BP Energol HLP 46
Gleitmo 585 m Esso Nuto H 46
Gleitmo 805 Fina Hydran 46 Shell Tellus 22
SKF Igmt 2/0,4 Mobilni VAC HLP 46
Pasta Molykote DX z dow Shell Tellus 46
Corning
Instruction manual: M12,3139 2023 EN 65
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Obrazky z mazani body a olej mista doplnovani a vypousteéni :

1 : Vedeni lisovaciho paprsku

Pod Nahore

2: Linearni vodici osa R

66 Instruction manual: M12,3139 2023 EN
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3: Linearni vodici osa X

Instruction manual: M12,3139 2023 EN 67
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. ]

5 : Osa R vFetena zadniho dorazu

6: Osa X matice vietena zadniho dorazu

68 Instruction manual: M12,3139 2023 EN
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7 : Hlavni hydraulicka nadrz v misté vypousténi oleje (zadni strana stroje)

8 : Hlavni hydraulicka nadrz mista dopliiovani oleje

Instruction manual: M12,3139 2023 EN 69
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9: Upinani agregatu hydraulické nadrze v misté doplfovani oleje a vypousténi

70 Instruction manual: M12,3139 2023 EN
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6.1.7 Priloha 7: Tabulka emisi hluku

Kontrola emisi hluku

Vzdalenost od stroje: 1500 mm
VysSka méreni: 1600 mm
Zvukovy rozmér pozadi: 50,2 dB(a)

71

66
66
67
66
64
70
72
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6.1.8 Dodatek 8: Udrzba filtru ventilatoru elektrické skrine

Pro chlazeni jsou elektrické skfiné vybaveny ventildtorem a mfizkou filtru, které maji uvnitf
filtraéni membranu, aby se zabranilo pronikani prachu do vnittku skfin&. PouZivaji se dvé rizné
velikosti ventildtord: 150x150 mm a 250x250 mm a pro tyto jsou k dispozici nasledujici filtry
jako opotrebitelné dily (hlavni skfif je vzdy vybavena ventilatorem 250x250 mm).

Popis SafanDarley Kat.c¢.

Filtracni membrana pro ventildtor 250x250 mm 30.1555.0000.02
(sada 6 kus()

Filtracni membrana pro ventilator 150x150 mm 30.1555.0000.07
(sada 6 kus()

Pozndmky:

1) Filtra¢ni membranu Ize vymeénit zvenci a bez potfeby naradi.

2) Tyto filtry je nutné pravidelné kontrolovat, Cistit a v pfipadé potfeby vyménovat v
zavislosti na mnozstvi prachu v okoli stroje. Kdyz jsou filtry pfrilis znecisténé, prach
bude vhanén do elektrické skiiné a zplsobi vrstvu prachu na vné&jsku a uvnitf
elektronickych souddsti. ProtoZe prach vétsinou obsahuje také kovové ¢astice, mize to
zpUsobit zkrat uvniti elektronickych souéasti. Nejsou-li filtry Fadné vy¢&istény a do
rozvodné skfiné se dostane prach, ovlivni to také zarucni reklamace (pokud jsou
pouzitelné) na rozbité ¢asti pokryté prachem.

Instruction manual: M12,3139 2023 EN 73
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3)

4)

5)

Pro jednu elektrickou skfin jsou potfeba 2 kusy filtracni membrany ze sady. Jeden pro
ventilator (spodni strana rozvodné skiiné) a jeden pro mrizku filtru (horni strana
rozvodné skfing).

Filtracni membrany jsou omyvatelné cca. 8-10krat v zavislosti na mnozstvi
znecisténi/prachu.

Je také velmi dlleZité, aby byl teplotni spinad uvnitf elektrické skiiné pro zapnuti
ventilatoru nastaven na spravnou teplotu. Standardné by tento teplotni spina¢ mél byt
nastaven na priblizné 35 °C. Nékdy zakaznici nastavi tento pfepinac tak, aby ventilator
b&Zel nepretrzité, ale to zplsobi je&té rychlejéi znedisténi filtr{.

Instruction manual: M12,3139 2023 EN
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6.1.9 Dodatek 9: Vysvétlujici seznam slov

Lisovaci paprsek

Jedna se o pohyblivou ¢ast ohranovaciho lisu, na kterou Ize nasadit razniky. Razniky lze upevnit
do polohy v nosniku lisu pomoci upinacich &roubd. Dva hlavni valce zajistuji vertikalni pohyb
nosniku lisu.

Zpétny rozchod
Mira, proti které je deska, ktera se ma ohybat, umisténa, kdyz se maji provadét ohybaci
operace. Tento zadni doraz Ize nastavit elektricky (CNC).

Hlavni valec

Hlavni vélce se nachazeji na obou bocnich etalonech stroje. Hlavni valce tlaci nosnik lisu
v o ’ /4 ’ v ’ ’

smerem dolu pro ohybovy pohyb a poté nosnik opét zvednou do vychozi polohy.

Ridici panel
Vycnivajici nosna ramena, na kterd ma byt deska polozena.

Bod zmény rychlosti (SCP)

Poloha dérovaciho hrotu vzhledem k horni ¢asti desky, kde se pohyb rychlého spousténi méni
na bezpecnou lisovaci rychlost 10 mm/s.

CNC

V7, v r o 7 wr e o vrs e Ve V7 v v r e
Pocitacové numerickeé rizeni: zpusob fizeni pomoci pocitace se zpétnou vazbou o aktualni
poloze.

Hloubka hrdla
Prohluben v bocnich standardech ramu. Velikost tohoto vybrani umozfiuje manipulaci s
vyrobky po celé Sifce stroje.
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