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2. UvoD

Navod k obsluze je navrzen tak, aby poskytl personalu obsluhy a Udrzby pokyny tykajici se
uvedeni do provozu, provozu a udrzby stroje.

Pokud si prejete dalsi technické informace, nase servisni oddéleni vam je na vyzadani radi

v v v [¢] V7o 7 7 n O . ’ s v, v
poskytne. V pripade pozadavku na dalsi informace, nahradnich dilu a servisnich navstev
prosime, abyste vzdy uvadéli kompletni typ a Cislo stroje.

Pro informace, nahradni dily a servisni prohlidky prosim kontaktujte:

SAFANDARLEY EIJSDEN BV
Servisni oddéleni
Eijsden - Nizozemsko

T:0031 - 43 - 409 7409
E: info.eijsden@safandarley.com
W: http://www.safandarley.com

Ddlezité:

V pripadé uvedeni stroje do provozu nasim servisnim technikem vychazime z predpokladu,
ze jsou k dispozici moznosti elektrického pfipojeni a Ze je pfipraven pripadny zaklad. V
pripadé, Ze vyse uvedené pokyny nemély byt brany v Gvahu, bude nutné, abychom vam
Uctovali ndklady spojené s ubytovanim a hodiny stravené na misté jako primy disledek
toho, Ze tyto pokyny nebyly zohlednény. .

Instruction manual: M12,312436 20223 CZ 5
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3. INFORMACE O PRODUKTU

3.1 VSEOBECNE

3.1.1 Rozméry

Délka stroje : 4000 mm
Sitka stroje : 2840 mm
Vyska stroje : 2910 mm
Hmotnost stroje : 11100 kg

3.1.2 Technické specifikace

Cislo stroje : 12.3136

Typ stroje : H-Brake Hybrid 170,31/25
Ovladani : E-Control 20 rozdélena obrazovka
Safety PLC : Sigmatek

Bezpecnostni zarizeni : Sick C4000

Maximalni lisovaci sila : 1700 kN

Hlavni napajeci jednotka : ePrAX 19

Délka zdvihu : 280 mm

Rychlost klesani : 230 mm/s

Maximalni rychlost lisovani : 10 mmy/sec

Rychlost navratu : 230 mm/s

Maximalni pracovni délka : 3060 mm

Vzdalenost mezi normami : 2550 mm

Q oteviraci sttl/ nosnik : 655 mm

Pracovni hloubka v normach : 510 mm

Sitka stolu : 100 mm

Vyska stolu : 950 mm

Adaptace nastroje v lisovacim nosniku : Wila NSCL-I HC 3060 Pro
Adaptace nastroje v tabulce : Wila NSCR-I HC 3060 Pro (CRM7)
Objem olejové nadrze : 30 (2x15)  litrd
Elektrické napajeci napéti : 230/400V 3Ph 50 Hz

Max. prikon : 19 kW

Max. tlak v hydraulickém systému : 32 MPa

Akusticky tlak : 60-70 dBA

Zadni méridlo : H XRZ
Laserova korekce uhlu : a—
Laserova linka projekt : ---

Instruction manual: M12,312436 20223 CZ 6



3.1.3 Poznamky

1. Hybridni hydraulicky systém je uzavien. Ovlivnéni oleje zvenci tedy neni mozné.

2. V pfipadé provadéni oprav na stroji je nutné stroj elektricky vypnout pfepnutim
hlavniho vypinade do polohy "O" a z bezpeénostnich divodud zablokovanim hlavniho
vypinace v této poloze pomoci visaciho zamku. .

3. Vyhrazujeme si pravo ukoncit nas zarucni zavazek, jakmile se ukaze, ze jakékoli
v Ve V7 .10 v v v Ve /e 7
serizeni, napriklad ventilu, bylo zméneno bez naseho pisemného povoleni.

4, Pripojeni, ktera nebyla provedena radné kvalifikovanym odbornikem, jsou na vase
vlastni riziko.
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4. BEZPECNOST

4.1.1 Instrukce

Stroj Ize pouzivat pouze do maximalni tondze a odpovidajici maximalni Sifky, jak je uvedeno
na typovém stitku.

Stroj bude vzdy pracovat s minimalnim tlakem 5 az 10 tun.

Stroj smi obsluhovat pouze fadné kvalifikovany personal.

Je zakazano, aby se kdokoli zdrzoval za strojem, na pracovni plosSiné s klecovym Zebrikem
nebo uvnitf stroje, kdyz je v provozu.

Stroj smi obsluhovat pouze jedna osoba. Pfi obsluze stroje dvéma osobami potfebujete dalsi
provozni standard.

Je zakazano, aby kdokoli byl na stroji, kdyz je v provozu.

Je zakazano komukoli otevirat elektrickou skfif (s vyjimkou personalu udrzby) (460 V!).
Elektricka skfint musi byt uzavrena, kdyz je stroj v provozu. Elektrické pripojeni ke stroji
musi provést radné kvalifikovany personal a v souladu s normami platnymi v dobé pripojeni.
Je zakazano drzet na stroji otevieny oherl.

Obsluhujici personal by mél nosit odolny odé&v, ktery nevisi voln&, dale primyslovou obuv s
ocelovou $pi¢kou a primyslové rukavice.

Béhem udrzby nesmi byt mozné stroj obsluhovat. Hlavni vypinac se uzamkne v poloze
"OFF" pomoci visaciho zamku.

4.1.2 Ustanoveni

e Pro ochranu obsluhy je pres hydraulické valce namontovan ochranny plech.

e Lis je opatren dvitky na bocich a na zadni strané stroje, aby byla zajiSténa ochrana
obsluhujiciho personalu. Tyto dvere se zaviraji pomoci rukojeti a ovladaji se
elektrickym spinacem.

Stroj je vybaven nouzovym zastavenim.

Stroj je opatfen piktogramy.

Ovladaci i nastavovaci spinace na elektrické skfini Ize uzamknout pomoci klice.

Stroj byl zkonstruovan v souladu s platnymi normami CE (pokud se od téchto norem
odchyluji, je to vyslovné uvedeno).

Instruction manual: M12,312436 20223 CZ 8
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4.1.3 Pracujte bezpecné!

Spolecnost SafanDarley BV vynalozila veskeré Usili, aby vas co nejpresnéji a nejuplnéji
informovala o vSech nebezpecich spojenych s pouzivanim tohoto stroje. Jste odpovédni za
to, Ze budete dodrzovat tento kodex chovani. Kupujici/uzZivatel je povinen s timto navodem
seznamit vsechny obsluhujici, Gklidové a Udrzbarské pracovniky.

Instalace, pouZivani, provoz a Udrzba stroje podléhaji zakondm platnym pro oblast, ve které
je stroj pouzivan. Inzenyfi, technici 4drzby, uzivatelé a operatofi mohou stroj instalovat,
pouzivat, obsluhovat a udrzovat pouze zptsobem, ktery neni v rozporu s zadnou platnou
legislativou nebo predpisy, které maji silu zakona.

PouZiti stroje k jinym G&elim, neZ jsou zamyslené a vyslovné popsané, jakoZ i nespravné a
nespravné pouZiti, provoz a Gdrzba muZe &init plnou nebo &astecnou odpovédnost vyrobce
nebo jeho autorizovaného zéstupce za nedodrzeni pozadavkl, po$kozeni a nehody jsou
neplatné.

e Ochranny odév

Noste spravné obleceni. Okraje listu mohou byt ostré:

-pevné pracovni rukavice
-holinky s ocelovymi Cepicemi, aby se zabranilo zranéni padajicimi plechy.

- chréanice sluchu

« Pouziti antivirového skeneru

Pokud je zafizeni soucdsti pocitacové sit&, dirazné se doporuéuje pouZivat antivirovy
program.

e P¥Fi opravach/adrzbé (mazani)

1. Vypnéte hlavni napajeni pomoci hlavniho vypinace na predni strané elektrické skfing;
kromé pripojeni T1, T2 a T3 je nyni elektricka skfin (elektricky) bez napéti. Dotykovy
displej je také vypnuty.

2. Pouzité naradi ihned odlozte

3. Vypnéte pfivod stlaceného vzduchu (pokud je k dispozici). (Uzavrete pfivodni potrubi
nebo nastavte redukéni ventil na 0 barQ.)

Instruction manual: M12,312436 20223 CZ 9
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e Moznosti ovladani
Ohrariovaci lis mdze byt vybaven rliznymi moZnostmi ovladani

-nozni pedal, bez ochrany svételného stitu
-nozni pedal v kombinaci se svételnou clonou.

-nozni pedal v kombinaci s bezpecnosti laserové obrazovky (AKAS Fiessler )

PFi pouziti nozniho ovladani (bez ochrany svételnou clonou) musi byt rychlost zavirani
horniho nosniku mensi nez 10 mm/s.

PFi pouziti ochrany proti svételné zavoré mdze byt rychlost zavirdni horniho paprsku vy&si
nez 10 mm/s

oddéleni SafanDarley nebo technik udrzby vyskoleny spolecnosti

Cinnosti, které nespadaji do denni Gdrzby, musi provadét servisni
SafanDarley.

e Omezena aplikace

PouZiti ohrafiovaciho lisu je omezeno na ohybdni a dérovani plechovych materiald (plechovy
materidl naptiklad z kovu nebo syntetickych materidlQ, draténa sitovina atd.).

Nepouzivejte podpé&rna ramena a pomocny ohybaci stlil jako skladovy stdl.

Umistéte na toto prislusenstvi pouze jeden produkt.

¢ Bezpecnostni dily a pokyny

Neodstranujte ze stroje Stitky s pokyny
Neodstrafiujte dily, které byly nainstalovany z bezpe&nostnich dlvodl. (Podplrna ramena,
bezpecnostni kryty a kryty)

e Vymeéna nastrojl

Vyména ndstroji se provadi pouze ze strany nebo zepredu ohrafovaciho lisu.

Pfed vymeénou naradi vypnéte hlavni vypina¢ hlavnim vypinacem.

S nastroji se musi zachazet tak, aby se ruce (nebo ¢ast ruky) nikdy nedostaly mezi spodni
stranu horniho nastroje a horni ¢ast spodniho nastroje.

Nastroje nesmi na obou stranach vycnivat z upinaciho zafizeni nastroje. Vycnivajici nastroje
mohou zpUsobit pokozeni nebo nebezpedi zaseknuti.

Instruction manual: M12,312436 20223 CZ 10
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e Vymeéna tiskovych karet nebo jina Gdrzba v elektrické skFini
Vypnéte hlavni napajeni pomoci hlavniho vypinace na predni strané elektrické skriné.

S vyjimkou pripojeni T1, T2 a T3 je nyni rozvodna skfin (elektricky) bez napéti.

4.1.4 Denni kontrolni postupy

Denné kontrolujte ohranovaci lis:
— Horni paprsek Casu zastaveni
— Obrazovka bezpecnostnich svétel / Laserguard (pokud je k dispozici)
— Na volné vibrujicich ¢astech
— Zda funguje funkce HTR nozniho pedalu (protlacdit pedal)

— Netésnost (pokud se pouziva hydraulika nebo pneumatika).

e Zastavit ¢as

Denné kontrolujte dobu zastaveni horniho paprsku. Seslapnéte nozni pedal a poté ihned
nouzovy vypinac. Vizualné zkontrolujte, zda se horni paprsek okamzité zastavi.

¢ Nozni pedal s funkci HTR

Zkontrolujte funkci HTR nozniho pedalu. Poloha pedalu 3 funguje jako resetovaci funkce.
Pfed zahajenim prace se ujistéte, ze pod pedalem neni neporadek.

¢ Bezpecnostni dily a pokyny
Neodstrafujte ze stroje Stitky s pokyny.

Neodstrafiujte ¢asti stroje, které byly namontovany z bezpeénostnich dlvodd. (boéni Stity,
zadni stity, Stity atd.) Pro opravy / udrzbu (mazani).

Instruction manual: M12,312436 20223 CZ 11
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Denni kontrola funkce bezpecnostni svételné zastény

Zkontrolujte funkci bezpeénostniho svételného zavésu podle zadkonnych pozadavkd.

Provoz musi byt denné kontrolovan opravnénou osobou se spravnym kontrolnim
personalem. Pohybujte ovladaci tyci oblasti, ktera by méla poskytovat ochranu, nejen podél
namontovanych soucasti.

Postup kontroly je nasledujici:

Ls. F

L

Obrazek 4 1 Piehled pojmi

Nastavte prepinac do polohy 1

Zkontrolujte, zda sviti zelena LED.

Pokud zelena LED nesviti, je tfeba bezpecnostni svételny zavés nejprve znovu nainstalovat.
Jinak je sek neplatny

Vezméte ovladaci ty¢ 30 mm.

Pomalu posunte kontrolni ty¢ skrz oblast, ktera ma byt chranéna, jak je zndzornéno na
obrazku 1. Potom posurite kontrolni ty¢ podél okraji chrdnéné oblasti, jak je zndzornéno na
obrazku 2, aby byla zkontrolovana i zadni ¢ast oblasti.

Pokud sviti, byt jen kratce, zelend nebo Zlutd LED, ohrarovaci lis se jiz nesmi pouzivat.

V tomto pfipadé musi byt bezpec¢nostni svételny zavés znovu instalovan opravnénou
osobou.

Davej pozor!

Pro montazni prace na zesilovacich pohonu paprsku je nutné dodrzet minimalni
¢ekaci dobu 5 minut.

Na nékterych Zivych ¢astech téchto zesilovacl zlstéva zbytkové napéti.

Instruction manual: M12,312436 20223 CZ 12
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4.1.5 Vysvétleni piktogrami _

VSechny pouzité piktogramy jsou popsany nize.

Attention, dangerous voltage!

Attention, threat of danger!
Also read the details in this instruction

‘3‘ » Danger of crushing/amputation!
A Danger turning radius plate towards operator!
&\ Danger of crushing/amputation between plate and press beam!
b
M

Oil filling opening

Tellus 46
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ﬁ. . povei inosi

SafanDarley BV nerudi za Skody, které vzniknou, ani za nasledky takovych sSkod, které
vzniknou neodbornym pouzivanim stroje.

4.1.7 Spravné pouzivani stroje _ _

Hybridni stroj SafanDarley H-Brake byl zkonstruovan za ucelem ohybani deskovych
materiald.

4.1.8 Nedoporucené pouziti stroje

Stroj SafanDarley je urcen k pouziti, jak je uvedeno v kapitole 4.1.1/4.1.5
Stroj smi obsluhovat pouze fadné kvalifikovany a vyskoleny personal.
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5. INSTALACE
5.1 ZALOZIT

5.1.1 Nadace

PFi ohybani zachycuje konstrukce stroje vznikajici sily. Zaklad stroje musi byt dostate¢né
pevny, aby unesl vahu lisu. Maximalni zatiZeni podlahy je uvedeno v sefizovacim vykresu v
priloze A2.

5.1.2 Zalozit

Zakaznik je odpovédny za zajisténi vykladky stroje a jeho dopravy na misto instalace. Stroj
musi byt vyrovnan podélné i pFi¢né. V patkach standard( jsou pfitomny sefizovaci
prostiedky.

Jsou povoleny nasledujici odchylky:

-pficné: asi 0,1 mm/m (hloubka stroje)
- podélné: asi 0,2 mm/m (Sifka stroje)

Kotevni Srouby jsou soucasti standardni dodavky stroje.
Zvedaci Fetézy nebo lana nesmi nikdy svirat Ghel vétsi nez 90 °! (viz obrazek)

2730
TRANSPORT 2910

2550
3060

4000
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Dulezité rozméry viz pFiloha 2. Jsou také vyzna&eny polohy zvedacich bodd, pfi¢emz pravy

v v.v

opérny bod.

5.1.3 Operacni oblast

Predni Cast stroje je navrzena jako provozni strana stroje. Zde se provadi skutecna prace,
jako je manipulace s plechem, ktery se ma ohybat. V souladu s tim je tato oblast stroje
urcena pouze pro obsluhu stroje.

Na bocich stroje jsou namontovany kryty, které musi byt mozné otevfit pfi vyméné
nastroju. Vyména velkych nastroji bude muset byt provedena s pomoci jefabu. Kromé toho
musi byt po strandch stroje dostate¢ny prostor pro vytahovani dlouhych nastrojd. Minimalni
prostor, ktery musi byt pro tento Ucel k dispozici, je Sifka stroje a tento prostor musi byt
pristupny i pro jefab. Neni dovoleno povolovat Srouby upinacich desek o vice nez 34 otacky.

Pfi vyméné nikdy nedavejte ruce pod naradi!

Otevrenim posuvnych dvifek na zadni stran& mizete provést Upravy zadniho dorazu stroje.
Tento prostor za strojem je uréen pouze k provadéni takovych Uprav zadniho dorazu a je
absolutné zakazano, aby se kdokoli zdrzoval v tomto prostoru, kdyz je stroj v
provozu.

Posuvné dvere jsou chranény pomoci elektrického spinace, ktery pfi otevieni dvefi vypne
hlavni napajeci jednotku.
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5.1.4 Okolni podminky

Predpokladem pro dosazeni presnosti a dobrého vykonu stroje je, Ze zadkaznik garantuje
nasledujici zakladni podminky podminek prostfedi dle EN-50178 s klasifikaci 3K2:

- Uzavfend hala bez proudéni vzduchu a okolni teplota 10°C az 30°C
-Maximalni pFipustnd zména teploty hal b&hem 24 hodin o + 2°C
-Teplotni spad v hale: <2°C ve vy$ce 5m

-Zaklad stroje musi byt izolovan proti teplotnim vlivim

-Zaklad stroje musi byt izolovan proti vibracim v okoli

-Elektricky hlavni pfipojovaci kabel az do urcené polohy pfipojeni
-Pfivod vzduchu az do predepsané polohy pfipojeni.

- Kvalita stlaceného vzduchu musi odpovidat normé ISO 8573.1 tfida 3.4.4
-Vlhkost pro EC ovladani a E-skfin: 5% -85% (bez kondenzace)

-V provozu vy$ka vzhledem k hladin& more: <1000 metr{
-Maximalni raz pfi provozu: 65G @ 2 ms

-Maximalni rdz mimo provoz: 300G @ 2ms

-Za provozu vibrace / vibrace 20-300HZ, 0,75G (0 az vrchol)

Podminky, které nesplnuji vySe uvedené zakladni podminky, mohou ovlivnit pfesnost, dobry
vykon a vykon a také ovlivnit Zivotnost motor( a ovladacich prvkd stroje.

Pri relativni vihkosti nad 85 %

Vsechny SafanDarley E-Controls musi byt umistény v nekondenzujicim prostfedi!

DalSi zmény pfi umisténi stroje do 500 m od more

Stroj musi byt opatfen natérem na hladinu mofe (slany vzduch poskodil motory a
klimatizaci) Priplatkova cena na vyzadani, pokud je zndma Uplna specifikace stroje.
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Dal$i zmény pfi umisténi stroje do vyskovych uUrovni

Na kazdych 500 m provozni vysky se vykon motoru snizi o 3 %.
V extrémni nadmorské vysSce bude instalovan motor s vétSim vykonem. Extra cena na

vyzadani, kdyz je zndma kompletni specifikace stroje.

Tyto specifikace mohou také ovlivnit podminky baleni a pfepravy maximalniho vykonu
stroje!
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5.2 SPOJENI

5.2.1 Hydraulické (pFiloha 3)

Zkontrolujte, zda systém nebyl poskozen nebo zda se komponenty neuvolnily béhem
prepravy nebo pfi montazi stroje Hybridni hydraulicky systém je uzavien, coz znamena, ze
neni mozny zadny kontakt s venkovnim vzduchem. Vysledkem je, Ze systém nebude témér
znedistovat a systém bude schopen pracovat nejméné 7 000 provoznich hodin pfedtim, nez
je nutné zkontrolovat znecisténi oleje a v pripadé potreby jej vyménit. Nastaveni tykajici
se tohoto hybridniho uzavieného hydraulického systému nejsou mozna zvencdi a
jsou mozna pouze servisnim mechanikem SafanDarley.

VSeobecné

Hydraulicky systém je chranén proti pretizeni.

v

Cerpadlo

Kazda hydrohybridni jednotka (1xLeva, 1xPravd) ma samostatny pohon, jedna se o
servomotor v¢. Pohony regulatoru a zubové Cerpadlo. Otaceni Cerpadla (2 sméry otaceni)
bude dopravovat olej do nebo z valce. Tim se vytvofi pohyb horniho nosniku. To znamena,
Ze na rozdil od konven¢niho hydraulického ohranovaciho lisu je Cerpadlo kombinovaného
servopohonu zodpovédné za polohu horniho nosniku a neni fizeno proporcionalnim
regula¢nim ventilem.

Akumulator

Akumulator na obou hydrohybridnich jednotkach kompenzuje hmotnost horniho nosniku,
takZe horni nosnik nikdy neklesne doll, ale vzdy se vrati do horni polohy.

Hlavni valce

Hlavni valce jsou umistény na obou bocnich sloupcich stroje. Hlavni valce jsou vybaveny 2-
stupniovou funkci pro rychlé klesani a rychly navrat.
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5.2.2 Elektricky instalace (pFiloha B3)

Elektroinstalace stroje je pfipravena k pouziti. Pouze napajeci napéti musi byt pfipojeno k
mistu, kde byl stroj umist&n. V tomto ohledu je tfeba upravit prifez pfipojovaciho kabelu
tak, aby odpovidal celkovému potifebnému vykonu. Zemnici vodi¢ musi byt pfipojen k
zemnici svorce.

Pripojeni napajeni na pravotocivém poli.
(Poznamka: Méri se pomoci 3vodic¢ového indikatoru rotace faze)

Otaceni Ize kontrolovat smérem pohybu motoru ADS nebo smérem otaceni hydraulickych
Cerpadel.

5.2.3 Elektricky sité spojeni

Pripojeni k elektrické siti se musi rovnat hodnoté elektrického pripojeni stroje (viz maly
indikacni stitek na stroji).

Smér otaceni Ize jednoduse zkontrolovat stisknutim tlacitka "Start", bezprostredné
nasledovanym stisknutim tlacitka "Stop". To ma za nasledek kratky chod motoru, coz
umoznuje urcit smér otaceni.

Poznamka: Elektrické pFipojeni musi provadét Fradné kvalifikovany personal a v

souladu s platnymi zakonnymi normami.

5.2.4 Pienosny nozZni operacni standard

Nozni ovladaci standard je pfipojen k elektrické skfini na pravé strané.
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5.3 KONSTRUKCE

5.3.1 VSeobecné

H-Brake Hybrid je zkonstruovan kolem stabilni a robustné svarované konstrukce. PFi vyvoji
tohoto stroje byly upfednostnény dvé ddleZité vlastnosti:

1. Jednoduchost a snadna obsluha standardniho stroje.
2. Moznost pridat ke stroji, pokud by to bylo pozdé&ji Zadouci.

Extrémné presné nastaveni pod tlakem (zkuSebni ohyb) ma zasadni vyznam.

Elektronicky mérici systém méri polohu a pohyb lisovaciho nosniku na obou stranach. Tyto
informace zpracovava a kontroluje mikropoéitaé. V dusledku nepretrzitého sledovani a
zpétné vazby téchto namérenych dat je dosazeno vysokého stupné presnosti pohybu a
zejména dosazeni pozadované konec¢né polohy lisovaciho nosniku. Energetické potreby lisu
jsou pFizplsobeny vyrdb&nému produktu. To také znamend, Ze hladina hluku a vyvin tepla
jsou omezeny na minimum. Lisovaci nosnik je pohanén dvéma hydraulickymi valci.

5.3.2 stal

Na stole je namontovan korunkovy systém, na ktery jsou umistény a upevnény raznice.
Korunovaci systém lze nastavit podle linie ohybu po pracovni délce. Standardni opérna
ramena jsou namontovana na predni strané stolu.

5.3.3 Standardni s

Hlavni valce jsou pFipevnény k ob&ma standardim stroje.

5.3.4 Lisovaci paprsek

Lisovaci nosnik je pfipevnén k berandm valcl a je veden svisle pfimym vedenim. Tolerance
vedeni se nastavuje pomoci tlaénych &roubl. Upinani nastroje je namontovadno na nosniku
lisu. Horni nastroje jsou upevné&ny pomoci upinacich $roubd. K dispozici jsou také rtizné
hydraulické upinaci systémy pro rychlou a efektivni vymeénu nastroju.
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5.4 UKON

5.4.1 VsSeobecné

Nejprve: Pied spusténim si prectéte pokyny k hydraulickému systému
odvzdusnovaci jednotky v priloze 7

Po elektrickém pfipojeni stroje Ize stroj uvést do provozu. Stroj musi obsluhovat vyskoleny
personal v souladu s bezpecnostnimi predpisy (oddil 2.2).

5.4.2 Zacina a lis brzda

PFi spousténi ohranovaciho lisu jsou obsluze znamy bezpecnostni a
provozni podminky pouzitého typu H-Brake.

) SafFan
- DARLEX

2 ‘
ji=2.

1. Nastavte prepinac na zadni strané e-skfiné do polohy 1.

(nebo vysSsi, ale ne v servisni poloze 5) Viz nalepka na pravé strané E-skfiné, kde jsou
funkce jednotlivych pozic.

2. Zapnéte napajeni hlavnim vypinacem na E-skfini.

3. Spusti se E-Control. Program zkontroluje aktualizace a nainstaluje dostupné
aktualizace, kdyz je k dispozici pfipojeni k internetu. E-Control nyni zobrazi
prihlasovaci obrazovku.

4. Vyberte svou prihladovaci funkci / jméno a klepnéte na svij prihladovaci kéd. Nize je
uveden prehled standardnich pfihlasovacich kédu.
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Odborny operator 246
Produktovy inzenyr 357

Spravce systému 167
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6. Pfi provadéni testovaciho ohybu nebo pfi spousténi v rezimu RUN budete pozadani o
spusténi ménice a inicializaci stroje.

7. Stisknéte tlac¢itko RESET na ovladacim panelu.

8. Stisknéte tlacitko DRIVE-ON na ovladacim panelu.

0: C:\EControl\Projects\-NONAME-.pbp

E-Control

9. Klepnéte na "Ano" . Pockejte na dalsi otazku.
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E-Control

) 'Make sure the machine drive is started

] s
—~ xr"v: y‘ r oo

10. Klepnéte na "Ano". Zatizeni nyni zahaji proces inicializace.

\ SAFaN
g‘/ DaRLEY
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Pokud jste nestiskli tlacitka RESET a DRIVE-ON nebo se inicializace nezdafrila, E-control
zobrazi nasledujici zpravu:

Klepnéte na ,ok"

E-control opakuje postup startu.
Ujistéte se, Ze stisknete tladitka vcas!

11. E-control a ohranovaci lis jsou nyni pfipraveny k vyrobé

Pokud ma ohranovaci lis hydraulické upinaci zafizeni nastroje, zobrazi se na obrazovce
nasledujici zprava. Objevi se, kdyz je aktivovan RUN MODE.

. Saiane xhl@-:: Lﬁh% : A&j: ; A’ﬁ%: i L’% ikl AG/_ﬁ
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Stisknéte tlacitko(a) TOOL CLAMPING na ovladacim panelu.

OF——
OF ——

)

E-Control a ohrafiovaci lis jsou nyni pfipraveny k vyrobé.
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5.4.3 Resetovani osy Y (kdyz stroj bézi)

Postup pro resetovani osy Y, kdyz jsou hlaSeny ERROR_Y_AXIS_TILT (zeSikmeni) nebo
ERROR_MAX_STROKE_REACHED (zastaveni hluboké palby)

* KdyZ je stroj spustény/zapnuty, postupujte podle nasledujicich krokd

1. Nastavte prepinac na stroji do servisniho rezimu 5

(prava strana E-skiiné)

2.Stisknéte soucasné tlacitko RESET na ovladaci a tlaCitko RESET na pravé strané E-boxu.

Tlacitko Reset E-Cabinet Resetovaci tlacitko ovladace
Hydraulicky systém se spusti a lisovaci nosnik se posune nahoru.

Drzte stisknuté, dokud neni nosnik lisu ve své horni poloze.

Kdyz je lisovaci paprsek nahore:

1. Uvolnéte obé tlacitka. Hydraulicky systém se zastavi.

2. Nastavte prepinac zpét na pozadovany provozni rezim 1, 2, 3 nebo 4
(viz nalepka stroje)
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Stisknéte tlac¢itko RESET na ovladaci

Stisknéte tlac¢itko DRIVE-ON na ovladaci

Ohranovacdi lis je nyni pripraven k vyrobé!

* Pokud se stroj vypne po aktivaci tlacitka naklonéni (TILT) nebo nouzového zastaveni
(ERROR_MAX_STROKE_REACHED), inicializace nebude fungovat.
Osa Y musi Prvni byt soubor do GERESET po a stroj ma zacal a prfedtim a inicializace .

Lisovaci paprsek mdzZe byt §patné zarovnané nebo v _ Nejniz&i pozici na _
hloubka nouzového zastaveni. Poté postupujte podle pokynl na dalsi strance.
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5.4.4 Resetovani osy Y (kdyz je stroj vypnuty)

P¥i startovani ohranovaciho lisu dodrzujte bezpecnostni pokyny
a navod k obsluze prislusného ohranovaciho lisu musi byt obsluze znam.

Nastavte prepinac na stroji do servisniho reZimu 5

(prava strana E-skiiné)

2.

3.

Zapnéte hlavni napéti lisu hlavnim vypinacem na E-boxu.

E-Control je spustén. PFi kazdém spusténi E-Control program zkontroluje aktualizace
a nainstaluje je, pokud je k dispozici sitové pfipojeni.

E-Control nyni zobrazi pfihlaSovaci obrazovku. Zadejte svou pfihlasovaci funkci /
jméno a zadeijte svij prihladovaci kéd

E-Control se spusti s poslednim pouzitym projektem

Pro provedeni zkuSebniho ohybani nebo pfi spusténi ohybani budete pozadani o
spusténi pohonu (prvni otazka) a jeho inicializaci (druha otazka)
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Odpovédét Ano na a Prvni otdzka a ne na a druhy otazka !

| E-Control
g\ The machine has to be started and initialised before you can operate it !

\J Do you want to startup the machine ?

‘ E-Control |

. Make sure the machine drive is started
Do you want to initialise the machine now ?

7. Stisknéte soucasné tlacitko RESET na ovladaci a tlacitko RESET na pravé strané E-
boxu.

Tlacditko Reset E-Cabinet Tlacitko Reset Ovladac

Hydraulicky pohon se spusti a lisovaci nosnik se posune nahoru.

Drzte stisknuté, dokud neni lisovaci paprsek nahore.
Kdyz je lisovaci paprsek nahore:
1. Uvolnéte obé tlacitka. Hydraulicky pohon se zastavi.

2. Nastavte prepinac zpét na pozadovany provozni rezim 1, 2, 3 nebo 4
( viz stroj nalepka ze jo bocni E -skfin )
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Stisknéte tlac¢itko RESET na ovladadi

Stisknéte tlac¢itko DRIVE-ON na ovladaci

Do you want to initialise the machine now ?

Nyni odpovédét ,, ano " . inicializovat a stroj .
Pokud se otazka na obrazovce neobjevi, zkuste TESTBEND nebo prejdéte na RUNSCREEN.

Po Uspésné inicializaci je stroj pfipraven k pouziti!
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5.4.5 Zastaveni ohranovaciho lisu / nouzové zastaveni

Lisovaci nosnik ma v ramci konstrukce hydraulického hybridniho systému vzdy tendenci
stoupat, proto nasledujici poznamka!

Pokud se hydraulicky lis néjakou dobu nepouziva, musi byt horni nosnik
umistén do horni polohy, za to odpovida obsluha !!

KdyZ deaktivaci , na obrazovce se také objevi zprava , ve které tento je popsany

1. Po posledni produkéni ¢innosti klepnéte na TAB 4.

(O]

2. Klepnéte na tlacitko v pravém hornim rohu. Zobrazi se obrazovka nize .

Close Application Shutdown
Computer

Klepnéte na ,Vypnout pocitac".

Pockejte, dokud se systém Windows nevypne.
Vypnéte hlavni vypinac.

Vycistéte stroj a jeho okoli.

oukw
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Poznamka :

Nouzové zastaveni je umisténo na ovladacim panelu a v noznim pedalu je
instalovan panikovy spinac. Tento spinac se aktivuje seslapnutim nozniho pedalu.
Lisovaci paprsek se nyni vrati do naprogramovaného vychoziho bodu ( psp ) a pFi
druhém seslapnuti pedalu se lisovaci paprsek vrati do horniho bodu.

PFi aktivaci nouzového zastaveni na ovladacim panelu se vypne fidici proud a
systém se zastavi. Nouzové spinace musi byt vZzdy odblokovany pred tim, nez je
mozné pohon resetovat/restartovat ridici jednotku.

PFi pouziti nouzového zastaveni jiz nebude aktivni vestavéna pojistka zabranujici
nadmérnému naklonu. OpatfFeni: Po operaci nhouzového zastaveni co nejdFive
odblokujte nouzové zastaveni, potom resetujte a poté stisknéte tlacitko najezdu,

abyste mohli lisovaci paprsek opét umistit do nejvyssi polohy !! To je znovu a
odpovédnost provozovatele !! _

5.4.6 Rychlost bezpecnostniho lisu/zadniho méridla

Kdyz se oteviou jedny z bocnich dvefi, lisovaci paprsek a zadni doraz zpomali. Po otevieni
obou boc¢nich dvefi a/nebo zadnich bocnich posuvnych dvefi se hlavni hydraulicka jednotka
zastavi.

5.4.7 Spusténi hybridniho hydraulického systému p¥i nizkych teplotach

PFi spousténi systému pri teplotdch mezi 0 a 15 °C k tomu mdzZe dojit napf. po no¢nim
zastaveni stroje, pfi prepinani z rychlé na pracovni rychlost se mohou v disledku zvysené
viskozity oleje objevit spinaci zvuky. Toto prepnuti bude sly&itelné a mize souviset s
nahlym pohybem horniho nosniku pfi pfepinani mezi rychlym spousténim a pracovni
rychlosti.

Poznamka : Hluk a nahlé pohyby, které mohou nastat, nejsou pro systém
nebezpecné a nic neposkodi. PFesnost ohybani neni nepfFiznivé ovlivhéna!

Bé&hem této zahfivaci faze, nastavenim poctu dlouhych zdvih{ pfi vysokych rychlostech

spousténi a navratu, miZe operator rychleji dostat systém na provozni teplotu, &mz se snizi
hluk pfi spinani a odpovidajici nahlé pohyby po 5 zdvihech znatelné méné.
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5.5 Konfigurace PC

5.5.1 Popis PC

PC v E-skfini ma nasledujici konfiguraci:

Podvozek Mini-ITX vestavéné Sasi, Cerné.
Zdroj napajeni Zdroj ACE-A627A 270W.

Hlavni deska Mini-ITX, HDMI 2.0/HDMI+DP/VGA Dual Intel GbE
SATA 6Gb/s, USB 3.0, PCle Mini, HD audio a RoHS
Port VGA 2 Prevodnik DisplayPort na VGA DP-VGA-R10

Procesor Intel Core i5-6500 (6M mezipamét, az 3,60 GHz)
6. generace

Pamét 8 GB DDR4 RAM (2 x 4 GB)

Ulozny prostor 64GB primyslovy SSD 2,5” SATA MLC

I/0 3 x RS232 port, 1 x PS/2 port, 2 x LAN, 2 x USB 2.0,
4x USB 3.0

Software Windows 10 IoT Enterprise LTSC

USB kli¢ 64Gb USB 3.2 kli¢ + obrazek

Pfipojeni HDMI se nepouzivaji
Verze z listopadu 2021

Operacni systém
Windows 10 IoT Enterprise LTSC 64bit
Hardwarovy kli¢: USB Klic.

Software
Dodavany software E-Control je verze E-Control 1.2.1.2 nebo vyssi

Licence softwaru Windows
Na kazdém krytu pocitace je pfipevnéna jedinec¢na licenc¢ni ndlepka.

Licen¢ni nalepka
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[

2 USB connections

wired totouchscreen

wired to E-cabinet

HDD/Flash LED red

power LED green

power on/off

Obrazek , Prehled PC s kabelovym USB zalohovanim obrazu
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5.5.2 Prace na PC

Pocitac je zalozen na mobilnim procesoru, coz je CPU navrzeny tak, aby Setfil energii.
PC Ize vypnout pfimo z aplikace.

Vzhledem k nizké spotifebé energie trva pocitaci déle, nez se zcela vybije. V disledku toho
byste méli pockat o néco déle, nez znovu zapnete napajeni.

Pokud neposkytnete pocitaci dostatek Casu, nemusi se automaticky znovu spustit. Pockejte
proto alespon 30 sekund. pred opétovnym zapnutim napajeni.

PocitacC se poté automaticky znovu spusti; nemusite mackat tlacitko start na PC. Za
normalnich okolnosti neni nutné toto tlacitko pouzivat.

Pomocné vybaveni

K nacteni softwaru a zalohovani je zapotfebi pomocna zafizeni, jako jsou pamétové karty a
jednotky USB.

PFi spousténi stroje nebo IPC by v IPC nemély byt zadné pamétové
karty.

5.5.3 Zaloha obrazu a zbytek systému.

KdyzZ pouzitim PC syst e m mohou nastat situace , které poskodi pamétovy systém (HDD
nebo SSD). Z tohoto dlivodu je tento poéita¢ vybaven pevnym pevnym zalohovacim USB
diskem. S timto systémem PC c a n byt pfinesen zadni na predchozi dobra pracovni situace .
( alespon e i tuace uvedeni do provozu _ _ _ a stroj)

Vechny soubory nastaveni, soubory parametrd, soubory aplikaci a
produkcni soubory se pfi obnové bitové kopie ztrati.

Méjte na pameéti, Ze obnoveni obrazu neobnovi soubory aplikace a produkcni soubory.
Zalohujte si tedy produkcni soubory denné.

ca n opravujeme dquické kly,

Soubory parametrd a nastaveni byly ulozeny na USB flash disku, ktery je dodavan s
manualem. (Na karté data a nastaveni podle doby uvedeni stroje do provozu).
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Pozornost:

Ujistéte se, Ze zalozni obraz zlistane v pocitaci, jedna se o jedinou kopii a
nelze ji doobjednat.

Na tomto pamétovém kli¢i je ndlepka s jedineénym ¢&islem IPC a patfi tomuto
IPC v souvislosti s licencnim systémem Windows.

To také vyzaduje, aby stavajici zalozni obraz nebyl pouzit v Zzadném jiném
IPC.

Vypnout

IPC by mélo byt vypnuto spravnym zplsobem, jinak by se E-Control nemuselo spustit pfi
restartu.

Pouziti antivirového skeneru a aktualizaci

Pokud je zafizeni soucasti po¢itacové sit&, dirazné se doporuéuje pouZivat antivirovy
program a NEAKTUALIZOVAT software MS Windows.

Aplikace tretich stran

Je pripustné rozsifit PC tohoto stroje o software pro antivirovou kontrolu a zalohovaci
software.

ProtoZe je v této oblasti tolik program{, SafanDarley nem{ze vyloucit, e néktery z téchto
programli ma negativni dopad na provoz stroje.

Po¢ita¢ mize byt pomaly, poditaé mdze reagovat méné rychle na dotyk / stisknuti kldves a
rychlost obnovy mize klesnout.

Pokud by po instalaci tohoto softwaru - také z dlouhodobého hlediska - doslo k ,cizimu
ruseni®, servisni technik SafanDarley m(ze tento software odstranit, aby mohl oddé&lit
problémovou oblast.
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5.6 ZADNI MERITKO H XR Z

5.6.1 VSeobecné

Zadni doraz, typ H XRZ, se sklada ze 4 nezavisle rizenych os, pohanénych AC servomotory.
Stridavé pohony jsou umistény v elektrické skfini na pravé strané stroje. VSechny osy jsou
vybaveny kalenymi presnymi vedenimi, pro linedrni pohyby jsou pouzity linearni vedeni a
presné kulickové srouby. Standardni 2 paralelni prsty zadniho dorazu typu H jsou
namontovany na zadnim nosniku na linearnim vedeni (Z1+Z2 CNC upraveno ve sméru Z).

5.6.2 Technické specifikace

Rozsah osy X : 600 mm (2. opérny bod 620, 3. opérny bod 1100)
Rozsah osy R :+120/-80mm

Rozsah osy Z :Mezi standardy

Presnost 1+ 0,1 mm

Standardné osazeno : 2x paralelni prsty zadniho dorazu (Z1+Z2) CNC sefizené

CNC
adjusted in
Z-direction
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5.6.3 Programovani os stroje

Nasledujici obrazek jasné ukazuje, kde jsou umistény vSechny programovatelné osy stroje.

215 =T
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5.6.4 Zpetny rozchod ukon

Po nastartovani stroje se zadni doraz presune do krajni zadni polohy, aby se nalezla
referen¢ni hodnota.

Osy zadniho dorazu (X, R a Z) Ize rychle nebo pomalu pohybovat v kladném nebo zaporném
sméru pomoci ovladani. Vice informaci o tomto tématu naleznete v navodu k obsluze
ovladace.

Pokud je naprogramovana hodnota osy R, X nebo Z, zadni doraz se po stisknuti tlacitka
»Start" na ovladadi automaticky pfesune do pozadované polohy.

Pozornost!

Ujistéte se, Ze zarazky prsti jsou vzdy nastaveny ve spravné vysce, aby se
nemohly dostat do kontaktu s matrici. Dorazy prstléi nesmi byt za Zadnych
okolnosti ru¢né posunuty z predni ¢asti stroje mezi lisovaci nosnik a matrici. To by
meélo byt vZdy provadéno ze zadni ¢asti stroje!

Oteviete posuvna dviika na zadni strané stroje, posunte zarazky pro prsty a
zavrete dvirka, stisknéte ,,RESET" a

Tlacitko ,,DRIVE ON", stroj je nyni opét funkcni.
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5.7 UDRZBA

5.7.1 VSeobecné

Udrzbu smi provadét pouze odborny persondl nebo servisni technik SafanDarley. Béhem
udrzby nemusi byt mozna zadna operace. Hlavni vypinac¢ musi byt uzavren visacim zamkem.

PFi idrzbé je tfeba dodrzovat bezpecnostni pokyny.
Pfehled udrzby mazani je uveden v pfiloze.
Tento navod lze pouzit pouze pro mazani a vymeénu oleje stroje, ostatni tdrzbu musi provadét

servisni technik SafanDarley.

5.7.2 Servis hydrohybridnich jednotek

Po 7000 provozu hodin sluzby SafanDarley inZenyr bude mit na odeberte vzorek oleje _ _ oba
jednotky . Olej _ pak bude test ukazat zda zména _ z a olej v _ ZAVRENO systémy je zadouci
nebo Ze dale Vyroba umét byt vyrobeno s a existujici olej . Vyména oleje v obou systémech
je mozna pouze servisnim technikem SafanDarley, ktery ma k tomu specidlni vybaveni.

5.7.3 Mazani

V priloze je uvedeno, co se ma kdy mazat.
Udrzba vzduchovych filtrd E-skiii

Dodatek vysvétluje Udrzbu vzduchovych filtrl v E-skiini

5.7.4 Cisténi varovné korunky Wila NSCR !!

Wila Crowning / stolni svorka se nikdy nesmi Cistit rozpoustédlem nebo stlacenym
vzduchem. To miiZze zpdsobit znecisténi upinaci ¢asti korunovaciho zafizeni!

Na dodaném USB flash disku je kompletni navod k upinacimu a korunkovému zarizeni WILA!
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5.7.5 P¥ilohy
Nasledujici _ pfilohy jsou dodavané s a stroj tak jako standardni :

- pohyblivy stojan s noznim ovladacim pedalem
- 2 standardni podpéra desky

5.7.6 Bezpecnost komponenty

Zvedani , instalace a pfipojeni _ z a stroj smét pouze byt Hotovo s bezpecné a zdravé material
. Odchylka od tento bere misto na vlastni nebezpeci . _

5.7.7 Pozadované nastroje

Pro instalaci / sefizeni / Udrzbu stroje jsou zapotiebi nasledujici nastroje:

- imbusové klice SLW. 3-5-6-8-10-14-17-19
- Kli¢ SLW. 27
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6. Dodatky

V indexu :

6.1.1 Dodatek 1: Stisknéte tabulKU .........coevuiiirieii et aee 45
6.1.2 Dodatek 2: NastaVeni SErOJE ....ovvvvririririsisie e 46
6.1.3 Pfiloha 3: Hydraulické schéma Hybridni jednotky ...........cccoovviiiiiiiiiiiiiiiiiinnn, 48
6.1.4 PFIOha 4: MazaAni SErOJE ..vvirisisisitie e 51
6.1.5 Pfiloha 5: Elektrické SChéma ............cccouiiiiiiiiiiiiiciiiccci e 55
6.1.6 Dodatek 6: Udrzbové filtry ventilatoru elektrické skifing ............ccoevvvvevvvrviennnnnn.. 56
6.1.7 Dodatek 7: Tabulka emisi NUKU .......oevuiiiriieis et aee 58
6.1.8 Priloha 8 : Navod k hydraulickému systému odvzdusiiovaci jednotky pred spusténim 60
6.1.9 Dodatek 9: Vysvetlujici S€zZnam SIOV .......c.vvvriririririiie e 61

** Veskeré informace, dokumentaci a schémata naleznete na prilozeném USB
flash disku.
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6.1.1 Priloha 1: Stul pro tisk

BENODIGDE PERSKRACHT BIJ 90° VRIJBUIGEN
ERFORDERLICHE PRESSKRAFT FUR 90° FREIBIEGEN
REQUIRED PRESS-FORCE AT 90° AIR-BENDING

SaFAN
DaRLEY

Bs = * 420 N/mm?

Ri '
(mmijfmmi)imml| 4 145| 2 (25| 3 | 4 (5|6 |8 [10|12|14|15]| 16|18 |20 25|30
10| 4 [65]100
12| 5 | 8 | 80 | 200
15 ] 6 | 10 ]| 55 | 140 | 290 |
(18 | 7 | 12 ] 45 [ 110 220 - F
19 | 75| 13 | 15 | 100 | 200 | 340 T~
21 | 85| 14 40 | 95 | 180 | 300
22 | 9 | 15 | 30 | 80 | 160 | 275 | 430 |
24 | 95| 16 | 30 | 80 | 150 | 250 | 400 2 |
28 | 11 | 19 | 25 | 65 | 120 | 200 | 300 P
30 | 12 | 20 | 25 | 60 | 110 [ 190 | 280 | 580 |
31 | 13|21 ]2 | s5 [105] 175 [ 270 | 550 | '
36 | 15 | 24 | 20 | 50 | 95 | 150 | 220 | 440 |
37 | 16 | 25 | 20 | 50 [ 90 | 145 | 215 [ 420 | 730 |
39 | 17 | 26 45 | 80 | 130 | 200 | 400 | 680 | Ri
42 | 18 | 28 45 | 75 | 120 | 190 | 360 | 600 M
45 119 | 30 40 | 70 1110 1170 | 330 [ 550 | 870
| 48 1 20 | 32 40 | 65 1105 | | 300 { 500 { 790 |
52 | 22 | 35 30 | 60 | 95 | 145 | 265 | 440 59_0_‘
57 | 24 | 38 30 | 55 [ 90 | 125 | 240 | 400 | 600
60 | 25 | 40 25 | 50 | 80 | 120 | 225 | 370 | 580 | 1170
83 | 27 | 42 50 | 80 | 115 | 215 | 350 | 550 | 1090
72 | 31 | 48 45 | 65 | 100 | 180 | 300 | 440 | 880
75 | 32 | 50 40 | 60 | 95 | 170 | 200 | 420 | 830 |1450]
(78 | 33 | 52 40 | 80 | 90 | 165 | 260 | 410 | 700 [1370
82 | 35 | 55 55 | 80 | 155 | 250 | 380 | 730 | 1250
87 | 37 | 58 55 | 75 | 140 | 240 | 350 | 680 1150

38 | 60 50 | 76 | 135 | 220 | 340 | 650 |1100[1740
08 | 41 | 65 50 | 70 | 125 | 200 | 310 | 500 | 990 | 1540
105 70 65 | 120 | 190 | 280 | 530 | 890 | 1380 | 2030
10| 48 | 75 60 | 110 | 180 | 250 | 480 | 810 | 1230 1800|2160
120 51 | 80 55 | 100 | 165 | 240 | 450 | 750 | 1160|1660 1930|2310
127 | 53 | 85 50 | 95 | 150 | 220 | 420 | 690 | 1080 | 1500 ] 17902090
135 56 | 90 90 | 140 | 210 | 390 | 640 | 1050 1370 16301920 | 2560
142 | 50 | 95 80 | 140 | 200 | 360 | 600 | 920 | 1310 1550|1810 | 242
150 | 62 | 100 75 | 125 | 190 | 350 | 570 | 850 | 1210 1430|1680 | 2220 | 2900
16.0 | 64 | 105 75 | 120 | 175 | 330 | 530 | 800 | 1130 1330|1550 | 2060 | 2680

| 68 1112 110 | 165 | 300 | 500 | 740 110501220 {1430 | 1890 | 2440
180] 73 | 120 105 | 150 | 280 | 450 | 680 | 910 | 1120]1310 [ 17202220 | 3870
[192] 78 |1 100 | 140 [ 420 | 630 | 880 | 1040]1210 [1570 | 2040 | 3500]
210 ] 85 | 140 130 | 240 | 380 | 570 | 790 | 920 1060 | 1500 | 1790 | 3050
225 92 | 150 120 | 220 | 350 | 520 | 730 | 850 | 980 [1270 | 1630 | 2780 | 4400
240 98 | 160 110 | 210 | 330 | 480 | 680 | 790 | 900 [1190]1500]2540 | 3940
[25.5 § 105 | 170 105 | 190 | 310 | 450 | 630 | | 850 {1090 | 1400 | 2300 | 3630
2701112 | 180 180 | 290 | 420 | 580 | 680 | 780 [1010}1290]2140 | 3320
285|119 | 150 165 | 260 | 400 | 550 | 640 | 720 | 950 |1200] 19803060
300 | 126 | 200 156 1250 1370 1 510 | 600 1690 | 890 1112011870 [ 2860
315 | 133 | 210 150 | 240 | 350 | 480 | 570 | 650 | 850 | 1070|1760 | 2690
340 | 143 | 225 220 | 330 | 450 | 530 1 600 | 770 | 980 11600 {2420 |
[36.0 | 154 | 240 210 [ 310 | 420 | 480 [ 560 | 730 | 910 [1470] 2240
375 | 161 | 250 200 | 280 | 400 | 450 | 530 | 690 | 870 | 14002120
400 | 174 | 270 190 | 260 | 370 | 420 | 480 | 630 | 790 | 1280 1940
420 | 181 | 280 250 | 350 | 410 | 470 | 600 | 760 | 1210] 1840
[45.0 | 195 | 300 240 | 330 | 380 | 440 | 560 | 700 | 1130]1700
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6.1.3 Priloha 3: Hydraulické schéma Hybridni jednotky

\J
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f I

e T AT T T
“H  v107-088vGaH |YINGYIOH | I ! , 2 ! : ! :

Y "N 34Ep]] Aﬂv 3 upou 4 ey sp0 e ipi
Ja] uape peesl :....Eﬂ._m

| =8 —580—6LXvVId® ey S i 478 s o

g =5 B ty, 1T SR UFUT] 3P e U oogo |_
Joipniop ssaud unjuabiy _\ - uoposuuc Buyd 4
Bunuyajazag 4330 33 BnApRT a5 . — ssn|yasuD||nyeg

uelaauUes Bulj|l4
£sN|y2sUD||Niag

usiaauues Buij4 ™
ssniyasup|inag Zan ot Z\I\_ 00LL _

b oFiLL

DR(A) | |
fol=41 obCL X DLLL
| q
AT

3UNSS3dd 1% LSNHXI HAOM AI¥d3d
i o 3JIAIS ONILYVLS 340434
WILSAS 01w MWW

I NOILNV3 062!

S6ZL —
NITE3A THIYW3D SOTAINAT OILI3ST0 3997INY _ . _ RD SEN- L5 S |
3I0 SSNA ANLYEY43d o3NIT NNIOIE 80 08zl W couwwn%mowﬁﬁm
J9YINFYIHIIIJSAINSA — _ ,

' i ONNLHIV ;

Q0Fl %




L 1
v 108-088PGaH | UINGUTOH | Trtere mce e ! : ﬁ m ;
1Y AN $uap] hﬂv ) puth Ut 008 BUPAEYY Jas |t

| —8C—GBO—6LlXVId®

36 Burfipadis, T SOLEASIH USPUE 43P PR PUR oo |_
1010N150 ssold  ewmrs LT uonaauues Buiy
Buruyazag| ETC sasun 3 Danappe] 3o . — SSN[LYDSUD|N}2E
4 3 _
a

uotzauuna Buii4
S5N|Y25UD|INeE

1£0Z
0 ivn
uolyssuucd buijig ™\
i ssnjussuD|Inieg Zan 09Iz |
og1z |
a h 1w _
, .
| o9zz _
| IOA'T
omumm 0bET
JANSSIYd TV LSNPHXT Ha0m ¥Ivd3y
g A0 32IA83S ONILEYLS 390434
WALSAS 019 INWNDJY
i NOILNVD 0622 :
— $672Z LA N
NITH3IA LHIWW3D SOTAINA0 DILI3STI0 399 INY . . , B
JI0 SSNW aNLyewd3d d3NTT NNID3E 80A 0872 W:aumnﬂum.usmﬁﬁ
; A9 INYAIHIIIAS A INAT ozez .
i ODNNLHIV s
00bZ *




6.1.4 Priloha 4: Mazani stroje

Mazani stroje-interval

1x Mésic / 200 hodin Ktera bude prvni _
3x Ctvrtletni / 600 hodin Kterd bude prvni _
10x 1 rok / 2000 hodin Ktera bude prvni _
20x 2 roky / 5000 hodin Ktera bude prvni _
30x 3 roky / 7000 hodin Ktera bude prvni _

Lisovaci paprsek vedeni 3az4 Gleitmo 805

Vedeni matice vietena osy X a R 3az4 SKF Igmt 2/0,4
Linearni vodici opérna ramena 2az3 SKF Igmt 2/0,4
Linearni vedeni osy X, Ra Z 2az3 SKF Igmt 2/0,4

Olejovy hydraulicky systém vyménruje servisni technik SafanDarley

Olejova nadrz

30 (2x15) Itr

Hydac Agregat 3 litry ( Tellus 22)

Normalni mazaci body

Gleitmo 585 M (kontrola po 7000h)

Gleitmo 805 Safan Darley Shell Tellus 22
SKF Igmt 2/0,4

Molykote DX

z dow Corning
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Ilustrace mazani body a olej mista doplnovani a vypousténi :

1 : Vedeni lisovaciho paprsku

2: Linearni vodici osa R

Instruction manual: M12,312436 20223 CZ 52
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3: Linearni zpétna osa Z

S
N
:
T2
s -4
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5: Matice vietena zadniho dorazu a osa X linearniho vedeni

6: Upinani naradi agregatu agregatu cerpadlo-motor pro dopliovani oleje a
vypousténi oleje

Instruction manual: M12,312436 20223 CZ 54
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6.1.5 Priloha 5: Elektrické schéma

Viz elektrickd skFin nebo PDF na pfilozeném USB flash disku
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6.1.6 Dodatek 6: Udrzbové filtry, elektrické skiiné ventilatort

Pro chlazeni jsou elektrické skfiné vybaveny ventildtorem a mfizkou filtru, které maji uvnitf
filtraCni membranu, aby se zabranilo pronikani prachu do vnitfku skfiné. Pouzivaji se dvé
rizné velikosti ventilatord: 150x150 mm a 250x250 mm a pro tyto jsou k dispozici
nasledujici filtry jako opotrebitelné dily (hlavni skfifi je vzdy vybavena ventilatorem
250x250 mm).

Popis SafanDarley Kat.cC.

Filtracni membrana pro ventildtor 250x250 mm 30.1555.0000.02
(sada 6 kusl)
Filtracni membrana pro ventildtor 150x150 mm 30.1555.0000.07
(sada 6 kusl)

Poznamky:
1) Filtracni membranu lze vymeénit zvenci a bez potfeby naradi

2) Tyto filtry je tfeba pravidelné kontrolovat, Cistit a v pfipadé potfeby vyménovat v
zavislosti na mnoZzstvi prachu v okoli stroje. Kdyz jsou filtry pfilis znecisténé, prach
bude vhanén do elektrické skiiné& a zplsobi vrstvu prachu na vné&jsi a vnitini strané
elektronickych soucasti. ProtoZe prach vétSinou obsahuje také kovové &astice, mize
to zpUsobit zkrat uvnitt elektronickych ¢asti. Nejsou-li filtry fadné vycistény a do
rozvodné skfiné se dostane prach, ovlivni to také zarucni reklamace (pokud jsou
pouzitelné) na rozbité ¢asti pokryté prachem.
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3) Pro jednu elektrickou skFin jsou potfeba 2 kusy filtracni membrany ze sady. Jeden
pro ventilator (spodni strana rozvodné skfin€) a jeden pro mfizku filtru (horni strana
rozvodné skfingé)

4) Filtracni membrany jsou omyvatelné cca. 8-10krat v zavislosti na mnozstvi
znecisténi/prachu

5) Je také velmi dileZité, aby byl teplotni spina¢ uvnitf elektrické skfiné& pro zapnuti
ventilatoru nastaven na spravnou teplotu. Standardné by mél byt tento teplotni
spinac nastaven na cca. 35 °C. Nékdy zakaznici nastavi tento prepinac tak, aby
ventilator bé&Zel nepretrzité, ale to zplsobi jesté rychlejsi znedisténi filtrd.

Instruction manual: M12,312436 20223 CZ 57



6.1.7 Dodatek 7: Emise hluku stul

Kontrola emisi hluku

Vzdalenost od stroje: 1500 mm
Vyska méreni: 1600 mm
Zvukovy rozmér pozadi: 50,1dB(a)
|
—t—
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- 4 500 V
% . ; 1000
11 . - _ R _ _ |12
e | I
g [ 1
* 1
500 :
] B} ) N — |-
06 07 08 10
1 I i 1 I
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Y- naprava hnuti
Zvukovy rozmér pozadi 50,1 dB
Pozice
dB

1 62,3

2 62,8

3 61,7

4 61,9

5 62

6 62,6

7 60,9

8 62,5

9 60,8

10 63,1

11 62,9

12 61,8

13 60,9

14 60,6

Y- naprava pohyb+zadni doraz
Zvukovy rozmér pozadi 50,1 dB
Pozice

dB
1 67,3
2 68,7
3 69,7
4 67,6
5 66,1
6 69,6
7 68,7
8 67,8
9 69,6
10 69,5
11 68,9
12 67,8
13 66,8
14 69,6
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6.1.8 Priloha 8 : Instrukce vzduch vétrani jednotka hydraulického systému pred zacina

Please open the black plastic
cap of the venting unit before
starting the machine. Open it
only approx. 1.5 turns (do not
remove).

Left and right side!

For transport of the axes and/or
the machine, the cap has to be
closed only hand-tightened!

Bitte die schwarze Kunststoffkappe
am Entliftungs-automaten vor
Inbetriebnahme der Maschine um ca.
1,5 Umdrehungen offnen (nicht
demontieren).

Links und rechts!

Zum Transport der Achsen und/oder
der Maschine die Kappe immer
handfest zudrehen!

Voor inbedrijfname de zwarte kap van de
ontluchtingsautomaat ca. 1,5 slag
opendraaien (niet verwijderen).

Links en rechts!

Bij transport van de assen en/of de machine
moet de kap slechts handvast gesloten
worden!

Instruction manual: M12,312436 20223 CZ 60
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6.1.9 Dodatek 9: Vysvétlujici seznam slov

Lisovaci paprsek

Jedna se o pohyblivou ¢ast lisu, na kterou Ize nasadit razniky. Razniky Ize upevnit do polohy
v nosniku lisu pomoci upinacich desek. Dva hlavni valce zajistuji vertikalni pohyb nosniku lisu.

Zpétny rozchod

Mira, proti které je deska, kterd se ma ohybat, umisténa, kdyz se maji provadét ohybaci
operace. Tento zadni doraz Ize nastavit elektricky (CNC).

Hlavni valec
Hlavni valce se nachazeji na obou bocnich etalonech stroje. Hlavni valce tlaci nosnik lisu

smé&rem dol{ pro ohybovy pohyb a poté nosnik opé&t zvednou do vychozi polohy.

Podpérna ramena

Vy¢nivajici nosna ramena, na ktera ma byt deska polozena.

Bod zmény rychlosti SCP

Vzdalenost mezi raznikem a deskou, kde se pohyb méni z rychlého klesani na bezpecnou
rychlost lisovani 10 mm/s.

Pracovni Sirka

Prohluben v bocnich standardech ramu. Velikost tohoto vybrani umozZnuje manipulaci s
vyrobky po celé Sifce stroje.
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