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Prilohy

Udrzba

Kontrola a znovunastaveni vedeni horniho beranu
Vyména nastroju

Kontrola paralelity horniho beranu vici spodnimu
Horni beran v naklonéné pozici
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VSechny technické a technologické informace v tomto manualu jako
i nakresy a technicka zobrazeni zUstavaji nasim majetkem a neni
povoleno je pouzivat na jiné ucely nez na obsluhu tohoto produktu:
napf. kopirovat, reprodukovat, pfedavat nebo poskytovat tfetim
stranam bez naSeho pfedchazejiciho pisemného souhlasu.

SAFAN-DARLEY BV
Kwinkweerd 11
Post-box 96

7240 AB Lochem
The Netherlands

© Safan B.V.

Phone +31(0)573 222222
Fax +31(0)573 252057
E-mail info@safandarley.com
Website www.safandarley.com
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Obecné

Tento manual se vztahuje na:

Nazev: SAFAN-DARLEY® E-Brake

E.C. znak : c E

Rok vyroby: 2025

Rozsah pouziti

Typ stroje, rok vyroby atd jsou v kapitole § 2.3 nebo na rozvodové
skfini stroje.

Tato pfirucka obsahuje uzitecné a dulezité informace pro spravnou
obsluhu a udrzbu tohoto vyrobku. Kromé toho obsahuje dllezité
instrukce, které zabrani moznému poskozeni stroje pfed uvedenim
do chodu a b&éhem manipulace s vyrobkem, jakoz i informace, které
Prosime prostudujte si pozorné tento manual, dfive nez ohrafovaci
lis uvedete do provozu, dostate¢né se seznamte se zplusobem
fungovani a obsluhy ohrarnovaciho lisu a postupujte pfesné podle
danych instrukci.

V pfipadé, Zze mate jakékoliv dalSi otazky nebo nejasnosti tykajici
se tohoto produktu, kontaktujte nas, prosim.

V rozvodoveé skfini jsou také manualy Lenze, Pilz, atd.
VSechny tyto manualy kromé ¢eského musi zlstat v rozvodové

skfini pro pfipad servisniho zasahu technika firmy Safan nebo
Canmet.
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Servo mechanicky ohranovaci lis SAFAN-DARLEY ® E-Brake

Znacky - index

Aktivni klavesy klavesnice budou oznacené ¢tvercovym symbolem
klavesy.

Doporuceni v textu budou ozna€ena "smajlikem".

39 (14 Slovni text na obrazovce bude ohrani¢en uvozovkami.

Ukazovacek na okraji bude naznacCovat dulezitou poznamku.

Nebezpecli poskozeni stroje nebo vyrobku bude vyznaceno
vykricnikem.

Nebezpeci pro osoby bude vyznacené vykfi¢nikem umisténym
v trojuhelniku.

2 Nebezpedi urazu elektrickym proudem.

Ochrana sluchu.

SaFan
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Bezpecénost

Obeznamte se s vyznamem piktogramu. Stroj je zabezpeceny
bezpecnostnim systémem. | pfes to je dulezité byt opatrny pfi
manipulaci s nim. Vystrazné piktogramy v rliznych kapitolach
naznacuji mozna nebezpeci. Tyto znaky najdete v téch Castech
textu, kde se vysveétluji nebezpecné postupy. DalSi jsou upevnény
na stroji formou samolepek

Kontrolujte, zda varovné piktogramy jsou stale na odpovidajicich
mistech.

Pokud varovné piktogramy jsou poskozené nebo ztracené,
upevnéte na stroj nove.

Umistéte je do odpovidajicich mist. Viz kap. 9 "Udrzba".

Zavaznost

Udaje v tomto navodu jsou zaloZzeny na zakladé nejnovéjsich
informaci, s vyhradou moznych pozdéjSich zmén.

Vyhrazujeme si pravo ménit konstrukci a nebo vzhled naSich
produktd kdykoliv, bez povinnosti modifikovat pfedchazejici modely.

Zaruka

Na produkt se vztahuji zarucni podminky podle Podminek nabidky,
které Vam byly dorucené.

Zaruka na Vas stroj ztraci platnost, jestlize:

e se servis a obsluha nevykonava pfesné podle Navodu

e provedou-li se na stroji upravy bez naseho pfedchoziho
pisemného souhlasu

e jsou pouzity jiné nez originalni pfedepsané soucastky nebo
maziva

¢ je stroj pouzit neuvazené, nespravné nebo pro jiné ucely
nez pro které je urcen
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Hlavni éinnost

Mezi hlavni Cinnosti fy. SAFAN BV patfi:
m Vyvoj a vyroba stroju pro pramysl obrabéni plechovych tabuli
Tyto stroje Ize rozdélit na dvé hlavni skupiny:
e Ohranovaci lisy
e Tabulové nlzky

Tyto stroje se dodavaji od standardnich provedeni az po kompletni,
plné automatizované instalace.

STROJ MIMO PROVOZ?

V pfipade, ze stroj bude mimo provoz delSi dobu, nebo se bude
rozebirat, méli byste z néj demontovat vSechny Casti, které mohou
byt nebezpecné.

PRACUJTE BEZPECNE!

SAFAN BV vynalozil maximalni snahu aby Vas informoval o vSech
potencionalné nebezpecnych situacich pfi manipulaci se strojem .
m \y sami jste zodpovédni za dodrZzovani téchto pravidel
obsluhy.
m Odbératel / uzivatel je povinen obsluhovat, Cistit a udrzovat
stroj v souladu s témito instrukcemi.

Po doruceni zasilky neprodlené zkontrolujte:
e Mozna posSkozeni nebo vady zpusobené dopravou. Na misté
pozadejte dopravce, aby sepsal vSechny Skody zpusobené
béhem dopravy.

e Bezchybnost dodavky v pfipadé, Ze kterakoliv ¢ast chybi.

Ve vSech pfipadech poskozeni kontaktujte Canmet s.r.o

Uzivatelsky manual
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SaFAN
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Kapitola 1 Predstaveni stroje
SAFAN® E-Brake
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Servo mechanicky ohrafiovaci lis SAFAN-DARLEY ® E-Brake

111

1.1 VSEOBECNE

Ohrarovaci lisy SAFAN® E-Brake jsou stroje uréené na ohybani a
dérovani tabuli.

Tlakova sila téchto stroju se pohybuje od 250 kN (25 tun) az do 800
kN (80 tun).

Pracovni délky stroji se pohybuji od 1250 mm do 2550 mm.

Ohranovaci lisy je mozné vybavit nasledujicimi fidicimi systémy:
e TS1
e TS2
e TS3

Priklad:

SAFAN® E-Brake ohrarovaci lis s tonazi 50 tun, pracovni délkou
2050 mm a Fidicim systémem TS1 ma typovy kod:

SAFAN® E-Brake 50-2050 TS1

Pouziti
Ohranovaci lis se muzZe pouzivat jen na ohybani a dérovani tabuli
napfiklad z kovovych nebo umélych materialt, draténych siti atd.

Ohybany profil nesmi byt zpétné ohyban nebo rovnan. Béhem této
procedury se muze vyhlazovany material nebezpecné vzpfricit, coz
muze vést k zablokovani materialu ve stroji.

Nepouzivejte podplrna ramena nebo jako odkladaci plochu.
Kladte na né vzdy jen jeden polotovar

Uzivatelsky manual
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1.2 Informace o stroji

Ohranovaci lisy SAFAN mohou byt vybaveny mnoha
prislusenstvimi. Tento lis je dodan v nasledujicim provedeni:

Machine type: typ stroje

Machine number: vyrobni Cislo stroje
Year of manufacture: rok vyroby
Safety: bezpelnostni vybava

Upper tool clamping: upinani hornich nastroja

Increase of stroke: zvétSeny zdvih beranu

Lower tool clamping: upinani spodnich nastrojl

Q-size: Sitka
Back gauge: zadni dorazy
Support arms: podplrna ramena
Flattening tool: falcovaci nastroj
Bend aid: podpurny stil
Miscellaneous: ... dalsi vybava
V tomto manualu se uvadi kromé béznych nazva vyrobkl také SAFAN Cisla jako
doplnék obvyklych obchodnich nazva ; tato &isla jsou uzita firmou SAFAN BV v
pocitaCovych systémech.Pouzivejte, prosim, toto Ciselné znaceni pfi objednavce
dila (viz kap. 9 "Udrzba")
SaFan
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1.2.1

M12x160 (2x)

_

Hlavni rozméry a rozméry zakladu
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Obrazek 1-1 Hlavni rozméry a rozméry zékladu
TYPE A B C E F |G H H R S T
Q=415mm | Q=515mm
25-1250 2135 [ 1250 | 155 | 2375 | 1880 |440 930 95 55 | 955
25-1250 HS | 2135 | 1250 | 155 | 2375 | 1880 | 440 830 95 55 | 955
40-1600 2485 | 1600 | 155 | 2280 | 1880 |440 930 95 55 | 955
40-1600 HS | 2485 | 1600 | 155 | 2375 | 1880 |440 830 95 55 | 955
50-2050 2935 | 2050 | 155 | 2375 | 1880 |440 930 95 55 | 955
50-2050 HS | 2935 | 2050 | 155 | 2375 | 1880 | 440 830 95 55 | 955
80-2550 3435 | 2550 | 155 1880 |440 930 95 55 | 955
80-2550 SL | 3435 | 2550 | 155 1880 |440 930 95 55 | 955
UZivatelsky manual Verze 2014
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Typ: SAFAN® E-Brake 80-2550
Q size: 515 mm
D: 3580 mm
G: 2550 mm
W: 1460 mm.
1.2.2 Technicka data

Max. tonnage:
Max. working length:
Max. stroke upper beam:

Approach speed upper beam:

Bending speed upper beam:
Return speed upper beam:

Maximum stroke back gauge:

Max. speed back gauge:
Supply voltage*:

Cable diameter*:

Fuse slow blow:

Max. connected load:
Weight:

*viz kap. 5.2.5 Elektricka pfipojeni

pracovni sila
pracovni délka
zdvih beranu
priblizovaci rychlost
ohybaci rychlost
oteviraci rychlost
zadni dorazy
rychlost zadnich dorazu
napajeni

prufez kabelu
pomaly jistic
pfipojeny pfikon
hmotnost

nejsou zavazné.

Uvedené technické udaje maji Cisté informativni charakter a
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Servo mechanicky ohrafiovaci lis SAFAN-DARLEY ® E-Brake

1.3 Informace o interferenci stroje

Zvukové testy se provadély na ohrafovacim lisu typu SMK 40-2050
standardni model.

Byl postaven na betonové podlaze.

Ve vzdalenosti asi 1 metr byla 1.70 m vysoka zed z umélého
materialu.

Mé&reni probihalo ve vzdalenosti cca 1 metr od pfedni strany
ohranovaciho lisu.

Pfi ohybacim pohybu bez tabule produkoval ohrafovaci lis
zvukovou hodnotu 73 dB(A). Pfi pohybu s tabuli byla tato hodnota
73 dB(A).

Pfi méfeni na zadni strané lisu béhem pohybu zadniho dorazu (na
delSi vzdalenosti) produkoval stroj zvukovou hodnotu 73 dB(A).

Uzivatelsky manual
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Servo mechanicky ohrarovaci lis SAFAN-DARLEY ® E-Brake

1.4 Informace o maximalnim tlaku stroje

Diagram tlakovych moznosti SAFAN® E-Brake ohrariovaciho lisu.
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Obrazek 1-6 ZatéZovy diagram SAFAN® E-Brake

A = SAFAN® E-Brake 80-2550 C = SAFAN® E-Brake 40-1600
B = SAFAN® E-Brake 50-2050 D = SAFAN® E-Brake 25-1250

Tak jako v8echny ohrarovaci lisy, tak i SAFAN® E-Brake nema
stejnou ohybaci silu po celé pracovni délce.

V nakresu je znazornéna ohybaci sila pro vSechny typy
ohranovacich lisu.

Na nasledujici strané jsou pfiklady.
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Servo mechanicky ohrafiovaci lis SAFAN-DARLEY ® E-Brake

Priklad 1

Typ stroje: SAFAN® E-Brake 80-2550

Ohybana délka : 1000 mm
Misto ohybani: Levé strana

Maximalni ohybaci sila : 27 tun
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Priklad 3
Typ stroje: SAFAN® E-Brake 80-2550
Ohybana délka : 500 mm
Misto ohybani: Leva strana
Maximalni ohybaci sila : 5 tun
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Priklad 2
Typ stroje: SAFAN" E-Brake 80-2550
Ohybané délka: 750 mm
Misto ohybéni: Leva strana
Maximalni ohybaci sila : 25 tun
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Priklad 4
Typ stroje: SAFAN” E-Brake 80-2550
Ohybana délka : 250 mm
Misto ohybani: Leva strana
Maximalni ohybaci sila : 2,5 tun
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Obrazek 1-7 Priklady pouzitelné sily mimo stred strojeSAFAN® E-Brake
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Servo mechanicky ohrafiovaci lis SAFAN-DARLEY ® E-Brake

Ohybaci proces sestava z nékolika krokl popsanych nize

m Priprava

1.5 Popis ohybaciho procesu

Nasledujici nakres ukazuje bocni pohled na lis s plechem,
ktery ma byt ohyban mezi matrici a hornim nastrojem. Horni
nastroj je uchycen k hornimu beranu a muze se pohybovat
nahoru nebo dold (pohyb v ose Y). NejvySSi pozice horniho
nastroje se zove maximalni horni avrat (TDP). Na poc¢atku
ohybaciho procesu je horni nastroj v poCate¢nim bodé, ktery
jest naprogramovanou horni uvrati. Vrchni povrch plechu (zde
nazvan bod uchopeni materialu: MCP) je nulovy bod osy Y.

raznik

plech zadni doraz

matrice

osa X

TDP — maximalni horni tvrat

Zadni doraz drzi plech v pozici ktera je nutna pro spravné
ohnuti. Zadni doraz maze byt pfesunut vzad ¢i vpred
vodorovné (smér osy X). K pfemisténi zadniho dorazu do
spravné pozice X ma dojit pfed vloZzenim plechu. Poté se
plech, ktery ma byt ohyban, polozi na matrici a dotlaci se proti
zadnimu dorazu.

Uzivatelsky manual
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Servo mechanicky ohrarovaci lis SAFAN-DARLEY ® E-Brake

m Bod upnuti plechu
Kdyz je plech umistén mezi nastroje, horni nastroj se po
seSlapnuti pedalu za¢ne pohybovat dolt padaci (neboli
pfiblizovaci) rychlosti, az dojede do bodu zmény rychlosti
(SCP). Od tohoto bodu jede horni nastroj dold maximalni
ohybaci rychlosti do bodu uchopeni materialu. Zde je plech
uchopen mezi horni nastroj a matrici. Bod uchopeni materialu
je pouzit jako referencni nula; to znamena, Ze pozice nad
bodem uchopeni materialu maji kladné hodnoty a pozice pod
timto bodem maji zaporné hodnoty. Jakmile je plech pfichycen
v bodé uchopeni materialu, uz by s nim nemélo jit nadale
posouvat.
To umozni pfi nékterych ohybacich cyklech, pfi nichz by zadni
doraz prekazel ohybajicimu se plechu, pouzit bod uchopeni
materialu pro poodjeti zadniho dorazu vzad do navratové
pozice (X-POS. + RET.X).

/N
TDP | e 1
osayY
SCP |~ £ 2 5
MCP = 0"
X-POS.  RETX

TDP — maximalni horni tvrat
SCP — bod zmény rychlosti
MCP — bod uchopeni materialu

X-POS. - pozice zadniho dorazu v ose X
RET. X - vzdalenost, o kterou poodjede zadni doraz po MCP

Ohybani

Od bodu uchopeni materialu muze zacit ohybani plechu.
Horni nastroj se nyni pohybuje doli nastavenou ohybaci
rychlosti, coz zpusobuje ohybani plechu. Horni nastroj zlstava
v pohybu dolll az do dosazeni spodni uvrati (BDP). Draha
vykonana hornim nastrojem z bodu upnuti do spodni Uvrati se
zove hloubka praniku (penetration depth).
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Servo mechanicky ohrafiovaci lis SAFAN-DARLEY ® E-Brake

osaY

hloubka praniku

MCP — bod uchopeni materialu
BDP — spodni tvrat

Vyjmuti plechu

Po dosazeni spodni uvrati vyjede horni nastroj nahoru
(navratovy cyklus) po nastavené dobé zpozdéni. v prvni Casti
navratového cyklu mize byt zpétny pohyb vykonan omezenou
rychlosti (dekompresni vzdalenost). Tato omezena rychlost je
pouzita pro zaru€ené a fizené odskoceni stroje a plechu. Po
dekompresni vzdalenosti jede horni nastroj do horni uvraté
maximalni vratnou rychlosti. Nyni mize byt plech vyjmut ze
stroje.

17
1

TDP

osaY

S MCP

DECOMPR< ’ BDP

MCP — bod uchopeni materialu

BDP — spodni Gvrat

TDP — maximalni horni dvrat

DECOMPR — dekompresni vzdalenost (omezena rychlost zpétného pohybu)
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Servo mechanicky ohrarovaci lis SAFAN-DARLEY ® E-Brake

SaFan

Vysledek

Plech, ktery je vyjmut ze stroje, muze byt nyni zméfen. Pokud
vysledek ohybani (uhel ohybu - bending angle) se lisi od

oCekavaného, nékteré parametry ohybani mohou byt upraveny
pomoci fizeni lisu.

Uhel ohybu

|

1.5.1 Rlzné osy ohranovaciho lisu

vz
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Servo mechanicky ohranovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake—————————————— SAFAN kank

2.1 Obecné

Uzitim mechaniky a elektroniky (mechatroniky) byl vytvoren
jedine¢ny pohon s rozlozenim sil na horni beran a s vysokou
presnosti kombinovanou s usporou energie

OBV

Obr. 2-1 Mechatronika: kombinace mechaniky a elektroniky

& SAFAN
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Servo mechanicky ohrarnovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

2.2 Hlavni casti

—x ¥
lun
=

SaFalrl g

=L 1 1

R

e

(3] (o0

—
i
—
ERE]
(~1) () () (o) ()1
=7
]
SR e
Nl
JLiwo ) (ro

=
[

iR i’ﬁ L

Obr. 2-2 Hlavni éasti lisu SAFAN® E-Brake

1. Horni beran 9. Ridici panel lisu na sefiditelném
2. ProdlouzZeni beranu oto€ném rameni
3. Pridrzovaci desky 10. Hlavni ovladani na rozvadédi
4. Horni nastroj - raznik 11.0Ovladaci panel obsluhy
5. Spodni nastroj - matrice 12. Elektricky rozvadéc
6. Stal lisu 13. Cd-rom a disketova jednotka
7. Spodni beran / drzak matric 14. Zadni ochranny plot
8. Bezpecnostni svételna ochrana 15. Bo€ni ochranné kryty
SAFAN
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Servo mechanicky ohranovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

2.2.1 Popis hlavnich casti

1.

4.

Horni beran
Horni beran je ta pohybliva €ast lisu, na niz je uchycen horni
nastroj.

ProdlouZeni beranu
ProdlouzZeni beranu byva montovano pfimo pod horni beran.
Na prodlouzZeni beranu lze namontovat zkrutny klic. Kli€ je
pouzit pro kompenzaci pravésu horniho a spodniho beranu.

Pridrzovaci desky
Pridrzovaci desky jsou pouzity pro uchyceni horniho nastroje k
hornimu beranu (nebo prodlouzeni).

Horni nastroj
Horni nastroj je montovan na horni beran (nebo prodlouzeni).

Spodni nastroj
Spodni nastroj je montovan na spodni beran.
Na spodni beran Ize montovat rlizné typy uchyceni. (Jsou
probrana v bodé 6).

Stdl lisu / pfizpusobeni spodnim nastrojum
Stal lisu je ta €ast lisu, na kterou se montuji matrice. Na
spodni beran je k dispozici nékolik typU pfizpasobeni:

standartni stdl

standartni stll s drazkou pro vlozeni matric

standartni stll s T-drazkou

stul s jednoduchym V-nastrojem

kombinace s falcovacim nastrojem

vybaveni pro vyménu spodnich nastrojl

Na spodni stdl mohou byt montovana rtizna prisluSenstvi,

jako:

¢ uhlové pravitko ---> pro ohybani uzkych pasku plecht v
pravych uhlech

e podplirna ramena ---> pro lepsi podporu plechu

Uzivatelsky manual
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Servo mechanicky ohrarnovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

e pfednidoraz  ---> pro ohybani plechu na prednastaveny
rozmér pfedni zarazky

I~

Spodni beran
Dolni beran je pfipevnén na ram stroje v pevné pozici.

[o¢]

Bezpecnostni svételna zabrana.

Svételna zabrana je namontovana za bo¢nimi ochrannymi
kryty.

Bezpecnostni svételna zabrana chrani obsluhu a jiné
osobypred nebezpecim zachyceni mezi hornimi a
spodnimi nastroji lisu, pokud stroj pracuje vysokou
rychlosti (> 10 mm/s). Proto je tedy svételna zabrana
umisténa v minimalni vzdalenosti od nastroju.

Ve chvili, kdy je svételna zabrana pferusena, doba brzdéni
horniho beranu zajisti ze Casti téla nebudou zachyceny
mezi nastroje.

Pokud je svételna zabrana pferuSena béhem pfibliZovaci
rychlosti, horni beran neprodlené zastavi a vrati se do
horni uvraté -TDP.

Pokud je svételna zabrana pferuSena béhem ohybaci
rychlosti, obsluha mize pokracovat v praci po stisknuti
tlaCitka reset.

Jestlize je svételna zabrana pferuSena kdyz je seSlapnuty
pedal, horni beran pojede dolu bezpecnou rychlosti; < 10
mm/s.

Svételna zabrana je zkonstruovana se zatemnovanim.
Zatemnovani znamena, ze je sada fady paprsku, max. 28,5
mm, nezavisle na pozici, které sméji byt pferuseny. Pozice
sady paprskU v fadé, kterou je mozno prerusit, nema pevné
uréenou polohu ale muze se posouvat béhem prace po délce
zavory. Pokud je zavora pferusena zaroven v zéné vétsi nez
28,5 mm, horni beran ihned zastavi svuj pohyb dolu

S
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Servo mechanicky ohranovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake
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Figure 2-3 Priklady pferuSeni paprskd zavory.
1 - beran nezastavi, 0 - beran hned zastavi

Kromeé toho je zavora konstruovana také jako "tlaCitko
obsluhy". To umozriuje spustit pohyb beranu "jednim
prerusenim" &i "dvéma prerusenimi" svételné zavory. To muze
znamenat vysoce ucinnou cestu prace s urCitymi vyrobky.
Jakou cestou jsou moznosti pouZity, je mechanicky nastaveno
Pfepinacem rezimu (viz také § 2.3 “Rozvadéc’, 4). Potom
obsluha muze volit ze tfi procedur na obrazovce TS.

Pfepinac reziml ma 6 poloh:

Ovladani lisu na nastavitelném rameni

Ovladani lisu je vySkové nastavitelné pro dosazeni vysky
odpovidajici obsluze.

Ovladani lisu je popsano v samostané pfiru¢ce obsluhy;
Ridi se jim pohyby horniho beranu a pohyby zadnich
dorazu, pokud je jimi stroj osazen.

Prvky fizeni lisu jsou popsany v § 2.5 “Ovladaci panel”

|©

Hlavni ovladaci prvky na elektrickém rozvadédi
Ty jsou popsany v § 2.3 Electricky rozvadéc.

11 Konzola obsluhy

Na konzole obsluhy (1) je tlaCitko Reset (2) a nozni pedal (3).
Viz obr. nize.

Pedal ma 3 polohy. Prvni poloha je klidova, druha poloha
ovlada pohyb dorazu a beranu.

Seslapnuti pfes zvySeny mechanicky odpor do tfeti polohy
vyvola funkci Stop

Uzivatelsky manual

SaFan
©BaRLey

Verze 2014 Doalcd Cebruilamsharndlaiding

& xS



© Safan B.V.

Servo mechanicky ohrarnovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

Obrdzek 2-6 Konzola obsluhy s noznim peddlem

Protoze treti poloha je bezpecnostni prvek, obsluha ji ma
proveéfit pokazdé na zacatku prace pro ovéreni, Ze pod
pedalem neni néjaky material ktery by mohl blokovat pohyb
pedalu.

12 Elektricky rozvadéc¢
Elektricky rozvadéc je umistén na pravé strané lisu; Na
objednavku uzivatele muze byt umistén i nalevo.

13 CD-Rom a disketova jednotka
CD-Rom a disketova jednotka jsou umistény pod malymi
uzamykatelnymi dvirky zezadu.

14  Zadni zabrana s plotem
Zadni zabrana je ochrana pfed nebezpecCim zachyceni
pohybujicimi se zadnimi dorazy.
Vstupni plot je osazen bezpeénostnim spinaem. Je-li plot
otevien, hlavni pohon stroje se samocinné pferusi..

15 Bocni ochranné kryty
Bocni ochranné kryty zabranuji nebezpeci zachyceni mezi
systém pohybu lisu.
Kryty téZ chrani odméfovaci systém pred poskozenim.
Po obou stranach jsou v boc¢nich krytech padaci dvirka skrz
ktera mohou byt ménény nastroje. Také tato dvifka jsou
osazena bezpecnostnimi spinaci

S
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Servo mechanicky ohranovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

2.3 Elektricky rozvadéc

2.3.1 Ovladaci prvky na rozvadéci

Obrazek 2-7 Ovladaci prvky na rozvodové skrini

1. Tlacitko zapnuti hlavniho pohonu (zelené tla¢itko) — CNC start
2. Kontrolka zapnutého hlavniho pohonu (bilé svétlo)

3. Tlagitko vypnuti hlavniho pohonu (Cervené tlacitko) — CNC stop
4. Pfepinac rezimu

5. Kli¢ uzamykani pfepinace

6. Hlavni spina¢

2.3.2 Podrobny popis funkci

1. Tlacitko zapnuti hlavniho pohonu
Toto zelené tlacitko je pro sepnuti hlavniho pohonu. Stop
spinac a bezpecnostni spinace krytl jsou aktivovany a
vSechny pohony os jsou napajeny.

2. Kontrolka zapnutého hlavniho pohonu
KdyZ je pohon napajen, toto svétlo suviti.

3. Tladitko vypnuti hlavniho pohonu
Toto Cervené tlacitko vypne napajeni pohonl

Uzivatelsky manual
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Servo mechanicky ohrarnovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

(&~

4. Prepinac rezimu
Pfepinac rezimu (4) se pouziva pro vybér rezimu fizeni.
Toto Fizeni, pokud je vybrano hlavnimi Fidicimi prvky, zapina
odpovidajici mechanismus fizeni.
Rizeni muze byt v kazdé pozici zamé&eno kligem (5). Pfepinad
rezimu ma 6 poloh. Jejich vyznam je popsan v kap. 3 “Prace
lisu SAFAN® E-Brake”

5. KIi€ pfepinace
Klicem Ize kazdou polohu fepinace bezpecfnostnich rezimu
uzamknout

6. Hlavni spinacé

Timto spinacem je zapinano a vypinano elektrické napajeni
stroje (1 nebo 0).

Pokud je spina¢ napdjeni stroje v poloze vypnuto, Ize tento spinac
uzamknout visacim zamkem.

Znacka pozor vysoké napéti
Tato znacka znamena mozné nebezpeci vysokého napéti kdyz
jsou otevireny dvere ridici skFiné.

S
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Servo mechanicky ohranovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

2.4 Identifikace stroje

MACHINE TYPE
MACHINE TYPE
MASCHINEN TYP

typ stroje

MACHINE NUMMER
REFERENCE NUMBER

FABRIKATIONS NUMMER vyr. Cislo

BOUWIJAAR
YEAR OF MANUFACTURE

BAUJAHR rok vyroby

MAX. PERSKRACHT
MAX. BENDING FORCE

MIAX. BIEGEKRAFT max. lisovaci sila

MAX. WERKLENGTE
MAX. WORKING LENGTH

MAX. ARBEITSLANGE max. pracovni délka

MAX. SLAG BOVENBALK
MAX. STROKE UPPER BEAM

MAX. HUB OBERBALKEN max. rozevreni

GEWICHT WEIGHT GEWICHT hmotnost StrOje

MAX. AANSLUITVERMOGEN
MAX. CONNECTED LOAD

MAX. ANSCHLUBRWERT max. prlkon

AANSLUITSPANNING
INPUT VOLTAGE vstupni napéti
ANSCHLURSPANNUNG

STOPTID PERSBALK
STOPPING TIME UPPER BEAM

STOPPZEIT OBERBALKEN doba zastaveni beranu

MINIMUM VEILIGHEIDSAFSTANDEN VAN:
MINIMUM SAFETY DISTANCES FROM:
MINIMUM SICHERHEITSABSTANDE VON:

LICHTSCHERM
LIGHT GUARD

LICHTVORHANG min. bezpe&nostni vzdalenost od

svételné zavory

SAFAN BV
KWINKWEERD 11
7241 CW LOCHEM
NETHERLANDS

Obrdzek 2-8 Identifikace stroje
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Uzivatelsky manual

‘ SaFan
Verze 2014 ‘> DBRLEY




© Safan B.V.

Servo mechanicky ohrarnovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

24.1

Popis identifikace stroje

Typ stroje
V tomto poli je typ a rozmér stroje

SAFAN® E-Brake 50-2050 znamena:

typ stroje: SAFAN® E-Brake
max. lisovaci sila: 50 tun

nominalni pracovni délka: 2050 mm

Cislo stroje

V tomto poli je vyrobni Cislo stroje.
V pfipadé SAFAN® E-Brake je vzdy pred ¢islem zkratka
“MK”-

V korespondenci se SAFAN nebo CANMET vzdy, prosim,
uvadeéjte toto Cislo a uplny typ stroje.

Rok vyroby
V tomto poli je uveden rok vyroby.

Maximalni ohybaci sila
V tomto poli je uvedena maximalni ohybaci sila lisu.

Maximalni pracovni délka
V tomto poli je uvedena maximalni pracovni délka lisu.

NejveétSi rozevieni
V tomto poli je uvedena hodnota nejvétsiho rozevieni v horni
poloze beranu.

Hmotnost

V tomto poli je uvedena celkova hmotnost lisu.
Pfipojeny pfikon

V tomto poli je uveden pfipojeny elektricky pfikon stroje.

Napajeci napéti
V tomto poli je uvedeno napdjeci elektrické napéti.

S
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Cas zabrzdéni horniho beranu

V tomto poli je uveden maximalni Cas zabrzdéni pohybu
horniho beranu.

Je to doba mezi aktivaci signalu k zastaveni a uvedenim
horniho beranu do klidu.

NejmenSi bezpecnostni vzdalenost svételné ochrany
V tomto poli je uvedena vzdalenost mezi svételnou ochranou
a ohybaci linii.
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Servo mechanicky ohrarnovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

2.5 Ovladaci panel

Obréazek 2-9 Ovladaci panel v.8

1. Tla¢itko/indikator hl. fizeni 5. Nouzové STOP tladitko

2. Tlacitko/indikator Reset 6. Ucici kole¢ko

3. Tlacitko indikator Mute 7. Vysuvna klavesnice

4. Tlagitko/indikator upinani 8. TS dotykova obrazovka
nastrojll (volitelné) 9. Volitelné tlagitko

L)
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Servo mechanicky ohranovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

2.5.1

Popis ovladani ovladaciho panelu

. Tladitko / svételny indikator hlavniho fizeni

Zapina nebo vypina CNC fizeni stroje.

. Reset tlagitko / indikaéni svétlo, zluté

Tento prvek je tlacitko a zaroven indikacni svétlo. Tlacitko
funguje jako Reset. Zluté svétlo (v kombinaci se zelenym
indikacnim svétlem) zobrazuje stav stroje. Viz téz kap. 8.

. Mute tladitko / indikacni svétlo, zelené

Toto svétlo (v kombinaci se Zlutym indikacnim svétlem)
zobrazuje stav stroje. Viz téz kap. 8.

. Spinac¢ upinani nastroji (volitelné)

Tento spinac je pouzit pro zapnuti/vypnuti zafizeni pro upinani
nastroji. Pokud je upinaci zafizeni vypnuto, fizeni lisu je
blokovano pro zamezeni mechanickému poskozeni.

. Nouzové Stop tlacitko

Uzitim nouzového tlaCitka Stop dojde k vypnuti celého stroje.
Pohyb zadnich dorazi a horniho beranu je neprodlené
zastaven.

. Ugici kolecko

Pomoci toho koleCka nastavujeme status stroje, bod upnuti,
prunik.Otaceni tohoto koleCka mizeme také manualné
nastavovat horni beran nebo zadni dorazy na pozadovanou
pozici. Viz rozSifeny popis v pfirucce TS.

. Klavesnice

Rizeni je osazeno vysouvatelnou klavesnici pro pouziti napt. v
kombinaci s grafickym fidicim programem.

. TS dotykova obrazovka

Stiskem pfikazu na obrazovce jsou tyto pfenaseny do TS
fidiciho systému. Viz rozSifeny popis v prirucce TS.

. Volitelné tlacitko

Muze mit pfifazeny funkce dle potieby.
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Servo mechanicky ohrarnovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

2.6 Terminologie

PREHLED RUZNYCH UZiVANYCH TERMINU
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X=-WITHDR. | X=-AXIS 0=MLCP
Obrdzek 2-10 Ndkres pozic stroje
X-WITHDR. Vzdalenost vytazeni osy x
X-AXIS Zadni doraz v ose x
TDP Maximalni horni pracovni bod
SCP Bod zmény rychlosti (mute)
MCP Bod upnuti materialu
BDP Spodni Gvrat — hloubka praniku
Maximum stroke | Maximalni zdvih horniho beranu
SaFan
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Servo mechanicky ohranovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

2.6.1

Popis pouzitych nazvu

X-Withdr.

X-Axis

TDP

SCP

MCP

BDP

Maximum stroke

Vzdalenost vytaZzeni osy x. Pfi bodu upnuti odjizdi
zadni doraz na naprogramovanou vzdalenost vytazeni
(pouziva se pfi slozitych ohybech)

Poloha zadniho dorazu. Je to vzdalenost palcu
zadniho dorazu od stfedu nastroj.

Maximalni horni pracovni bod . Je to nejvyssi bod,
kterého po ohybu horni nastroj dosahne. Béhem
chodu programu je TDP naprogramovan. Mechanicky
TDP je dosazen po pfepnuti pfepinace rezim( zavory
do polohy Service/Tilt.

Bod zmény rychlosti. Bod, v kterém nastava zména
rychlosti beranu z vysoké na pracovni.

Bod upnuti materialu; Je to poloha, ve které je tabule,
ktera ma byt ohybana, seviena mezi nastroji bez
deformace

kterého béhem ohybu dosahne horni nastro;.

Délka maximalniho zdvihu beranu. Je to maximalni
vertikalni pohyb, kterého je beran schopen.
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Servo mechanicky ohrarnovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

3.1 Vseobecné

Dva femeny phanéné dvéma elektromotory pohybuji hornim
beranem lisu SAFAN® E-Brake dold. Vyvinou maximalni ohybaci
silu od 250 kN az do 800 kN. Viz téz obr. 2.1 této pfirucky.
Pomoci nékolika os pohybu zadniho dorazu je vyrobek presné
umistén vici nastrojum pro zhotoveni pfesného produktu. Viz téz
kapitola 6 “PfisluSenstvi”.

Na dotykové obrazovce obsluha miUze programovat rozméry a
zpusob prace. Viz téz pfirucka softwarového Fizeni E-Control.
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Servo mechanicky ohranovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

3.2 Piepinac rezimu

Pozice prepinace rezimu urcuji, jak bude uzito svételné zavory
(poz. 4, § 2.3.1 a programové pouziti TS. Viz TS pfirucka pro blizsi
popis. Pfepinac rezimu bezpecnosti ma 6 poloh:

Pozice 0: UIT - OFF — AUS
Ovladani vypnuto
V této pozici je ovladani vypnuto.
Stroj nemuUze byt spustén. Nepovolané osoby nemohou
pracovat se strojem.

Pozice 1: I:%LJ;;

Svételna zavora + ovladani pedalem

(programovatelny rezim ovladani pedalem)

V této pozici mize byt vybrana jedna ze 3 nasledujicich
procedur:

V této pozici je svételna zavora béhem celého pohybu beranu
dold aktivni jako bezpec€nostni ochrana.

V této pozici vSechny pohyby (zadnich dorazl a horniho
beranu) zacnou po seslapnuti pedalu.

Pokud je pedal seslapnut, horni beran zacne klesat vysokou
rychlosti (pfiblizovaci rychlost).

V bodé zmény bude pfepnuto na ohybaci rychlost.

Svételna ochrana nema byt prerusena béhem celého pohybu
horniho beranu dolu.

Protoze svételna zavora je aktivni jako bezpeénostni,
maximalni rychlost horniho beranu dolu je povolena vyS$si nez
10 mm/s.

V této pozici svételna zavora neni aktivni, v této pozici
vSechny pohyby (zadnich dorazl a horniho beranu) zacnou
po seslapnuti pedalu.

Svételna ochrana muize byt prerusena béhem celého pohybu
horniho beranu dolu.
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Protoze svételna zavora neni aktivni jako bezpeénostni,
maximalni rychlost horniho beranu dold neni povolena vysSi
nez 10 mm/s.

V této pozici je svételna zavora aktivni jako bezpecnostni
ochrana pouze béhem prvni ¢asti pohybu beranu doll (do
dosazeni bodu zmény rychlosti).

V bodu zmény rychlosti se svételna zavora vypne.

V této pozici vSechny pohyby (zadnich dorazt a horniho
beranu) zacnou po seslapnuti pedalu.

Pokud je pedal seslapnut, horni beran zacne klesat vysokou
rychlosti (pfiblizovaci rychlost).

Protoze svételna zavora je aktivni jako bezpecnostni ochrana
béhem této ¢asti pohybu horniho beranu, maximaini rychlost
horniho beranu dolu je povolena vys$si nez 10 mm/s.
Svételna ochrana nema byt pferuSsena béhem tohoto pohybu
horniho beranu.

V bodu zmény rychlosti se beran zastavi a svételna zavora se
vypne.

Pokud je pedal opét seslapnut, beran zane opét klesat ale
jeho rychlost je nyni pomala.

Svételna zavora muze byt prferusena béhem této ¢asti pohybu
beranu.

Protoze svételna zavora neni aktivni jako bezpecnostni
ochrana béhem této ¢asti pohybu horniho beranu, maximaini
rychlost horniho beranu dold neni povolena vysSi nez 10
mm/s.

Pozice 2: I:%}

Rezim jednoho preruseni - 1T
Rezim ovladani svételnou zavorou programové jedenkrate
prerusenou

Pokud neni zavora pferusena do 30 sekund po dosazeni TDP
horniho beranu, musi obsluha stisknout Reset tlacitko pro
navrat do 1T rezimu.

V této pozici muze byt vybrana jedna ze 3 nasledujicich
procedur:
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V této pozici je svételna zavora béhem celého pohybu beranu
dold aktivni jako bezpecnostni ochrana.

V této pozici vSechny pohyby zadnich dorazu a horniho
beranu za¢nou kdyz svételna zavora je prerusena 1x. (Po
prepnuti do 1T reZimu je nutno pro prvni pohyb dorazl pouzit
pedal). Jestlize je svételna zavora prerusena béhem
navratového pohybu beranu nahoru, systém to bere jako
preruseni.

Samocinny pohyb (viz TS pfFiru¢ka) se zapne.

Jakmile je svételna zavora preruSena 1x, horni beran zacne
klesat vysokou rychlosti (pfiblizovaci rychlost).

V bodu zmény rychlosti bude pfepnuto na ohybaci rychlost.
Po dosazeni BDP se beran navrati do TDP.

Svételna ochrana by neméla byt pferusena béhem celého
pohybu horniho beranu dold.

Protoze svételna zavora je aktivni jako bezpe€nostni ochrana
pfi pohybu horniho beranu, maximaini rychlost horniho beranu
doll je povolena vy3$Si nez 10 mm/s.

V této pozici svételna zavora neni aktivni, v této pozici
vSechny pohyby zadnich dorazl a horniho beranu za¢nou po
seSlapnuti pedalu.

Svételna ochrana mlze byt prerusena béhem celého pohybu
horniho beranu dolu.

Protoze svételna zavora neni aktivni jako bezpecénostni,
maximalni rychlost horniho beranu doll neni povolena vyssi
nez 10 mm/s.

V této pozici je svételna zavora aktivni jako bezpeénostni
ochrana pouze béhem prvni ¢asti pohybu beranu doll (do
dosazeni bodu zmény rychlosti).
V bodu zmény rychlosti se svételna zavora vypne.
V této pozici vSechny pohyby zadnich dorazu a horniho
beranu za¢nou kdyz svételna zavora je pferusena 1x. (Po
prepnuti do 1T rezimu je nutno pro prvni pohyb dorazd pouzit
pedal). Jestlize je svételna zavora preruSena béhem
navratového pohybu beranu nahoru, systém to bere jako
preruseni.
Jakmile je svételna zavora preruSena 1x, horni beran zacne
klesat vysokou rychlosti (pfiblizovaci rychlost).
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Protoze svételna zavora je aktivni jako bezpe€nostni ochrana
béhem této Casti pohybu horniho beranu, maximalni rychlost
horniho beranu dolu je povolena vys$Si nez 10 mm/s.

Svételna ochrana by neméla byt pferusena béhem tohoto
pohybu horniho beranu dola.

V bodu zmény rychlosti se beran zastavi a svételna zavora se
vypne.

Pokud je pedal opét seslapnut, beran zaCne opét klesat ale
jeho rychlost je nyni pomala.

Svételna zavora muze byt pferusena béhem této Casti pohybu
beranu.

Protoze svételna zavora neni aktivni jako bezpecnostni
ochrana béhem této €asti pohybu horniho beranu, maximalni
rychlost horniho beranu dold neni povolena vyssi nez 10
mm/s.

Pozice 3: [%}

Rezim dvou preruseni - 2T
Rezim ovladani svételnou zavorou programoveé dvakrate
prerusenou
Pokud neni zavora prerusena do 30 sekund po dosazeni TDP
horniho beranu, musi obsluha stisknout Reset tlacitko pro
navrat do 2T rezimu.
V této pozici mize byt vybrana jedna ze 3 nasledujicich
procedur:

V této pozici je svételna zavora béhem celého pohybu beranu
dolu aktivni jako bezpe€nostni ochrana.

V této pozici vSechny pohyby (zadnich dorazt a horniho
beranu) zacnou kdyz svételna zavora je prerusena 2x. Po
prepnuti do 2T rezimu je nutno pro prvni pohyb dorazd pouzit
pedal). Jestlize je svételna zavora jednou/dvakrat pferusena
béhem navratového pohybu beranu nahoru, systém to bere
jako prvni/druhé preruseni.

Samocinny pohyb (viz TS pfiruc¢ka) se zapne.

Jakmile je svételna zavora pferusena 2x, horni beran zacne
klesat vysokou rychlosti (pfiblizovaci rychlost).

V bodu zmény rychlosti bude pfepnuto na ohybaci rychlost.
Svételna ochrana by neméla byt pferusena béhem celého
pohybu horniho beranu dold.
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Protoze svételna zavora je aktivni jako bezpecnostni,
maximalni rychlost horniho beranu dolu je povolena vyssi nez
10 mm/s.

V této pozici svételna zavora neni aktivni, v této pozici
vSechny pohyby zadnich dorazd a horniho beranu za&nou po
seSlapnuti pedalu.

Svételna ochrana mize byt pferuSena béhem celého pohybu
horniho beranu dolu.

Protoze svételna zavora neni aktivni jako bezpeénostni,
maximalni rychlost horniho beranu doll neni povolena vyssi
nez 10 mm/s.

V této pozici je svételna zavora aktivni jako bezpecnostni
ochrana pouze béhem prvni ¢asti pohybu beranu doll (do
dosazeni bodu zmény rychlosti).

V bodu zmény rychlosti se svételna zavora vypne.

V této pozici vSechny pohyby (zadnich dorazt a horniho
beranu) zacnou kdyz svételna zavora je prerusena 2x. Po
prepnuti do 2T rezimu je nutno pro prvni pohyb dorazl pouzit
pedal). Jestlize je svételna zavora jednou/dvakrat pferusena
béhem navratového pohybu beranu nahoru, systém to bere
jako prvni/druhé pferuseni.

Jakmile je svételna zavora preruSena 2x, horni beran zacne
klesat vysokou rychlosti (pfiblizovaci rychlost).

Protoze svételna zavora je aktivni jako bezpecnostni béhem
této ¢asti pohybu, maximalni rychlost horniho beranu dolu je
povolena vys$Si nez 10 mm/s.

Svételna ochrana by neméla byt pferusena béhem tohoto
pohybu horniho beranu dold. V bodu zmény rychlosti se beran
zastavi a svételna zavora se vypne.

Svételna zavora muze byt prerusena béhem této ¢asti pohybu
beranu.

Pokud je pedal opét seslapnut, beran zaCne opét klesat ale
jeho rychlost je nyni pomala.

ProtozZe svételna zavora neni aktivni jako bezpeénostni
ochrana béhem této ¢asti pohybu horniho beranu, maximalni
rychlost horniho beranu dolt neni povolena vysSi nez 10
mm/s.
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Pozice 4: J;;

Ovladani pedalem, s bezpeénou rychlosti

V této pozici vSechny pohyby (zadnich dorazt a horniho
beranu) zacnou po seslapnuti pedalu.

Maximalni rychlost horniho beranu dolt je10 mm/s.

Svételna ochrana mize byt pferuSena béhem celého pohybu
horniho beranu dolu.

Protoze svételna zavora neni aktivni jako bezpeénostni,

maximalni rychlost horniho beranu doll neni povolena vyssi
nez 10 mm/s.

Pozice 5: Servisni pozice

V této pozici se odbrzdi brzdy motort. Lze ru¢né otacet femenicemi
na prevodovkach motort beranu

PFepnutim do polohy “Service/Tilt” SILA PRUZIN HORNIHO

BERANU ZPUSOBIi POMALY POHYB BERANU VZHURU.
Timto se neprovési femeny.
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3.2.1

Prace s ovladacim panelem

m TS dotykova obrazovka
Obsluha midze komunikovat s fizenim stroje pomoci tlacitek
dotykové obrazovky TS.

Vyznamy a ucel tlaCitek dotykové obrazovky jsou obsirnéji
popsany v pfirucce TS

m Ucdici koleGko — status kolecko

Ucicim koleCkem mulze obsluha nastavovat rizné osy lisu. Viz
téz pfirucka TS.

e OsaY
Otacenim po sméru hodinovych ruci¢ek jde horni beran
dolu
Otacenim proti sméru hodinovych rucicek jde horni beran
nahoru

e Osa X
Otacenim po sméru hodinovych ruci¢ek se osa X
pohybuje smérem od nastroju
Otacenim proti sméru hodinovych rucicek se osa X
pohybuje smérem k nastrojum
Rychlym ota€enim koleCkem se osa bude pohybovat s
krokem 10 mm, otaCenim stfedné rychle s krokem 1 mm a
pomalym otacenim s krokem 0,1mm.

Osa R

Otacenim po sméru hodinovych ruci¢ek se osa R pohybuje
smérem nahoru

Otacenim proti sméru hodinovych ruci€ek se osa R pohybuje
smérem dolU

Rychlym ota€enim koleCkem se osa bude pohybovat s
krokem 10 mm, ota€enim stfedné rychle s krokem 1 mm a
pomalym ota¢enim s krokem 0,1mm.

Osy ZlaZz2?

Otacenim po sméru hodinovych ruci¢ek se osa Z pohybuje
smérem doprava

Otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek se osa Z pohybuje
smérem doleva.

Rychlym ota€enim koleCkem se osa bude pohybovat s
krokem 100 mm, otaCenim stfedné rychle s krokem 10 mm a
pomalym otaéenim s krokem 1mm.
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Osa delta-X (volitelna vybava)

Otacenim po sméru hodinovych ruci¢ek se osa delta-X
pohybuje smérem od nastroju

Otacenim proti sméru hodinovych ruci¢ek se osa delta-X
pohybuje smérem k nastrojum

Rychlym otaCenim koleCkem se osa bude pohybovat s krokem
10 mm, otaCenim stfedné rychle s krokem 1 mm a pomalym
otacenim s krokem 0,1Tmm.

m Tlacitko/svételny indikator Reset

Pomalé ¢i rychlé blikani svétla indikatoru podava informace o
stavu stroje. Viz kap. 8 pro seznameni s vyznamy. Pro
vynulovani (Reset) stisknéte tlacitko.

Spina¢ upinani nastroju (volitelna vybava)

Zamacknéte spinac (rozsviti se bilé svétlo) pro upnuti nastroj
hydraulickym zafizenim.
Vymacknutim spinacCe (zhasne bilé svétlo) jsou nastroje
uvolnény, beran je blokovan proti pohybu pro zamezeni
poSkozeni nastroju.

Nouzové Stop tlaCitko (Cervené)
Jakmile jej stisknete, zGstane zamacknuté. Motory a osy se
vypnou. PootoCenim a povytazenim tlaCitko odblokujete.
Stisknéte Reset tlacitko na fidici konzoli, stisknéte zelené
tlaCitko zapnuti pohonu na rozvadéci a stisknéte Reset tlaCitko
na TS pro uvedeni lisu opét do Cinnosti.
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3.2.2 Prace se zadnimi dorazy

Prace se zadnimi dorazy je popsana v kap. 6 “Pfislusenstvi”
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4.1.1

4.1.2

4.1 Pracujte bezpecne !

SAFAN B.V vynalozil co nejvétsi usili, aby Vas kompletné
informoval o v8ech potencionalnich nebezpecnych situacich pfi
manipulaci

se strojem. Vy sami jste zodpovédni za dodrzovani téchto pravidel
obsluhy.

Odbératel / uzivatel je povinen seznamit se s obsluhou, Cistit a
udrzovat stroj v souladu s témito instrukcemi.

Instalace, uzivani, prace a udrzba na stroji podléhaji zakonim
platnym v zemi, ve které je stroj pouzivan. Stroj mohou instalovat,
pouzivat, obsluhovat a na ném provadét udrzbu jen technici
servisu, uzivatelé a obsluha, jejichz opravnéni pro tuto ¢innost
neodporuje platnym zakonum ¢&i predpisum.

Vyrobce a jeho autorizovany zastupce neodpovida upiné ani
CasteCné za posSkozeni, Skody a nehody, pokud byl stroj pouZit pro
jiné ucely nez uvedeno a popsano v kap. 1.1.1, “PouZiti”, jakoz i pfi
nespravném a neodpovidajicim pouziti, zachazeni a udrzbé.

Oblecte spravné odévy. Hrany plechd mohou byt ostré: Oblecte
silné rukavice a méjte boty s kovovou Spi¢kou pro ochranu proti
padajicimu plechu.

Béhem opravy/udrzby (mazani)

- Vypnéte sitové napajeni hlavnim vypinacem na pfedku rozvadéce.
Kromé svorek T1, T2 a T3 je rozvadéc elektricky odpojen. Dotykova
obrazovka te také vypnuta.

- Pouzité naradi neprodlené uklidte.

- Vypnéte zdroj stlaeného vzduchu (pokud je). (Uzaviete kohout na
privodu nebo nastavte redukéni ventil na 0 bar.)

Vymezeni pouziti
Pouziti lisu je vymezeno na ohybani a dérovani tabulovych

materialtu (napfiklad plechovych nebo umélohmotnych, ¢i draténych
atd.).

Nepouzivejte podpérna ramena a ohybaci pfipravky jako odkladaci
stal.

Na tato pfisluSenstvi polozte vzdy jen jeden vyrobek.
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4.1.3

4.1.4

4.1.5

4.1.6

4.1.7

Denni prohlidka

Denné zkontrolujte zda:

- dily nejsou uvolnény vibracemi,

- nez zapocnete praci, zkontrolujte funk&nost pedalu na ovladaci
konzole, Protoze tfeti poloha pedalu je bezpe€nostni zafizeni,

obsluha musi proveéfit jeho funkci vzdy pfed zapoc&etim prace, nebot

pod pedalem by mohl byt kousek materialu, ktery by znemoznil
pohyb Slapky
- uniky oleje ( pokud je uzito hydrauliky €i stla€. vzduchu).

Bezpecénostni dily a pokyny
Neodstranujte ze stroje bezpecnostni pokyny

Neodstrariujte dily, které byly instalovany pro ucely bezpecnosti.
(bezpecnostni zabrany a kryty)

Vyména nastroju
Vyména nastrojl se provadi ze strany nebo zepfedu stroje.
Pfed zapocCetim vymény nastroju vypnéte napajeni hlavnim
vypinacem.
Nastroje se musi ménit pouze tak, aby ruka nebo jeji Cast se nikdy
nedostala mezi spodni okraj horniho nastroje a vrch spodniho
nastroje.

Vymeéna karet nebo udrzba v rozvodové skrini

Vypnéte napajeni hlavnim vypinacem na pfedni sténé rozvadéce;
kromé svorek T1, T2 a T3 je nyni elektricky rozvadéc bez napéti.

Upozornéni !

DODRZTE PRODLEVU NEJMENE 5 MINUT PRED ZAPOCETIM
PRACE NA ZARIZENi ZESILOVACU PO VYPNUTI NEKTERE
ZIVE CASTI ZUSTAVAJI POD ZBYTKOVYM NAPETIM.
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SaFAN

5.1. Transport stroje

SAFAN® E-Brake ohrarovaci lis je spravné naloZen ve firmé Safan
pro transport kamionem nebo pro pfepravu pfes more.

5.1.1 Interni transport — u zakaznika

Zakaznik si stroj dle smlouvy musi pfepravit na misto instalace.
Musi pfitom bezpodminecné dodrZovat nasledujici informace :
Smér prepravy

Vaha: viz technické specifikace , § 1.2.1

Rozméry: dodrzujte rozméry pro zaklad stroje a bezpe€nostni
vzdalenosti kolem stroje § 1.2.2

5.1.2 Zvedani stroje

Pouzijte diry (oka) na zadnim ramu stroje, pouzijte treti diru od
rozvodoveé skfiné. Pokud je stroj vybaven navic skfini na naradi,
pouzijte diru nejblizSi rozvodové skfini a nejblizSi skfini na naradi.

Obrazek 5-1 Instrukce pro transport a zvedani stroje

1. Horni diry na zvedani stroje
2. Oka pro zabezpeceni stroje béhem transportu .

Po ustaveni stroje na misto instalace budou oka deinstalovana a uschovana
v rozvodové skfini.
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Uhel mezi dvéma Fetézy nebo lany, které pouzijete pro zvedani
stroje, by nemél prekrocit 90° v pohledu horizontalni reakéni sily na
ramu stroje (viz.Obrazek 5-1)

Posunte manualné zadni dorazy co nejvice dozadu (pfedtim ovSem
odstrarite mozné soucasti pfidélané kvili transportu na traverzu
zadnich dorazd napf. rameno monitoru).

Pouzijte oka na pfredni a zadni €asti stroje které jsou tam pfidélané
kvuli transportu.

POZOR!!! Tézisté stroje je té€sné za hornim beranem. To mize
zpusobit nebezpedi preklopeni stroje dopfedu béhem transportu.
Stroj nesmi byt nikdy zvedan vysokozdviznym vozikem nebo
podobnym zpUsobem !l . Pokud stroj pfepravujete pomoci
valeCkl nebo podobnym zplsobem pak pfi skladani na misto
nejprve vyndejte tyto valeCky na zadni strané a posléze na pfedni
stroje, nikdy ne naopak!!!!

i

Obrazek 5-2 Nikdy takto nepfepravujte stroj
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5.1.3 Dodavka
Dodani stroje

Zkontrolujte stroj na kamionu nebo pfi zvedani z kamionu:
m Poskozeni nebo podobné
Pokud naleznete néjaké poskozeni nechte olamzité fidiCe
kamoinu vypsat report o poskozené zasilce

m Zkontrolujte vSechny dodané €asti dle dodaciho listu zda nic
nechybi

V pripadé jakychkoliv nesrovnalosti okamzité kontaktujte firmu
Canmet s.r.o .
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5.2 Instalace

5.2.1

5.2.2

&

Cistéeni
Kvuli transportu byl stroj namazan konzerva¢nim olejem nebo
mazivem. Odistéte stroj hadrou namocenou v technickém benzinu,

pokud chcete.

Elektrické pripojeni
Otvor pro pfivod kabelu do rozvodové skfiné je v horni i spodni
Casti rozvodové skfiné The lead-through for the supply cable is in
the front of the electrical cabinet in the bottom and in the middle in
the top. See chapter 1.2.1 Main dimensions and foundation
measurements.

Rozvodova skfin je na stroji na prave strané. Na prani zakaznika je
mozné rozvodovou skfin ve vyrobé dat na levou stranu stroje.

Kvalifikovany elektrikaf musi pfipojit pfivodni kabel do rozvodové
skringé.

Specifikace pfipojeni napf. napéti, pojistky a prufez kabelu je
v kapitole 1.2.2 Technicka data

Pfipojeni je : F1, F2, F3, N a zem.

F1(T1), F2(T2) a F3(T3): v rozvodové skfini na zadni strané
hlavniho vypinace stroje;

Zem: viz M6 konektor zemé na zakladni desce stroje;

N- Nulak: viz konektor blizko hlavniho vypinace .

Kabel je vicezilovy chranény (3-faze (+ N) + zem ).

Kabel se bere podle maximalniho proudového zatiZzeni motoru.
Pouzité pojistky (pomalé) jsou maximalni povolené pro tento typ
kabelu.

Maximalni délka kabelu nesmi presahnout 20 metru.

Jestlize je kabelo delSi kontaktujte Safan nebo Canmet s.r.o

Maximalni pfipustné kolisani napéti je :
+ nebo - 5% nominalni hodnoty

Uzivatelsky manual
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Pfipadné Skody zplUsobené nespravnou instalaci nebo nespravnym
@ napétim pro stroj nebudou brany jako zarucni!!!l

Zkontrolujte:
Transformator : je vstupni napéti (TRAFO - IN) spravné
nastavenou pro hlavni napéti?

5.2.3 Doporucené minimalni pracovni prostory a prostory pro
udrzbu
Minimalni potfebny prostor pro obsluhu a udrzbu je znazornén na

obrazku. Stroj musi byt umistén na pevny zaklad, ktery je ve

vodovaze a v zakladu nesmi byt armovani (dale viz. Pfedinstalacni
podminky)

|
L, T//j D M12 x 160
¢ v [ obie]

/aé%é 3

! /&%Wj/
5804 (-5

i

1000

W§$

1750

o
N

\
Délka podpurnych ramen +1000 \ —— &
¥

i
‘ TN,

4

- 3580 -

Obrazek 5-4 Doporuc¢ené minimalni prostory

Cérkovana plocha na obrazku je doporuéeny prostor kolem stroje
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&

5.2.4

&

5.2.5

Na levé a pravé strané je nutny minimaini prostor kvuili vyméné
nastroju nebo manipulaci s plechem pfi ohybani asi 1 metr. Z levé
nebo pravé strany skrze ram stroje vydélavate horni raznik!. Tento
otvor se nepouziva pokud mate nastroj segmentovany na malé
kousky (méné nez 515mm)

Vypocet plochy (zakladu) pro stroj
Vypocet zakladu pro stroj musi byt spocitan na 100% uplné vahy
stroje na dvou pfednich stojinach stroje.
Prakticky tato hodnota se rovna nebo je vétsi souctu statického a
dynamického zatizeni stroje.

Zatizeni podlahy je také zavislé na hloubce zakladu pod strojem.
Kontaktuje firmu nebo znalce v oboru zakladl pro stroje nebo
staveb.

Ukotveni stroje

Diky stabilnimu designu stroje a diky 3 bodovému montovani ramu
stroje neni nutné stroj vyvazovat paralerné. Jen se kontroluje zde
stroj stoji v roviné a pokud je stroj na spravném zakladu neni nutné
ho vyvaZovat v paralernim sméru. Pokud je podlaha nepfesna je
doporucené podkladat jednu stranu stojiny plechem az do vyvazeni
stroje.

Rozvodova skfin je namontovana na ramu stroje s vlastnim
vyrovnavacim mechanismem. Kdyz stroj poloZzite na podlahu
rozvodova skfin automaticky sjede na spravnou pozici, proto neni
nutné povolovat nebo utahovat néjakeé Srouby.

Priklad zakladu

Pro stroj SAFAN® E-Brake je nutné prikotvit zadni ram stroje do
zeme.

S nastavovacimi Srouby dostanete stroj do vodovahy.

Kotvi se do zemé dvéma kotvicimi Srouby M12x160.

Uzivatelsky manual
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5.3

Predani stroje do provozu

5.3.1

Ujistéte se ze je stroj umistén na spravném misté a nebude se
s nim v budoucnu hybat.

Spavné ukotvéte zadni Cast stroje do zemé.

Ujistéte se Ze horni a spodni nastroj jsou proti sobé paralerné.
Ujistéte se Zze zadni dorazy jsou paralerné k matrici;

Upevnéte ovladaci monitor na rameno stroje

Natavte vySku monitoru na pozici pro obsluhu

Namontujte vSechna dodana pfidavna zafizeni .

Elektrikar zapoji privodni kabel.

Zapnéte hlavni vypinac stroje.

Nastartujte cnc stroje.

Zkontrolujte funkce stroje .

Ujistéte se Ze vSechna pfidavna zafizeni funguji spravné.

Predavaci protokol
Vyplhte pfedavaci protokol.

Predavaci protokol

Servisni technik vyplni pfedavaci protokol.

Tento protokol musi byt podepsan jak dodavatelem tak
odbératelem.

Original protokolu je poslany do firmy SAFAN BV, a kopie zlstava u
zakaznika.

Zakaznik potvrzuje zZe stroj pracuje spravné, ze je obsluha
prosSkolena a Ze ma Cesky manual v kterém je popsana udrzba a
prace na stroji.

S
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UzZivatelsky manual

Kapitola 6

Accessories - Pridavna zarizeni
Obsah

SAFAN® E-ohranovaci lis muze byt dodavan s mnozstvim
pfidavnych zafizeni. Podle pfani zakaznika napf. 3-, 4-, 5- 0s
zadnich dorazu , hydraulické upinani, podpurné zafizeni, falcovaci
stul apod.

V této kapitole originalniho navodu jsou pfipadné informace o
konfiguraci vaseho stroje. Pfiklady nékterych os naleznete dale.
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6.1 Zadni doraz lisu

E-Brake je vybaven vykonnym zadnim dorazem s kvalitnimi
kulickovymi pojezdy a linearnim vedenim vlevo i vpravo.

V zakladni konfiguraci je zadni doraz vybaven CNC fizenou osou X
a CNC fizenou osou R. Osa X je pohanéna ozubenym kolem a je
pozicovana pomoci prfesnych kulickovych Sroubd. Vyskové
nastaveni osy R je pohanéno a pozicovano pomoci femene.
Zakladni verze pouziva dorazové prsty, které mohou byt manualné
nastavovany v ose Z. Standardni verze ma CNC fizené osy Z1/Z2
pfipadné osu Delta X.

Konstrukce ramu umoznuje posouvat prsty v celé pracovni délce
stroje. Prsty jsou vybaveny vyménitenymi dorazovymi palci.

6.1.1 Osa X

Uzivatelsky manual
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Osa X je pohanéna servomotorem. Ozubeny femen je udrzovan
v napnutém stavu pomoci napinaci kladky.

Mechanické nastaveni nulového bodu mezi osami Z1 a Z2 je
zabezpec€eno nastavenim napinaci kladky u motoru.

Posun napinaci kladky zméni pouze pozici prstu osy X1. Pfi posunu
kladky vzharu se pozice X1 zmenSi. Posun kladky o 1 mm zmenSi
pozici X1 o0 0.1mm.

Pozice osy X je pfi inicializaci stroje nastavena pomoci
vyhodnoceni zmény krouticiho momentu. Nulovy bod je nasledné
nastaven pomoci enkodéru na motoru.

L)
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6.1.2 Osa R

Osa R je pohanéna servomotorem. VySkové nastaveni zadniho
dorazu je provedeno pomoci navijeni plochého femenu, podobné
jakouosy Y.

Diky vlastni hmotnosti sestavy zadniho dorazu je kazda mozna vule
v komponentech automaticky korigovana. Posunem celého pohonu
osy R se nastavuje paralerita osy R. Posunem pohonu osy 0 1 mm
na stranu R1 se strana R1 snizi o 1 mm a strana R2 se zvedne o 1

mm.

VysSkova pozice osy R je béhem inicializace stanovena pomoci
proximity switche a méficiho bodu na kladce. Nasledné je nulovy
bod stanoven pomoci enkodéru na motoru.

6.1.3 OsaZ

Osa Z1/Z2 je pohanéna servomotorem. Motory pro posun prstu
jsou umistény pod traverzou a pohani osy pomoci ozubeného
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SaFan

femene. Ozubeny femen je napinan pomoci napinaci kladky na
konci traverzy doraza.

Pozice osy Z je pfi inicializaci stroje stanovena vyhodnoceni zmény

krouticiho momentu. Nulovy bod je nasledné nastaven pomoci
enkodéru na motoru.
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Kapitola 7 Ovladani
Obsah
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7.1 Ovladani lisu

Jednou z vyhod stroju Safan je jeho snadna ovladatelnost pro
obsluhu.

Instrukce k ovladacimu software jsou popsané v separatnim
manualu — “Ovladaci systém E-Control*.

Instrukce jsou popsané dle nainstalovaného software ve stroji.
Existuji tyto typy ovladani:

SAFAN E-Control

VSechny bezpecnostni specifikace jsou popsany v kapitole 4
“Bezpecnost” a musi byt dodrzovany.

Je to z davodu toho aby se stroje nemohla manipulovat
neopravnéna osoba ale vyskolena obsluha stroje, ktera prosla
nejenom Skolenim jak programovat stroj ale i Skolenim bezpecnosti
prace se strojem.

Obsluha ma mit také znalosti jak manipulovat s plechem u stroje.

POKUD PRACUJETE SE STROJEM, ZADNA pALSi OSOBA
NESMIi BYT UVNITR STROJE NEBO U ZADNICH DORAZU ZA
ZADNi OCHRANOU.
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7.2 Zapnuti stroje

Zapnéte hlavni vypina¢ na rozvodové skfini stroje.

Pockejte dokud se nenahraje ovladaci software a uvodni
obrazovka, obvykle Y-osa.(dale dle manualu k TS)
(Pokud mate stroj zasitovany musite se jesté predtim
nalogovat do sité)

Zmacknéte Reset tlaCitko na konzole (po zmacknuti prestane
Zluty indikator)

Pak zmacknéte “INIT” tlacitko, po hodinach se objevi velké
tlacitko:
“‘START STROJE, PAK NASTAVENVI"

Pak vyberte na prepinaci rezimu rezim v kterém chcete
pracovat a zmacknéte zelené tlaCitko CNC start na rozvodové
skFini

Pak zmacknéte velké tlacitko “START STROJE, PAK
NASTAVENI” na obrazovce.

Po nastaveni stroje do referenci zmacknéte tlaCitko SPUST a
tim se dostanete do pracovni obrazovky stroje, je aktivni
posledni program.

Zmacknéte nozni pedal
Zadni dorazy najedou na naprogramovanou pozici

Po dalSim seslapnuti se rozjede z horni Gvraté beran. Mizete
také prfepnout pfepinac rezimu do jiné polohy a nebo také
aktivovat v programu tlagitkem fotobunky.

10 MUzete zacit pracovat se strojem.

Pfi Skoleni konzultujte pripadné dotazy. Kdyz si nebudete jisti
pFi praci se strojem radéji nahlédnéte do manualu jak
programovat lis.

Davejte pozor pfi takzv. Falcovani. Pfi této proceduife mize vznikat
hodné nebezpecnych situaci. A také muzete poskodit stroj, nebo si
zpusobit zranéni, proto budte opatrni.
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7.3 Vybeér nejjednodussiho operacniho
rezimu

Na pfepinaci rezimd muzete nastavit rizné moznosti ovladani stroje
(fotoburiky apod.) Timto zplsobem muzete urychlit praci na stroji.
Moznosti jsou popsany v kapitole 3 “Prace na stroji”

O
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7.4 Vypnuti stroje

1. Z pracovni obrazovky prejdéte do programovaci obrazovky. Pak
zmacknéte EXIT tlacitko, kterym se uzavfe a posléze vypne PC,

2. Vypnéte CNC Cervenym tlaCitkem na rozvodoveé skfini a chvilku
pocCkejte,

3. Vypnéte hlavni vypinac stroje,

4. Ocistéte stroj popf. uklidte okoli stroje

Nepouzivejte podpurna ramena jako odkladisté. Polozte vzdy jen
jeden kus plechu ktery chcete ohnout.

& xS
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8.1 Seznam moznych poruch

Chyba/
problém

Pficina

Odstranéni

Horni beran nejede
dold

Stroj nebo fidici systém se
zasekl

Vypnéte Uplné stroj. PoCkejte asi 15 sekund a znovu
provedte Inicializaci stroje.

Horni beran nejede
doll

Stroj je v programovacim
rezimu

Pfepnéte do pracovni obrazovky.

Horni beran nejede
doll

Hydraulické upinani neni
upnuto

Zkontrolujte tlak oleje. Zkontrolujte pfipadné
netésnosti nebo protékani oleje.

Horni beran nejede
dold

CNC neni zapnuto.

Zmacknéte zelené CNC start

CNC nejde Boc¢ni dvefe nebo zadni VSechny dvefe a kryty zavrete.

nastartovat nejsou zavieny poradné Pak zmacknéte zluté reset tlaCitko a pak zelené CNC
start

CNC nejde Prepinac¢ rezima je v pozici | Prepnéte do jiné pozice (pracovni)

nastartovat "0" nebo “5”

CNC nejde Nouzové tlacitko na Odblokujte Nouzové tlagitko.

nastartovat ovladani je zaméacknuto. Pak zmacknéte Zluté reset tlaitko a pak zelené CNC
start

CNC nejde Horni beran neni Prepnéte pfepinac reziml do polohy 5. Horni beran

nastartovat rovnobézné se spodnim. se silou bo¢nich pruZin sam vyrovna a zvedne do
maximalni horni Gvrati. Remen se neprovési. Pokud
ano postupujte dle dalSiho odstavce. Pak zmacknéte
Zluté reset tlacitko a pak zelené CNC start.

CNC nejde Remen horniho beranu je Prepinac rezimud do polohy 5. Odbrzdi se motory

nastartovat provésen horniho beranu. Remen napnéte imbusovym klicem

(rozmér: 12 mm nebo 17 mm).

Napnout musite oba femeny, pfes prevodovku. Na
Stitku je nakreslené kterym smérem.

Prepinac rezimu prepnéte znovu do polohy pro praci.
Zmacknéte zluté Reset tlacitko, pak zelené Start
CNC.

Spatny rozmér
vyrobku

Pozice zadniho dorazu se
neshoduje

S haprogramovanou
hodnotou

Znovu nastavte zadni dorazy (bud v parametrech
nebo jednotlive prsty micro nastavenim)

X-neni na pozici

Mnoho davodu

Pokuste se analyzovat problém. Volejte servis.
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8.2 Vysvétleni indikatorovych svetel

INDIKACE NA

OVLADACIM PANELU

Zluté svétlo blika pomalu

LT[ T[]

Stroj neni pripraven pro
ohybani

MOZNOSTI

Zmacknéte zluté reset tlacitko
pro aktivovani fotobunék.

Zluté svétlo blika rychle

Horni beran neni
Vv roviné.

Prepnéte Pfepinac rezimu do
pozice 5. Horni beran se pomoci
pruzin zvedne pomalym
pohybem do maximalni pozice.
Ozubeny femen by nemél zlstat
povolen.

Zmacknéte reset tlacitko a
nastartujte CNC.

zluté svétlo blika velmi
pomalu

Bezpecnostni okruh je
preruseny.

Zadni dvere nebo bo¢ni
kryty jsou otevieny.
(CNC je vypnuto)

Zavrete dvefre atd.
zmacknéte reset zluté tlacitko.
Nastartujte CNC.

Zelené svétlo sviti

Fotoburiky jsou vypnuty.

Zmacknéte reset tlacitko, pak
zmacknéte nozni pedal. Horni
beran pojede doli malou
rychlosti.

(PFiblizovaci rychlost beranu
bude <10 mm/sec.)

Zelené svétlo blika

ISEEERESEENER

Zadni dorazy nebo beran
neni na pozici.

Zmacknéte reset tlacitko nebo
nozni pedal.
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9.1 Vseobecné

Jedna z vyhod stroje SAFAN je Ze neni naro¢ny na udrzbu.
Ovsem i tato udrzba musi byt provedena s maximalni péci.

Dfive nez zaCnete s udrzbou prectéte si kapitolu 4 "Bezpeénost".

Narizeni ohledné udrzby musi byt dodrzena.

@ Napred si preététe kapitolu Udrzba nez zaénete mazani stroje.
JESTLIZE SI NEJSTE JISTI V NEKTERYCH VECECH OBRATTE
SE NA SERVISNi STREDISKO CANMET.

Kdyz nastavujete souosost nastrojli nebo zadni dorazy, méli byste
zkontrolovat a popfipadé nastavit vedeni horniho beranu.

Vypnéte hlavni vypina€ pri udrzbé pokud neni uvedeno jinak.

& xS

Anglicky manual musi vzdy zustat v rozvodové skfini (nebo jeho
kopie) z dlivodu servisniho zasahu technika. Cesky manual musi
mit k dispozici obsluha stroje i udrzba.
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9.21

9.2 Udrzba

Tyto nezakryté Casti stroje oCistéte a pak jemné naolejujte:

Spodni stdl (upinani matric)

Horni upinani nastroju

Spodni upinani nastroju

Nastroje

Zadni traverzu dorazu, zadni dorazy
Podplrna ramena

Uchyty a drzaky

Vyménte poskozené Casti co nejdrive.

Nastavte spravné stroj pfed ohybanim. Kazdy den obhlédnéte stroj
pro pfipad naléhaveé udrzby.

Kontaktuje Canmet s.r.o. pro pfipad servisniho zasahu.

Kontrola a znovunastaveni vedeni horniho beranu

Kdyz kontrolujete nastaveni nastroju, nebo v pfipadé nalezeni chyb
v nastaveni zadniho dorazu, je mozné Ze bude potieba zkontrolovat
nebo nastavit vedeni horniho beranu.

V tomto pfipadé je nutné aby stroj byl pod proudem (zapnuty).
Ruzné ochranné kryty budou odmontované; to miaze zplsobit
nebezpecéné situace pro technika provadéjiciho udrzbu nebo dalSi
osoby v blizkosti stroje:

Ujistéte se ze dalSi osoba neni v blizkosti stroje.

Servisni technik firmy Canmet s.r.o nebo SAFAN anebo Skolena
osoba mUlze provadét tuto praci.

KdyZz nastavujete vedeni horniho beranu dodrzujte nasledujici:
Pomoci ovladani stroje nastavte pozici horniho beranu tak, aby se

vedeni které je namontovano na ramu stroje a ¢asti namontované
na horni beran prekryvaly.(viz. obrazek 9-1).

S
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Servo mechanicky ohranovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake SAEAN-kanty

Vypnéte hlavni vypina¢ na rozvodové skfini.(pozice 6 kapitola
2.5.1)

Oddélejte boc¢ni kryty na sroji.

Zkontrolujte vuli vedeni pomoci mérek:

Mezi vedenim a beranem zadni Casti horniho beranu;

Mezi vedenim a beranem pfedni ¢asti horniho beranu,

Celkova vile na jednu stranu stroje by méla byt mezi 0,05 mm az

0,10 mm.

Mérka 0,05 mm se mezi vedeni a beran vleze volné, mérka 0,10
mm se vlézt nesmi.

Jestli je potfeba nastavte vedeni. Pouzijte k tomu pfedni Srouby
vedeni ktere povolite (Poz. 7) na pfedni strané vedeni (Poz
3).Srouby povolte trochu.

Pak trochu povolte zadni Srouby vedeni beranu (Poz.5).

& xS

Pak otacejte hornim a spodnim nastavovacim Sroubem az
dostanete pozadované vule ve vedeni. Po nastaveni zajistéte tyto
Srouby bezpecnostni matici.

Pak dotahnéte opét Srouby vedeni (Poz.7) .

Takto postupujte i na druhé strané stroje.

Vrat'te zpét ochranné a boCni kryty stroje.
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Servo mechanicky ohrarovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

Obrazek 9-1 Vedeni horniho beranu

Horni beran

Zadni vedeni

Pfedni vedeni

Ram stroje

Nastavovaci Srouby s bezpec€nostni matici
Srouby zadniho vedeni

Srouby predniho vedeni

NogakwdE

9.2.2 Vyména nastroju

Ohranovaci lis maze byt dodan s hydraulickym upinanim od firmy
Wila, detaily naleznete v kapitole 6 Accessories (Pfidavna zafizeni)
v originalnim navodu.

Vyména hornich nastroju
Jako standard se na strojich SAFAN dodava horni beran, na
kterém je adaptér (tzv. standardni upinani nastroja BAPS) , ktery
slouzi jako drzak hornich nastroji. Na adaptéru je vystupek (lista
oznacena jako bezpecnostni Klic).
Tento kli€¢ zabranuje vypadnuti nastroje z adaptéru.
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/ |

Obrazek 9-2 Uchyceni horniho nastroje

Horni beran

Drzici lista

Bezpecnostni kli¢ horniho beranu
Adaptér

Drzici lista

Bezpecnostni kli¢ adaptéru

Horni nastroj

Nogkwdr

Kdyz vyménujete horni nastroj drzici listy které drzi horni nastroj
musi byt povoleny. Pak se nastroj mirné posune doll na
bezpecnostni kli¢ adaptéru. Pak teprve mlzete vysunout nastroj ze
stroje.

Procedury

Popsané aktivity na stroji mohou zpusobit nebezpecné situace pro
obsluhu: ujistéte se také, ze ve vasi blizkosti nebo v blizkosti neni
nikdo, kdo by se mohl zranit.

=

Pomoci ovladani dostante horni beran do takove pozice abyste
mohly vydélat horni nastroje skrze ram stroje,

Vypnéte stroj hlavnim vypinacem na rozvodové skfini,
Otevrete bocni kryty v ramo stroje

Povolte Srouby o pul ota¢ky do leva.

Vytahnéte nastroje ze stroje skrze otvory v ramu.

nnhown
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Servo mechanicky ohrarovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

BocCni kryty vratte az po vytazeni vSech nastroju.

Horni nastroj maze byt ostry, pouzivejte pracovni rukavice.

Horni nastroj je kfehky: budte opatrni.

- Pb

6. Vlozte do stroje horni nastroje skrze diru v ramu stroje, vratte
zpét bocni kryty.

Ujistéte se Ze upinani a horni nastroj jsou Cisté a nepozkozené.

7. Utahnéte drzici liSty nastroji a adaptéru az bude horni nastroj
ve spravné pozici.

Dotahujte max. 50 Nm.

8. Nakonec, horni nastroj musi sedét pfesné v drzaku.
Pomoci ovladani ohranovaku prepnéte do jednoduchého

1
ohybani v kombinaci s malou tonazi.
Zatlacte hornim nastrojem do spodniho (nebo mezi dejte
material) horni nastroj se zatlacCi a usadi presné.

I Pozor!!ll NepfekroCte povolenou zatéz nastroja.

‘) SaFAN
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Vyména spodnich nastroja (matric)
Stll spodniho beranu je standardné dodavan na ohrarnovacich
lisech SAFAN. Jako volitelna vybava mize byt dodan se drzakem
standardnich V matric, nebo s bombirovacim stolem, nebo s
falcovacim nastrojem.
U téchto stoll je obvykle namontovan jesté adaptér pro uchyceni
standardnich V matric.
Na tento adaptér se uz nemuazou pouzit Multi matrice.
Standardni matrice jsou obvykle vysoké 55mm ale mizZou byt i
100mm.
Mala linka, nebo napis jsou obvykle na pfedni strané matrice.
Nikdy neotacejte matrici s timto oznacenim do vnitiku stroje.

Vyména jednoduché V matrice :

1. Na ovladani zmacknéte tlaCitko aby se dostal horni beran do
horni Gvraté;

2. Vypnéte CNC zmacknutim Cerveného tlactka CNC Stop na
rozvodové skfini

3. Dle druhu spodniho drzaku matric povolte Srouby co nejvice,
otaCenim proti sméru hodinovych ruci¢ek, pokud mate
hydraulické upinani spodnich nastroju pouzijte vypinac.

4. Vydélejte matrice ze stroje vytazenim smérem nahoru.

5. Pokud nastroje vracite do stroje, vZzdy to délejte jen zepfedu
stroje.

& xS

Ujistéte se Ze plocha drzaku matric a spodni nastroje jsou Cisté a

@ nepozkozené.

Na standardni matrici je na pfedni strané matrice napis a informace

@ 0 matrici.

6. Dotazenim spodnich Sroubl dosahnete vystiedéni spodnich
nastroja.

7. Nastartujte CNC pomoci CNC Start (zelené tlaCitko) na
rozvodové skfini.
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Servo mechanicky ohrarovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

Obrazek 9-3 Drzak spodnich jednoduchych V matric

Matrice (jednoducha V matrice)
Srouby pro uchyceni matrice
Stll pro jednoduchou V matrici
Spodni beran

Oznaceni pfedni strany nastroje

agrLONE

Pokud je na stroji namontovan drzak multi matric OB/EUR-1,budte
@ opatrni kdyz vkladate nastroje.

Napred upevnéte zadni drzici liStu, pak vlozte drzak spodnich
matric, nebo multi matrici, pak pfipevnéte pfedni drzici listu.Dale viz
obrazek na dalSi strané.

M ™NA

I |

I |

LI _-rl

| DA
predni zadni
drZici =g = e g drzici

liSta =] liSta

il
Predek stroje = LL""

Obrazek 9-4 Spodni stil pro multimatrice OB3/EUR-1
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9.2.3 Kontrola paralelity horniho beranu vtici spodnimu.
Kontrola paralelity horniho beranu vici spodnimu musi byt
provedena vzdycky pomoci testovaciho ohybu na stejném plechu,
na levé a pravé straneé stroje.

@ Ujistéte se ze:
upinani nastroju je Cisté a neposkozené
horni beran vu¢i spodnimu je vycentrovany
nastroje nejsou poskozené
plech je dobré kvality
smér vlaken v plechu je pro obé strany stejny

Po ohnuti plechu na obou stranach stroje nesmi byt rozdilny uhel
na plechu.

Jestlize jsou na plechu rozdilné uhly, pak to znamena, Ze beran na
levé nebo pravé strané pronika do jiné hloubky nez na opacné
strané. Pak musite nastavit stroj spravné, abyste odstranili tuto
odchylku.

Linearni encodery jsou namontovany na pravé i levé strané stroje

napevno, cozZ znamena, ze odchylku budete nastavovat v
parametrech stroje.

@ Zminéné zmény mohou zpusobit, Ze budete muset zadat nebo
vymazat korekce v jiz hotovych programech.

9.2.4  Horni beran v naklonéné pozici
V nekterych pfipadech muze nastat situace, ze horni beran zUstane
v naklonéné pozici.

Nékteré pfipady:

Pretizeni jedné strany horniho beranu.
Chyba elektroniky, motoru nebo fizeni pozice horniho beranu.

& xS
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Servo mechanicky ohrarovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

Stroj se restartuje nasledovné:

a) Prepnout Pfepinac reziml do pozice odbrzdéni (Pozice 4
kapitola § 2.3.1) beran se zaCne pohybovat nahoru protoze
sila boCnich pruzin je vétsi nez tiha beranu.

V tomto pfipadé se ozubeny femen nepovoli,

b) v mechanické horni uvrati se horni beran srovna,

c) zmacknéte Zluté (reset) tlacitko,

d) pak zmacknéte cnc start tlaCitko (Pos. 1 kapitola § 2.3.1),

e) stroj pfipraven k produkci.

9.2.5 Kontrola a nastaveni pozice zadnich dorazi

Nastaveni pozice zadnich dorazli provadi autorizovany servis.

V pfipadé, ze je stroj vybaven osou delta X, je mozné provadét
zménu pozice pravého zadniho dorazu uzivatelsky. V kapitole 6
Accessories (Pfidavna zafizeni) originalniho navodu naleznete vice
informaci o moznostech nastaveni zadniho dorazu delta X (pokud
je jim stroj vybaven).
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9.3 Mazani stroje

Pro mazani stroje muzete pouzit SHELL mazivo nebo podobné
mazivo stejné kvality.

Stroj byl pfi smontovani namazan, b&éhem provozu stroje je nutno
jen vSechny mazaci mista kontrolovat, Cistit a pfimazavat.

Na Skody, které vzniknou kvuli zanedbani udrzby se nevztahuje
zaruka.

9.3.1 Mazani kazdy mésic nebo 200 hodin

Linearni vedeni (pojezdy)

Linearni vedeni napr. X-ové osy ma 4 pojezdy, které maji vlastni
maznice. Je nutné pouZzit mazaci pistoli a mazat dokud mazivo
nevyteCe mezi pojezdem a vedenim. Pak zbytky maziva otfete
hadrem. PouZijte mazivo, ne olej. Mazivo nesmi pfi niZSich
teplotach tuhnout, nesmi byt ani fidké ze by samovolné stékalo.
(Napf. SHELL Alvania 2R).

& xS

9.3.2 Mazani kazdé 3meésice nebo 600 hodin

Kulickové Srouby
Kulickové Srouby musi byt mazany mazivem dle specifikace jako
linearni vedeni. Je nutno traké ocistit hadrem klu¢kovy Sroub pred

mazanim.
(Napf. SHELL Alvania 2R).
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Servo mechanicky ohrarovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

9.3.3 Mazani kazdy rok nebo 2000 hodin

Vedeni horniho beranu

Kontrolujte kazdy mésic, pokud najdete poskozeni volejte servis,
drobné necistoty setfete Cistym hadrem a namazte.

9.3.4 Mazani kazdé dva roky nebo 5000 hodin

Pfrevodovka motoru horniho beranu

Vypustte olej pomoci vypusti.
Vypust je ve spodni ¢asti pfevodovky.
Po vypusténi oleje vratte zpét zatku, a nalijte novy olej otvorem v

horni ¢asti pfevodovky.

(Olej: SHELL Omala oil 220)

Typ pfevodovky MnoZstvi oleje
12.503.19.3.5 2,8 litru
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Servo mechanicky ohrarovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

9.4 Elektricka schémata

Vykresy elektrickych schémat naleznete v originalnim anglickém
navodu k obsluze, dodaném se strojem (ulozen v el. rozvadédi).
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Servo mechanicky ohrarovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

9.5 Mechanicka schémata

Vykresy mechanickych schémat s rozpisem nahradnich dilt
naleznete v originalnim anglickém navodu k obsluze, dodaném se
strojem (uloZen v el. rozvadédi).

Jak objednat nahradni dily:
Nasledujici informace by mély byt na Vasi objednavce:

1. Typ stroje.
2. Vyrobni €islo stroje + Rok vyroby
3. Cislo stranky a datum v manuélu kde je nahradni dil
zobrazen.
4. SAFAN C¢islo dilu a jméno dilu.
5. Pocet kusU.
6. Objednavku poslete faxem na:
Canmet s.r.o
00420 545 424 543
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Servo mechanicky ohrarovaci lis SAFAN-DARLEY® E-Brake

Uzivatelsky manual

Prilohy

Obsah

CE deklarace
Finalni report stroje
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