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| Obecné

Firemni sidlo v
Némecku

Prodej

Zakaznicky servis

1 Obecne

Tento ndvod k obsluze byl vytvoren podle smérnice ¢. 2006/42/ES.
UmoZnuje bezpecnou a efektivni manipulaci s uplnym strojem ,Chladic
laseru “(v ndsledujicim uveden také jako produkt).

Tento ndvod k obsluze je soucdsti produktu a obsahuje veskeré
podstatni informace o montdZi, uvedenim do provozu, obsluze a udrzbé
produktu.

ObsluzZny persondl a persondl udrzby si tento ndvod k obsluze musi
peclive precist vZdy na zacdtku vsech praci a musi mu rozumét.

Je treba se ridit bezpec¢nostnimi upozornénimi, uvedenymi v tomto
ndvodu k obsluze. NedodrZeni bezpecnostnich upozornéni muZze vést ke
zranéni osob, ohroZeni Zivotniho prostredi nebo poskozeni vyrobku.

= Tento ndvod k obsluze uchovdvejte kdykoliv pristupny v
bezprostredni blizkosti produktu a pro obsluzZny persondl.

1.1 Vyrobce

IPG Laser GmbH
Siemensstrafde 7
57299 Burbach

Telefon: +49 (0)2736 4420 8100
Fax: +49 (0)2736 4420 8160

Internet:  www.ipgphotonics.com

Telefon: +49 (0)2736 4420 8340

e-mail: sales.europe@ipgphotonics.com

Telefon: +49 (0)2736 4420 8451

e-mail: support.europe@ipgphotonics.com

1.2 ES prohldseni o shodé

Produkt jako uplny stroj se se doddvd spolu s prohldsenim o shodé
podle prilohy VII A smérnice ¢. 2006/42/ES. Prohldseni o shodé€ je
priloZeno jako priloha k tomuto ndvodu k obsluze.
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| Obecné

Zarucni doba

Software
ovladace

Servis a opravy

1.3 Cilové skupiny tohoto ndvodu k obsluze

Origindlni ndvod k obsluze produktu byl sepsdn spolec¢nosti IPG Laser
GmbH pro obsluzZny persondl a persondl udrZby provozovatele.

ObsluZny persondl md odpovidajici odborné vzde€ldni a byl zaskolen do
obsluhy produktu (viz Kvalifikace personalu [ 15]).

Persondl udrzby je zodpovédny za montdZ/instalaci, udrZbu a opravu.
Tento bude zaskolen do udrzby produktu spolec¢nosti IPG Laser GmbH
nebo jinou prislusnou pobockou IPG. Usp&$nd ticast na skoleni se
potvrdi certifikdtem (viz Kvalifikace personalu [ 15]).

1.4 Zaruka

Spolecnost IPG Laser GmbH poskytuje na obdobi, uvedené v pouZitelné
kupni smlouvé nebo ve specifikaci zdruku na vsechny pristroje, z
hlediska zdvad materidlu a zpracovdni. Zdru¢ni doba zacind béZet dnem,
sjednaném v kupni smlouve.

Navic spolec¢nost IPG Laser GmbH zarucuje, Ze tento pristroj spliuje
vSechny sjednané specifikace v pribéhu normdlniho provozu.

Je na uvdZeni spolecnosti IPG Laser GmbH, zda pristroj opravi nebo
vymeéni, coZ zdvisi na tom, zda dle ndzoru spolecnosti IPG Laser GmbH
pristroj vykazuje z hlediska zdvad materidlu a zpracovdni v prubéehu
zdarucni doby urcitou zdvadu.

Zdrucni doba pro vsSechny pristroje opravené nebo vyménéné béhem

zdrucni doby se omezuje na zbyvajici dobu puvodni zdrucni doby a je

poskytovdna pouze na samotny vadny pristroj.

Spolecnost IPG Laser GmbH si vyhrazuje prdvo vystavit dobropis na

vSechny vadné pristroje, u nichZ se prokdZe béhem normdlniho provozu

zdvada.

=  Obratte se prosim v pripad€ veskerych udrzbdrskych praci na

kvalifikovany persondl IPG. VSechny dotazy tykajici se opravy
nebo vymeény v rdmci této zdruky musi byt vzneseny bez prodleni
poté, co byla zjisténa chyba; tyto dotazy musi byt adresovdny
primo spolec¢nosti IPG Laser GmbH nebo jejimu mistnimu
zdstupci.

Aktudlni a budouci software podléhd neexkluzivnim licencnim

podminkdm spolecnosti IPG Laser GmbH. Pri pouZivdni tohoto softwaru

automaticky souhlasite s licen¢nimi podminkami.

Pri zasldni komponent/produktu zpét dodrZujte ndsledujici pokyny:

. Produkt nikdy nezasilejte spole¢nosti IPG Laser GmbH zpét bez
priloZeného platného c¢isla RMA (Return Material Authorization).
Cislo RMA je k dostdni prostrednictvim servisniho oddéleni
spolecnosti IPG Laser GmbH.
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| Obecné

Typy ochrany

Vyhrada zmén

Ochranné znamky

Servis

e  Zdkaznikovi budou uctovdny ndklady za opravu produktu, pokud
produkt nebo opravu nepokryje zdruka.

. PoloZky, které mohou byt na poZdddni zasldny zpét spolec¢nosti
IPG Laser GmbH, musi byt vrdceny ve vhodném kontejneru/
baleni.

Zanik zaruky

Uvedené typy ochrany plati pouze pro uzavrené
pldste a pri pouZiti dodanych pripoju a spojeni.

- Pri provozu méjte pldst vZdy zavreny.
. Neprovddéjte Zddné mechanické zmény na
spojeni.

Pro elektrické nebo elektronické komponenty produktu plati typy
ochrany IP uvedeny ve specifikacich. Mechanické zmény mohou vést k
niZsimu stupni typu ochrany, ¢imzZ zanikd zdruka.

Spolecnost IPG Laser GmbH si vyhrazuje prdvo kdykoli provést zmény
provedeni nebo Kkonstrukce svych produktd, aniZ by tim vznikla
povinnost uskutecnit resp. zaclenit takové zmény u jednotek, které byly
zakoupené v drivejsi dobé.

1.5 Formalni k ndvodu k obsluze

Spolec¢nost IPG Laser GmbH neudé€luje Zddnd prdva na pouZivdni, a to
bud’ primo nebo neprimo, v rdmci patentu nebo jinych prdv na ochranu
primyslového vlastnictvi nebo autorského prdva vyplyvajici z
pouZzivdni informaci, jeZ jsou uvedeny v tomto dokumentu.

Copyright 2016 IPG Laser GmbH. VsSechna prdva vyhrazena. Vsemi
zpusoby je bez vyslovného pisemného souhlasu spolecnosti IPG Laser
GmbH zakdzdno, reprodukovat publikace, preddvat tretim osobdm,
uklddat ve vyhleddvacich systémech, nebo je jinak upravovat.

Spolecnost IPG Laser GmbH predpoklddd, Ze poskytnuté informace jsou
presné a spolehlivé. Spolecnost IPG Laser GmbH neposkytuje zdruku
jakéhokoliv druhu, s vyjimkou informaci v této dokumentaci, véetnée
zajisténi vseobecné a specidlni provozuschopnosti. Kromé toho
spolec¢nost IPG Laser GmbH neprebird Zddnou odpovédnost za pouZiti
informaci, uvedenych v této dokumentaci, ohledné poruseni patentu
nebo prdv tretich stran, které vyplyvaji z pouZiti téchto informaci.

Oznaceni, kterd slouZi jako ochranné zndmKy, si ponechdvaji svuj prdavni
status, s nebo bez oznaceni jako ochrannd zndmka.

V pripad€ poruch, které nelze odstranit pomoci tohoto ndvodu k
obsluze, se obratte na prislusny servis IPG.
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| Obecné

Souvisejici
dokumentace

Vystrazna
upozornéni

Obecné vystrazné
upozornéni

Ke kompletni uZivatelské dokumentaci patri kromé predloZeného
ndvodu k obsluze:

Schéma zapojeni

Konstruk¢ni pldn montdzni desky

Seznam prislusenstvi

Technické udaje

Prohldseni o shodé

Technicky list pro Sirokospektrdlni biocid EKOF
Bezpecnostni list pro Sirokospektrdlni biocid EKOF

Dalsi podklady k systému podle smluvnich dohod.

1.6 Zndzornéni bezpecnostnich upozornéni

chrdni pri jejich dodrZovdni pred moZnymi zranénimi osob a
hmotnymi skodami.

signdlnim slovem klasifikuji velikost nebezpeci.

znakem nebezpeci oznacuji nebezpeci zranéni osob.

oznacuji typ a zdroje nebezpeci.

uvddi rizika a potencidlni dusledky.

ukazuji opatreni k zamezeni nebezpeci a zakazuji urcité chovani.

/A VYSTRAHA

typ a zdroje nebezpeci

priciny a mozné ndsledky pri nedodrZovdni
= opatreni k odvrdceni nebezpeci / zdkazy

Vysledek opatieni (volitelné)

1]

Bezpecnostni znacky

V levém sloupci vystrazného upozornéni jsou uvedeny bezpecnostni
znacky:

VystraZznou znackou je oznaceno vystrazné upozornéni, které
varuje pred zranénim osob.

Znackou zakazu je oznacen ukon, ktery by se nemeél provést.

LC 170.01-W.3.5/6



| Obecné

Signalni slova

e Znackou prikazu je oznacen nutny ukon, ktery by se meél
provést, aby se zabrdnilo nebezpeci.

Signalni slovo

Volba signdlniho slova vyjadruje zdvazZnost potencidlniho nebezpeci a
pravdépodobnost jejich vyskytu.

Zdroje nebezpeci

Zde jsou uvedeny druh a pricina nebezpeci.

Mozné diisledky pri nedodrzeni

MozZné ndsledky nedodrZovdni vystrazného upozornéni jsou napr.
pohmoZdéniny, popdleniny nebo jind vdZnd zranéni. Na tomto misté
mohou byt také uvedena dodatecnd vysvétleni.

Opatreni/zakazy

Pod opatrenimi/zdkazy jsou uvedené ukony, které se musi provést k
zabrdnéni ohroZeni, nebo kter€ jsou k zabrdanéni ohroZeni zakdzané.
Vysledné zaddni se ud€li tehdy, pokud pri dodrZeni vystrazZnych

upozornéni nebo zdkazu vice nehrozi nebezpeci nebo se potencidl
nebezpeci zmeénil.

A NEBEZPECI

Toto signdlni slovo oznacuje bezprostredné hrozici
nebezpeci. V pripad€, Ze se tomuto nebezpeci
nezabrdni, vede toto k usmrceni nebo téZkym
zranénim.

/A VYSTRAHA

Toto signdlni slovo oznacuje mozZné nebezpeci.
Pokud se tomuto nebezpeci nezabrdni, muZe to mit
za ndsledek smrt nebo vdzné zranéni.

A\ POZOR

Toto signdlni slovo oznacuje moZnou nebezpecnou
situaci. Pokud se této nebezpecné situaci nezabrdni,
muze to mit za ndsledek lehké nebo stredné tézke
zranéni.

10
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| Obecné

UPOZORNENI

Pri nedodrZeni pokynu hrozi nebezpeci poskozeni
pristroje nebo jiné hmotné skody.

Dalsi upozornéni

DuleZité upozornéni: je tfeba dodrZovat bezpecnou a
bezchybnou prdci.

Dodate¢nd informace o pristroji nebo pracovnim
postupu resp. k obecnému upozornéni.

1.7 Konvence znazornéni

V tomto ndvodu k obsluze jsou pouZity symboly a ¢islovdni k oznaceni
ndvodu k obsluze, seznamu, popisu stavu atd. NejduleZitéjsi konvence
zobrazeni jsou uvedeny niZe.

Obsah Znazornéni v textu
Manipula¢ni prikazy v urcitém | 1. Manipulacni krok 1
poradi 2. Manipula¢ni krok 2

Jednotlivy pokyn, manipulacni pokyn | =  Manipula¢ni krok
bez urcitého poradi a uvedeni

. Stav/vysledek po provedeni
vysledku

ukonu nebo dodatecné
vysvétleni

Uvedeni bez urcitého poradi . Bod uvedeni

Uvedeni s pevnym poradim 1) Bod uvedeni 1

2) Bod uvedenti 2

Tlacitka nebo kldvesnice Tlacitko

Ndzev menu / zdloZka Nazev menu

Cesta menu \Menu-1\Menu-2\Povel

LC170.01-W.3.5/6 11



| Obecné

Obsah Znazornéni v textu
Systémovd hldseni, ndzvy signdlu Text hldseni
Provozni reZimy ROBOT

Tabulka 1: Konvence zndzornéni

1.8 Seznam zkratek

Zkratka Vyznam

CAN Controller Area Network

DI Deionizovand (DI voda)

APax Maximadlni tlakovy rozdil

LAN Local Area Network (mistni sit)

[P Internet Protocol

TCP/IP Transmission Control Protocol / Internet Protocol
LED kontrolka | Svételnd dioda

P Fdzovy vodic

Ph Fdze

PE Protection Earth (ochranny vodic)

RMA Return Material Authorization (dovoleni zpétného zasldni)
VAC Volt stridavé napéti

VDC Volt stejnomé€rné napéti

VDE SdruZeni némeckych elektrotechniku

YLS Yterbiovy laserovy systém

Tabulka 2: Seznam zkratek

12
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| Bezpecnost

Normalni provoz

Udriba

2  Bezpecnost

Produkt byl konstruovdn, zhotoven a testovdn z hlediska bezpecnosti v
souladu s platnymi bezpec¢nostnimi pravidly a podle stavu techniky.
Produkt je technicky v bezchybném stavu.

Z produktu vsak mohou vychdzet nebezpeci, pokud tento
e neni obsluhovdn odborné kvalifikovanym persondlem
e  je pouZivdn nesprdvné nebo ne podle urceného ucelu

e neniz hlediska technické bezpecnosti v bezchybném stavu.

2.1 Bezpecnostni upozornéeni

Provoz produktu je povolen pouze, kdyZ jsou v provozu vsechna
bezpecnostni zarizeni.

UdrZbdr'ské prdce smi provddét pouze zaskoleny kvalifikovany
persondl.

Produkt nikdy neprovozujte s vadnymi nebo nefunkcnimi elektrickymi
pripojkami.

DodrZujte vyrobci zadané intervaly revize a udrZby elektrickych a
mechanickych komponent.

Cisténi a udrZzbu na produktu zdsadné provddéjte pouze v jeho
zastaveném stavu. Bezpodminecné dodrZujte postupy k vyrazeni
produktu z provozu, uvedené v tomto ndvodu k obsluze. Bezprostredné

po dokonceni praci musi byt vSechna bezpecnostni a ochrannd zarizeni
znovu nainstalovdna a zprovoznéna.

V pripradé poruch doddvky energie produkt okamZité vypnéte.

2.2 PouZiti v souladu s urcenim

Produkt slouzi vyhradné jako pomocnd sloZka laserového systému IPG
pro zpé€tné ochlazeni vody / smeési vody s glykolem za dodrZeni
specifického teplotniho rozsahu.

Produkt uved'te do provozu pouze s prislusnym laserem.

2.3 PouZiti ne podle urceni

Provozni bezpec¢nost doddvaného produktu lze zarucit pouze pti pouZiti
v souladu s urcenim. Mezni hodnoty uvedené ve specifikacich, se v
Zddném pripadé nesmi prekrocit ani se nesmi nedosdhnout.

LC170.01-W.3.5/6
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| Bezpecnost

2.4 Povinnosti provozovatele

Provozovatel musi zabezpecit, Ze pri pouZivdni produktu je vZdy
zarucCend bezpecnost a ochrana zdravi obsluzného persondlu.

Provozovatel musi zejména zabezpecit, Ze
e se produkt pouZivd pouze v souladu s jeho uréenim (viz Pouziti
v souladu s urcenim [+ 13]).

e  produkt je provozovdn pouze v technicky bezvadném, fungujicim
stavu.

¢ na produktu jsou namontovand veskerd bezpecnostni a vystraznd
upozorneéni, a Ze jsou Citelnd.

. na miste instalace je k dispozici vhodna protipoZdrni ochrana.

e  bezpecnostni zarizeni jsou vZdy voln€ pristupnd a pravidelné
kontrolovdna.

e  jsoustanoveny a dodrZovdny kompetence nasazenych osob.

e  produkt obsluhuje, udrZuje a opravuje odborné€ kvalifikovany
nebo zaskoleny persondl.

e obsluzny persondl si kompletné precetl ndvod k obsluze a znd v
ném obsaZené bezpecnostni pokyny a zbytkovd rizika, a Ze mu
také rozumel.

e je obsluZznému persondlu je umozZnéna prvni pomoc (napr.
prostrednictvim skoleni o poskytnuti prvni pomoci a odpovidajici
vybaveni prvni pomoci).

e osobni ochranné prostredky pro obsluzny a udrzbdrsky persondl
je k dispozici a se sprdvné pouZivaji.

e  obsluzny persondl neni pod vlivem drog, alkoholu nebo léku
ovliviiujici schopnost reakce.

e se pravideln€ kontroluje bezpecnost a nebezpeci védomd prdce
persondlu.

¢  se predepsané udrzbdrské a inspekeni prdce provedou vcas.

e  elektrické prdce provddi pouze elektrikdri.

e  kromeé upozornéni, uvedenych v tomto ndvodu k obsluze, se musi
dodrZovat i pravidla a predpisy, platné na misté pouZiti pro
prevenci nehod, stdtni bezpecnostni predpisy a predpisy
sdruZeni pro ochranu Zivotniho prostredi a bezpecnosti pri prdci.

e ndvod k pouZiti je kdykoli, kompletné a v citelném stavu k
dispozici na miste€ instalace produktu.

14
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Obsluzny
personal

Personal udrzby

2.5 Odpovédnost obsluzného personadlu

KaZdy operdtor produktu

e musi byt zaskolen do zdkladnich pravidel tak, aby si byl védom
bezpecnosti prdce, prevence nehod a obsluhy produktu a tyto
pravidla musi dodrZovat.

2.6  Kvalifikace persondlu
Provozovatel musi presné ridit vymezeni odpovédnosti, kompetence a
dohled.

Persondl vybrany pro montdZ opravu, obsluhu a inspekci, musi
vykazovat potrebnou kvalifikaci pro vykondvdni téchto ¢innosti.

Neznalosti persondlu se musi odstranit skolenim a instruktdZi.
ObsluZny persondl smi po prislusném zaskoleni vylu¢né

. obsluhovat produkt.

. Provddet Cistici prdce.

e  doplnovat chladici vodu do okruhu laseru a optiky.
K uddrZbdrskému persondlu patfi odbornici, kteri maji odpovidajici
kvalifikaci k provddéni niZe uvedenych praci. Persondl udrzby byl
zaskolen do udrzby produktu spolec¢nosti IPG Laser GmbH nebo jinou
prislusnou pobockou spolecnosti IPG, pokud tyto prdce neprovddi
pracovnici spolec¢nosti IPG Laser GmbH.
Persondl udrZzby smi po prislusném skoleni IPG provddét ndsledujici
prdce:
Montaz a instalace

. Postaveni produktu

. Zapojeni produktu (zapojeni do napdjeni proudem musi provést

elektrikdr)
. Instalace softwaru
Udrzba
e preventivni prdce tykajici se udrzby k udrZeni provozni
schopnosti

e samocinné vyhleddvdni poruch podle informaci o odstranéni
poruch, uvedené v odstavci stavovd, vystraznd a poruchovd
hldseni

e  Udrzba vodniho systému

Vsechny ostatni prdce smi provddét pouze sami pracovnici prislusného
servisu IPG nebo po konzultaci s timto servisem kvalifikovany persondl.

LC170.01-W.3.5/6
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Kvalifikovany
odborny personal

Kvalifikovany persondl jsou osoby, které byly provozovatelem
konec¢ného vyrobku, do kterého je popsany produkt nainstalovdn,
zaskolené, povéerené a instruovaneé.

Tyto osoby jsou na zdkladé své kvalifikace, svych zkusenosti a zaskoleni
obezndmeni s prislusSnymi normami, predpisy, bezpecnostnimi
predpisy a provoznimi pomeéry. Jsou oprdvnéni, provddét poZadované
¢innosti a rozpoznaji a zabrdni pritom mozZnému vzniknuti nebezpeci.
Kvalifikovany persondl smi

e  vymeénovat elektrické a mechanické komponenty (elektrikdr).

e  provddeét prdce na chladicim okruhu (pouze technik chladicich
zarizeni).

2.7 Védomeé bezpecnd prdce

Je tfeba dodrZovat jiZ stdvajici ndrodni predpisy pro prevenci nehod a
pripadné internich pracovni, provozni a bezpecnostni predpisy
provozovatele. Dostupnd ochrana pred dotykem pohybujicich se cdsti
se nesmi odstraniovat u produktu, kterd jsou v provozu. Je tr'eba vyloucit
nebezpeci, kterd muZe zpusobit elektrickd energie.

Produkt muZe byt provozovdn pouze v souladu s jeho urcenim a v
bezporuchovém stavu.

2.8 Osobni ochranné prostredky

Provozovatel musi pripravit ndsledujici osobni ochranné prostredky.
e ochranné bryle pro prdce tykajici se udrZby na chladici laseru
. bezpecnostni obuv

D ochranné rukavice

2.9 Specifickd nebezpeci

Pri provozu produktu se mohou vyskytovat specifickd nebezpeci:
. Nebezpeci v dusledku elektrické energie

. Nebezpeci v dusledku pomocnych ldtek

2.9.1 Elektrickd energie

Produkt je provozovdn pri napdjeni 400 VAC / 50Hz bzw. 460 VAC /
60Hz. Provozovatel musi zajistit, Ze napdjeni z elektrické sit€ je v
perfektnim stavu.

Izolace a pripoje vsech elektrickych napdjecich vedeni musi byt
neposkozené.

16
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Ochranny vodic (PE) nesmi byt nikde prerusen.

Prdce na elektrickych provoznich zarizenich smi provddét pouze
kvalifikovany elektrikdr. Pri jakékoliv prdci na elektrickych
komponentech se musi dodrZet p€t bezpecnostnich pravidel:

e odpojeni

e zajiSténi proti opétovnému zapnuti
e  zjisténi odpojeni napéti

e uzemnéni a zkratovdni

. zakryti nebo ohrazeni sousedicich ¢dsti pod napétim.

2.9.2 Provozni prostredky a pomocné ldtky
Pri provozu chladice laseru se pouZivaji ndsledné provozni prostredky a
pomocné ldtky:

. Esterovy olej RL 32-3MAF

. EKOFACT B500 (Sirokospektralni biocid)

e  Chladivo (zdvislé na modelu chladice laseru R407C nebo R134a)

Chladivo je netoxické a na vzduchu pri okolni teploté a tlaku neni
horlavé.

Informace tykajici se bezpecnosti o Sirokopdsmovém biocidu EKOFACT
B500 najdete v priloZeném bezpec¢nostnim listu.

2.10 Bezpecnostni zarizeni

Nebezpecnd oblast je zajisténd bezpecCnostnimi zarizenimi.
Bezpecnostni zarizeni zahrnuji:

¢  Vysokotlaky spinac

LC170.01-W.3.5/6
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2.10.1 Vysokotlaky spinac

1
l |
Obrdzek 1: Pozice vysokotlakého spinace
Pol. Oznaceni Pol. |Oznaceni
1 Kompresor 3 Vysokotlaky spinac S
resetovacim tlacitkem
2 Vedeni horkého plynu

Vysokotlaky spina¢ vypne kompresor chladice laseru v pripadé
prekroceni kondenzac¢niho tlaku 28 bar. Nouzové vypnuti aktivuje
chybové hldseni Porucha vysokého tlaku vyp., které lze vynulovat pouze
mechanicky pomoci cerveného tlac¢itka na vysokotlakém spinaci.
Vysokotlaky spina¢ se nachdzi na vedeni horkého plynu uvnitr
produktu.

Obrdzek 2:Vysokotlaky spinac¢

18
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2.11 Informacni a vystrazné stitky

V ndsledujicim prehledu jsou zndzornény informacni a vystrazné stitky,
které jsou namontované na produktu.

Vystrazné stitky Popis

Vystrazny Stitek ,Nebezpecné
elektrické napéti“

Umistén na  vSech  zdrojich
pripadného nebezpeci zpusobeného
elektrickym napétim

Vystrazny stitek ,,Horky povrch“

Umisténa v blizkosti vedeni horkého
plynu

Vystrazny Stitek ,Nebezpecné

Vorsicht! . , ..,
Auch bei elektrické napéti“
ausgeschaltetem Ly e . , ,
Hauptschalter ist die Umistén ve spodni cdsti spinaci

Zuleitung unter Spannung skfiné

Danger!
Live wire when main switch
is off

Vystrazny Stitek ,Nebezpecné
elektrické napéti“

Zdstrcka / zdstrckovy konektor se

DO NOT CONNECT | nesmi zastrkdvat ani vytahovat pod

napé€tim
ORUNPLUG | "™ AR
mistén na ochrannych spinacic
UNDER LOAD motoru ve spinaci skrini

p

Tabulka 3: Vystrazné stitky

2.12 Svévolnd prestavba a porizeni ndhradnich
dild

Prestavba nebo zmény produktu jsou pripustné pouze po pisemné
dohodé s vyrobcem. Origindlni ndhradni dily a prislusenstvi

autorizované vyrobcem slouZi k zajisténi bezpecnosti. NedodrZeni
téchto bodu vylucuje veskerou zdruku.

LC170.01-W.3.5/6
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Princip fungovani

3  Popis pristroje

Chladic laseru je externi, volné stojici chladici stroj, ktery slouzi jako
pomocnd slozka laserového systému IPG vyhradné pro zpétné chlazeni
vody / smési vody s glykolem. Chladi¢ laseru obsahuje dva okruhy
chladici vody, ve kterych cerpadla nasdvaji chladici vodu a dopravuji ji
do mist chlazeni do laseru a optiky a okruh chladici vody, ktery prijimd
tepelné zatiZeni chladici vody pres vyparnik, a toto odvddi
kondenzdtorem do okoli. Regulace a rizeni chladice se provddi
automaticky integrovanym elektronickym rizenim, komunikace s
laserovym systémem probihd pres rozhrani sbérnice CAN.

3.1 Popis funkce

Chladic laseru obsahuje dva okruhy chladici vody (s. obrdzek niZe, A) a
okruh chladiva (B). Ponornd c¢erpadla nasdvaji chladici vodu a dopravuji
ji pres vytoky okruhu laseru a okruhu optiky na mista chlazeni v laseru
a optice. V okruhu optiky se ohrdtd chladici voda vraci do vodni nddrZe
okruhu optiky a odevzdd absorbované teplo pres spirdlovy vymeénik
tepla do chladici vody laserového okruhu.

V laserovém okruhu se absorbované teplo vyparnikem odvddi ddl do
chladiciho okruhu a kondenzdtorem se potom odvddi do uZitkové vody.
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Obrazek 3: SloZeni chladice laseru (princip)

Pol. |Oznaceni Pol. [Oznaceni

1 Vytok vody okruh optiky 6 Vodni nddrZ okruh optiky

2 Vytok vody laserovy okruh | 7 Spirdlovy tepelny vymeénik

3 Kondenzdtor 8 Vodni nddrZ laserovy okruh

20
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Okruh chladiva

Pol. |Oznaceni Pol. |Oznaceni
4 Ponorné cerpadlo okruh |9 Vyparnik
optiky
5 Ponorné(d) Cerpadlo(a)
laserovy okruh
Okruh chladiva je wuzavreny okruh s hlavnimi komponenty,

kompresorem, vyparnikem, kondenzdtorem a expanznim ventilem, ve
kterém funguje fluorované chladivo R407C jako pracovni médium.

i%iz

Obrdzek 4: Okruh chladiva

Pol. |Oznaceni Pol. |Oznaceni

1 Snimac¢ tlaku vtoku vody, | 8 Expanzni ventil
chladici okruh na strané€
provozovatele

2 Snimac¢ tlaku vytoku vody, | 9 Vyparnik
chladici okruh na strané€
provozovatele

3 Teplotni c¢idlo vtoku vody, | 10 Snimac nizkého tlaku
chladici okruh na strané€
provozovatele

4 Reguldtor mnozZstvi chladici | 11 Kompresor
vody

LC170.01-W.3.5/6
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Pol. |Oznaceni Pol. |Oznaceni
5 Kondenzdtor 12 Vysokotlaky snimac
6 Odvodriovac 13 Vysokotlaky spinac
7 Pruzor

Na predeslém obrdzku je zobrazeno montdZni schéma RI okruhu
chladiva. Kompresor odsdvad plynny chladici prostredek z vyparniku.
Snimac nizkého tlaku kontroluje saci tlak. Kompresor stlacuje chladivo
na kondenzacni tlak. Pritom se teplota prudce zvysi a chladivo je
prehrdté. Snimac¢ vysokého tlaku se pouZivd pro monitorovdni
kondenzacniho tlaku. Vysokotlaky spinac¢ vypne kompresor, jakmile by
se z duvodu provozni poruchy mél prekrocit maximdln€ pripustny
provozni tlak.

Stlacené chladivo se zkondenzuje v kondenzdtoru, chlazeném
vzduchem pri uvolnéni tepla, uZitkovd voda se pritom ohreje. Snimace
tlaku na vtoku a vytoku vody kontroluji tlaku vody, teplotni c¢idlo na
vtoku vody teplotu chladici vody na strané provozovatele. Reguldtor
mnoZstvi chladici vody reguluje prutok chladici vody, ktery odpovidd
primérenému kondenzac¢nimu tlaku. Pokud poklesne kondenzacni tlak
z duvodu napr. klesajici vstupni teploty chladici vody, reguldtor
mnozstvi chladici proud vody sniZi prutok chladici vody, takZe se
kondenzdtorem odvede méné€ tepla. Kondenzacni tlak tim za¢ne znovu
stoupat.

Kapalné chladivo prochdzi odvodriovacem a prizorem do expanzniho
ventilu. Podchlazend kapalina se uvolni na tlaku odparovdni a proudi
jako smés kapaliny a pdry do vyparniku. Zde je zcela odpari a pritom
pohlti ztrdtové teplo laseru. Plynné chladivo je nasdvdno kompresorem
a cely cyklus zacind od znovu.

22
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Okruh chladici
vody
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Obrdzek 5: Okruh chladici vody

27

Pol. |Oznaceni Pol. |Oznaceni
1 Vtok vody okruh optiky 15 Teplotni cidlo
2 Vytok vody okruh optiky 16 Plnici hrdlo laserovy okruh
3 Vytok vody laserovy okruh 17 Plovdkovy  spina¢  vodni
nddrZe okruh optiky
4 Vtok vody laserovy okruh 18 Vodni nddrZ okruh optiky
5 Elektromagneticky ventil 19 Spirdlovy tepelny vymeénik
6 Magneticky ventil DI vody 20 Vodni nddrZ laserovy okruh
7 Pojistovaci ventil 21 Plovdkovy  spina¢  vodni
nddrZe laserovy okruh
8 Snimac tlaku 22 Mérici burika vodivosti
9 Snimac tlaku 23 Vypousténi nddrZe okruh
optiky
10 DI patrona s integrovanym | 24 Ohrivac¢ nddrZe okruh optiky

filtrem

LC170.01-W.3.5/6
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Okruh chladici
vody optiky

Okruh chladici
vody laseru

Pol. |Oznaceni Pol. |Oznaceni
11 Plnici hrdlo okruh optiky 25 Vypousténi nddrZe laserovy
okruh
12 Teplotni ¢idlo 26 Ohrivani nddrZe laserovy
okruh
13 Ponorné cCerpadlo okruh | 27 Vyparnik
optiky
14 Ponorné cerpadlo laserovy
okruh

Integrovany chladic laseru obsahuje dva otevr'ené okruhy chladici vody
(laserovy okruh a okruh optiky). V téchto okruzich se voda odebere z
prislusnych nddrZi pro laserovy okruh a okruh optiky pomoci cerpadel
a odvddi se do mist chlazeni v optice a na laseru. Absorbovand tepelnd
energie se v okruhu optiky odvddi ddl pomoci vyméniku tepla do
laserového okruhu a tam se se ztrdtou tepla odevzdd laseru pres
vyparnik do studeného okruhu.

Ponorné cerpadlo okruhu optiky nasdvd DI vodu z vodni nddrZe okruhu
optiky a dopravuje ji do chladicich mist optiky. Ohrdtd chladici voda se
vraci do vodni nddrZe okruhu optiky. Absorbovand tepelnd energie se
odvddi prostrednictvim vymeéniku tepla do laserového okruhu a
prostrednictvim vyparniku se odvddi do studeného okruhu.

Elektrickd vodivost chladici vody, potr'ebné pro okruh optiky, se nastavi
pomoci DI patrony. Prekroci-li vodivost chladici vody definovanou
maximdlni hodnotu, otevr'e vnitini regulace magneticky ventil DI vodu.
Tim se ¢dst chladici vody odvede DI patronou, deionizuje se a pres filtr
se znovu dovede do vodni nddrZe, dokud se nedosdhne poZadovand
hodnota a magneticky ventil neprerusi okruh DI patronou.

Plovdkové spinaCe vodni nddrZe okruhu optiky kontroluji hladinu
chladici vody v nddrZi. Pokud se nedosdhne minimdlni mnoZstvi
chladici vody, plovdkové spinace vypnou cerpadlo (ochrana proti chodu
naprdzdno).

Vodni nddrZ se naplni pres plnici hrdlo vodni nddrZe okruhu optiky,
nddrzZ se vyprdzdni pres vypousténi nddrZe okruhu optiky.

OhrivaCe nddrZe zajistuji, Ze nepoklesne prednastavend minimdlni
teplota chladici vody.

Ponorné cerpadlo laserového okruhu nasdvd chladici vodu z vodni
nddrZe a dopravuje ji do chladicich mist laseru. Absorbovand tepelnd
ztrdta laseru se odvddi vyparnikem do chladiciho okruhu. Pro pripad, Ze
se chladic¢ laseru provozuje s uzavienym vpoustécim nebo vypoustécim
ventilem, zajisti pojistovaci ventil minimdlni objemovy proud, takZe
vyparnik nezamrzne. Plovdkové spinace vodni nddrZe laserového
okruhu sleduji hladinu chladici vody v nddrZi a v pripad€ nizké hladiny
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vody vydd vystrahu pro doplnéni vody nebo v pripadé poklesu
minimdlnitho mnoZstvi vody vypnou cerpadlo (ochrana proti chodu
naprdzdno).

Vodni nddrZ se naplni pres plnici hrdlo vodni nddrZe laserového
okruhu, nddrZ se vyprdzdni pres vypousténi nddrze laserového okruhu.

Aby se zabrdnilo zamrznuti chladici vody pri nizkych teplotdch okoli,
ohriva¢ nddrZe ve vodni nddrZi laserového okruhu v pripadé potreby
ohrivd chladici vodu.

3.2 Prehled
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Obrdzek 6: Celkovy pohled na chladi¢ laseru
Pol. Oznaceni Pol. |Oznaceni
1 Predni dvere 5 Spinaci skfin / zadni

dvere / strana udrzby

2 Poplasné svétlo / tlacitko | 6 Rozhran{ sbérnice CAN
reset

3 Kryt vzduchového filtru na | 7 Sroubovy spoj M25 pro
spinaci skrini napdjeci kabel

4 Otocny spinac zap./vyp. 8 Vodni pripojky

Na predeslém obrdzku je zobrazen chladic¢ laseru ve dvou ndhledech,
zprava odpredu a zleva zezadu.
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Strana udrzby

Zadni strana chladice laseru je strana udrzby, na které se provddi
vétsina praci tykajici se udrZby. Na zadnich dverich chladice laseru se
nachdzi spinaci skiini, na jejich dverich jsou umistény oto¢ny prepinac
zapnuti/vypnuti a alarmové svétlo. Poplasné svétlo md dveé funkce:

e  Zobrazeni poruch

e  Vynulovdni poruch po odstranéni poruchy.

Rozhrani sbérnice CAN pro komunikaci s laserem se nachdzi na pravé
strané€ spinaci skrin€. Pomoci software LaserNet Ize rozhrani pouZivat k
monitorovdni provoznich parametrd chladice laseru a tyto podle
potreby meénit prostrednictvim update, aktualizovat firmware a
vynulovat poruchy.

Vodni pripojeni k laseru a optice jsou umistény na zadni stran€
chladice.

Na niZe uvedeném obrdzku je zobrazeno sloZeni chladice laseru s
otevi‘enymi zadnimi dvermi. V horni ¢dsti se nachdzi chladici modul s
hlavnimi sloZzkami - kompresor, kondenzdtor a vyparnik. Vysokotlaky
spina¢ s tlacitkem reset k vynulovdni poruchy vysokého tlaku se
nachdzi na vedeni horkého plynu mezi kompresorem a kondenzdtorem.
Ve spodni cdsti chladice laseru jsou integrované dvé vodni nddrZe s
prislusnymi ukazately hladiny vody a DI patronou pro deionizaci vody.
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U1 B WINe=

ID - Schild

ID - Schild

Obrdzek 7: Strana udrzby (zadni strana), otevrend

Pol. |Oznaceni Pol. |Oznaceni
1 Vysokotlaky spinac 5 Pruzor S indikdtorem
vlhkosti
2 Vyparnik 6 Ukazatel hladiny vody
3 Kondenzdtor 7 DI patrona
4 Kompresor

LC170.01-W.3.5/6
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Spinaci skfin

"
Obrdzek 8: Spinaci skrin

Pol. |Oznaceni Pol. |Oznaceni

1 Reguldtor teploty 6 Ventildtor spinaci skriné s
mriZzkou chrdnici pred
dotykem

2 Otoc¢ny spinac zap./vyp. 7 Elektronické ovldddni

3 Ochranny spinac¢ motoru 8 Relé magnetickych ventild

regulace vodivych hodnot

4 Spojovaci styka¢ (kompresor, | 9 24V napdjeci zdroj
ventildtor, ¢erpadlo)

5 Elektrické zapojeni 10 | Radové svorkovnice

Ve spinaci skrini jsou elektrotechnické komponenty pro bezpecny
ovlddaci a regula¢ni provoz chladice laseru. Kromé elektronického
rizeni a 24V napdjeciho zdroje k jeho napdjeni napétim jsou pro
ochranu hlavnich komponent zabudovdny ochranny spina¢ motoru a
pojistky. Spojovaci stykace hlavnich komponent jsou umistény pod
ochrannymi spina¢i motoru. Relé magnetickych ventild regulace
vodivosti spind magneticky ventil k otevreni obtoku pro regulaci
elektrické vodivosti DI vody. K zabrdnéni tvorby kondenzdtu se do
spinaci skrin€ na montdzni desku za elektrické soucdsti vsadi foliové
topeni a ventildtor spinaci skriné s prislusnymi reguldtory teploty.
Napdjeni napétim chladice laseru se vyddva z elektrické pripojky.
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4  Doddni a doprava

b

A NEBEZPECI

=N

Nebezpeci uduseni pri poskozeni chladiciho okruhu

V pripad¢€ kritickych prostorovych velicin hrozi pri
poskozeni chladictho okruhu chladice laseru a s tim
spojenym unikem chladiva nebezpeci uduseni.

Postavte produkt pouze v prostordch s
prostorovym objemem nad Kritické veliciny

(Kritické prostorové velikosti [+ 107]).

Zajistéte dostateCné vétrdni prostoru.

P>

A NEBEZPECI

=
=
=

Porucha dychacich cest v pripadé poskozeni
chladiciho okruhu

V pripadé poskozeni chladictho okruhu se
vystupujici chladivo v zdri cigarety muZe rozloZit na
toxické kyseliny a vést k poleptdni dychacich cest.

NepribliZujte jakékoliv zdroje vzniceni.
Nekurte.

Nechte poskozeni ihned odstranit technikem na
chladici zarizeni.

>

A VYSTRAHA

=

=

Nebezpeci tézZkych zranéni

V pripadé€ nesprdvné manipulace s produktem hrozi
nebezpec¢i vdZného zranéni v dusledku vysoké
hmotnosti produktu.

Pracujte pouze s vhodnymi ndstroji a
pomocnymi prostredky!

Pri vSech pracich noste predepsany ochranny
odév!
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/A VYSTRAHA

MoZné omrzliny

V pripadé netésnosti chladiciho okruhu dodrzujte:
Rychlé odparovdni chladiva muZe zpusobit omrzliny
pri styku s kuZi.

= Nikdy se nedotykejte rukou primo vytékajiciho

chladiciho prostredku.

Pokud by se chladici okruh chladice laseru v dusledku prepravy
poskodil, vytece chladivo pod vysokym tlakem. Unikajici plyn se pritom
prudce ochladi na teplotu pod-30°C. Pri kontaktu s pokozZkou muZe
dojit k omrzlindm. PouZity chladici prostredek je nejedovaty.

4.1 Rozsah doddvky

Doddvka se sklddd z:
. Chladic laseru
e  Ndvod k obsluze produktu
¢  Schéma zapojeni

e  Technické udaje

4.2 Doddvka a doprava

Produkt je doddvdn v baleni, kter€ zajistuje maximdlni ochranu. Baleni
je vybaveno monitorovacim zarizenim proti ndrazu a naklopeni, které
varuje pred chybnou manipulaci. V pripadé€, Ze obal vykazuje zndmky
vnéjsiho poskozeni nebo pokud bylo aktivovdno sledovdni ndrazu resp.
prevrdceni, informujte o tom okamZité prepravni spolecnost a svého
zdstupce spolecnosti IPG Laser GmbH.

30
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Obrdzek 9: Monitorovaci zarizeni proti ndrazu

- sy
TILTWATCH' XTR Shecchmor
IF RED 2 IF RED 2 AN
3 INSPECT CONTENTS. - -
TIPPING HAS OCCURRED. TIPPING HAS OCCURRED. ¢ N e~
i i e N
= ¥ 2 i $ m\;:: :
: i : i g ey
g i S i NN T8
i) £ - s JO'VQ/" ol i |
SHOCKWATCH® 1 SHOCKWATCH® 1 Soee O ARG
‘www.shockwatch.com ‘www:shockwatch.com S Yo oAl S MO AT 9
Mm-m-mmwummwmfwi‘ 4
neprevrdcen prevrdcen uhel prevrdceni

Obrdzek 10: sledovdni prevrdceni

- V pripadé

- VZdy uvedte

poskozeni, zptisobena pii dopravé

Cervené zbarveni indikdtord upozornuje na mozZné

poskozeni, zpusobend pri doprave.

vyskyt poskozeni.

poskozeni pisemné
spolec¢nost IPG Laser GmbH a dopravce!
sériové Cislo
sledovdni ndrazu nebo prevrdceni.

OkamZit€ po doddni zkontrolujte ndklad na
informujte

aktivovaného
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4.2.1 VyloZeni

Produkt se doddvd v drevéné prepravni bedné. Produkt a prislusenstvi
se doddvaji na prepravnich paletdch. Provozovatel je zodpovédny za
vyloZeni komponent a jejich dopravu do kone¢ného mista pro instalaci

produktu.

/A VYSTRAHA

Nebezpecéi tézkého zranéni v dusledku prevraceni
produktu

Pri nesprdvné manipulaci hrozi nebezpeci vdZnych
zranéni  (napr. pohmoZdéniny) prevrdcenim
produktu.

= VyloZte produkt vyhradné pomoci
vysokozdviZného voziku!

UPOZORNENI

Poskozeni pii dopravé
Pri nesprdvné manipulaci hrozi nebezpeci poskozeni
pristroje.
= Prepravujte produkt vZdy ve vzprimené poloze
na stojato!

4.2.2 Vybaleni produktu

Vybaleni =  Vyjmeéte produkt a veskeré€ prislusenstvi z baleni.

Obalovy material =  Uschovejte obalovy materidl a vsazené c¢dstky pro budouci
potrebnou prepravu nebo skladovdni resp. do té doby, doku
nejsou objasnény pripadné spory.

Uplnost =  Na zdklad€ dodacich dokladu zkontrolujte, zda jsou vSechny c¢dsti
kompletni. Pokud né€jaké ¢dsti chybi nebo je-li produkt poskozen,
neprodlen€ o tom informujte spolecnost IPG Laser GmbH.

32
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Preprava jefabem

4.2.3 Doprava na misto instalace

=
=

Pokud pri prepravéeé hrozi nebezpec¢i mrazu, muZe
dojit k poskozeni ¢dsti produktu zamrzlou vodou.

UPOZORNENI

Poskozeni produktu, zptisobené mrazem

Vyprdzdnéte vodni nddrZ chladice laseru.

Vyprdzdnéte  také  vyparnik  otevienim
kridlovym kohoutem na vystupu vyparniku.

Odmontujte DI patronu, protoZe tuto nelze
zcela vyprdzdnit. Pri opétovném uvedeni do
provozu vloZte novou DI patronu.

Produkty jsou vybaveny komponenty v zdvislosti na konfiguraci, kterd
umoznuje pouZiti riznych dopravnich prostredku. B€hem prepravy
postupujte v souladu s prislusSnym vybavenim produktu tak, jak je

popsdno niZe.

Produkty, kter€ jsou na horni stran€ pripojeny pomoci sroubu s oky, lze
zvednout pomoci vhodného zvedaciho zarizeni z prepravniho obalu a
presunout na misto instalace.

/A VYSTRAHA

=

=

Nebezpeci zranéni v disledku padu produktu
Nesprdvné pouZiti Sroubu s okem muZe pri dopravée
produktu zpusobit pad bremena.

Zajistéte, aby uhel napnuti lana pri zveddni
pomoci jerdbu byl minimdln€é 60°.

Zajistéte, aby sSroub s okem byl uplné
zasroubovdn a doléhal rovné a celou plochou na
nosnou plochu.

Zajistéte, aby Sroub s okem byl zatiZen v roviné
oka a ne bo¢nim tahem.

LC170.01-W.3.5/6
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Obrdzek 11: ZatiZeni tahem Sroubu s okem

Obrdzek 12: Uhel lanovodu pti dopravé jerdbem

Doprava na Produkty s robustnimi kolecky se smi presouvat na krdtké vzddlenosti
koleckach bez dalsich pomocnych prostredku na jejich kone¢né misto instalace.

/A VYSTRAHA

OhroZeni zZivota nebo nebezpeci téZkého zranéni v

disledku pi‘evraceni produktu

V dusledku vysokého téZisté produktu hrozi pri

dopravé nebezpeci prevrdcenti.

= Neposouvejte produkt pres hrany, nerovné
povrchy nebo otvory v podlaze/mezery.

=  Pro presun produktu vytocte stavé¢ (1) na jeho koleckdch
smérem nahoru.
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Preprava
vysokozdviznym
vozikem

Presouvejte produkt na jeho koleckdch pouze na krdtké
vzddlenosti a jen na hladkych, rovnych podlahdch!

Nainstalujte produkt na rovny podklad.

Upevnéte produkt proti samocinnému pojiZdéni otocenim
stavéce (1) na koleckdch smérem dolu.

Obrdzek 13:Kolecko se stavécem

PouZivejte vZdy paletu, kdyZ prepravujete produkt pomoci
vysokozdvizZného voziku.

U vyrobku s kolecky se ujistéte, zda jsou kolecka upevnéna
pomoci stavéce, aby produkt byl zajistén proti sjeti z palety.

Zajistéte, aby produkt byl dostatecné€ zajistén beéhem prepravy.

Obrazek 14: Doprava paletou

LC170.01-W.3.5/6
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4.3

Zasldni zpét

Produkt odeslete zpét aZ na vyzvu ze strany spolecnosti IPG
Laser GmbH.

Produkt nikdy nezasilejte zpét spolecnosti IPG Laser GmbH bez
priloZeného platného Return materidlu autorizacniho cisla (.
RMA). Cislo RMA je k dostdni prostrfednictvim servisniho
oddéleni spolec¢nosti IPG Laser GmbH.

Pro zpétné =zasldni produktu pouZijte vhodné baleni.
Doporucujeme Vdm, pouZit origindIni baleni.

Pritom produkt zajistéte drevénymi dostupnymi nosniky (1)
proti poskozeni zpusobend dopravou (viz priklad na ndsledujicim
obrdzku).

Obrdzek 15: Origindlni baleni pri zp€tném zasldni

36
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5

Montaz a instalace

/A VYSTRAHA

Nebezpeci tézkych zranéni

V pripadé€ nesprdvné manipulace s produktem hrozi
nebezpec¢i vdZzného zranéni v dusledku vysoké
hmotnosti produktu.

= Pracujte pouze s vhodnymi ndstroji a
pomocnymi prostredky!

= Pri vSech pracich noste predepsany ochranny
odév!

UPOZORNENI

Nebezpeci poskozeni produktu

Pri nesprdvné montdZi / instalaci muZe dojit k

poskozeni produktu.

= Dbejte na to, aby prdce, popsané v ndvodu k
instalaci, provddél pouze kvalifikovany
persondl.

Ochranné prostredKky pro montazni personal
MontdZni persondl musi nosit pri montdznich a
instalacnich pracich vhodné osobni ochranné
prostredky.

LC170.01-W.3.5/6
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5.1 Potreba mista a prostorové podminky

A NEBEZPECI

Nebezpeci uduseni pri poskozeni chladiciho okruhu

V pripadé€ kritickych prostorovych velic¢in hrozi pri
poskozeni chladictho okruhu chladice laseru a s tim
A. spojenym unikem chladiva nebezpeci uduseni.

-

= Postavte produkt pouze v prostordch s
prostorovym objemem nad kritické veliciny
(Kritické prostorové velikosti [+ 107]).

= Zajistéte dostateCné vétrdni prostoru.

UPOZORNENI

Poskozeni produktu mrazem

Mrznouci voda ve vodovodnim potrubi muZe vést k
poskozeni produktu.

= Neinstalujte produkt v oblastech vystavenych
mrazu!

Relevantni udaje

Rozmeéry a udaje o hmotnosti a klimatizaci produktu
naleznete v dodanych technickych udajich.

Instalace K instalaci produktu dodrZujte ndsledujici body:

=  Zvolte polohu instalace tak, aby pristup k produktu byl zarucen
ze vsech stran. Na vSech strandch musi byt dodrZena minimdlni
vzddlenost 1 m.

=  Pri vybéru mista pro instalaci dbejte na hmotnost produktu,
stejn€ jako na mezni hodnoty teploty a vlhkosti.

=  Dbejte na to, aby produkt byl umistén na ploché, pevné plose, aby
tim byla zarucena stabilita produktu.

=  Produkt postavte tak, aby v dusledku provozu ¢i prepravy v
zdvodé nemohlo dojit k poskozeni.

=  Mé¢jte na védomi, Ze vodou chlazeny chladic laseru je urcen pro
zapojeni do uzavrené sité chladici vody. Inflacni tlak by mél byt
mezi 0,5a 1,5 bar.
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Elektrické
zapojeni

5.2 Napdjeci pripoje

=  Zabezpecte, aby k provozu produktu byly k dispozici a pouZitelné
vSechny potrebné napdjeci pripoje.

5.2.1 Sitové napéti

Produkt vyZaduje napdjeci napéti 3 x 400 VAC pri 50 Hz resp. 3 x 460
VAC pri 60 Hz (viz ndsledujici tabulku). Pripojka je ¢tyrpdlovad (L1, L2,
L3, pravotociveé pole a PE).

Dalsi udaje tykajici se elektrického zapojeni naleznete v spolu dodanych

technickych udajich.

60 (460 VAC)

Fyzikalni veli¢ina Dimenzovani Jednotk |Max. odchylka
a
Provozni napéti 400 / 3P + PEnebo | VAC +10%
460 / 3P + PE
Frekvence 50 (400 VAC) Hz +1%

Tabulka 4: Potr'ebné sitové napéti

Elektrické zapojeni se provddi v produktu (privod napdjeciho kabelu
bo¢nim sroubovym spojem do spinaci skrin€). Rozdéleni se provddi

interné.

LC170.01-W.3.5/6
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5.2.2 Napdjeni chladici vodou

Uzitkova voda UPOZORN ENi

Nebezpeci poskozeni chladiciho systému na strané
obsluhy

Chladi¢ laseru je vybaven reguldtorem mnoZstvi
chladici vody, ktery reguluje prutok uZitkové vody.
Pri vypnuti laseru se uzavre reguldtor mnoZstvi
chladici vody (pruZinovy reguldtor tlaku) a prerusi
uplné prutok uzitkové vody. V pripad€, Ze se na
stran€ provozovatel pouZije chladi¢ ke chlazeni
uZitkové vody bez pojistovaciho ventilu, hrozi
nebezpec¢i Kkavitace ve vodnim cerpadle nebo
zmrazeni vyparniku na strané provozovatele. To
muZe vést k poskozeni chladice na strané
provozovatele.

= PouZijte k ochlazovdni uZitkové vody jen
chladi¢ se zabudovanym pojistovacim ventilem.

= Méjte na védomi pripadné rezonance, které by
mohly vzniknout pri paralelnim zapojeni dvou
vibra¢nich  systémud reguldtoru mnoZstvi
chladici vody/ pojistovaci ventil).

UZitkovd voda odvddi teplo, které se uvolni béhem provozu produktu.
Méla by spliiovat ndsledujici poZadavky.

. Nejvéetsi pevné zrnité cdstice obsaZené v chladici vodé nesmi
presdhnout velikost 500 pum. Nesmi obsahovat ani vldknité
cdstice, jako jsou napr. rasy.

e  UZitkovd voda musi odpovidat specifikacim vody. uvedenych v
kapitole Technické udaje.

DodrZujte provozni meze, uvedené v dodanych technickych udajich.

Lapac¢ necistot ve vtoku uZitkové vody

Zajistéte na vstupu uZitkové vody lapac necistot s
velikosti ok 500 um.

Normalni voda Normdlni voda slouZi ke chlazeni laserovych moduld. Méla by spliovat
ndsledujici poZadavky:

e  Tvrdost vody smi byt maximdln€ 0,25 °dH.
. Elektrickd vodivost by neméla prekrocit 50 puS/cm.
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DI voda

Prisady do vody

Cdste¢né odsolend voda (ddle oznacend jen jako DI voda) se pouZivd pro
chlazeni optickych prvku. V zdvislosti na konfiguraci produktu se muZe
také pouZivat pro chlazeni laserovych moduli. DI voda by méla
splnovat ndsledujici specifikace:

¢  Tvrdost vody smi byt maximdln€ 0,25 °dH.

. Pokud je to moZné, méla by byt elektrickd vodivost vody 35 aZ 45
uS/cm (v zdvod€ nastavené prahové hodnoty hldseni vystrahy EL
Vodivost optického okruhu). V pripad€ vyssi vodivosti deionizuje
DI patrona, zabudovand v chladi¢i laseru vodu, dokud se
nedosdhne poZadovand hodnota, toto muZe trvat jistou dobu.

UPOZORNENI

Poskozeni dilu zafizeni

Nevhodné prisady do vody mohou poskodit
systémové komponenty a potrubi okruhu chladici
vody.

= Pro upravu vody pouZijte pouze dodany IPG-
StartUp Kit B500.

= Bez predchozi konzultace se servisnim
oddélenim spolecnosti IPG Laser GmbH
nepouZzivejte Zddné dalsi primeési do chladici
vody!

Vhodnd chemickd uprava vodnich chladicich systému md velky vyznam
pro ochranu preed korozi, udrZovdni prenosu tepla a minimalizaci ruistu
bakterii v celém systému. To je predpokladem pro bezporuchovy
provoz chladiciho zarizeni.

Spolu s chladi¢em laseru se doddvad sirokospektrdlni biocid StartUp Kit
B500. BliZsi informace naleznete v kapitole PouZiti Start Up Kit B500
(Pouziti StartUp Kit B500 [ 68]).

Md-li se produkt provozovat v oblasti, ohroZené mrazem, muZe se do
chladici vody primichat 25 % glykol (min. 20% k zabrdnéni tvorbé
bakterii, max. 30% k zabrdnéni prehrdti systémovych komponent).

LC170.01-W.3.5/6
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UPOZORNENI

Poskozeni systémovych komponent smési vody a

glykolu

V pripadé€ priddni glykolu se sniZi tepelnd kapacita

chladici kapaliny. SniZenym odvodem tepla muZe

dojit v dusledku prehrdti k poskozeni systémovych

komponent.

= V kazdém pripad€ zkontrolujte na zdkladé
specifikaci laseru a procesni optiky, zda tyto lze
provozovat se smeési vody a glykolu.

= Pri pouZiti glykolu predtim kontaktujte servis
IPG.

Spole¢nost IPG Laser GmbH doporucuje pouZivat Clariant
Antifrogen® N, ktery byl testovdn pro pouZiti v modelech laseru IPG.

=  DodrZujte bezpecnostni list prostiedku Clariant Antifrogen® N.
5.3 Zapojeni produktu

5.3.1 Zapojeni napdjeni napétim

A NEBEZPECI

Ohrozeni Zivota sitovym napétim

Kontakt s vedenim a c¢dstmi pod napétim vede k
téZkym zranénim nebo usmrceni.

= Zajistéte, aby vsechny prdce na cdstech/
vedenich pod napétim provddél pouze
kvalifikovany persondl.

= Ujistéte se, Ze napdjeci kabel je pti zapojeni do
produktu odpojen od proudu a neni zapojen do
proudove site.

= Ujistéte se, Ze produkt je uzemnén ochrannym
vodi¢em napdjeciho kabelu.

Kazdé preruseni zemnéni mlze vést ke zranéni osob.
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Obrdzek 16: Zapojeni napéti

Pol. |Oznaceni Pol. |Oznaceni
1 Svorky L1, L2, L3 3 Sroubovy spoj pro napdjeci
kabel
2 Svorka ochranného vodice | 4 Kabelovd pruchodka
PE

Postupujte podle ndsledujicich kroku pro zapojeni napdjeciho napéti:

S W N

Ochranny spina¢ 7,
motoru

Dvirka spinaci skriné otevrete prislusnym klicem.
Provlecte napdjeci kabel kabelovou priichodkou.
Zapojte ochranny vodic PE do zelené / Zluté svorky.

Zkontrolujte toc¢ivé pole (pravotocivé). Cerpadla, ventildtor a
kompresor musi mit spravny smeér otdceni.

Vodice napdjeciho kabelu zapojte v souladu s tocivym polem na
svorky L1, L2, L3.

Zajistéte napdjeci kabel Sroubovym spojem proti zatiZeni v tahu.

Otocte otocny prepinaC ochranného spinace motoru do polohy
ON.

Zavrete dvere spinaci skriné.
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Obrdzek 17: Ochranny spina¢ motoru

Ochranné spinaCe motoru slouzi jako nadproudovd pojistka
zabudovanych komponent (kompresor, cerpadlo, ventildtor, napdjeni
elektronického rizeni). Provedeni chladice laseru se zabudovanym
reguldtorem otdcek ventildtoru (voliteln€) nemaji ochranny spinac
motoru ventildtoru.

Dalsi informace o tom naleznete v dodaném pldnu zapojeni.

44

LC170.01-W.3.5/6



| Montaz a instalace

5.3.2 Navadzdni spojeni se sbérnici CAN

1 Blokovaci konzola 2 Ochranny kryt

1.  Otevrete blokovaci konzolu a ochranny kryt na konektoru
sbérnice CAN pro pripojeni kabelu sbérnice CAN.

Zasurite zdstrcku a tuto zajistéte uzavienim blokovaci konzoly.

Zapojte druhy konec kabelu sbérnice CAN stejnym zpusobem do
prislusného mista na laserovém zarizeni.
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5.3.3 Zapojeni zdsobovdni vodou

Pouziti trubek pro zasobovani vodou

Pri pouZiti trubek dodrZujte ndsledujici body.
Doporucené materialy:

méd’ nebo nerezovd ocel (1.4301 podle EN 10027-2)
Nevhodné materialy:

normalni ocel

pozinkovand ocel

Doporuceni pro dimenzovdni potrubi:

Laser chladiciho okruhu: 8 m3/h pri Apmax = 0,5 bar

Optika chladiciho okruhu: 2 m3/h pfi Apmax = 0,5
bar

\—’
3 4 56 7 8

Obrdzek 19: Pripojeni vody na chladici laseru

Pol. |Oznaceni Popis

1 Tank draining DI | Vypusténi vodni nddrZe okruh optiky
Water

2 Tank draining Tap | Vypusténi vodni nddrZe laserovy okruh

Water
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Zapojeni okruhti
vody do laseru

Smés vody a
glykolu

Pol. |Oznaceni Popis
3 Cust. Water OUT Vytok uzitkové vody
4 Tap Water OUT Vytok vody k laseru
5 DI Water OUT Vytok vody k optice
6 Cust. Water IN Vtok uZitkové vody
7 Tap Water IN Vtok vody z laseru
8 DI Water IN Vtok vody z optiky
1.  Zapojte dodané hadice podle oznaceni.
Zapojte okruhy vody chladice laseru do prislusnych pripojek
laseru.
3.  Dbejte na sprdvné pripojeni.

5.3.4 Naplnéni systému na chladici vodu
Ujistéte se, Ze
¢ jsoudo laseru zapojeny chladici okruhy laseru a optiky.

e  jsou otevrené vsechny kulové kohouty laseru a chladice laseru.

dodrZujte ndsledujici body, pokud chcete pouZit smés vody a glykolu
jako chladici médium. Pokud nepouZijete glykol, pokracujte s cdsti
Naplnéni vodni nddrZe.

/A VYSTRAHA

Nebezpeci pri pouziti smési vody a glykolu

Smési glykolu mohou byt nebezpecné.
= Vypary nevdechujte.
= Zabrarite kontaktu s kuZi a vniknuti do oci.

= DodrZujte bezpecCnostni list pouZité smési
glykolu.
Zanik zaruky

PouZitim smési vody a glykolu zanikd jakdkoli zdruka
ze strany spolecnosti [IPG Laser GmbH.

LC170.01-W.3.5/6
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1. K objasnéni podminek pouZiti glykolu kontaktujte IPG servis
(Servis vyrobce [ 77]).

2. K vypnuti regulace vodivosti provedte pomoci servisu IPG novou
konfiguraci produktu (Aktualizace firmware a konfigurace
produktu [ 85]).

ProtoZze smési vody s glykolem maji vysokou elektrickou vodivost, musi se vypnout
pfedem nakonfigurovand regulace vodivosti, aby byl umozinén bezporuchovy
provoz chladice laseru.

3. Pred naplnénim vodni nddrZe v souladu s pokyny vyrobce
primichejte do chladici vody smeés glykolu. Pritom dodrZujte
specifikace vody (viz Napajeni chladici vodou [ 40]).

4.  Zajistéte, aby koncentrace glykolu byla v rozmezi od 20 do 30
procent hmotnosti.

5.  Zajistéte rovnomérné promichdni komponent.

Naplnéni vodni
nadrze
Teplota vody

Teplota vody pro prvni naplnéni nesmi presdhnout
30°C.

Vodni nddrZ se naplni na stran€ udrzby chladice laseru (viz Popis
pristroje [ 20]).
6.  Otevriete zadni dvere.

7. Dbejte na to, aby ventily kulovych kohoutu k laseru a optice byly
otevreny, aby se mohly naplnit i hadice na vodu.

DodrZujte specifikace vody (viz Napajeni chladici vodou [ 40])

0. Naplite ob€ vodni nddrZe pomoci prislusnych plnicich hrdel.

Nadrz je plnda, kdyz hladina vody dosahne horni cerné oznaceni ukazatele stavu
hladiny.

10. Zavrete zadni dvere chladice laseru.
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Obrdzek 20: Naplnéni vodni nddrZe

Pol. |Oznaceni Pol. |Oznaceni

1 Plnici hrdlo nddrZe | 4 Vypusténi vodni nddrZe
laserového okruhu laserovy okruh

2 Plnici hrdlo nddrZe okruhu |5 Ukazatel hladiny laserovy
optiky okruh

3 Vypusténi  vodni nddrZe | 6 Ukazatel hladiny okruhu
okruh optiky optiky

LC170.01-W.3.5/6
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6

Schvdleni a uvedeni do provozu

Mnozstvi chladici vody

Béhem prvniho uvedeni zarizeni do provozu se
potrubi a ¢dsti zarizeni naplni chladici vodou. Tim
hladina vody v nddrZi klesne.

- Ujistéte se, Ze je Kk dispozici dostatecné
upravend voda, abyste podle mozZnosti mohli
opét dolit vodu do nddrZe.

6.1

Vizualni kontrola

Pred prvnim uvedenim do provozu se ujistéte, Ze:

6.2

byly zohlednény potrebny prostor a prostorové podminky.
elektrické pripojky jsou v bezvadném stavu.
chladic laseru je sprdvné uzemnén.

vSechna bezpecnostni zarizeni jsou sprdvné nainstalovdna a
funkéni.

vSechny ochranné spinace motoru jsou zapnuté.

je zaruceno napdjeni napétim.

jsou do laseru a optiky jsou zapojeny chladici okruhy laseru a
optiky.

vsSechny ventily (laser a chladic) jsou otevrené.

vodni nddrZe jsou naplnéné.

je laser zapnuty a je zapojen kabel sbérnice CAN do chladice.

Provozni parametry chladice laseru

Provozni parametry chladice laseru jsou optimdlné prizpusobeny
spolecnosti IPG Laser GmbH systému, ktery md byt ochlazovan (tovdrni
nastaveni).

Tovdrni nastaveni zahrnuji ndsledujici provozni parametry:

Teplota (okruhy optiky a laseru)

Tlak vody (okruhy optiky a laseru)
Elektrickd vodivost DI vody (okruh optiky)
Provozni meze

Interni nastaveni systému
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Specidlni provozni podminky a veskeré s tim souvisejici provozni
poruchy mohou vyZadovat zmény parametru chladice. Pokud z duvodu
takovych zvldstnich provoznich podminek musite zménit parametry,
obratte se na servisni oddéleni spole¢nosti IPG Laser GmbH (viz
Nastaveni provoznich parametrl [+ 87]).

6.3 Zapnuti chladice laseru

Porucha pri spusténi chladice laseru

Pokud se pri zapnuti chladice laseru vyskytne

porucha, se na chladici laseru rozsviti svétlo.

. DodrZujte opatreni k odstranéni poruchy v
priloze Stavové, vystrazné a chybové hlaseni
[ 91].

Externi odblokovani laserem

Pokud je aktivovand moZnost "Externi uvolnéni
laserem", je potrebné uvolnéni laserem pro provoz
chladice.

=  Otocte hlavni spinac¢ na spinaci skrini chladice laseru do polohy
ZAP. Integrované rizeni se aktivuje, monitoruje a ridi teplotu
chladici vody. Cerpadlo a kompresor nabéhnou samostatné.

LC170.01-W.3.5/6
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6.4 Kontrola tocivého pole

Cerpadlo, ventildtor a kompresor musi mit pro
sprdvné  fungovdni sprdvny smér  otdceni
(pravotocivy). Pokud tomu tak neni, tak byly fdze
pripojeni nesprdvné nastaveny.

Potom proved'te ndsledujici kroky:

UPOZORNENI

Spravny smér otaceni motoru

= Vyrad'te zarizeni z provozu hlavnim spinacem a
zajistéte jej proti opeétovnému zapnuti.
= Nechte fdze pripojeni sprdvné pripojit
kvalifikovanym odbornikem.
V pfipadé neodborné provedeného elektrického
zapojeni zanikaji ze strany vyrobniho zdvodu veskeré
zaruky.
Smér otaceni Smér otdceni kompresoru je kontrolovdn rizenim. V pripadé
kompresoru nesprdvného smeéru otdceni kompresoru se chladic laseru vypne a vydd

se poruchové hldseni Elektrické fdzové zapojeni vadné.

6.5 Vypnuti chladice laseru

=  Otocte hlavni spinac¢ na spinaci skrini chladice laseru do polohy

VYP.
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7

7.1

Obsluha a provoz

Zapnuti/vypnuti

Ujistéte se, Ze

je zaruceno napdjeni napétim.

oba chladici okruhy jsou zapojeny do laseru.

vSechny vodni pripoje laseru a chladice jsou otevrené.

je laser zapnuty a je zapojen kabel sbérnice CAN do chladice.

obé vodni nddrZe jsou naplnéné.

Porucha pri spusténi chladice laseru

Pokud se pri zapnuti chladice laseru vyskytne

porucha, se na chladici laseru rozsviti svétlo.

- DodrZujte opatreni k odstranéni poruchy v
priloze Stavové, vystrazné a chybové hlaseni
[+ 91].

Externi odblokovani laserem

Pokud je aktivovand moZnost "Externi uvolnéni
laserem", je potrebné uvolnéni laserem pro provoz
chladice.

Zapnuti =

Vypnuti =

Otocte hlavni spinac na spinaci skrini chladice laseru do polohy
ZAP. Integrované rizeni se aktivuje, monitoruje a ridi teplotu
chladici vody. Cerpadlo a kompresor nabéhnou samostatneé.

Otocte hlavni spinac¢ na spinaci skrini chladice laseru do polohy
VYP.

LC170.01-W.3.5/6
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7.2  Zobrazeni pres LaserNet

Program LaserNet slouZi k ovldddni a monitorovdni laseru a jeho
pomocnych komponent. V zdloZce Chladic¢ jsou shrnuté nejduleZitéjsi
informace tykajici se chladice laseru (viz ndsledujici obrdzek).

Spojeni sité: OK 1 - ——
Vykon (kW) Teplota (°C) . Laser ZAP.
% Chl pfipraven
- FOr. 1aseru
|
Emlse ZAP
E @ Dodateéné napjeni Serstvé vody ZAP.
F Tlak vody okruhu laseru| 2.9 ba
E 3 4 Teplota vody okruhu laseru| 20.7 °C
§ Tlak vody okruhu optiky | 1.5  bar
é Teplota vody okruhu optiky ’W °C
Z El. vodivost optického okruhu | 22.0 pS/cm
©
g
>
Stav Pcluchyl V)islrahy[ Rizeni Uda’losiiJ Log. soubor  Chladi& ‘Rosnf bod | Pevné zapoj. PROF\NET] McduIyJ

Obrdzek 21:ZdlozZka Chladic

Indikace (1) indikuje stav spojeni sité ke zvolenému laseru, stavovd
indikace (2) pripravenost chladice.

Na pravé stran€ uZivatelského rozhrani se zobrazi provozni parametry
(skutecné hodnoty) teplota vody a tlaku existujicich chladicich okruhu a
vodivost DI vody (4).

Pomoci seskupenych zdloZek pro stavovd, vystraznd a poplachovd
hldseni (3) na levé stran€ uZivatelského rozhrani lze zobrazit aktivni
stavy chladice a aktudlni vystrahy nebo provozni poruchy. V pripadé
vystrahy zustane chladi¢ laseru v provozu. Pokud doslo k poruse, se
chladi¢ automaticky vypne, dokud se porucha neodstrani.

Podrobné informace o jednotlivych hldsenich najdete v zdloZce Uddlosti
(viz ndsledujici obrdzek).
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Spojeni sité: OK

- =
LAaSER

Vykon (kW) Teplota (°C)

@ Laser ZAP.

) chl. pripraven
2 1 5 @ Por. laseru
m = . @

. Laser priprav.

B/[Qf[m]

Emise ZAP.

Udalosti Zatitek | Konec \
E‘ @Vy"padeksité 31.07.2017 13:13:47 Laser vyp.
1 Int. aktiv. zablok. 31.07.2017 13:13:47 Laser vyp.
@ Ppor. laseru 31.07.2017 13:13:47 Laser vyp.
i Rezim udrzby 31.07.2017 13:13:47 Laser vyp.
i Kligv pozici "ROBOT" 31.07.2017 13:13:47 Laser vyp.
i Laser Standby 31072017 13:13:47 Laser vyp.

i Laser ZAP.

I Chl. piipraven

I Laser Standby

@ PROFINET porucha (Slot 2) - Porucha komunikace modul COM : 325 - Kabel od...
(@ PROFINET porucha (Slot 2) - Modul COM nefunguje : 325 - Kabel odpojen

@ PROFINET porucha (Slot 3) - Porucha komunikace modul COM : 325 - Kabel od...
M Chladie

& Chladié : Vodivost DI vody na konci rozsahu

@ PROFINET porucha (Slot 3) - Z&dna sit. komunikace

€ PROFINET porucha (Slot 3) - Porucha komunikace modul COM : 325 - Kabel od...

31.07.2017 13:14:01
31.07.2017 13:14:01
31072017 13:14:01
31072017 13:14:01
31072017 13:14:01
31072017 13:14:01 31.07.2017 13:18:25
31.07.2017 13:14:08
31.07.2017 13:14:08
31.07.2017 13:18:25 31.07.2017 13:18:30
31.07.2017 13:18:30

Stav | Puruchyl V)?strahyl Rizeni Udalosti |Lug suuburl Ch\ad\él Rosny budl Pevné zapoj | PROF\NET' Mudu\yl

Obrdzek 22:7dlozka Uddlosti

V této kart€ jsou uvedeny uddlosti, k nimZ doslo na levé stran€. Oba
pravé sloupce ukazuji zacdtek a konec uddlosti. Symboly na levé strané
slouZi jako filtr.

& C

Symbol Popis Symbol Popis
P Informace Laser
1 &
Vystrahy Chladi¢

—~— Poruchy
©

Prepina¢ paprsku resp.
spojka optickych vldken

Tabulka 5: Zdlozka Uddlosti Popis symbolu

Kontextové menu (pravé kliknuti mysi v zdloZce Uddlosti) nabizi
moznost,

tridit uddlosti podle casu.
uklddat uddlosti jako soubor *.txt.

vymazdvat uddlosti.
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Jakmile se uzavr'e LaserNet, uloZi se uddlosti v souboru EVENTS4.DAT v
adresdri IPG Laser / Nazev laseru.

Poruchova a vystrazna hlaseni

Jednotlivé poruchy a vystrahy s primérenymi popisy
a ndvody k odstranéni poruchy jsou shrnuty v
priloze.
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8

Udrzba

A NEBEZPECI

Ohrozeni Zivota sitovym napétim
Kontakt s vedenim a c¢dstmi pod napétim vede k
téZkym zranénim nebo usmrceni.

= Ujistéte se, Ze bezpecnostné-technické zkousky
na vedeni a soucdstech pod napétim provddi
pouze kvalifikovany persondl.

= Prdce tykajici se udrZzby provddéjte pouze pri
vypnutém hlavnim vypinac¢i a po odpojeni
produktu od elektrické site.

/A VYSTRAHA

Nebezpeci popaleni horkymi dily

Potrubim horkého plynu chladic¢e laseru protékd v

provozu vyhrivané chladivo a toto muZe byt tepl€ aZ

70°C. Pri dotyku potrubi horkého plynu hrozi

nebezpeci popdleni.

= UdrZbdrské prdce a opravy provddéjte aZ ve
vychlazeném stavu chladice laseru.

A VYSTRAHA

Nebezpeci tézkych zranéni

Pri provddéni udrzby a oprav na produktu hrozi

nebezpeci ruznych zranéni, pokud nebyla prijata

vSechna bezpecnostni opatreni.

= Nechte provddét udrZzby a opravy pouze
zaskolenym persondlem nebo prislusnym
servisem IPG.

Prdce na chladici laseru smi provddét pouze kvalifikovany persondl!

Veskeré prdce na elektrickych nebo chladicich komponentech musi
provddét primérené kvalifikovany a autorizovany persondl pri
vypnutém chladici laseru s pouZitim vhodného ochranného vybaveni!

LC170.01-W.3.5/6

57



| Udrzba

8.1

Bezpecnostné-technické kontroly

Zkus$ebni bod | Kvalifikace | Casovy ZkuSebni Opatieni
interval metoda
Stav hladiny | Obsluha Tyden | Vizudlni Odecist ukazatel stavu
chladici vody kontrola hladiny / dolit vodu (Stav
hladiny chladici vody [ 60])
MnoZstvi Obsluha Tyden | Vizudlni Sledovat tvorbu bublin
naplnéni kontrola pruzorem / systém nechat
chladiva zkontrolovat technikem
chladicich zarizeni na vyskyt
prip. netésnosti (Mnozstvi
naplnéni chladiva [ 61])
Obsah vlhkosti | Obsluha Tyden Vizudlni Odecist barevnou stupnici
chladiva kontrola pruzorem / systém nechat
zkontrolovat technikem
chladicich zarizeni (Obsah
vlhkosti chladiva [ 61])
Tésnost Obsluha Tyden Vizudlni Zkontrolovat chladici okruh na
chladiciho kontrola vyskyt uniku oleje / systém
okruhu nechat zkontrolovat technikem
chladicich zarizeni na vyskyt
prip. netésnosti  (Tésnost
okruhu chladiva [ 62])
Tésnost Technik Rok pti | Zkontrolovat Kontrola  tésnosti  pomoci
chladiciho chladicich ekvivale vyhleddvace uniku chladiva /
okruhu zarizeni/ ntu CO, odstranit netésnost, doplnit
servis IPG vyssim chladivo (Tésnost  okruhu
nez chladiva [ 62])
5000 kg
Vzduchovy filtr | Obsluha Meésic Vizudlni Vizudlni  kontrola  vyskytu
vétrdani spinaci kontrola znecisteni / vymeénit
skring vzduchovy filtr (Vzduchovy
filtr spinaci skfiné [ 72])
Ventildtor Obsluha Mésic Vizudlni Kontrola kompletnosti
vétrdni spinaci kontrola ochranné mrizky pred
skiiné dotykem / prip. zkorigovat
nebo vymeénit (Prehled [+ 25])
Lapac necistot | Obsluha Meésic Vizudlni Vycistit lapac necistot na vtoku
kontrola vody laseru (Ciéténi lapace

necistot [ 70])
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Zkusebni bod | Kvalifikace | Casovy ZkusSebni Opatieni

interval metoda
vSechny Elektrikdr* /| %2 rocné€ | Kontrola Pevnost kabelové prichodky /
kabelové servis IPG ndradim dotdhnout, v pripadé
pruchodky poskozeni vymenit
vSechny Elektrikdrt /| %2rocné | Kontrola Kontrola upevneéni
motory / topeni | servis IPG ndradim pripojovacich vedeni; prip.

upevneéni

vSechny Elektrikdr /| %2rocné | funkcni Kontrola aktivace pretiZeni /
ochranné servis I[PG kontrola vymeéna vadnych soucdsti (viz
spinace motoru schéma zapojeni)
Odpor vinuti u | Elektrikdi* /| %2 ro¢n€ | zmérit Odpory zmérit multimetrem /
motoru a | servis IPG vymeéna vadnych soucdsti (viz
ohrivacu schéma zapojeni)
spotreba Elektrikdr* /| “2rocné | zmerit Odbér proudu Zmerit
proudu u | servis IPG kleStovym ampérmetrem /
motorud a vymeéna vadnych soucdsti (viz
ohrivacu schéma zapojeni)

Tabulka 6: Bezpec¢nostné-technické kontroly

Ndsledn€ jsou podrobné€ popsdny jednotlivé kontrolni body.
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8.1.1 Stav hladiny chladici vody

Obrdzek 23: Ukazatel hladiny vody

Pol. |Oznaceni Pol. |Oznaceni

1 Plnici pripojky vodni nddrZe | 3 Ukazatel  hladiny  vodni
(laserovy okruh) nddrZe (laserovy okruh)

2 Plnici pripojky vodni nddrZe | 4 Ukazatel  hladiny  vodni
(okruh optiky) nddrZe (okruh optiky)

Pokud je stav hladiny na ukazateli stavu hladiny niZsi neZ 50%, vydd
LaserNet vystrahu Stav hladina nddrZe vyp.

1.

Otevrete zadni dvere pro kontrolu stavu naplnéni chladici vody ve
vodni nddrZi (viz predesly obrdzek).

Dolijte chladici vodu pres plnéni nddrZe (viz Naplnéni systému
chladici vody [+ 47]).

60

LC170.01-W.3.5/6



| Udrzba

8.1.2 MnoZstvi naplnéni chladiva

Obrazek 24: Pruzor s indikdtorem vlhkosti

Pol.

Oznaceni

Pruzor s indikdtorem vlhkosti

Zapnéte produkt hlavnim spinacem.

Otevrete zadni dvere produktu za ucelem Kkontroly hladiny
okruhu chladiva.

Zkontrolujte pruzorem protékajici chladivo, zda se netvori
bubliny.

Ve spoustéci fazi kompresoru lze pozorovat ojedinélé tvoreni bublin. V pripadé, ze
prizor cca po 30 sekundach neni bez vzduchovych bublin, mdZe se jednat o

provozni poruchu. V tomto pfipadé kontaktujte servisni oddéleni spole¢nosti IPG
Laser GmbH.

Opét zavrete dvere produktu.

8.1.3 Obsah vlhkosti chladiva

Obsah vlhkosti chladiva se indikuje indikdtorem vlhkosti, ktery je
zabudovdn v pruzoru.
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2
Obrdzek 25: Pruzor a kolektor susicky
Pol. |Oznaceni Pol. |Oznaceni
1 Pruzor s indikdtorem | 2 Kolektor susicky
vlhkosti
1. Otevrete dvere produktu a zkontrolujte barvu indikdtoru.

Ukazuje-li indikator pfilis vysokou vlhkost chladiva, musi se kolektor susicky
vymeénit.

2.V tomto pripadé kontaktujte servisni oddé€leni spolecnosti IPG
Laser GmbH.

3. Opétzavrete dvere produktu.

8.1.4 Tésnost okruhu chladiva

A NEBEZPECI

Nebezpeci uduseni pri poskozeni chladiciho okruhu
V pripadé€ kritickych prostorovych velic¢in hrozi pri
poskozeni chladiciho okruhu chladice laseru a s tim
‘. spojenym unikem chladiva nebezpeci uduseni.
el = Postavte produkt pouze v prostordch s
prostorovym objemem nad Kkritické veliCiny
(Kritické prostorové velikosti [ 107]).

= Zajistéte dostatecné vétrdni prostoru.
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A NEBEZPECI

cest v pripadé poskozeni

Porucha dychacich
chladiciho okruhu

V  pripadé poskozeni chladiciho okruhu se
vystupujici chladivo v zdri cigarety muZe rozloZit na
toxické kyseliny a vést k poleptdni dychacich cest.

9

= NepribliZujte jakékoliv zdroje vzniceni.
= Nekurte.
4 = Nechte poskozeni ihned odstranit technikem na

{4

chladici zarizeni.

/A VYSTRAHA

Mozné omrzliny

V pripadé netésnosti chladiciho okruhu dodrzujte:

Rychlé odparovdni chladiva muZe zpusobit omrzliny

pri styku s kuZi.

= Nikdy se nedotykejte rukou primo vytékajicitho
chladiciho prostredku.

Chladivo

V pripad€ pouZitého chladiva jde bud' o R407C nebo R134a. Obé€

chladiva jsou netoxickd a nehorlavad.

Kontrola uniku
oleje

=
=

Uniky chladiva jsou vZdy spojeny s uniky oleje.

Zkontrolujte chladici okruh na unik oleje.

Kontaktujte servisni oddé€leni spolecnosti IPG Laser GmbH nebo
povérte technika chladicich zarizeni kontrolou tésnosti
chladiciho okruhu, pokud je patrny unik oleje.

Kontrola tésnosti

£\
0

Prace na chladicim okruhu

Veskeré prdce na chladicim okruhu smi provddét
pouze kvalifikovani technici chladicich zarizeni.

Pri provddeéni praci na chladicim okruhu noste
tepelné€ izolované rukavice a ochranné bryle.

DodrZujte provozni ndvod pouZitého chladiva.
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Rocni kontrolu tésnosti nechte provést technikem chladicich
zarizeni, kdyZ mnoZstvi chladiva chladice laseru presahuje
ekvivalent CO, 5000 kg.

Udaje tykajici se pouzitého chladiva, jeho mnoZstvi a ekvivalentu CO2 (CO2 eq)
naleznete na typovém Stitku ,Periodické zkousky” na chladi¢i laseru (viz Typové
Stitky [ 103]) resp. v dodanych specifikacich.

Nechejte provést nepldnovanou Kkontrolu tésnosti okruhu
chladiva technikem chladicich zarizeni, pokud béhem vizudlni
kontroly chladiciho okruhu byl zjistén unik oleje.

V pripad€ uniku chladiva nechte tento odstranit technikem
chladicich zarizeni.

Chladici okruh nechte opé€t naplnit predepsanym mnoZstvim
chladiva prostrednictvim technika chladicich zarizent.

8.1.5 Kontrolni bod ochranného spinace motoru

Ochranné spinace motoru se nachdzi vzadu za dvermi spinaci skriné

v

(viz ndsledujici obrdzek).

b,
LY

Obrdzek 26: Poloha ochranného spinace motoru

Pol. |Oznaceni
1 Ochranny spina¢ motoru
2 Dvere spinaci skriné

64
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Obrazek 27: Kontrola spusténi v dusledku pretiZeni ochranného spinace motoru

Chcete-li otestovat aktivaci pretiZeni ochrannych spinacid motoruy,
proved'te ndsledujici kroky:

1. Nastavte otoc¢né tlacitko do polohy ZAP.
2. VloZte sroubovdk s drdazkou do zkusebniho otvoru.
3. Otocte Sroubovdkem doleva.

Aktivace pretiZeni funguje, kdyZ se oto¢ny prepinac prepne ze ZAP. do
polohy Tripped.
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8.2

Prdce tykajici se udrzby

/A VYSTRAHA

Nebezpeci popaleni horkymi dily
Potrubim horkého plynu chladice laseru protékd v
provozu vyhrivané chladivo a toto muZe byt teplé aZ
70°C. Pri dotyku potrubi horkého plynu hrozi
nebezpeci popdlenti.
= Udrzbdi'ské prdce a opravy provddéjte pri

odmontované ochranné destiCce pouze ve

vychlazeném stavu produktu.

Bod tudrzby |Kvalifika- |Casovy [Opatifeni Dalsi
ce interval informace
Chladici voda | Obsluha | % Vymeéna chladici vo- | Vyména
rocneé | dy chladici vody
[ 67]
Kontaminace |Persondl | Mésic Biocidovd uprava | Pouziti
chladici vody | ddrzby chladici vody se Start StartUp  Kit
Kontrola Persondl | Zkontrolujte  obsah Napajeni
koncentrace | udrzby rocné glykolu ve vodé chladici
glykolu, vodou [+ 40]
pokud se
pouZije sme€s
vody a glykolu
DI patrona Technik /| % Vymenit Vyména DI
servis IPG | rocné patron
[ 69]
Lapac necistot | Obsluha | podle Lapa¢ nedistot vy- | Ciéténi
na vstupu potreby | montovat a vycistit lapace
laseru necistot
[" 70]
Vzduchovy Obsluha | podle odstranit mirnd | Vzduchovy
filtr  spinaci potreby | znecisténi stlacenym | fjjtr spinaci
skriné vzduchem; vymeéna v skiiné [ 72]

pripadé zvyseného
stupné znecisténi

Tabulka 7: Prdce tykajici se UdrZby na chladici laseru
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Vypousténi
nadrze

Vyprazdiovani
vodnich hadic

Naplnéni

Jednotlivé body udrZby jsou podrobnéji vysvétleny niZe.

8.2.1 Vymeéna chladici vody

Ochrana pied choroboplodnymi zarodky ve
vodovodnim potrubi

Spolu s chladici vodou vymeérite také DI patronu
(Vyména DI patron). Spolu s upravou pomoci
Sirokospektrdlniho biocidu (Pouziti StartUp Kit B500
[ 68]) se tak zaruci nejoptimdln€jsi ochrana proti
kontaminaci vodniho potrubi.

2
Obrdzek 28: Vypousténi nddrZe
Pol. |Oznaceni Pol. |Oznaceni
1 Vypusténi  vodni  nddrZe | 2 Vypusténi  vodni  nddrZe
okruh optiky laserovy okruh

Obé€ vodni nddrZe se vyprdzdni na zadni stran€ chladice laseru pomoci
kulovych kohoutu.

1.  Zapojte po jedné hadici do kulovych kohoutu pro vyprazdrnovdni

© N o w:

nddrZe.
Otevrete kulové kohouty pro vypusténi chladici vody.

Po uplném vyprdzdnéni vodni nddrZe op€t zavrete oba kulové
kohouty a odpojte hadice.

Odpojte vodni hadice k externi procesni optice z pldsteé (pocet
zdvisly na konfiguraci produktu).

Vodni hadice uplné€ vyprdzdnéte.
Opét zapojte vodni hadice podle oznacent ().
Prilijte novou upravenou vodu pres plnéni nddrze ().

Po naplnéni provedte upravu vody se sirokospektrdlnim
biocidem B500 (Pouziti StartUp Kit B500 [ 68]).

LC170.01-W.3.5/6
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8.2.2 PouZiti StartUp Kit B500

B500 je mikrobicid na bdzi isothiazolonu. Tento

zpusobuje téZké poleptdni kuZe a teéZké poskozeni

zraku. MoZnd senzibilizace pri styku s kuZi.

= Pred pouZitim si  prectéte  priloZeny
bezpecnostni datovy a technicky list.

= PouZivejte vhodné ochranné rukavice a
vhodnou ochranu obliceje resp. vhodné
ochranné bryle.

= Zabrante kontaktu s kuZi nebo oc¢ima.

= Pokud kiiZe nebo oci presto dosly do styku s
mikrobiocidem, omyjte postiZend mista kiiZe
velkym mnoZzstvi vody a mydlem. OCci
vypldchnéte velkym mnoZstvim vody.

A NEBEZPECI

Nebezpeci téZkych poleptani

= Konzultujte Iékare.

= Mikrobiocid a nddoba se musi zneskodnit jako
nebezpecny odpad.

= Zabrante jeho uvolnéni do Zivotniho prostredi.
DodrZujte bezpecnostni list.

Mikrobiocid B500

B500 se rozloZi na prirozené€ se vyskytujici ldtky a po
cca trech hodindch jej 1ze bez problému odvddét do
systému méstskych odpadnich vod (nutnd
konzultace s obci!). Zpravidla se B500 v této dobé€

zcela odbourd.

StartUp Kit B500 se pouZivd jako Sirokospektrdlni biocid v chladicich

okruzich laseru a optiky a obsahuje 12 lahvicek po 25 ml biocidu B500,

pdr ochrannych rukavic, ochranné bryle a bezpecnostni datovy list,

jakoZ i technicky list. Je to vysoce ucinny proti bakteriim, plisnim a

kvasinkdm. Uprava chladici vody se provddi jednou za mésic.

1.  Obsah jedné 25ml lahvicky dejte pres plnéni nddrZe (viz Stav
hladiny chladici vody [* 60]) do chladictho okruhu a vypldchnéte
pul litrem vody.

2. Pro cirkulaci vody zapnéte chladic laseru.

StartUp Kit B500 dostanete primo od spolecnosti IPG Laser GmbH.
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8.2.3 Kontrola obsahu glykolu v chladici vodé

=

=

Proved'te pulro¢né meéreni koncentrace glykolu v chladici vodé, v

pripadé, Ze

glykol se pouZivd jako nemrznouci smées.

Zajistéte, aby koncentrace glykolu byla v rozmezi od 20 do 30
procent hmotnosti (Napajeni chladici vodou [+ 40]).

8.2.4 Vymeéna DI patron

Ochrana pred choroboplodnymi zarodky ve
vodovodnim potrubi

Spolu s DI patronou vymeénte také chladici vodu
(Naplnéni systému na chladici vodu [ 47]). Spolu s
upravou pomoci sirokospektrdlniho biocidu (Pouziti
StartUp Kit B500 [ 68]) se tak zaruci
nejoptimdlné€jsi ochrana proti kontaminaci vodniho
potrubi. Vymeénte DI patronu aZ po vyprdzdnéni
vodni nddrZe, aby se zabrdnilo uniku vétsiho
mnoZstvi vody.

Obrdzek 29: Vyména DI patrony

Pol. |Oznaceni Pol. |Oznaceni
1 Rychlospojky 3 DI patrona
2 Prichytka

Pro vyménu DI patrony proved’te ndsledujici kroky:

1.

Otevrete zadni dvere chladice laseru.
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2. Pod chladic laseru postavte sbérnou nddobu na vodu k zachyceni
chladici vody, vytékajici pri vymene DI patrony.

3. Povolte Sroubové spoje na prichytkdch a odstrarite je.
Vyjmeéte DI patronu z pouzdra.

5. Odpojte horni a spodni hadici na DI patron€ zatlacenim horni
¢dsti rychlospojky a pritom vytaZzenim hadice.

6.  Zapojte hadice do nové DI patrony a uvedte tuto do sprdvné
polohy.

7. Upevnéte DI patronu opét prichytkami.

DI patrona by se méla vymeénit spolu s chladici vodou v pololetnim

cyklu. Pokud vodivost chladici vody prekro¢i maximdlni pripustnou

hodnotu jesté pred uplynutim této lhuty, vydd LaserNet vystrahu

Vodivost DI vody.

= V tomto pripad€ vymeérite DI patronu i pred uplynutim intervalu

udrzby.

K objedndni nové DI patrony se primo obratte na spolecnost IPG Laser

GmbH.

8.2.5 Cisténi lapace necistot

Ochrana pied choroboplodnymi zarodky ve
vodovodnim potrubi

Provedte Ccisténi lapace necistot pri vymené DI
patrony a chladici vody (Vyména DI patron [ 69]).
Spolu s upravou sirokospektrdlniho biocidu (Pouziti
StartUp Kit B500 [+ 68]) se tim zaruc¢i optimdlni
kvalita chladici vody.

Proved'te cisténi lapace necistot aZ po vyprdzdnéni
vodni nddrZe, aby se zabrdnilo uniku vétsiho

mnoZstvi vody.

Lapac necistot (1) se nachdzi na konci vodniho potrubi chladice laseru
(odtok vody k laseru, viz Zapojeni zasobovani vodou [' 46]), mezi
kulovymi kohouty a vtokem vody laseru a md zabudovanou sitkovici s
pletivem 500 pm.
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Obrdzek 30: Lapac necistot na vtoku vody laseru

Pol. |Oznaceni

1 Lapac necistot

2 Zdvitovd zdtka

K cisténi lapace necistot proved'te ndsledujici kroky:
1.  Zavrete kulové kohouty na chladi¢i laseru (viz = Zapojeni
zasobovani vodou [ 46] ) a na laseru.

2. Pod lapac necistot postavte sbérnou nddobu na vodu k zachyceni
vody, vytékajici pri vymontovdni lapace necistot.

Vymontujte lapac necistot.

Odsroubujte zajistovaci Sroub (2).

Vyjmeéte sitkovici a vycistéte ji kartdcem.

V pripadé€ neodolnych necistot sitkovici vymeérite.
Sitkovici opét vloZte a op€t nasroubujte zajiStovaci sroub.

Lapac necistot op€t vmontujte.

O 0 N o kW

Otevrete ventily kulového kohoutu na laseru a chladici laseru.
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Vymeéna filtru
privodu vzduchu

Vymeéna filtru
odvodu vzduchu

8.2.6 Vzduchovy filtr spinaci skriné

Oba vzduchové filtry (nasdvdni a odvod vzduchu) by se mély
zkontrolovat nejméné jednou za mésic na vyskyt znecisténi a v pripadé
potreby vymeénit. Filtr odvodu vzduchu je umistén v pravém hornim
rohu spinaci skrin€ a je zakryty ochrannym krytem proti proudu vody.
Filtr na privodu vzduchu se nachdzi v levém dolnim rohu spinaci skiin€,
pod ventildtorem.

Obrdzek 31:Vzduchovy filtr ve spinaci skrini

Pol. |Oznaceni
1 Blokovaci rukojet mriZky privodu vzduchu
2 Mrizka filtru privodu vzduchu
3 Ochranny Kkryt proti proudu vody
4 Blokovaci rukojet mrizky vystupu vzduchu
5 Mrizka filtru odvodu vzduchu
6 Tesar'sky plech
1. Pohybujte ochrannym krytem proti proudu vody podé€l
tesarského plechu smérem nahoru a odeberte kryt.
2. Naklorite blokovaci konzolu exponované filtra¢ni mrizky nahoru a
mrizku vyklopte.
3.  Vymeérite filtra¢ni rohoZ.
Filtra¢ni mriZku vyklopte pomoci blokovaci konzoly.
5.  Vymeérite filtra¢ni rohoZ.

Pro ndhradni filtra¢ni rohoZe se obratte na servis IPG.
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8.2.7 Zpétné ziskdni a naplnéni chladiva

b

A NEBEZPECI

Nebezpeci uduseni pri posSkozeni chladiciho okruhu

V pripadé€ kritickych prostorovych veli¢in hrozi pri

poskozeni chladictho okruhu chladice laseru a s tim

spojenym unikem chladiva nebezpeci uduseni.

= Postavte produkt pouze v prostordch s
prostorovym objemem nad Kritické veliCiny
(Kritické prostorové velikosti [ 107]).

= Zajistéte dostatecné vétrdni prostoru.

A NEBEZPECI

Porucha dychacich cest v pripadé poskozeni
chladiciho okruhu

V  pripadé poskozeni chladiciho okruhu se
vystupujici chladivo v zdri cigarety muZe rozloZit na
toxické kyseliny a vést k poleptdni dychacich cest.

= NepribliZujte jakékoliv zdroje vzniceni.
= Nekurte.

= Nechte poskozeni ihned odstranit technikem na
chladici zarizeni.

> 0P

/A VYSTRAHA

MoZné omrzliny

V pripadé netésnosti chladiciho okruhu dodrzujte:

Rychlé odparovdni chladiva muiZe zpusobit omrzliny

pri styku s kuZi.

= Nikdy se nedotykejte rukou primo vytékajicitho
chladiciho prostredku.
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Chladivo

Naplnéni / zpétné

ziskani chladiva

Prace na chladicim okruhu

m Veskeré prdce na chladicim okruhu smi provddét

pouze kvalifikovani technici chladicich zarizeni.

Pri provddéni praci na chladicim okruhu noste
tepeln€ izolované rukavice a ochranné bryle.

DodrZujte provozni ndvod pouZitého chladiva.

(J\ .

Jako chladivo se pouZije R407C resp. R134a. V ndsledujici tabulce jsou
uvedeny jednotlivé komponenty chladiva R407C a jejich koncentrace.

Soucasti ¢. CAS Koncentr [Symbol Riziko

ace nebezpeci
Difluormetan (R32) 75-10-5 23% F+ 12
Pentafluoretan (R125) 354-33-6 | 25% - -
1,1,1,2-tetrafluoretan 811-97-2 |52% - -
(R134a)

Tabulka 8: SloZeni chladiva R407C

Chladivo je netoxické a na vzduchu pri okolni teploté a okolnim tlaku
neni horlavé. BliZsi informace naleznete v priloZeném bezpecnostnim
datovém listu.

Vypusténi chladiva

Vypusténi chladiva z chladiciho systému je povoleno
pouze v souladu s ndrodnimi predpisy a zpusobem,
ktery nezpusobi ujmu na zdravi, hmotné skody a
neohrozi Zivotni prostredi.

Naplnéni a zpétné ziskdni chladiva se uskutecriuje pres Schraderuv
ventil na sacim potrubi a vedeni horkého plynu chladiciho okruhu.

74

LC170.01-W.3.5/6



| Udrzba

a

Obrdzek 32:Schraderuv ventil pro naplnéni a zpétné ziskdni chladiva

Pol. |Oznaceni Pol. |Oznaceni
1 Schraderiv ventil vedeni| 2 Schraderuv ventil saciho
horkeého plynu potrubi

= K dosaZeni Schraderudva ventilu otevrete zadni dvere chladice

laseru.

8.3 Ndhradni dily a spotrebny materidl

Z bezpecnostnich duvodu se smi pouZivat pouze origindlni ndhradni

dily a vyrobcem schvdlené prislusenstvi.

Spolec¢nost IPG Laser GmbH doporucuje mit pripravené ndsledujici
ndhradni dily / spotrebny materidl:

o DI patrona

e Vzduchovy

filtr (spinaci skring€)

. Biocid StartUp Set B500

. Sitkovice lapace necistot

Kontaktujte servis IPG

Kontaktujte spolecnost IPG Laser GmbH, pokud
dily a/nebo spotrebny

potrebujete ndhradni

materidl
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9  HIldseni a odstranéni poruchy

9.1 Informace o zobrazeni hlaseni

Veskeré vystrahy a poruchy, vyskytujici se béhem provozu chladice, se
zobrazi v software LaserNet v zdloZce Chladic¢. ZdloZka Chladi¢ md
na levé strané grafického uZivatelské rozhrani tri dalsi zdloZky pro
Stav, Poruchy a Vystrahy. Prislusnd svétla se nachdzi vpravo vedle
prislusnych zdloZek. V pripad€ vystrahy se LED indikace rozsviti Zlute.
Chladic laseru zustane v provozu. Dojde-li k poruse, rozsviti se LED
indikace Porucha cerven€ a zelené€ svétlo Chladic¢ pripraven k provozu
zhasne. V zdvislosti na typu poruchy elektronické rizeni popripadé
vypne chladi¢ laseru, dokud se neodstrani pricina poruchy.

=  Podrobné informace o jednotlivych hldsenich najdete v zdloZce
Udalosti.

K uvedeni produktu po odstranéni poruchy zpét do provozu, se
poruchovd hldseni musi resetovat. V pripad€ nékterych hldseni se toto
provede automaticky, u vsech ostatnich hldsenich se musi klepnout na

tlac¢itko |Reset| v zdloZce Rizeni.

Zaprotokolovani udalosti

Vsechny uddlosti tykajici se produktu se archivuji do
souboru s uddlostmi a do log. souboru v interni
paméti produktu a lze je vyvolat aplikaci LaserNet.

9.2 Stavové, vystrazné€ a chybové hldseni

Informace o stavovych, vystraznych a poruchovych hldseni jsou shrnuty
v priloze A.

9.3 Odstranovdni poruch

Podrobné informace o odstranéni poruch naleznete v priloze.

Opatieni po odstranéni poruch

Nekteré opravdrské prdce nebo vymeéna komponent
vyZaduji op€tné uvedeni do provozu.

- Proved'te potrebné kroky, popsané v (MontdZ a
instalace, Schvdleni a uvedeni do provozu).
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9.4 Servis vyrobce

9.4.1 Reakce v pripadé€ poruch

V pripad€ poruch, které nelze odstranit pomoci tohoto ndvodu k
obsluze, se obrat'te na prislusny servis IPG:

Némecko:

Tel: +49 2736 44 20 8451

e-mail: support.europe@ipgphotonics.com
USA:

Tel: +1 508 373-1157

e-mail: support@ipgphotonics.com

Italie:

Tel: +39 03311706 908

e-mail: support@ipgphotonics.it

Polsko:

Tel: +48 327212222

e-mail: support.poland@ipgphotonics.com
Japonsko:

Tel: +81-45-716-9833

e-mail: info@ipgphotonics.co.jp

Jizni Korea:
Tel: +82 42930 2010

e-mail: ipgk@ipgphotonics.com
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Rusko:

Tel: +7 496 255-74-46

e-mail: mark@ntoire-polus.ru

Cina:

Tel: +86 400-898-0011

e-mail: service@ipgbeijing.com

Indie:

Tel: +91 80 2852 4861/4862

e-mail: ipgindia@vsnl.net

Turecko:

Tel: +90 (216) 593 3033

e-mail: support.eurasia@ ipgphotonics.com
Thajsko:

Tel: +886 (2) 27933582

e-mail: support.taiwan@ ipgphotonics.com

Pro rozsdhly popis problému Vdm doporucujeme, po predchozi
konzultaci zaslat ndsledujici udaje pro Vds prislusnému servisu IPG:

e  Log. soubory (Stazeni log. souborl pres LaserNet [ 79])

e soubor uddlsoti jako soubor .txt (Stazeni souboru udalosti pres
LaserNet [ 82])

e prehled konfigurace (Stazeni prehledu konfigurace pres
LaserNet [ 83])
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Nacist

9.4.2 StaZenilog. souboru pres LaserNet

Log. soubory se generuji automaticky pomoci softwaru LaserNet a lze je
stdhnout pomoci softwaru LaserNet. Obsahuji informace o laseru, o jeho
provoznich parametrech, vsechny duleZité uddlosti a pripadné poruchy.

Log. soubor laseru Laser.dat obsahuje také veskeré informace o chladici
laseru.

Abyste si mohli stahnout log.soubor, tak postupujte takto:

1. Spust'te LaserNet software.
2.  Ujistéte se, zda je navdzdno sitové spojeni s laserem.
3. Zvolte zdloZzku Log. soubory.
Spojeni sité: OK -
Vykon (KW) ieplota (°C) @ Laserzap.

. Laser priprav.

) chl. pripraven
L . . @

Emise ZAP.
Log soubory Cas. nastaveni v laseru
Nazev souboru |31,07,2017 j 31.07.2017
[]Timeldat

Do _ Nagist | 13:37-21
Clvo2d | Zaripovat vie

_03.0a
[IM_04.dat

[[]1Time0.dat
[C] Alarms.dat

Zménit

Chladic | Rosny bod | Pevné zapoj. | PROFINET | Moduly |

Stav_| Poruchy | Vystrahy | Rizeni | Udalosti ({og. soubor

Obrdzek 33: StaZeni log. souboru

K uloZeni log. souboru mdte dvé mozZnosti:

. ednotlivé log. soubory urcitého dne uloZit pomoci tlacitka
Nacist|.

e  VsSechny log. soubory urcitého obdobi uloZit pomoci tlacitka
\ Zazipovat vse|.

4, Zvolte datum, ve kterém doslo k poruse. Neni-li datum zndm,

muZete pro vyhleddni prislusného data pouZit zdloZzku
Udalosti.
V poli Nazev souboru se objevi seznam s dostupnymi log. soubory zvoleného data.

Pokud laser v den zvoleného data nebyl zapnuty, tak pro tento datum nebyly
vytvoreny Zadné log. soubory a pole Nazev souboru z(stane prazdné.
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-Log soubory Cas. nastaveni v laseru
Nazev souboru | |24-ﬂ?-2ﬂ'17 - ’V 24 07 2017
[]Time0.dat 7 . o

Juli 2017 4
[ITimeldat _I o _|15-21 -29
L -25 27 28 29 30 1 2 ] i
[IM_01.dat 3 4 5 6 7 8 9
[IMm_02.dat 410 11 12 13 14 15 16
[[Im_03.dat 17 18 19 20 21 22 23
[IM_04.dat @ 25 26 27 28 29 30
[[JAlarms.dat 311 2 3 4 5 6

T Heute: 24.07.2017

Zménit

Obrdzek 34:Volba data

5. Zvolte pres \Konfigurace\LaserNet\Nastaveni\Cesty..
slozku, do které chcete log. soubory odloZit. Jako standard je
predem nastavend sloZka C:\Uzivatel\Vlastni
dokumenty\IPG Laser GmbH\.

Konfigurace IP

Laser 4 Sl

UmoZnit nastaveni
Zménit heslo...

FAPAV.VAR.S
Nastaveni LaserNet 4 Opce fizeni...
Jazyk > Udalosti... |
I { ‘l Cesty n ||

Cesta ke konfiguranimu souboru
| C:\ProgramData\IPG Laser GmbH) |
acta b eniharfim neatalalf
| | C:\Users\k_debus.IPG-DOMAIN\Documents\IPG Laser GmbH\ I |
Cesta k pomoci a jazykovym souborim
|c:\ngmmData\1PG Laser GmbH), |
oK I Prerusit

Obrdzek 35: Pamétovd cesta log. souboru
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Zvolte log. soubory, které chcete stahnout. K tomuto ucelu mdte
dvé mozZnosti:

Navolte soubory jednotlive pomoci levée kldvesy mysi.

Pravou kldvesou mysi kliknéte na log. soubory a vyberte v okné,
které€ se objevi, levou kldvesou mysi moZnost Vse vybrat.

Ke stdhnuti souboru do predem stanovené slozky kliknéte na
Nacist|

LaserNet vytvofi v pfedem nastavené sloZce novou slozku a pojmenujte ji podle
data, od kterého log. soubory pochazi (napf. 23.7.2015). Vybrané soubory se

odlozi do této slozky.

MNazev souboru | |24.{}?.2{}1? j

[#] Time0.dat
[#] Timel.dat Nadist
[#] Laser.dat
[[Im_01.dat
[[IM_02.dat
[(IM_03.dat
[(ImM_04.dat
[#] Alarms.dat

Zazipovat vie

Obrdzek 36: Vybér log. souboru

Zazipovat vie 8.  Klepnéte na tlacitko Zazipovat vse.

Objevi se dialogové okno Zazipovat vse.

Od: do:

-Log soubory -Cas. nastaveni v laseru

24 .07.2017
15:22:16

24.07.2017 j |24.n:f.201:f

Pamét'ové misto archivu ZIP:

oK Prerusit

Obrazek 37:Zazipovat vSe

C:\Program Files (x86)\IPG Laser GmbH\Laseriet .

9.  V kombinaci poli Od a Do urcete poZadované obdobi.

10. Tlacitkem E zvolte slozku, do které€ chcete

log. soubory odloZit.
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11. Klepnéte na tlacitko @

VSechny log. soubory vybraného obdobi se uloZi do vybrané slozky.

12. Stdhnuté log. soubory zaslete e-mailem prislusnému servisu IPG
(viz Reakce v pripadé poruch [+ 77]).

9.4.3 StaZeni souboru uddlosti pres LaserNet

V zdloZce Udadlosti se zaprotokoluji veskeré uddlosti, hldSené béhem
provozu laseru. zaprotokolované a zapsané do chronologického poradi.
Tato hldseni uddlosti mohou poskytnout uZitecné informace o priciné
poruchy a v pripad€ poruchy by se mély zaslat spolu s log. soubory
prislusnému servisu IPG prostrednictvim e-mailu.

SmiSeni udalosti

KdyZ zapojite stejny notebook za sebou do ruznych
laserd se stejnym ndzvem, se uddlosti aktudlné
zapojeného laseru prenesou do pameéti notebooku a
smisi se s existujicimi uddlostmi laseru se stejnym
ndzvem. Prirazeni uddlosti urcitému laseru pak jiZ
neni mozZné€. Abyste tomu predesli, postupujte takto:

. Zadejte vSem laserim ruzné ndzvy nebo
vymazte vsechny uddlosti v zdloZce Udalosti

jeste predtim, neZ zapojite notebook do laseru.

Ke staZeni uddlosti ve form€ souboru txt, postupujte ndsledovne:
1.  Spustte LaserNet software.

2. Ujistéte se, zda je navdzdno sitové spojeni s laserem.

3. Zvolte zdlozku Ud4dlosti.

Kliknéte pravou kldvesou mysi na jedno z hldseni uddlosti a levou
kldvesou mysi zvolte moZnost Uddlosti se ulozi do souboru.

Udalosti Zacatek Konec 2
1 Uvolnéni laser. zafeni 24072017 14:28:14 24072017 14:28:14
~ 1 Uvolnéni laser. zafenf 24072017 14:28:29 24072017 14:28:30
1 Laser Standby 24072017 142830 24072017 14:29:09
1 Uvolnéni laser. zafeni 2407.2017 14:29:06 24072017 14:29:09
i Laser pfiprav. 24072017 14:29:12 24072017 14:29:56
1 Zdroj napa]. laseru ZAP. 24072017 1429:12 24072017 14:29:56
i Laser Standby 2407.2017 14:29:56 24072017 14:54:38
i Reaktivace laserovjch moduld 2407.2017 14:39:32
Tridéni podle Casu.. 24072017 14:54:41 24.07.2017 15:02:39
i Zdroj napaj T ooy v ol 24072017 1455441 24072017 15:02:39
AVystraha: zd N 24072017 1502:44 24072017 15:02:45
1 Laser pfipra Vymazat vdechny udalosti 24072017 15:02:45 24.07.2017 1507:21
i Zdroj napaj Nezobrazit info. udélost 24072017 1502:45 24072017 1507:21
i Uvoinénilas|  pamét udalosti v log. souberech 24072017 1507:20 24072017 1507:21
1 Laser Standb 2407.2017 1507:21 24072017 1517:49
1 Laser priprav. 2407.2017 1517:52 24072017 152517
1 Zdroj napaj. laseru ZAP. 24072017 1517:52 24072017 152517
1 Uvolnéni laser. zareni 2407.2017 1519:22 24072017 152516 El
1 Laser Standby 2407.2017 152517 oy

Stav_| Poruchy | Vystiahy [ Rizeni Udalosii [Log. soubor | Rosny bod | Pevné zapoj | PROFINET | Moduly
Obrdzek 38: UloZit uddlosti do txt-souboru
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4., Zvolte pamétové misto, kam se soubor md uloZit a kliknéte na
UloZit|

Soubor udalosti se uloZi. Tento obsahuje ve svém nazvu sériové Cislo laseru.

B save s (X
2 _— __— _sm— _—
‘Q ) - esk‘top 4 v |4y | Search Desktop }3\
Organize v New folder £ - Q
i Favorites 2 [ZLibraries
l¢ Downloads & Computer
#& OneDrive @Network
«» RecentPlaces |
BB Desktop T
] Libraries
AL Documents | =
. Music
2. Pictures
!, Videos
~ | I b
File name: Events 15080937.tct =
Save as type: ’English Text Files (*.txt) VI
~ Hide Folders Save ] I Cancel ]
Obrdzek 39: Zvoleni pamétoveého mista
5.  Zaslete staZeny soubor e-mailem prislusnému servisu IPG (viz

Reakce v pripadé poruch [ 77]).

9.4.4 StaZeni prehledu konfigurace pres LaserNet
Prehled konfigurace obsahuje informace o laseru, jeho konfiguraci, o
nastavenych parametrech a stavy firmware zabudovanych komponent.
Abyste si mohli stdhnout prehled konfigurace, tak postupujte takto:

1.  Spustte LaserNet software.

2. Ujistéte se, zda je navdzdno sitové spojeni s laserem.

3. Zvolte pod \Konfigurace\Laser\ podmenu Pr¥ehled
konfigurace.

Objevi se nové okno s prehledem konfigurace.
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I Losr e Mt ode ko e SN11116750) - s T

Soubor |K{:-nfigura-::e Pohled MNastroje MNapovéda

& | ? Konfigurace 1P

ME Laser >
Iﬁ Laser
D% Laser ¥
m Laser
ﬁ Laser

UmoZnit nastaveni
Zmeénit heslo...

Zmeénit pristupova prava
Reactivate modules ...
Reset kritickych chyb...
Mastaveni PROFINET

Obrdzek 40: Otevrit prehled konfigurace

g Prehled konfigui

File

Nastaveni LaserNet g Roziifena nastaveni
— g Aktualizace konfigurace
| Prehled konfigurace
[ 4

[

=

CIE]

| INFORMACE

|Pr0ﬁl |

K”

|Datum acas

| 31/07/2017 11:52:47

|V§r1'0bce | IPG

Laser GmbH

YLS-2000

|]I) laseru |
|

|Séri0vé cislo laseru (SN)

11116750

| FIRMWARE

Hlavni CPU

PC-104

|Laser0vé moduly

| PARAMETRY

|Cislo modulu

|Max. teplota laseru

Obrdzek 41: Prehled konfigurace

4, Kliknéte na symbol diskety v hornim levém rohu.

Objevi se okno UlozZit pod.

5. Zvolte pamétové misto, kam se soubor md uloZit a kliknéte na

UloZit|

Konfiguracni soubor se ulozi.

6.  Stdhnuty soubor zaslete e-mailem prislusnému servisu IPG (viz
Reakce v pripadé poruch [ 77]).
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9.4.5 Aktualizace firmware a konfigurace produktu

Existujici porucha muZe pripadné€ vyZadovat aktualizaci firmware. To se
muZe provést pomoci HPLP souboru. Soubor se vdm zasle servisem
IPG prostrednictvim e-mailu.

Kontaktujte k tomu ucelu prislusny servis spole¢nosti IPG Laser GmbH
a popiste problém. Pro rychlé reseni problému vdm doporucujeme,
predem vytvorit log.soubor pomoci LaserNet a tento zaslat servisu IPG
e-mailem (Reakce v pfipadé poruch [ 77]).

Aktualizace konfigurace laseru

Pomoci souboru HPLP lze kromé aktualizace
firmware provddét také aktualizaci konfigurace
laseru.

0d naseho servisniho pracovnika IPG dostanete soubor HPLP s
aktualizaci firmware, kterou muZete nacist pomoci LaserNet. Pritom

postupujte takto:

1.  Spustte software LaserNet.

2.  Ujistéte se, zda je navdzdno sitové spojeni s laserem.

3. Zvolte pod Konfigurace\Laser\Aktualizace
konfigurace..

I Laser2 (Ytterbium Multi Mode viaknovy laser, SN:11116750) - LaserNet
Soubor[l(onﬁgurace Pohled Mastroje Napovéda

& ? Konfigurace IP
D Laser Laser v Zménit pristupova prava b
% Laser

% Lasers ¥ UmoZnit nastaveni Reactivate modules ..

m Laser B Reset kritickych chyb...
D% Laser MNastav. PROFIBUS

U@@ Nastavenf LaserNet g Roziifena nastaveni
— g Aktualizace konfigurace D?

| | r Prehled konfigurace '
T _—

Obrdzek 42: Aktualizace konfigurace

4.  V otevreném okné vyberte aktudlni soubor HPLP a poté kliknéte

na Oteviit.
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b » 140317 HPLP v | 44 || Search 140317 HPLP pe)

Organize ~ New folder E- O ﬁ

“;. Favorites Name Date modified Type Size

|4 Downloads | 8102650.hplp 17.03.2014 09:34 HPLP File 1KB
& OneDrive

i Recent Places

B Desktop

] Libraries
L, Documents
,_J} Music
&, Pictures
!, Videos

‘& Computer
& DEPCL343 (C)

Q Network

>

< 1

File name: 8102650.hplp - [Files of Laser Configuration VI

[ Open |vH Cancel ]

Obrazek 43: Zvolit soubor HPLP
5. Pockejte, dokud se novd konfigurace zaktualizuje

: Updaie- Iaser configurs

Please wait...

i

Obrdzek 44:Pokrok aktualizace

Poté€ laser restartujte.
Pokud se pouZije externi chladic laseru, tak tento také restartujte.

Software laseru je nyni v nejaktualnéjsim stavu.
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9.4.6 Nastaveni provoznich parametru

Provozni nastaveni chladice laseru jsou optimdln€ prizpusobeny
spolecnosti IPG Laser GmbH systému, ktery md byt ochlazovan (tovdrni
nastaveni). Specidlni provozni podminky a veskeré s tim souvisejici
provozni poruchy mohou vyZadovat zmény parametru chladice. Pokud
z duvodu takovychto zvldstnich provoznich podminek musite zménit
parametry, obrat'te se na servisni odd€leni spolec¢nosti IPG Laser GmbH.
Spole¢nost IPG Laser GmbH Vdm doporucuje, predem vytvorit
log.soubor pomoci LaserNet a tento zaslat servisu (viz Stazeni log.
soubor( pres LaserNet [+ 79]).

Od naseho servisniho pracovnika IPG dostanete soubor HPLP se
zménénymi provoznim parametry, kterou muZete nacist pomoci
LaserNet. Pritom postupujte tak, jak je uvedeno v kapitole Aktualizace
firmware a konfigurace produktu [ 85].
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10 Vyrazeni z provozu a likvidace

UPOZORNENI

Nebezpeci poSkozeni mrazem

V oblastech, vystavenych mrazu, zamrzld voda muZe
zpusobit poskozeni produktu.

= Pri docasném nebo konecném odstaveni z
provozu dodrZujte ndsledujici pokyny.

10.1 Docasné vyrazeni z provozu

1.

Otocte klicovy spinac (pokud je k dispozici) a hlavni vypina¢ na
predni stran€ produktu do polohy VYP.

Odpojte produkt od napdjeni z elektrické sité a zajistéte ho proti
neuimyslnému zapnuti.

Uzavrete napdjeci potrubi vody.

Odpoijte pripojky vody.

A VYSTRAHA

OhroZeni zdravi pomocnymi latkami

Chladiva mohou obsahovat zdravi skodlivé ldtky.

= DodrZujte pokyny vyrobce a bezpecnostni listy
pouZitych ldtek.

Vypust'te vsSechny chladici kapaliny z produktu.

Pokud byla pouZita smés vody a glykolu, zlikvidujte tuto v
souladu s mistnimi predpisy. Smés vody a glykolu se nesmi
vypustit do verejné kanalizace.

Odstrante okamZité vyteklou chladici kapalinu.

Profouknéte veskeré vodni potrubi v pristroji stlacenym
vzduchem bez oleje.

Odpojte kulové kohouty z produktu.

88
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10.2 Konecn€ vyrazeni z provozu

1.

Otocte klicovy spinac (pokud je k dispozici) a hlavni vypina¢ na
predni stran€ produktu do polohy VYP.

Odpojte produkt od napdjeni z elektricke sit€ a zajistéte ho proti
nedmyslnému zapnuti.

Uzavrete napdjeci potrubi vody.

Odpoijte pripojky vody.

A VYSTRAHA

Ohrozeni zdravi pomocnymi latkami

Chladiva mohou obsahovat zdravi skodlivé ldtky.

= DodrZujte pokyny vyrobce a bezpecnostni listy
pouZitych ldtek.

10.
11.
12.

13.
Skladovani 14.

15.

Vypust'te vSechny chladici kapaliny z produktu.

Pokud byla pouZita smés vody a glykolu, zlikvidujte tuto v
souladu s mistnimi predpisy. Smés vody a glykolu se nesmi
vypustit do verejné kanalizace.

Vyfouknéte vodni okruhy stlacenym vzduchem bez oleje.
Odstrante okamZité vyteklou chladici kapalinu.

Odpojte veskerd spojeni na produktu.

Odpojte kulové kohouty z produktu.

Zabalte hadice.

Nechte chladivo vypustit z chladictho systému v souladu s
mistnimi predpisy a prostrednictvim technika chladicich zarizeni.
Zajistéte, aby pritom nevzniklo ohroZeni zdravi osob ani ohroZeni
Zivotniho prostredi.

Vypustte olej z kompresoru do vhodné nddoby.

Preneste produkt a prislusenstvi na urcené skladovaci misto az do
opétovného pouZiti nebo k odvozu (Doprava na misto instalace
[ 33]). Skladovaci misto musi byt suché a cisté.

DodrZujte skladovaci podminky uvedené v technickych udajich.

LC170.01-W.3.5/6
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10.3 Likvidace

Kontaktujte servis IPG

Pred konecnou likvidaci tohoto  produktu
kontaktujte spole¢nost IPG Laser GmbH.

Pri likvidaci produktu, jeho prislusenstvi, jakoZ i provoznich a
pomocnych materidld se musi dodrZovat ndsledujici body:

o musi se dodrZovat ndrodni ustanoveni na misté
e dodrZovat zaddni, specifickd pro firmu.

Po sprdvné demontdZi se rozloZené jednotlivé dily musi odevzdat k
recyklaci:

e  zbytky kovového materidlu se musi sesrotovat
e  plastové prvky se musi odevzdat k recyklaci

e zbyvajici slozky se musi zlikvidovat roztridéné podle vlastnosti
materidlu.

. Chladivo se musi zpétné ziskat podle ndrodnich predpisu
certifikovanym persondlem, aby byla zajisténa jeho recyklace,
uprava nebo zneskodnéni.

. Pokud byla pouZita smés vody a glykolu, musi se tato zlikvidovat
v souladu s mistnimi predpisy. Smés vody a glykolu se nesmi
vypustit do verejné kanalizace.

Elektronicky odpad, elektronické soucdstky, maziva a jiné pomocné
materidly (napr. smeési vody a glykolu) podléhaji manipulaci s
nebezpecnym odpadem a smi se zlikvidovat pouze prostrednictvim
autorizovanych spolecnosti.

Ndrodni predpisy o likvidaci odpadu se musi bezpodminecné dodrZovat
s ohledem na ekologickou likvidaci produktu.
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11 Priloha

4

11.1 Stavové, vystrazné a chybové hldseni

Software LaserNet zobrazi tri typy hldseni:

e  Stavovd hldseni

e  Vystraznd hldseni

. Poruchovd hldseni
Typ a pocet hldSeni se muZe ménit v zdvislosti na konfiguraci produktu.
Stavovd hldseni informuji o okamZitém stavu systému.
Vystraha indikuje predstupen poruchy. Je nutné presnéjsi sledovdni
stavu nebo jsou nutné udrzbdrské prdce.

Poruchové hldseni vyZaduje odstranéni priciny poruchy, serizovaci
prdce nebo opravu resp. vyménu komponenty.

NiZe jsou popsdna hldseni, kterd se mohou vyskytovat béhem provozu.
Popisy vystraZnych a poruchovych hldseni obsahuji také pokyny k
odstranéni poruchy.

K uvedeni produktu po odstranéni poruchy zpét do provozu, se
poruchovd hldseni musi resetovat. V pripadé nékterych hldseni se toto

provede automaticky, u vsSech ostatnich musite kliknout na tlacitko
v zdloZce LaserNet Hlavni menu.

Na ndsledujicich strdankdch jsou popsand vystraznd a poruchovd hldseni
zdloZky Chladic¢ v LaserNet (viz Zobrazeni pres LaserNet [» 54],
zdloZka Chladic).

Tato zdloZka md na levé strané uZivatelské rozhrani vice zdloZek k

zobrazeni stavovych, poruchovych a vystraznych hldSeni tykajici se
chladice.

/A VYSTRAHA

Nebezpeci tézkych zranéni

Pri provddéni udrzby a oprav na produktu hrozi

nebezpeci ruznych zranéni, pokud nebyla prijata

vSechna bezpecnostni opatrenti.

= Nechte provddét udrZzby a opravy pouze
zaskolenym persondlem nebo prislusSnym
servisem IPG.
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Kontaktujte servis IPG

V pripadé poruch, které nelze odstranit pomoci
ndsledujicich pokynu, se obrat'te na prislusny servis
IPG a dodrZujte postupy, popsané v cdsti Servis
vyrobce [ 77]

11.1.1 Hldseni zdlozky chladic / vystrahy

Hlaseni Stav hladiny nadrze
Typ Vystraha
Popis Toto vystrazné hldseni se objevi, kdyZ je hladina v jedné z vodnich
nddrzi prilis nizkd.
V pripad€ dalsiho poklesu hladiny se aktivuje porucha Stav hladiny
nddrzZe aktivni a chladic laseru se vypne.
Vystrazné hldSeni se automaticky resetuje, jakmile se hladina vody opét
nachdzi v normdlnim rozsahu.
Analyza/ =  ZKkontrolujte okruhy laseru a optiky na vyskyt mozZnych
°d5t":“e“' netésnosti a odstrarite je v pripadé€, pokud se vyskytuji.
poruchy (1 y .
=  Zkontrolujte hladinu vody v dan€ nddrzi a podle potreby dolijte
vodu.
Hiaseni Teplota vody
Typ Vystraha
Popis Toto vystrazné hldseni se aktivuje, kdyZ teplota chladici vody v jednom
z okruhu vody (laser/optika) je v kritickém rozsahu.
Vystrazné hldseni se automaticky resetuje, jakmile se teplota chladici
vody opét nachdzi v normdlnim rozsahu.
Analyza/ Pokud jste systém uvedli do provozu po delsi fdze odstdvky, neni
OdSt“;‘“e“' teplota chladici vody evtl. jesté€ v normdlnim rozsahu.
poruchy o v . Py s s v
=  Vyckejte, dokud se voda neohreje na odpovidajici poZadovanou
hodnotu.
=  Zkontrolujte, zda jsou vSechny ventily na chladici laseru a na
produktu, ktery md byt chlazen, otevreny.
=  Zjistéte na zdkladé zdloZky Uddlosti , zda doslo k dalsim
poruchdm.
=  Zkontrolujte, zda neni znecistén lapac necistot a podle potreby ho
vycistéte.
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Hlaseni

Typ
Popis

Analyza/
Odstranéni
poruchy

Hlaseni

Typ
Popis

Analyza/
Odstranéni
poruchy

Hlaseni

Typ
Popis

Tlak vody

Vystraha

Vystrazné hldseni se aktivuje, kdyZ tlak vody v jednom z okruhu vody
(laser/optika) je v kritickém rozsahu.

Vystrazné hldSeni se automaticky resetuje, jakmile se tlak vody opét
nachdzi v normdlnim rozsahu.

=  ZKkontrolujte, zda jsou vsechny ventily na chladici laseru a na
produktu, ktery md byt chlazen, otevreny.

=  Zjistéte na zdklad€ zdloZky Uddlosti , zda doslo k dalsim
poruchdm.

=  Zkontrolujte, zda neni znecistén lapac necistot a podle potreby ho
vycistéte (viz ndvod k obsluze chladice laseru).

El. vodivost optického okruhu

Vystraha

Toto vystrazné hldseni se aktivuje, kdyZ elektrickd vodivost vody DI v
okruhu optiky je v kritickém rozsahu.

Vystrazné hldseni se automaticky resetuje, jakmile se elektrickd
vodivost vody DI opét nachdzi v normdlnim rozsahu.

Pokud jste vymeénili nebo znovu dolili DI vodu do nddrZe, muiZe byt
vodivost dolité vody mimo technické udaje.

=  Pockejte nékolik minut, aZ se chladici voda deionizuje

prostrednictvim DI patrony.
Pfekroci-li vodivost DI vody predepsanou mezni hodnotu, musi se DI patrona
vymenit.

=  V pripadé, Ze elektrickd vodivost je niZsi nezZ 35 puS/m, prilijte do
DI vody trochu vodovodni vody za ucelem zvysSeni hodnoty.

=  Zjistéte na zdklad€ zdloZky Uddlosti , zda doslo k dalsim
poruchdm.

=  Zkontrolujte, zda neni znecistén lapac necistot a podle potreby ho
vycistéte.

Porucha nizkého tlaku v chladicim okruhu

Vystraha
Toto vystrazné hldseni se objevi, kdyZ teplota odparovdni a tim i tlak
odparovdni je v kritickém rozsahu.

Vystrazné hldseni se automaticky resetuje, jakmile se tlak odparovdni
opét nachdzi v normdlnim rozsahu.
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Analyza/ Za nizky tlak odparovdni muZe odpovidat vice faktoru:
Odstranéni

poruchy e  chybnd funkce expanzniho ventilu

e nedostatek chladiva

e nesprdvné nastaveny reguldtor mnozZstvi chladici vody
Voda/Voda chladice IPG

e  kondenzacni tlak v dusledku nizké teploty uZitkové vody prilis

nizky

e nesprdvné nastaveny reguldtor mnozstvi chladici vody
Voda/Vzduch chladice IPG

¢  kondenzacni tlak v dusledku nizké okolni teploty prilis nizky

=  Zkontrolujte na zdklad€ zdloZky Uddlosti , zda doslo k dalsim
poruchdm.

= Je-li vystrazné hldseni stdle aktivni, postupujte stejné tak, jak je
popsdno pri poruchovém hldseni poruchy nizkého tlaku
kompresoru.
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Hlaseni

Typ
Popis

Analyza/
Odstranéni
poruchy

Hlaseni

Typ
Popis

Analyza/
Odstranéni
poruchy

Hlaseni

Typ
Popis

11.1.2 Hldseni zdloZky chladic¢ / poruchy

Stav hladiny nadrze

Porucha

Poruchové hldseni se objevi, kdyZ je hladina vody v nddrZi pod
pripustné minimum. Chladi¢ laseru se automaticky vypne, stavovad
indikace Chladic pripraven zhasne.
=  Zkontrolujte okruhy laseru a optiky na vyskyt mozZnych
netésnosti a odstrarite je v pripadé€, pokud se vyskytuji.
=  Zkontrolujte hladinu vody v dané nddrzi a podle potreby dolijte
vodu.

=  Po odstranéni poruchy poruchové hldseni resetujte tlacitkem

Reset |v zdloZce Hlavni menu .

Teplota vody

Porucha

Poruchové hldseni se aktivuje, kdyZ teplota chladici vody v jednom z
okruhu vody (laser/optika) leZi mimo specifikace. Chladi¢ laseru
zustane i naddle v provozu.

Poruchové hldseni se automaticky resetuje, jakmile se teplota chladici
vody opét nachdzi v ramci technickych udaju.

Pokud jste systém uvedli do provozu po delsi fdze odstdvky, neni
teplota chladici vody evtl. jesté v normdlnim rozsahu.

=  Vyckejte, dokud se voda neohreje na odpovidajici poZadovanou
hodnotu.

=  ZKontrolujte, zda jsou vsechny ventily na chladici laseru a na
produktu, ktery md byt chlazen, otevieny.

=  Zjistéte na zdklad€ zdloZky Uddlosti , zda doslo k dalsim
poruchdm.

=  ZKkontrolujte, zda neni znecistén lapac necistot a podle potreby ho
vycistéte (viz ndvod k obsluze chladice laseru).

Tlak vody

Porucha

Poruchové hldseni se aktivuje, kdyzZ tlak vody v jednom z okruhu vody
(laser/optika) leZi mimo specifikaci.

Poruchové hldseni se automaticky resetuje, jakmile se tlak vody opét
nachdzi v normdlnim rozsahu.
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Analyza/ =  Zkontrolujte, zda jsou vsechny ventily na chladici laseru a na
°d5t’:“e“' produktu, ktery md byt chlazen, otevreny.
poruchy ‘ ’ oy P y v
=  Zjistéte na zdklad€é zdloZky Uddlosti , zda doslo k dalsSim
poruchdm.
=  Zkontrolujte, zda neni znecistén lapac necistot a podle potreby ho
vycistéte (viz ndvod k obsluze chladice laseru).
= V pripad€, Ze poruchu nelze odstranit, kontaktujte prislusny
servis IPG.
Hlaseni El. vodivost optického okruhu
Typ Porucha
Popis Poruchové hldseni se aktivuje, kdyZ elektrickd vodivost vody DI v
okruhu optiky je mimo technické udaje. Chladic laseru zustane i naddle
V provozu.
Poruchové hldseni se automaticky resetuje, jakmile se elektrickd
vodivost vody DI opét nachdzi v rdmci technickych udaju.
Analyza/ Pokud jste vymeénili nebo znovu dolili vodu do nddrZe, muZe byt
°d5t’:“e“' vodivost dolité vody mimo technické udaje.
poruchy “. N : y ., C
=  Pockejte nekolik minut, aZ se chladici voda deionizuje
prostrednictvim DI patrony.
Prekroci-li vodivost DI vody trvale pfedepsanou mezni hodnotu, musi se DI patrona
vymeénit.
= V pripadé€, Ze elektrickd vodivost je niZsi neZ 35 uS/m (tovdrni
nastaveni), prilijte do DI vody trochu vodovodni vody za ucelem
zvyseni hodnoty.
=  Zjistéte na zdklad€ zdloZky Uddlosti , zda doslo k dalsim
poruchdm.
=  Zkontrolujte, zda neni znecistén lapac necistot a podle potreby ho
vycistéte.
Hlaseni Nadproud
Typ Porucha
Popis Poruchové hldseni se aktivuje, kdyZ se v dusledku prilis vysokeého
proudu vypne jeden z existujicich ochrannych spinacdi motoru pro
ochranu jedné z ndsledujicich soucdsti:
e  Cerpadla
o Kompresor
. Elektronické ovldddni
. ohrivdni nddrZe
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Analyza/
Odstranéni
poruchy

Chladic laseru se automaticky vypne, stavovd indikace Chladic pripraven
zhasne.

= K resetovdni poruchového hldseni po uspésném odstranéni
poruchy, nastavte dany ochranny spina¢ motoru do polohy ON a
Klepnéte v zdloZce Hlavni menu na tlacitko |Reset]|.

A NEBEZPECI

Ohrozeni Zivota sitovym napétim

Kontakt s vedenim a c¢dstmi pod napétim vede k

téZkym zranénim nebo usmrceni.

= Ujistéte se, Ze prdce na napdjeni napétim
provddi pouze kvalifikovany personadl.

=  Zjistéte na zdklad€ zdlozky Uddlosti , o ktery ochranny spinac
motoru jde.

=  Mozné priciny chyby a opatreni k vyreseni problému jsou
shrnuty v niZe uvedené tabulce. Zkontrolujte tykajici se soucdsti
krok za krokem na pripadné vady.

Chyba Pricina Opatreni Kvalifikace
Chybéni jedné | Poruchavsiti | Zkontrolujte sit Elektrikdr /
fdze Fdze nenabehla | Zkontrolujte prislusné | servis IPG

svorky v rozvddéci skrini
Nesprdvné Sitové napéti | Zajistéte pripojovaci | Elektrikdr /
sitové napéti | Mimo napéti, které je zaddno v | gepyis [pG
pripustny technickych udajich.
rozsah
Nesprdvnd Sitovd Zajistéte frekvenci, kterd | Elektrikdr /
frekvence fre.,'kvence je z.?dana v technickych | ¢orvis IPG
mimo udajich.
pripustny
rozsah
PretiZeni Cerpadlo béZi | Priskrtte Cerpadlo | Obsluha
zarizeni mimo kulovym kohoutem.
(Cerpadlo) charakteristick
ou krivku.
Vadny motor | Poskozeni Doty¢nou soucdst vyménit | servis IPG
(Cerpadlo/ vinuti, —motor
kompresor/ mechanicky
ventildtor zablokovdn
[chlazen
vzduchem])
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Chyba Pricina Opatieni Kvalifikace
Chyba v | Vada na | Zkontrolujte privodni | Elektrikdr /
privodnim privodnim vedeni Kk  odpovidajici | sarvis IPG
vedenf k | kabelu soucdsti.
soucdsti
Chyba Ochranny Nastavte sprdvné€ | Elektrikdr /
ocpra?neho spinac motoru | ochranny spinac MOtoru | ¢arvis IPG
spinace motoru | je nastaven na | nebo ho vyménte.

prilis  nizkou
ochranu nebo
je vadny

Hlaseni Chyba &idla
Typ Porucha
Popis Poruchové hldseni se objevi, kdyZ jeden z ndsledujicich snimacu
vykazuje chybnou funkci.
e  Teplotni ¢idlo (laserovy okruh/okruh optiky)
¢  Snimac tlaku (laserovy okruh/okruh optiky)
e  Vysokotlaky snimac (okruh chladiva)
. Nizkotlakovy snimac (chladici okruh)
Chladic laseru se automaticky vypne, stavovd indikace Chladic pripraven
zhasne.
Presné informace o pouZitych snimacich naleznete v dodaném
schématu zapojenti.
BliZsi informace naleznete v zdloZce Uddlosti.
= K resetovdni poruchového hldseni po uspésném odstranéni
poruchy kliknéte v zdloZce Hlavni menu na tlacitko :
Analyza/ =  Zjistéte na zdklad€ zdlozky Uddlosti, o ktery snimac jde.
Odstranéni ; v ; v ¢
poruchy ' =  Zkontrolujte svorky snimace na vyskyt uvolnéného kontaktu.
=  Zkontrolujte napdjeni nap€tim 5V snimacu tlaku.
=  Pokud neni k dispozici volny kontakt nebo nedostatecné napdjeni
napé€tim, je snimac vadny. Kontaktujte prislusny servis IPG.
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Hlaseni

Typ
Popis

Analyza/
Odstranéni
poruchy

Porucha nizkého tlaku v chladicim okruhu

Porucha

Toto poruchové hldseni se aktivuje, kdyZ tlak odparovdni a na ném
zdvisld teplota odparovdni Kklesne pod Kkritickou hodnotu. Hrozi
nebezpeci zamrznuti vyparniku. Aby se tomuto zabrdnilo, vypne rizeni
kompresor, jakmile teplota odparovani je 60 sekund pod 2° C (tovdrni
nastaveni).

Chladic laseru se automaticky vypne, stavovd indikace Chladic pripraven
zhasne.

= K resetovdni poruchového hldseni po uspésném odstranéni
poruchy, kliknéte v zdloZce Hlavni menu na tlacitko N/
divodu ochrany systému lze reset poruchy provést aZ po
uplynuti predem nastaveného ¢asového zpozZdéni.

Za nizky tlak odparovdni muZe odpovidat vice faktoru:
e  chybnd funkce expanzniho ventilu
¢ nedostatek chladiva
Voda/Voda chladice IPG
¢  kondenzac¢ni tlak v dusledku nizké teploty uZitkové vody prilis
nizky
e nesprdvné nastaveny reguldtor mnozstvi chladici vody
e Zddny resp. prilis nizky prutok vody v laserovém okruhu
=  ZKkontrolujte na zdklad€ zdlozky Uddlosti, zda doslo k dalsim
poruchdm.

= Je-li poruchové hldseni stdle aktivni, postupujte tak, jak je
popsdno v ndsledujici tabulce.

Chyba Pric¢ina Opatfreni Kvalifikace
Prutok chladici | Zddny resp. | Zkontrolujte pruitok vody. | Persondl
vody laser prllls nizky Zajistéte predem zadany udrzby
prutok vody objemovy proud (viz
provozni meze v dodanych
technickych udajich)
vyparnikem.
Tlak Vyparnik Kontaktujte servis IPG Persondl
odparovdni znecistén udrzby
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Chyba Pricina Opatieni Kvalifikace
Chladivo nedostatek Zkontrolujte, zda je | Kvalifikova
chladiva dostatec¢né mnoZstvi | ny odbornik
chladiva.
V  pripadé nedostatku
chladiva povérte technika
chladici techniky S
vyhleddvdnim netésnosti a
nechte naplnit chladivo.
Vysokd vlhkost | Zkontrolujte obsah | Kvalifikova
vlhkosti chladiva a | ny odbornik
povérte podle potreby
technika chladici techniky
vymeénou kolektoru
susicky.
Kondenzacni Vstupni teplota | Zajistéte, aby byly | Personadl
tlak uZitkové vody | dodrZovdny  provoznich | udrzby
(voda/voda je prilis nizkd. | meze uvedené v dodanych
chladice IPG) technickych udajich

produktu.

Volitelne: Kontaktujte prislusny | Servis IPG

Nesprdvné servis IPG.

nastaveny

mechanicky

reguldtor

mnozZstvi

chladici vody.

Volitelne: Kontaktujte prislusny | Servis IPG

Elektronicky servis IPG.

reguldtor

mnozZstvi

chladici vody

(2/2 cestny

proporciondlni

ventil) je vadny

nebo

prutokové

mnoZzstvi neni

sprdvné

nastaveno.

Dalsi informace o jednotlivych opatienich naleznete v kapitole Udrzba

[ 57].
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Hlaseni

Typ
Popis

Analyza/
Odstranéni
poruchy

Porucha vysokého tlaku v chladicim okruhu

Porucha

Toto poruchové hldseni se objevi u chladi¢i IPG voda/voda, kdyzZ
kondenzacni tlak prekroci provozni tlak 26 baru. Elektronické ovldddni
vypne kompresor, stavovd indikace Chladi¢ pripraven zhasne. K
zajisténi elektronického vypnuti se pouZije mechanicky vysokotlaky
spinac. Tento vypne kompresor, kdyZ kondenzacni tlak prevysuje 28
bar +/- 0,7 bar.

Poruchové hldseni se vynuluje v pripadé elektronického vypnuti
tlacitkem |Reset|v zdloZce Hlavni menu.

V pripadé mechanického vypnuti musi tlak nejprve poklesnou az o 4
bary pod kritickou hodnotu, neZ se poruchové hldseni muZe resetovat
cervenym tlacitkem RESET na vysokotlakém spinaci. Vysokotlaky
spina¢ se nachdzi na vedeni horkého plynu okruhu chladiva mezi
kompresorem a kondenzdtorem.

/A VYSTRAHA

Nebezpeci popaleni na vedeni horkého plynu

Dotyk vedeni horkého plynu muZe vést k téZkym

popdlenindm.

= Nedotykejte se vedeni horkého plynu, kdyz
stisknete tlacitko RESET na vysokotlakém
spinaci.

Vice faktoru muZe byt zodpovédnych za vysoky kondenzacni tlak:
Voda/Voda chladice IPG

e  Prutok uZitkové vody je prilis nizky.

e  Teplota uZitkové vody presdhne zadanou provozni mezi 42 °C.

=  ZKkontrolujte ventily potrubi uZitkové vody a ujistéte se, zda jsou
tyto otevrené.

=  Zkontrolujte kulovy kohout pripoje uZitkové vody na produktu a
ujistéte se, zda je tento otevren.

=  Zkontrolujte, zda neni znecistén lapac necistot a podle potreby ho
vymerite (viz ndvod k obsluze chladice laseru).

=  Zkontrolujte nastaveni reguldtoru mnoZstvi chladici vody (pro
poZadovany prutok viz dodané technicke udaje)

=  Dbejte na to, aby provozni meze chladice laseru byly dodrZeny
(viz dodané technické udaje).

LC170.01-W.3.5/6

101



| Pifloha

Hlaseni Elektrické fazové zapojeni vadné
Typ Porucha
Popis Toto poruchové hldseni se aktivuje, kdyZ fdze pripojeni napdjeni
napétim byly nesprdvné dimenzované.
Chladic laseru se automaticky vypne.
Ohrozeni Zivota sitovym napétim
Kontakt s vedenim a cdstmi pod napétim vede k
téZkym zranénim nebo usmrceni.
= Ujistéte se, Ze prdce na napdjeni napétim
provddi pouze kvalifikovany personadl.
Analyza/ V pripad¢ elektricke pripojky chladice laseru fdze byly zaménény, ¢imz
OdSt":“e“' je nesprdvny smer otdceni kompresoru.
poruchy . oL
1. Odpoijte chladic laseru ze sité.
2. Nechte fdze sprdvné pripojit kvalifikovanym odbornikem.
3. Chladic laseru opét zapnéte.
102
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Chladi¢ laseru

11.2 Technické udaje

Relevantni tdaje

Rozmeéry a udaje o hmotnosti a klimatizaci produktu
naleznete v dodanych technickych udajich.

11.2.1 Typové stitky

Na chladici laseru jsou namontované dva typové stitky. Prvni stitek
obsahuje nejduleZit€jsi udaje o chladic¢i laseru, druhy stitek obsahuje
udaje o druhu a mnoZstvi pouZitého chladiva a s tim spojené opakované
revize zarizeni.

Typovy stitek na chladi¢i laseru obsahuje kontaktni udaje vyrobce a
ndsledujici informace:

Zadani na Vyznam
typovém Stitku

Model Chiller Oznaceni modelu chladice laseru
Year Rok vyroby

S/N Sériové cislo

Voltage 1 Napdjeci napéti provozniho reZimu 1
Voltage 2 Napdjeci napéti provozniho rezimu 2
Fuse max Elektricke zajisteéni

Short circuit Zkratovy proud

Frekvence Sitovd frekvence

Drawing number Cislo schématu zapojeni

Cooling capacity Chladici vykon

Ambient - t,;, / tyax Min. / max. pripustnd okolni teplota
Operating pressure Maximdln€ pripustny pracovni tlak
Refrigerant PouZité chladivo

Protection class Trida ochrany IP

LC170.01-W.3.5/6

103



| Pifloha

IPG Laser GmbH  Tel +490736 ) 4420-0 C €
%—_ﬂ Siemenssirasse 7 Fax: +482736 f 4420-160
D-57299 Burbach wrw.ipgPhotonics.com
[ Chiller Model: ] h
Yoar: I
S: ]
Voltage 1: UM -1 —
Voltage 2 UM-f[Ha ]
Fuse max: [A] _
Short circuit: [ka] I
Drawing number: _
Cooling capacity: Q- (W] I
Ambient - to |t t°C] [ ]
Operating pressure: P [8T] _
Refragarant: _
Protection class: _
. o~

Obrdzek 45: Typovy Stitek chladice laseru (priklad)

Revize Narizeni EU 517/2014 predepisuje, Ze vsSechny chladici systémy,
obsahujici fluorované sklenikové plyny v mnoZstvi péti tun ekvivalentu
CO? nebo vice, se musi kontrolovat jejich tésnost minimdlné kazdych
dvandct mésicu.
Na typovém stitku periodickych zkousek jsou uvedeny ndsledujici
informace:
Zadani na Vyznam
typovém Stitku
Model Chiller Oznaceni modelu chladice laseru
Year Rok vyroby
S/N Sériové ¢islo
Refrigerant PouZité chladivo
Filling MnoZstvi chladiva
GWP Sklenikovy potencidl pouZitého chladiva
CO,eq Ekvivalent CO,kompletniho plnéni chladivem
Hermetic closed circiut Udaj o tom, zda predloZeny systém je
hermeticky uzavren
Required inspection Pripadné€ potirebnd revize s oznacenim intervalu
revize
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Obrdzek 46: Typovy stitek periodické zkousky chladice laseru (priklad)

Kontrola tésnosti

ProtoZe ekvivalent CO? kompletni ndplné chladivem
nepresahuje znacku péti tun, neni u tohoto chladice
laseru nutné€ potrebnd ro¢ni kontrola tésnosti.

11.2.2 Typovy Kkli¢

MoZné varianty chladice laseru jsou zakddované v typovém KIici
(oznaceni "Chiller Model" na typovém Stitku).

Vyznam typového Klice

Pol. 1 2 3 4 |5 (6 |7 8 (9 |-(10|11|.]12 |.|13 /|14
/ L |C 1 (7 |0 0|1 |-|A 3 |.|5 6
Pol. Kli¢ Popis
1-3 Typ chladice
[HE Integrated Heat Exchanger
LC Laser Chiller (external)
LCI Laser Chiller Integrated
LC 170.01-W.3.5/6 105
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Pol. Kli¢ Popis
4-6 Vykon chladice
2 Vykon 2,0 kW
7 Vykon 7,0 kW
12 Vykon 12,0 kW
17 Vykon 17,0 kW
34 Vykon 34,0 kW
7 Verze
0,1,2,3
8-9 Chladici médium
00 Voda
01 R407C
02 R134a
10-11 | Druh chlazeni
\W% Voda
A Vzduch
AS Vzduch / externi kondenzdtor
12 Okruhy  chladici
vedy  (optika a1 okryh laseru s normdlni vodou
laser)
1 okruh laseru s DI vodou
! 1 okruh laseru s normdlni vodou a 1 okruh
2 optiky s DI vodou
3 1 okruh laseru s DI vodou a 1 okruh optiky s
4 DI vodou
5 1 okruh laseru s DI vodou a 1 okruh optiky s
DI vodou, uzavr'eny
13-14 | Pripustné
pripojovaci napéti
5 400V / 3 fdze / 50 Hz
6 460V / 3 fdze / 60 Hz
5/6

Schvdleno pro 400V / 3 fdze / 50 Hz a
460V / 3 faze / 60 Hz

106
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11.2.3 Kritické prostorové velikosti

Model chladice laseru Chladivo
Typ Mnozstvi |Prostorova
velikost
LC 25.02-A.1.5/6 R134a 0,65 kg 2,6 m*
LC71.01-A4.5/6 R407C 2,00 kg 6,5m?
LC170.01-A.3.5/6 R407C 3,5kg 11,3 m?
LC 340.01-A.3.5/6 R407C 6,00 kg 19,4 m?
LC170.01-W.3.5/6 R407C 1,6 kg 5,2 m?
LC 340.01-W.3.5 R407C 2,5kg 8,1m?
Tabulka 9: Kritické prostorove velikosti
11.2.4 Specifikace uZitkové vody
Latky obsazené ve vodé a/Hodnota Jednotk
charakteristické hodnoty a
Hodnota pH (pri zohlednéni indexu SI) 7-9
Index nasyceni SI ( A hodnota pH) -0,2<0<+0,2
Celkovd tvrdost 6-15 °dH
Vodivost 10-500 uS / cm
Filtrovatelné ldtky <30 mg/1
¢pavek (NH; / NH,) <2 mg/1
chloridy viz obrdzek niZe mg/l
Zelezo, rozpusténé <0,2 mg/1
Volnd agresivni kyselina uhlicitd <20 mg/l
Volny chlor <05 mg/1
Hydrogenubhlicitan <300 mg/1
Hydrogenuhlicitan / siran >1,0 mg/1
Mangan <01 mg/l
Dusi¢nan <100 mg/1
Dusitan <0,1 mg/1

LC170.01-W.3.5/6 107



| Pifloha

Latky obsazené ve vodé a|Hodnota Jednotk
charakteristické hodnoty a
sirovodik (H,S) < 0,05 mg/l
Siran <100 mg/l
Sulfid <1,0 mg/1

Tabulka 10: Specifikace uZitkové vody

Kein Einsatz
10000 Not permissible
Pas d‘utilisation

1000 m——— T

Einsatz ohne Probleme
No problem for application

Sans problémes
| \
1 r

0 25 50 75 100

admissible [mg/kg]
=
o

o

Cloridgehalt, Chloride content, Chlorue

Temperatur, Temperature, Température [°C]

Obrazek 47: Pripustny obsah chloridu

Pripustny obsah chloridi ve vodé zdvisi na teploté vytoku. Na
predchozim obrdzku je zobrazena jeho souvislost.
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11.3 ES prohldseni o shodé

Preklad -
ES prohlaseni o shodé «=
podle pfilohy VII A smérnice ¢. 2006/42/ES. \ LASER

Vyrobce

IPG Laser GmbH
Siemensstralie 7
57299 Burbach
Germany/Némecko

Spole¢nost IPG Laser GmbH prohlasuje, Ze vSechny produkty byly vyrobeny v souladu s ISO 9001:2010.
Popis a identifikace zafizeni

Produkt Chladi¢ laseru

Model LC 170.01-W.3.5, LC 170.01-Ww.3.5/6,  LC 340.01-W.3.5, LC 170.01-A.3.5,
LC 170.01-A.3.5/6, LC 340.01-A.3.5/6, LC 71.01-A.4.5/6

Funkce Chlazeni laserovych systému IPG

Spole¢nost IPG Laser GmbH timto potvrzuje, Ze vySe uvedeny pfistroj odpovida pfislusnym ustanovenim
nasledujicich smérnic EU:

= Smérnice o strojnich zafizenich: 2006/42/ES
= Smérnice EMC 2014/30/EU

Ochranné cile smérnice pro nizké napéti: 2014/35/EU byly dodrzeny dle pfilohy I, ¢. 1.5.1 smérnice o strojnich
zafizenich: 2006/42/EG.

Aplikované harmonizované normy, zejména:
EN ISO 12100:2010 EN ISO 14120:2015
EN 378-2:2008+A2:2012 EN 60204-1:2006 + A1:2009
EN ISO 13857:2008

Specialni technické dokumenty byly vytvofeny v souladu s pfilohou VIl oddilu A smérnice o strojnich  zafizenich:
2006/42/ES a budou predlozeny na oddvodnénou Zadost statnich organt v elektronické ¢i tisténé podobé.

Zplnomocnény zastupce pro technické podklady:
IPG Laser GmbH, Siemensstralle 7, 57299 Burbach, Germany/Némecko

Burbach, -Datum- -Podpis-
(Dr. E.Shcherbakov, jednatel)

G72-600012-002-CS
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