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Vazené damy a pani,

je nam poteSenim, Ze ste prejavili zaujem o produkty nasej spo-
lo¢nosti. Budeme radi, ak dostaneme prilezitost presvedcit vas
o kvalite a Urovni nasich sluzieb, naSej odbornosti, spolahlivosti

a zakaznickom pristupe.

Rok 2018 je pre nas skutocne vyznamny, v aprili sme oslavili 25 ro-
kov od registracie spolocnosti. Skuto¢né zaciatky podnikania sia-
haju az do roku 1991 do priestorov rodinného domu v Bratislave
a malej prevadzkarne v Brne. Postupne sme sa rozrastli na sidlo
firmy v Brne a Bratislave, s celkovym poctom 21 zamestnancov
a orientaciou vyhradne na spracovanie plechu. Velmi si zakladame
na stabilnom pracovnom prostredi, o dokazuje niekolko pracov-
nikov, ktori su s nami od zaciatku a niekolko dalSich uz 20 rokov.
Myslime si, Ze to vela napoveda o naSom pristupe k zamestnancom
a zaroven aj odbornosti. Taktiez pocet inStalacii presahujucich 700

ks moze byt aj pre vas istou zarukou.

Katalog, ktory sa vam dostal do ruk v stru¢nosti predstavuje portfélio
spolocnosti, ktoré vyhradne zastupujeme na ¢eskom a slovenskom
trhu. Nasa hlavna Cinnost spociva v dodavke a servise strojov v ob-
lasti spracovania plechov, ¢o predstavuje najma vysekavanie plechu

z tabuli alebo zvitkov, laserové rezanie, ohybanie na ohybacich cen-

trach a ohranovacich lisoch, rovnanie plechov, vypalkov alebo vylis-

kov a taktiez lisovacie nastroje pre vysekavacie a ohranovacie lisy.

Velky déraz samozrejme kladieme na sluzby a vzdeldvanie nasich
aj vasich zamestnancov. Vo vietkych spominanych oblastiach po-
skytujeme kvalitné Skolenia pre programatorov, konStruktérov
a obsluhu nasich strojov a zariadeni. NajblizSiu budicnost vidime
v robotizacii a prestvani programovania do offline prostredia. VSet-
ky nami dodavané produkty disponuju moznostou programovania
v kancelarii v CAD / CAM aplikaciach.

NaSe zameranie na Spickovu techniku a renomovanych vyrobcov je
zarukou vyspelych rieSeni, kvalitného poradenstva, implementacie na
Industry 4.0 a automatizacie vyroby a procesov. Budeme poteseni, ak
dostaneme prileZitost vas o nasich sluzbach skuto¢ne presvedcit. Radi

zodpovieme v3etky vase otazky osobne, e-mailom alebo telefonicky.

S dctou

Jarmila Mindrikova a Peter Mindrik

Konatelia spolocnosti

7



EAGLE iNspire

Technologicky vyspelé laserové rezacie
centrum je vrcholom v ponuke EAGLE.
Idedlna koncepcia s ramom z polymér-
beténu, linearnymi pohonmi na vset-
kych osiach, ultralahkym rezacim mos-
tom z karbonu, fiber laserovym zdrojom
az do 15 kW a vymenou paletovych sto-
lov za menej ako 10 sekund.




EAGLE eSmart, laserové rezacie centrum s jed-

noduchou obsluhou, malou zastavanou plochou
a priaznivou cenou.

Vyhody

gy

gy

!
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Dynamické a bezudrzbové linedrne pohony na vsetkych
troch osiach X/Y/Z s max. zrychlenim az 6 G.

Ram stroja tvorf masivny odliatok z polymérbetonu (syn-
tetického granitu), ktory ma az stonasobne vyssi koefi-
cient timenia vibrécif a desatnasobne niz3iu tepelnd diz-
kovu roztaznost v porovnani s ocelovym ramom.

Pevnolatkovy fiber zdroj s max. vwkonom az do 15 kW
a chladiaca jednotka od IPG Photonics.

Ochranné sklicko v reznej hlave EAGLE eVa je umiestne-
né 250 mm nad rezanym materialom.

Bezkonkurenc¢ne najrychlejsia vymena paletovych stolov
bez akychkolvek hydraulickych komponentov.

VSetky formaty s kontinualnym rezanim bez repozicie
stola.

Dopravnik na odpad a drobné diely u modelov EAGLE
eVision a EAGLE iNspire v Standardnej vybave.

Rezna hlava EAGLE eVa s mechanickou konstruk-
ciou a schopnostou prenosu energie prekonava
konkurencné riesenia.

Technické parametre

EAGLE eSmart
Max. format plechu bez repozicie
Max. zrychlenie osi

Vykon laserového zdroja

EAGLE eVision / EAGLE iNspire
Max. format plechu bez repozicie | 1250x2500 mm
Max. zrychlenie osi

Vykon laserového zdroja

EAGLE eVision / EAGLE iNspire
Max. format plechu bez repozicie
Max. zrychlenie osi

Vykon laserového zdroja

3000x8000 mm

Funkcia Drop&Cut je skvelym pomocnikom pre doko-
nalé vyuzitie zbytkov materialu.

1250x2500 mm 15003000 mm
2G

1az6kw

1500x3000 mm | 2000x4000 mm | 2000x6000 mm | 2500x6000 mm | 2500x8000 mm
3G/6G

1az15kw

2500x12000 mm | 3000x12000 mm | 2500x16000 mm | 3000x16000 mm
3G/6G

1az15kw




Automatizacia laserovych rezacich centier
Nechajte stroje pracovat

.
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1
|
i Iy

[
Y

EAGLE Crane Master Store U

Automaticky skladovy systém predstavuje Spicku v oblasti rieSenia
automatizacie a skladovania vychodzich plechov a vyrezanych reznych
planov. V zavislosti od priestorovych a vySkovych pomerov vo vyrobnej
hale su k dispozicii rézne prevedenia podla poctu vezi a kaziet.



EAGLE Loading Unit, automaticky zakladac

s manualnym vykladanim.

Vyhody

[E1 Automatizacia procesu zvySuje produktivity,
bezpecnost a spolahlivost planovania vyroby.

[E1  Krétke celkové cyklusy naloZenia plechu, mi-
nimalizacia stratovych casov pri paralelnom
odoberani rezného planu a nakladani dalsej
tabule plechu.

[B1  Uspora skladového a manipulacného priesto-
ru, odpadaju zbytocné prevozy materidlu me-
dzi skladom a laserovym centrom.

[E;1 NizSie personéalne néklady pri znizenej potre-
be pritomnosti operatora.

[E1 K dispozicii prevedenie pre manipulaciu bez
poskrabania spodnej Casti tabule plechu.

[B1  Kompaktny design rieseni manipulacie a au-
tomatizacie.

[E1 EAGLE Crane Master Store je moZné na pria-

nie dodat s inym poctom kaziet.

EAGLE Crane Master, automatické zakladanie EAGLE TwinTower, automaticky skladovy systém.
aj vykladanie.

Technické parametre

EAGLE Loading Unit - automaticky zaklada¢, manualne vykladanie

Max. formét plechu 1250x2500 mm 15003000 mm 2000x4000 mm
Max. hrabka plechu 25 mm
Cyklus naloZenia plechu 55 sekdnd

EAGLE Crane Master - automatické zakladanie a vykladanie

Max. format plechu 1250x2500mm 15003000 mm 2000%x4000 mm 2000x6000 mm 2500x6000 mm
Max. hrabka plechu 25 mm
Cyklus naloZenia plechu 65 sekund

EAGLE Crane Master Store - automaticky skladovy systém

Max. forméat plechu 1250x2500 mm 1500x3000 mm 2000x4000 mm 2000x6000 mm 2500x6000 mm
Max. hrabka plechu 25 mm

Cyklus nalozenia plechu 65 sekdnd

Pocet skladovych kaziet MonoTower max. 15 ks TwinTower max. 35 ks




Lb Vysekavacie lisy
BOSCHERT Jednoducho a predsa kvalitne

BOSCHERT

— [ ultipunch—

RCTATION-NDET

Boschert MultiPunch

Vysekavac lis s automatickou vymenou
nastrojov. Revolverovy zasobnik pre 64
rotacnych nastrojov umoznuje komplet-
né spracovanie tabule plechu.



Tri nezavislé vysekavacie hlavy u Boschert TRI.

Hlava Cislo 3 vybavena zdruzenym nastrojom
RevoTool.

Vyhody

Zdruzeny nastroj RevoTool Index 7 s rotaciou
vSetkych nastrojov a s deliacim raznikom velkosti
30x5 mm.

Technické parametre

Boschert CombiCut, kombinacia CNC vysekavacieho
lisu s HiFocus plazmovym zdrojom Kjellberg.

gy
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Extrémne tuha zvarana konstrukcia. Velky
a otvoreny C-ram umoznuje otacanie nadroz-
mernych formatov plechu.

V ponuke niekolko modelov s jednou, dvo-
mi alebo az tromi nezavislymi vysekavacimi
hlavami.

Vdaka Standardnej rotacii nastroja je mozné
vysekavat zlozité tvary pod lubovolnym uhlom.
Nastrojovy systém Trumpf s maximalnym
priemerom vyseknutého otvoru 105 mm.

Lisovacia sila az 400 kN, maximéalna nosnost
stolov az 200 kg.

Velky pracovny rozsah garantuje kompletné
spracovanie plechu bez repozicie Upiniek.

Osvedceny riadiaci systém s programovanim
na stroji alebo v kancelarii.

Boschert Compact Rotation

Max. format plechu

1000x2000 mm

1250x2500 mm

1500x3000 mm

Max. pocet nastrojov 8 ks

Boschert TWIN / Boschert TRI
Max. format plechu 1000x2000 mm 1250x2500 mm 1500x3000 mm
Max. pocet nastrojov 16/ 24 ks

Boschert MultiPunch
Max. forméat plechu 10002000 mm 1250x2500 mm 1500x3000 mm
Max. pocet nastrojov 64 ks

Boschert CombiCut
Max. forméat plechu 1000x2000 mm 1250%x2500 mm 1500%x3000 mm
Plazmovy zdroj Kjellberg




PIVATIC

g

PIVATIC PivaSystem

Integracia PivaPunch a PivaBend do
jednej automatizovanej vyrobnej linky
pracujucej v nepretrzitej prevadzke
24/7 s minimalnou pritomnostou
operatora. Optimalizované rieSenia pre
splnenie poziadaviek na vyrobky, obje-
my vyroby, flexibilitu a logistiku.

|

?

/,& .

Spracovanie plechovych cievok
Tigri skok v produktivite a vyuziti materialu




Dvojity odvijac umoznuje rychlu vymenu cievok. Kombinacia vysekavacej stanice a lisovacieho na- Wroba vysokych oplasteni tvaru U na ohybacej stanici

stroja HT s lisovacou silou az do 2500 kN. FSO. Moznost max. vwysky boc¢nej steny do 2000 mm.
Vyhody PIVATIC PivaPunch Vyhody PIVATIC PivaBend
[B1 EfektivnejSia technoldgia ako u vysekavacich lisov. Pracuje sa s cievkou v plne [E1  Tri z&kladné typy ohybacich stanic, pre vyrobky typu profilov, pa-
automatickom rezime, s vyrobkami rozlozenymi presne podla potreby. nelov alebo oplasteni tvaru L a U. Moznost ich kombinacie v linke.
[B1  Flexibilnd vyroba. Standardna irka cievky pre rézne wyrobky v malych dévkach [E1  Vhodné pre citlivé materidly ako lakovana ocel, nerezova ocel,
a presna Sirka cievky pre vyrobu velkych séril. hlinik. Pri technoldgii ohybania nedochadza k opotrebovaniu

[B1  Nulowy odpad pri pouZiti presnej $irky cievky. Prie¢ne aj pozdiZne strihanie na nastrojov.

presny rozmer s integrovanymi noznicami. [E;  Flexibilné ohybanie negativnych aj pozitivnych ohybov. Ohybacia
stanica obsahuje dve ohybacky a podavace na prepravu a poloho-

[E]  Kratke cyklické casy. Cas je 100% wyuZity, stale sa nieco deje - odvija, vysekava, o T o "
Yy Yy J vyuzity ) ja, vy
vanie vyrobku, ohybaju sa dve protilahlé strany sucasne.

strihd. Ziadne stratové ¢asy pri vymene nastrojov, vietky nastroje st aktivne.

[E]  Vysekavacie stanice s dvomi kazetami na nastroje, po jednej na kazdej strane ple- &1 Vyrobky je mozné ohybat bud'v davkach alebo ako zostavy.

chu. Kazety sa pohybuju iba v prie¢cnom smere nad plechom a stcasne sa plech [E1  Integrécia dokon¢ovacich technolégii, napr. bodové zvéranie,
pohybuje v pozdlznom smere. Dostatocna nastrojova kapacita, Standardné revol- Specialne tvarovanie.
verové nastroje az do velkosti F s max. priemerom vyseknutého otvoru 152,4 mm.

Technické parametre Technické parametre
Max. hrubka plechu, R_ =450 MPa 5mm Max. hrubka plechu, R =450 MPa 2 mm
Sirka cievky Min. 60 mm / Max. 1830 mm AP [P L EPE V) e 2000 x 3000 mm / 2000 mm

strany
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COMPETENCE CENTER
LEVELLING

KOHLER
PEAK PERFORMER

Najnovsia generacia servo-
elektrickych valcovych rovna-
Ciek dokaze vyrovnat az o 50%
hrubsie vyrobky ako tomu

bolo predtym. Je mozné rovnat
vyrobky z konstrukenej a vyso-
kopevnostnej ocele, nerezovej
ocele, zliatin materialov, medi
a mosadze.

NOKIEN

Valcové rovnacky
Maximalna presnost a efektivnost pri rovnani plechu




Rychle zmeny nastaveni na multifunkcnej dotyko- Dokonalé vyrovnanie geometricky zlozitych Dierovany plech pred a po rovnani.
vej obrazovke, intuitivne pouzivatelské rozhranie. vyrobkov.

Vyhody Technické parametre

Prepracovana servoelektricka technoldgia funguje bez akychkolvek hydraulickych komponentov. Nizke  ~ KOHLER PEAK PERFORMER

naklady na prevadzku a Udrzbu, ochrana zivotného prostredia. o i}
Max. pracovna Sirka 400 az 3500 mm
Spolahlivy 4 - bodovy systém ochrany proti pretazeniu eliminuje moznost mechanického poskodenia
i3 M ) . v saduie Fad tcah , Nastavitelna max. hrabka 0,15 az 65 mm, v zavislosti na max.
stroja. Monitorovanie pretazenia nevyzaduje ziaden zasah operatora. plechu, R ,, = 250 N/mm? ke

Aj u vyrobkov z hrubych plechov rovnanie s vysokou presnostou. Dosiahnutelné pracovné rychlosti
3 -15m/min.

gy
gy
gy
[E;  Dokonalé vysledky rovnania aj privyrobkoch s extrémnym vnitornym napatim, napr. u dierovanych plechov.
E1  Pokrocily ¢istiaci systém pre rychle Cistenie rovnacich valcov. Predlzené Zivotnost rovnacich valcov.

gy

Riadiaci systém automaticky ulozi sibor najnovsich nastaveni. Tym sa vytvorf histéria, do ktorej je mozné
kedykolvek vstupovat pri optimalizacii nastaveni.

[E1  Expert Calculation System zjednodusuje a zrychluje nastavenia Specifické pre dany material na rov-
nanie. Vo volitelnej vybave Citacka Ciarovych kédov pre identifikaciu vyrobkov, ktoré sa maju rovnat.
Stroj z ciarového kédu v sprievodnej dokumentacii automaticky nacita vsetky suvisiace parametre
a nastavenia pre rovnanie.
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Ohybacie centra
Siroké moznosti pri ohybani plechu

(2

RAS MiniBendCenter

Jediné ohybacie centrum na svete pre malé vyrobky do vel-
kosti rozvinu 600 x 600 mm. PIne automatizované ohybanie,
inteligentny nakladaci robot, manipulator pre otacanie vyrobkov a automaticka vyme-
na nastrojov. Ohybacia diZka 2500 mm umozfiuje vytvorit niekolko ohybacich stanfc,
vyroba zlozitych vyrobkov v jednom programe. Programovanie stroja v 3D CAD systéme
SolidWorks, nie je potrebny dalsi programovaci software.



Ovladacie prvky na RAS XLTbend su z obidvoch Presny zatvoreny profil, ohnuty Uplne automaticky a pri Software s 3D simulaciou programatorovi zobrazi
stran stroja. Viyber strany podla velkosti vyrobku. vysokych rychlostiach na RAS Multibend - Center. ohybacie sekvencie aj mozné kolizie.
Vyhody Technické parametre

[E1  Absencia hydrauliky. Pohony so servomotormi, RAS TURBO 2 plus / RAS FLEXIbend / RAS GIGAbend - technolégia ohybania Up

extrémne rychle CNC osi.
Max. hrabka plechu, R =400 N/mm? 2mm/3mm/6mm
[E1 Komplexna ponuka modelov pre ohybanie otvo- .
, . . . Max. ohybacia dlzka 3200 mm /4060 mm / 4060 mm
renych profilov, panelov a boxov. Obrovské moz-

nosti pri vyvoji novych a jedinecnych vyrobkov. RAS XLTbend / RAS UpDownBend - technolégia ohybania Up/Down

[E1  \VyuzZitelné pre vsetky priemyselné aplikacie

. o Max. hrabka plechu, R, =400 N/mm? 3mm /4 mm
a vsetky druhy materialov.

Max. ohybacia dizka 4060 mm

[E1  Panelové ohybacie centrum Multibend - Center
s najvyssou urovnou produktivity a presnosti, — RAS Multibend - Center, RAS Multibend - Center ECO / RAS UpDownCenter - technolégia ohybania Up/Down

max. vyska panelov a boxov az 203 mm. PIna

s . . . . Max. hrdbka plechu, R_ =400 N/mm? 25mm/4mm
automatizacia vratane vymeny nastrojov, na- "

kladania, formatovania, manipulovania, ohy- Max. ohybacia dizka 3060 mm / 4060 mm

bania a vykladania. N
Max. vySka boxu 203 mm /400 mm

[E1 Software Bendex s one-click automatickym

programovanim do kanceldrie. Import stborov RAS MiniBendCenter - technolégia ohybania Up/Down

STEP, DXF, DWG alebo GEO, navrh optimalnej Max. hribka plechu, R = 400 N/mm? 3 mm

stratégie, 2D alebo 3D simulacia ohybacich sek-

) ) L. Rozvi Min. 50 x 40 mm / Max. 600 x 600
vencif so zobrazenim moznych kolfzif. osin T e B e
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Ohybacie centra

Peas N
H A S Presna vyroba otvorenych profilov

RAS ProfileCenter
Presné a flexibilné ohybanie komplexnych profilov ako st ramy dverf aj s drazkou
na tesnenie, vytahové komponenty alebo kablové zlaby uz v davke 1 ks a bez
zasahu operatora. Manipulacny systém FlexGripper pocas ohybania automaticky
posUva, otaca, preklapa vyrobok a podla potreby meni upinaciu polohu.




S technolégiou ohybania Up/Down na RAS XXL -
Center nie je potrebna rotacia vyrobku. Dosahuje

sa vysoka produktivita a presnost.

Vyhody

[E1  Absencia hydrauliky. Pohony so servomotormi, extrémne rychle CNC osi.

[E1  Ohybanie citlivych materidlov bez poskriabania, ndstroj ohybacieho barana sa
pohybuje s wrobkom. Ziadne opotrebenie nastrojov, pri ohybani pozinkova-
nych materialov sa nevytvarajl nanosy zinku na nastrojoch.

[E1  Vysoka produktivita. Pri strojoch s technolégiou ohybania Up/Down nie je po-
trebna rotacia vyrobku.

[E1 Ohybanie radiusov nevyzaduje ziadne Specidlne nastroje. Viytvorenie radiusu
z jednotlivych krokov, ktoré nie su viditelné na vyrobku.

[F1  Velkd flexibilita RAS XL - Center a RAS XXL - Center pri ohybani geometric-
ky narocnych vyrobkov. Patentovana konstrukcia s 300° volnym priestorom
pred ohybacim baranom.

[f1 Jednoduché programovanie prostrednictvom dotykového monitoru priamo

na stroji. Operator nepotrebuje ziadne pokrocilé vedomosti ani pri komplex-
nych profiloch, vyuzivaju sa automatické ohybové sekvencie.

Software Bendex s one-click automatickym programovanim do kancelarie.
Bendex navrhne optimalnu stratégiu ohybania, v 2D alebo 3D simulacii
zobrazi mozné kolizie.

Jednoduché programovanie priamo na stroji.

Wrobky z RAS ProfileCenter, garancia maximalnej
preciznosti v presnosti rozmerov, ohybov, uhlov
a rovinnosti.

Technické parametre

RAS TURBObend - technolégia ohybania Up

Max. hrabka plechu, R | =400 N/mm? 1,5 mm

Max. ohybacia dizka 3150 mm

RAS XL - Center / RAS XXL - Center - technolégia ohybania Up/Down

Max. hrabka plechu, R =400 N/mm? 1,5 mm

Max. ohybacia dizka 3200 mm / 4240 mm, 6400 mm, 8480 mm

RAS ProfileCenter - technolégia ohybania Up/Down

Max. hrabka plechu, R =400 N/mm? 2 mm

Rozvin min. / max. 100 x 600 mm /700 x 3200 mm

16



@ggg?_gy Servohydraulické tabulové noznice

The E-volution in sheet metal working

SafanDarley M-Shear

Maximalna Gcinnost strihania s najlepsimi multifunkénymi noznicami na trhu.
Dokonala integracia inovativneho hydraulického systému riadeného modernou
elektronikou s extrémne presnym CNC nastavenim striznej vole, komfortnym
programovanim a ovladanim prostrednictvom dotykovej obrazovky.

Presné high - tech strihanie




Jednoduché a intuitivne ovladanie v3etkych funkcif Systém RTS s funkciou navratu plechu k obsluhe, Ochranna mreza v otvorenej polohe pri polohovani
z dotykovej obrazovky riadiaceho systému. vhodny pre haklivé plechy a kusovd vyrobu. plechu, pre strihanie materialu takmer bez zbytku.

Vyhody Technické parametre

[E]1  Unikatne rieSenie pohonu hydraulického ¢erpadla so servomotorom, olejo-  SafanDarley B-Shear
va nadrz ma objem iba 22 litrov (okrem M-Shear 13 a 16).

Max. hrabka plechu, R =450 MPa | 6 mm

[E1  Konstrukcia rdmu s automatickou kompenzaciou deformécie pocas striha-
nia. Strizna vola je nezavisle pre lavl a pravu stranu odmeriavana a nasta-
vovana s presnostou + 0,07 mm.

Max. dizka strihu 3100 mm

SafanDarley M-Shear

!

VSetky funkcie su jednoducho ovladané z dotykovej obrazovky riadiaceho
systému. PIne automatické nastavenie striznej vole, uhla strihu a programo- Max. hribka plechu, R_ =450 MPa | 4 mm 6 mm 8 mm 10mm  [13mm  |[16mm
vatelnej polohy miesta strihu so zalohovanim na disku.

Max. dizka strihu 2050 az 6100 mm, v zavislosti od max. hribky plechu

Systémy polohovania plechu. Pneumatickd podpera strihu, navrat plechu
k obsluhe, separacia odpadu a malych dielcov, stohovanie.

Minimalizovana hlu¢nost a zasadna Uspora elektrickej energie.

Obidva noZe maju Styri rezné hrany a su brusené z jedného kusu. Rozne
materialy nozov podla aplikacie.

R R 1

Akcny model SafanDarley B-Shear s pneumatickou podperou strihu
v Standardnej vybave.
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The E-volution in sheet metal working

SafanDarley E-Brake Ultra

Najnovsia generacia Uspesného mo-
delu E-Brake pridava k celosvetovo
osvedcenym vyhodam servoelektrickej
koncepcie pohonu nové a inovativne
rieSenia, ktorymi urcuje najvyssi mozny
Standard pri ohranovan.

Servoelektrické ohranovacie lisy
Majster efektivity, ergonomie a ekologie




—

Prenos lisovacej sily spociva v mechanizme s plo-

o . q tataicich sa kol Viyroba elektroskrine s vySkou 400 mm na lise so Import a rozvinutie 3D modelu vo vwkonnom offline
chymi remefimi a sadou otacajucich sa kolies na
ly, oh loiskach J zvacsenym otvorenim. software do kancelarie AutoPOL.
valivych loziskach.
Vyhody Technické parametre

[E1  Najsirsia a najucelenejsia ponuka servoelektrickych ohranovacich lisov na  SafanDarley E-Brake Econic

trhu. Jediny skutocny original od roku 1995. i o
Lisovacia sila 350 kN 400 kN 500 kN 800 kN 1000 kN

[E1  Unikétny systém pohonu so 100% absenciou hydrauliky. Spojité zatazenie
a stabilny O-ram garantuju vysoku a od teploty okolia resp. réamu nezavisld
presnost.

Lisovacia dizka 1275 mm 1530 mm 2040 mm 2550 mm 3060 mm

SafanDarley E-Brake Ultra

[E1  Zrychlenie a spomalenie barana neporovnatelne vyssie ako u hydraulického
lisu, dosahuje sa az 0 30% vyssia produktivita. Lisovacia sila 500 kN 800 kN 1000 kN 1300 kN

[f; Programovatelna svetelna zavora SICK umoznuje spustit zdvih lisu podla Lisovacia dizka 2040 mm 2550 mm 3060 mm 3060 mm /4080 mm
zvoleného rezimu prace bez pouzitia nozného pedalu.

1  Priechod medzi bo¢nicami vacsi ako lisovacia dizka. SafanDarley E-Brake

&) VStandardnej vybave upinacie systémy ndstrojov Wila NSCL / NSCR. Lisovacia sila 1600 kN 5000 kN 3000 kN

[E]1  Offline programovaci software do kancelarie AutoPOL. Od importu 3D mo- Lisovacia dfzka B R R

delu cez automaticky vypocet ohybacich sekvencii, navrh nastrojov, kontrolu
kolizii az po hotovy NC program pre lis. Vypocet Casu potrebného na vyrobu
a presny DXF rozvin pre laser alebo vysekavadi lis.



egg';?_gy Hydraulické ohranovacie lisy

el Najvyssia uroven presnosti a produktivity
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SafanDarley H-Brake Hybrid e — o
Unikatny a patentovo chraneny hybridny | iR o ; . 7( : Ay
pohon. Vynikajuca kombinacia hydrauliky : o0 i .
a elektroniky s minimalnym objemom hy- ’ | . H.,__-

draulického oleja, pri lisovacej sile 1700 kN
iba 15 litrov oleja na valec. Viysoka pro-
duktivita vdaka skrateniu cyklovych casov,
50% Uspora elektrickej energie a extrémne
znizeny hluk.



SafanDarley H-Brake Tandem 2 x 6000 kN / 4500

Vyhody

gy

gy

e & E

SafanDarley H-Brake garantuje spolahlivii produkciu s najvysSou Urovhou
presnosti a produktivity.

Univerzalny a moderny ohranovadi lis s robustnou konstrukciou a vynikaju-
cim rozsahom Standardnej vybavy.

Vysoka variabilita lisovacej sily a dizky v kombin&cif s dostupnou whbavou pri-
sposobf lis individualnym poziadavkam. Rozsah drah a pocty CNC riadenych
osf zadnych dorazov umoznuje ohybanie Sirokého spektra vyrobkov.

Kalené upinanie hornych a dolnych nastrojov Wila NSCL / NSCR s vysokym
max. zatazenim.

CNC riadeny bombirovacf stol Wila NSCR PREMIUM v Standardnej vybave. Jeho
kompaktné rozmery eliminuju pravdepodobnost kolizie pri zlozitych ohyboch.

Flexibilita pri vybere riadiaceho systému. Podla vyberu E-Control 20 alebo
Delem 66T resp. 69T.

Laserové meranie uhla E-Bend L Blue je nezavislé na pouzitych nastrojoch.
Meraci proces prebieha az max. v troch bodoch.

Senzor laserového merania uhla E-Bend L Blue
mm s aktivnymi podperami E-Mate 2000. Vv pracovnej pozicii.

—

Simulacia ohybania vo wkonnom offline software do
kancelarie AutoPOL.

Technické parametre

SafanDarley H-Brake Hybrid

Lisovacia sila 1100 kN 1700 kN 2300 kN

Lisovacia dizka 1530 az 4250 mm, v zavislosti od lisovacej sily
SafanDarley H-Brake

Lisovacia sila 1750 kN 2300 kN 3200 kN 4000 kN

Lisovacia dizka 3230 a7 6120 mm
SafanDarley H-Brake HD

Lisovacia sila 5000 kN 6000 kN 8000 kN 10000 kN 12500 kN

Lisovacia dizka

4250 az 8120 mm, v zavislosti od lisovacej sily

22
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COASTON=

THE POWER OF PRECISION

C

Coast One C

Moderné ohranovacie lisy rad C s vyso-
kou Urovnou ergondmie suU urcené pre
vyrobu mensich vyrobkov. Svojimi tech-
nologickymi moznostami plnohodnotne
nahradia velké a investicne narocné
ohranovacie lisy.

Servoelektrické ohranovacie lisy
Presné vyrobky jednoducho a spolahlivo




Jednoduchy a spolahlivy prenos lisovacej sily gulic- Zadné dorazy a upinanie nastrojov so zamkom Wila. Coast One C15X so zvacsenym otvorenim pre na-
kovou skrutkou. stroje umoznuje vsestrannejsSie moznosti ohybania.
Vyhody Technické parametre

Presnost polohovania horného barana + 0,002 mm bez ohladu na teplotu ~ Coast One C

okolia, resp. ramu.
Lisovacia sila 220 kN /260 kN opcia 440 kN / 520 kN opcia 440 kN / 520 kN opcia

Jednoduchy a spolahlivy systém prenosu lisovacej sily gulickovymi skrutkami. .
Lisovacia dlzka 850 mm 1300 mm 1600 mm

Absencia hydrauliky vylu€uje nakladné vymeny oleja, filtrov, tesneni a eliminu-

je kontaminaciu vyrobku.
Coast One Bull

roch a obytnych zénach aj pri no¢nej prevadzke. Lisovacia sila 1000 kN 1500 kN

Priemernd spotreba elektrickej energie sa podla tonaze lisu pohybuje  JUisovaciadizka 1520 mm 1620mm

gy
gy
gy
[E1  Minimalna hlu¢nost lisu je idedlna pre pouzitie v malych vyrobnych priesto-
gy
vrozmedzi 1 - 3 kW.

[E1  Prehladny riadiaci systém a jednoduché programovanie.

gy

Coast One Bull je riesenim, ked je potrebna vysoka tonaz s vynikajucou pres-
nostou. Kompaktna konstrukcia s vysoko preciznym O - rémom.
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Inteligentna automatizacia procesov

STARMATIK  Vsetko, o je vyrobitelné v manudlnom rezime, vyrobime aj s robotom

Ohybacia bunka

Ohybacia bunka znizuje stratové casy

a zvysuje flexibilitu a produktivitu ohra-
novacieho lisu aj pri malych vyrobnych
sériach. Pri plnej automatizacii je bunka
schopna pracovat v nepretrzitej pre-
vadzke 24/7 pri konStantne vysokej
kvalite vyrobkov a s velmi presnym
Casovym planovanim pozadovanej
produkcie.
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Vstup rozvinov do ohybacej bunky priamo Automaticka vymena drziakov vyrobkov Viykladanie a sortirovanie vyrezanych vyrobkov
z vysekavacieho lisu. v ohybacej bunke. z paletového stola laserového rezacieho centra.

Kombinacia ohrarovacich lisov SafanDarley s robotmi FANUC pokryje v3etky aplikacie. FANUC roboty disponujud az 7 CNC riadenymi osami.

Absolutna flexibilita s vyuzitim standardnych komponentov. Neponukame balikové konfiguracie, kazdé rieSenie je jedinecné a prispésobené individualnym po-
ziadavkam zakaznika.

Systémové rieSenia s jednym alebo viacerymi robotmi, integracia s automatickym skladom, automaticka vymena nastrojov a drziakov vyrobkov.

robotického ohybania, skracuju cyklické ¢asy o 10-15 sekund.

Pre programovanie ohybacej bunky je dostatocny import DXF vykresu. Ohranovaci lis aj robot sa programuju iba v jednom 3D virtudlnom offline software
STARMATIK CAD/CAM.

Software Supervisor pre automatické riadenie fronty vyrobkov znizuje prestoje a zvySuje flexibilitu pri malych sériach a vyrobe zostav.

gy
gy
gy
[f7 Kratke cyklické Casy. RieSenia, pri ktorych nakladanie, kontrola hrubky plechu, centrovanie rozvinu, vykladanie a paletizovanie hotového vyrobku prebieha pocas
gy
gy
gy

Automatizacia dalsich technolégii pri spracovani plechu ako je zvaranie, brusenie, lestenie, manipulacia, nakladanie, vykladanie a sortirovanie na laserovych
rezacich centrach.
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Nastroje pre nastrojovy
systém typu revolver

NajkomplexnejSia ponuka nastrojov

a nastrojovych systémov pre revolve-
rové vysekavacie lisy. Najmodernejsia
konsStrukcia HP a unikatny systém HPX
pre rychlu vymenu raznikov.

Nastroje pre vysekavacie lisy
Presné nastroje s vysokym vykonom




Nastroje skupiny Wilson Wheel ponukaju flexibil-

Viacnasobné nastroje Multi - Tool rozsiruju nastro- Lahka a vysoko odolna nastrojova kazeta zo zliatiny , , , ) ,
jovu kapacitu vysekavacich lisov Trumpf hlinika pre vysekavacie lisy Trumpf. nui a vysokorychlostnd produkciu prefisov, tvarov
J B W i I V RE a deliacich rezov.
Vyhody Nastrojovy systém typu revolver
B Siroky sortiment vysekévacich a tvarniacich néstrojov pre [E]1 Vponuke néstroje velkosti A, B, C, D, EaF.
vysekavgqe lisy's na;trOJovym systemom ,revolver, Trumpf, [E7 Nastroje pre revolverové vysekavacie lisy Amada, Durma, Euromac, Finn-Power, LVD,
Salvagnini, Murata Wiedemann, EHRT a iné. A .
Pivatic, Prima Power.
el lRydch/Iahdodavka z rozsirenej ponuky 63 Standardnych zak- [E; Nastroje Dura - Blade navrhnuté Specidlne pre deliace aplikacie. S odlah¢enym stieracom
adnych tvarov. idedlny nastroj pre vysekavanie v blizkosti Upiniek na fixaciu plechu, minimalizacia odpadu.
[E1  Vysoka Zivotnost nastrojov, prémiova nastrojova ocel [E1  Systém HPXje zaujimavy pre spolocnosti s implementovanymi vyrobnymi postupmi LEAN.

Ultima pre narocné aplikacie. Jedine¢né vlastnosti TiCN
povlaku Optima vyrazne zvySuju vykonnost nastrojov.

Nastrojovy systém typu Trumpf
[E] Kompletnd ponuka viacnadsobnych néstrojov Multi - Tool. Jovy sy yp P

Rozsirenie nastrojovej kapacity a zniZzenie prestojov vyse-
kavacich lisov.

!

V ponuke nastroje velkosti 0, I, Il a Ill.

Néstrojovy systém 241 pre razniky aj matrice. Vyrazné prediZenie Zivotnosti nstrojov

[f17 Optimalizacia vyrobnych postupov s odvalovacimi nastroj- P - 5 ; ,
a znizenie nakladov, staci vymenit iba viozku raznika alebo matrice.

ey
mi Wilson Wheel. Pri niektorych aplikaciach odvalovacich
nastrojov je mozné pouzit tensi plech, pretoze vyrobok sa [E1  GL matrice so zivotnostou az 2,5 mm namiesto Standardného maxima 1 mm zname-
gy

prelisom alebo offsetom vyrazne vystuzi. naju narast zivotnosti o 150%.

[E]  UZ pri miniméalnej objednavke v cene aj doprava néstrojov. Nastrojové kazety zo zliatiny hlinika 6061 T6 s vysokou odolnostou a nizkou hmotnostou.
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Nastroje Wila

Integracia patentovanych tlacidiel

Safety-Click do hornych nastrojov. Ten-

to revolucny mechanizmus umoznuje
rychlu a komfortnu vertikalnu vymenu
nastrojov jednoduchym kliknutim do
a von z upinania. Horné nastroje su
zatazované symetricky, s moznostou
zalozenia z obidvoch stran.

Nastroje pre ohranovacie lisy
Nastroje pre kazdy stroj a aplikaciu




Pracovné stanice vytvorené zo segmentovanych na-
strojov. Horné nastroje su zaloZené z obidvoch stran.

Wila

NajkvalitnejSie Standardné nastroje na trhu, vysoka presnost a dlha Zivotnost.

Bezkonkurenc¢na rychlost vertikalnej vymeny hornych nastrojov a spojité
upfnania po celej dfke ohrarovacieho lisu st idedlnym predpokladom pre
tvorbu pracovnych stanic.

Specidlna CrMo néstrojové ocel. CNC indukéne kalené pracovné plochy néa-
strojov do hibky minimalne 4 mm / 56-60 HRC.

Siroky sortiment velkosti, tvarov, predlZovacich adaptérov, radiusovych na-
strojov a nastrojov pre Z ohyby. Segmentované nastroje poskytuju Uplnu fle-
xibilitu, vtvorenie lubovolnej dizky od 20 mm v 5 mm krokoch.

OZU-ZN matrice so Specidlnym povlakom pre ohybanie pozinkovanych
materialov. Povlak zabranuje ukladaniu zinku na pracovné plochy matric,
¢fm sa eliminuju stratové casy pri Cisteni matric a poskodenie vyrobku od
nanosu zinku.

Celosvetovo uznavany vyrobca najmodernejsich nastrojovych upinacich
systémov a bombirovacich stolov.

Specidlna matrica s velkym otvorenim. Radiusové tyce
zniZuju lisovaciu silu a eliminuju otlacky na vyrobku.

Ohranovacie nastroje s upinacim zamkom
Promecam / Amada.

Toolspress

B Clen skupiny Wilson Tool.

[E1  Vysoko precizne Standardné a $peciélne nastroje.

[E1  Ponuka $tandardnych néstrojov zamerand na upinacie systémy Bystronic,

Promecam / Amada a Wila / Trumpf.

Eurostamp

[B1 Standardné ohranovacie nastroje za prijateln cenu, rychle dodacie
terminy.

[E1 Nastroje pre ohrafiovacie lisy s upfnacimi systémami Bystronic /
Beyeler, Promecam / Amada a Wila / Trumpf.

[g1  Sindividudinymi adaptérmi moznost pouzitia Standardnych nastro-
jov pre ohranovacie lisy Colgar, EHT, ESPE-Piesok, Gasparini, Haco,
Liptovské strojarne, LVD, Weinbrenner a iné.
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Servis a sluzby

V dnesnom rychlo sa meniacom a turbulentnom prostredi je velmi
dolezitou sucastou sluzieb a spoluprace so zakaznikmi dobre fungu-
juci servis, logistika, planovanie a softwarova podpora. | ten najlepsi
stroj je mozné naplno a bezchybne vyuzivat iba v pripade, Ze mate za
sebou partnera poskytujuceho rychlu a spravnu reakciu na zakaznicke
potreby, ale taktiez rieSenie problémov.

Sucastou nasej ponuky zakaznikom je Siroké spektrum sluzieb od in-
Stalacii, cez Skolenia, pomoc pri rozbehnutf vyroby, rieSenia pri zlozi-
tych aplikaciach, pomoc pri rieSeni aplikacnych problémov a servisné
sluzby. Pre tieto cinnosti mame pripraveny tim kvalitne vyskolenych

pracovnikov s dlhoro¢nymi odbornymi skdsenostami, ktorf sa ne-

zlaknU takmer ziadnej vyzvy. Sme uz 25 rokov na trhu a v servisnom
portféliu mame cez 700 strojov, ktoré pravidelne udrziavame v najlep-
Sej kondicii. Usilujeme sa o ¢o najvySsiu moznu profesionalitu v odbo-
re, ktory milujeme a rozumieme mu.

Budeme velmi radi, ak sa stanete jednym z naSich zakaznikov a urobi-
me maximum pre to, aby sme vas o spravnosti vasej volby presvedcili

kazdy de.

V@s servisny tim - Canmet s.r.o.



Sme pravidelnym aktivnym Ucastnikom strojarenské-
ho veltrhu v Brne, a to uz viac ako 20 rokov. Ho-
landsky wyrobca SafanDarley tvorf vzdy délezitd Cast
vystavnej expozicie.

Nemecka spolo¢nost RAS Reinhardt Maschinenbau
GmbH, svetovy leader v oblasti CNC ohybacich stro-
jov, je dolezitou sucastou nasho predajného portfdlia.
Preto sa nas obchodny tim vzdelava taktiez priamo

v centrale spolocnosti, v Stuttgarte.

Skolenia a vzajomné stretavanie s kolegami zo zahra-

nicia je dolezity spdsob ako neustale zdokonalovat

a doplfat technické znalosti o strojoch a technolégiach.

Inak tomu nie je ani v pripade laserov EAGLE.

Specialista od SafanDarley pri prezentécii laserové-

ho odmeriavacieho systému E-Bend L Blue, ktory je

schopny merat na troch miestach vyrobku.

ZvySujlce sa naroky zakaznikov sU zabezpecované
nasimi servisnymi a aplikacnymi technikmi. Bez
riadnej inStalacie, nastavenia stroja a bezchybného
programovania by to nebolo mozné.

Vysoky vykon, vysoka rychlost polohovania a do-
konalé spracovanie vypalkov je vzdy zarucene
magnetom pre navstevnikov vSetkych veltrhov, na
ktorych je EAGLE Laser.
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