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Vazené damy a panové,

je nam potésenim, Ze jste projevili zajem o produkty nasi spolec-
nosti. Budeme radi, pokud dostaneme pfileZitost presvédcit vas
o kvalité a urovni nasich sluzeb, nasi odbornosti, spolehlivosti a za-

kaznickém pFistupu.

Rok 2018 je pro nas skutecné vyznamny, v dubnu jsme oslavili
25 let od registrace spolecnosti. Skutecné zacatky podnikani saha-
ji @z do roku 1991 do prostor rodinného domu v Bratislavé a malé
provozovny v Brné. Postupné jsme se rozrostli na sidlo firmy v Brné
a Bratislavé, s celkovym poctem 21 zaméstnancU a orientaci vyhrad-
né na zpracovani plechu. Velmi si zakldadame na stabilnim pracovnim
prostredi, coZz dokazuje nékolik pracovnikd, ktefi jsou s ndmi od za-
catku a nékolik dalSich uz 20 let. Myslime si, Ze to velmi napovida
0 nasem pfistupu k zaméstnancdim a zaroven i jejich odbornosti. TéZ

pocet instalaci presahujicich 700 ks m{zZe byt i pro vas jistou zarukou.

Katalog, ktery se vam dostal do rukou, ve stru¢nosti predstavuje port-
folio spolec¢nosti, které vyhradné zastupujeme na ceském a sloven-
ském trhu. Nase hlavni ¢innost spociva v dodavce a servisu strojd
v oblasti zpracovani plech(l, coz predstavuje hlavné vysekavani plechu
z tabuli nebo svitkd, laserové fezani, ohybani na ohybacich centrech

a ohranovacich lisech, rovnani plech(, vypalkl nebo vylisk( a taktéz

lisovaci nastroje pro vysekavaci a ohranovaci lisy.

Velky dUraz samoziejmé klademe na sluzby a vzdélavani nasich
i vasich zaméstnancl. Ve vSech zminénych oblastech poskytu-
jeme kvalitni Skoleni pro programatory, konstruktéry a obsluhu
nasich stroji a zafizeni. Nejbliz8i budoucnost vidime v robotiza-
Ci a pfesouvani programovani do offline prostfedi. VSechny nami
dodavané produkty disponuji moznosti programovani v kancelari
v CAD/CAM aplikacich.

Nase zaméreni na Spi¢kovou techniku a renomované vyrobce je
zarukou vyspélych feSeni, kvalitniho poradenstvi, implementace
na Industry 4.0 a automatizace vyroby a procest. Budeme poté-
Seni, pokud dostaneme prilezitost vas o nasich sluzbach skute¢né

presvédcit. Radi zodpovime v3echny vase otazky osobné&, e-mai-

lem nebo telefonicky.

S dctou

Jarmila Mindrikova a Peter Mindrik
Jednatelé spoleCnosti



EAGLE iNspire

Technologicky vyspélé laserové rezaci
centrum je vrcholem v nabidce EAGLE.
Idedlni koncepce s ramem z polymerbe-
tonu, linearnimi pohony na vsech osach,
ultralehkym rezacim mostem z karbonu,
fiber laserovym zdrojem az do 15 kW
avyménou paletovych stold za méné
nez 10 sekund.




EAGLE eSmart, laseroveé fezaci centrum s jedno-

duchou obsluhou, malou zastavénou plochou
a priznivou cenou.

Vyhody

[E1 Dynamické abezidrZbové linedrni pohony na vsech
trech osach X/Y/Z s max. zrychlenim az 6 G.

By Ram stroje tvofi masivni odlitek z polymerbetonu (synte-
tického granitu), ktery ma az stonasobné vyssi koeficient
tlumeni vibraci a desetinasobné nizsi tepelnou délkovou
roztaznost v porovnani s ocelovym ramem.

E1  Pevnolatkovy fiber zdroj s max. vwkonem az do 15 kW
a chladici jednotka od IPG Photonics.

[Ey Ochranné sklicko v Fezné hlavé EAGLE eVa je umisténé
250 mm nad fezanym materialem.

[E]1  Bezkonkuren¢né nejrychlejsi vyména paletovych stol(l
bez jakychkoliv hydraulickych komponentd.

[E1  VSechny forméty s kontinudlnim Fezanim bez repozice
stolu.

[E1 Dopravnik na odpad adrobné dily umodelll EAGLE

eVision a EAGLE iNspire ve standardni vybave.

Rezna hlava EAGLE eVa s mechanickou konstrukcf

i schopnosti pfenosu energie prekonava konku-
rencni Feseni.

Technické parametry

EAGLE eSmart
Max. format plechu bez repozice
Max. zrychleni os

Vykon laserového zdroje

EAGLE eVision / EAGLE iNspire
Max. format plechu bez repozice | 1250x2500 mm

Max. zrychleni os

Vykon laserového zdroje

EAGLE eVision / EAGLE iNspire
Max. format plechu bez repozice
Max. zrychleni os

Vykon laserového zdroje

3000x8000 mm

Funkce Drop&Cut je skvélym pomocnikem pro doko-

nalé vyuziti zbytk@ materialu.

1250x2500 mm 15003000 mm
2G

1az6kw

1500x3000 mm | 2000x4000 mm | 2000x6000 mm | 2500x6000 mm | 2500x8000 mm
3G/6G

1az15kw

2500x12000 mm | 3000x12000 mm | 2500x16000 mm | 3000x16000 mm
3G/6G

1az15kw




Automatizace laserovych rezacich center
Nechte stroje pracovat

.
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EAGLE Crane Master Store U

Automaticky skladovy systém predstavuje Spicku v oblasti Fesenf auto-
matizace a skladovanf vychozich plechl a vyrezanych reznych plana.

V/ zavislosti na prostorovych a vyskovych pomérech ve vyrobni hale jsou
k dispozici rzna provedenf podle poctu vé7i a kazet.



EAGLE Loading Unit, automaticky zakladac
s manualnim vykladanim.

Vyhody

[E1 Automatizace procesu zvySuje produktivity,
bezpelnost a spolehlivost planovani vyroby.

[E1  Kratké celkové cykly naloZeni plechu, mini-
malizace ztratovych ¢ast pri paralelnim ode-
birani rezného planu a nakladani dalsi tabu-
le plechu.

[B1  Uspora skladového a manipulacniho prosto-
ru, odpadaji zbytecné prevozy materidlu mezi
skladem a laserovym centrem.

[E1  Nizsi personalni naklady pfi snizené potrebé
pritomnosti operatora.

[e1  Kdispozici provedeni pro manipulaci bez po-
Skrabani spodni ¢asti tabule plechu.

1 Kompaktnf design FeSenf manipulace a au-
tomatizace.

[E1 EAGLE Crane Master Store je mozné na prani

dodat s jinym poctem kazet.

EAGLE Crane Master, automatické zakladani i vy- EAGLE TwinTower, automaticky skladovy systém.
kladan.

Technické parametry

EAGLE Loading Unit - automaticky zaklada¢, manualni vykladani

Max. formét plechu 1250x2500 mm 15003000 mm 2000x4000 mm
Max. tloustka plechu 25 mm
Cyklus naloZeni plechu 55 sekund

EAGLE Crane Master - automatické zakladani a vykladani

Max. format plechu 1250x2500mm 15003000 mm 2000%x4000 mm 2000x6000 mm 2500x6000 mm
Max. tloustka plechu 25 mm
Cyklus naloZeni plechu 65 sekund

EAGLE Crane Master Store - automaticky skladovy systém

Max. forméat plechu 1250x2500 mm 1500x3000 mm 2000x4000 mm 2000x6000 mm 2500x6000 mm
Max. tloustka plechu 25 mm

Cyklus naloZeni plechu 65 sekund

Pocet skladovych kazet MonoTower max. 15 ks TwinTower max. 35 ks




Lb Vysekavaci lisy
BOSCHERT Jednoduse a prece kvalitné

BOSCHERT

— [ ultipunch—
RCTATION-NDET

Boschert MultiPunch

Vysekavaci lis s automatickou vymenou
nastrojl. Revolverovy zédsobnik pro 64
rota¢nich nastrojd umozniuje kompletnf
zpracovani tabule plechu.



TFi nezavislé vysekavaci hlavy u Boschert TRI. Hlava

Cislo 3 vybavena sdruzenym nastrojem RevoTool.

Vyhody

gy

!

e & & O E

Extrémné tuha svarena konstrukce. Velky
a otevreny C-ram umoznuje otaceni nadroz-
mérnych formatd plechu.

V nabidce nékolik modeld s jednou, dvé-
ma nebo az tfemi nezavislymi vysekavacimi
hlavami.

Diky standardni rotaci nastroje je mozné vy-
sekavat slozité tvary pod libovolnym Uhlem.
Nastrojovy systém Trumpf s maximalnim
primérem vyseknutého otvoru 105 mm.

Lisovaci sila az 400 kN, maximalni nosnost
stoll az 200 kg.

Velky pracovnf rozsah garantuje kompletni
zpracovani plechu bez repozice upinek.
Osvedceny fidici systém s programovanim
na stroji nebo v kancelari.

Sdruzeny nastroj RevoTool Index 7 s rotaci vSech

nastrojd a s délicim raznikem velikosti 30 x 5 mm.

Technické parametry

Boschert Compact Rotation

Boschert CombiCut, kombinace CNC vysekavaciho
lisu s HiFocus plazmovym zdrojem Kjellberg.

Max. format plechu 1000x2000 mm 1250x2500 mm 15003000 mm
Max. po€et nastroju 8 ks

Boschert TWIN / Boschert TRI
Max. format plechu 1000x2000 mm 1250x2500 mm 1500x3000 mm
Max. pocet nastroju 16 /24 ks

Boschert MultiPunch
Max. forméat plechu 10002000 mm 1250x2500 mm 1500x3000 mm
Max. pocet nastroju 64 ks

Boschert CombiCut
Max. forméat plechu 1000x2000 mm 1250%x2500 mm 1500%x3000 mm
Plazmovy zdroj Kjellberg




Zpracovani plechovych civek
PIVATIC Tygri skok v produktivité a vyuziti materialu
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PIVATIC PivaSystem

Integrace PivaPunch a PivaBend

do jedné automatizované vyrobnf
linky pracujici v nepretrzitém provozu
24/7 s minimalni pritomnostf opera-
tora. Optimalizované resenf pro spl-

nénf pozadavkl na vyrobky, objemy s [
vroby, flexibilitu a logistiku. I L



Dvojity odvije€ umoznuje rychlou vyménu civek.

Vyhody PIVATIC PivaPunch

(£

(£

Efektivngjsi technologie neZ u vysekavacich list. Pracuje se s civkou v pIné auto-
matickém rezimu, s vyrobky rozlozenymi presné podle potreby.

Flexibilni vyroba. Standardnf Sitka civky pro rlizné vyrobky v malych dévkéach
a presna Sifka civky pro vyrobu velkych sérif.

Nulovy odpad pfi pouZiti presné Sirky civky. PFicné i podélné strihani na presny
rozmeér s integrovanymi ntzkami.

Kratké casové cykly. Cas je 100% vyuZity, stéle se néco déje - odviji, vysekava,
stftha. Zadné Casové ztréty pii vymeéné nastrojl, véechny nastroje jsou aktivni.

Vlysekavaci stanice se dvéma kazetami na nastroje, na kazdé strané plechu jedna.
Kazety se pohybuji pouze v pficném smeéru nad plechem a soucasné se plech
pohybuje v podélném sméru. Dostatecna nastrojova kapacita, standardni revol-

verové nastroje az do velikosti F s max. primérem vyseknutého otvoru 152,4 mm.

Technické parametry

Max. tloustka plechu, r_ =450 MPa 5mm

Sitka civky

Min. 60 mm / Max. 1830 mm

Kombinace vysekavaci stanice a lisovaciho nastroje
HT s lisovaci silou az do 2500 kN.

Wroba vysokych oplasténi tvaru U na ohybadi stanici
FSO. MozZnost max. vysky bocni stény do 2000 mm.

Vyhody PIVATIC PivaBend

gy

gy

Tri zakladni typy ohybacich stanic, pro vyrobky typu profily, pane-
ly nebo oplasténi tvaru L a U. Moznost jejich kombinace v lince.

Vhodné pro citlivé materialy jako lakovana ocel, nerezova ocel,
hlinik. Pri technologii ohybani nedochazi k opotrebovani na-
strojU.

Flexibilnf ohybani negativnich i pozitivnich ohybU. Ohybaci stanice
obsahuje dvé ohybacky a podavace na prepravu a polohovani vy-

.

robku, ohybaji se dvé protilehlé strany soucasneé.
Vyrobky je mozné ohybat bud'v davkach anebo jako sestavy.

Integrace dokoncovacich technologii, napf. bodové svareni,
specialni tvarovan.

Technické parametry

Max. rozvin / Max. vySka bo¢ni

Max. tloustka plechu, r_ =450 MPa 2 mm

2000 x 3000 mm / 2000 mm

strany

10
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COMPETENCE CENTER
LEVELLING

KOHLER
PEAK PERFORMER

Nejnovejsi generace servoelek-

trickych valcovych rovnacek do-

kaze vyrovnat vyrobky tloustky
az 0 50 % vétsi nez bylo mozné
drive. Je mozno rovnat vyrobky

z konstrukcni a vysoce pevnost-

ni ocele, nerezové ocele, slitin
materiald, médi a mosazi.

NOKIEN

Valcové rovnacky
Maximalni presnost a efektivnost pri rovnani plechu




Rychlé zmeény nastaveni na multifunkenf dotykové Dokonalé vyrovnani geometricky slozitych Dérovany plech pred a po rovnani.
obrazovce, intuitivni uzivatelské rozhran. vyrobkd.

Vyhody Technické parametry

Propracovana servoelektrickd technologie funguje bez jakychkoliv hydraulickych komponentd. Nizké na-  KOHLER PEAK PERFORMER

klady na provoz a Udrzbu, ochrana zivotniho prostredi. i}
Max. pracovni Sifka 400 az 3500 mm
Spolehlivy 4bodovy systém ochrany proti pretizeni eliminuje moznost mechanického poskozeni stroje.
M ) R saduie 34dny zasah , Nastavitelna max. tloustka 0,15 az 65 mm, v zavislosti na max.
onitorovani pretizeni nevyzaduje zadny zasah operatora. plechu, R ,, = 250 N/mm? oo

Rovnani s vysokou presnosti i u vyrobkd ze silnych plechd. Dosazitelné pracovni rychlosti 3 = 15 m/min.

Pokrocily ¢istici systém pro rychlé ¢isténi rovnacich vélcd. Prodlouzena Zivotnost rovnacich valcd.

Ridici systém automaticky uloZf soubor nejnovéjsich nastavent. Vytvori se tim historie, do které je mozné

gy
gy
gy
[E1  Dokonalé vysledky rovnanfiu vyrobkd s extrémnim vnitfnim napétim, napr. u dérovanych plechd.
gy
gy
kdykoliv vstupovat pri optimalizaci nastavent.
gy

Expert Calculation System zjednoduSuje a zrychluje nastaveni specifické pro dany material na rovnani.

Ve volitelné wbavé ctecka ¢arovych kédd pro identifikaci vyrobkd, které se maji rovnat. Stroj z ¢arového
kédu v privodni dokumentaci automaticky nacita vsechny souvisejici parametry a nastaveni pro rovnani.

12
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Ohybaci centra

Siroké moZnosti pfi ohybani plechu

(2

RAS MiniBendCenter

Jediné ohybaci centrum na svété pro malé vyrobky do velikosti
rozvinu 600 x 600 mm. PIné automatizované ohybani, inteli-
gentni nakladaci robot, manipulétor pro otaceni vyrobk{ a automaticka vyména nastro-
j0. Ohybaci délka 2500 mm umozriuje wtvorit nékolik ohybacich stanic, vyroba slozitych

vyrobk{ v jednom programu. Programovani stroje v 3D CAD systému SolidWorks, nenf
potiebny dalsi programovaci software.



Ovladaci prvky na RAS XLTbend jsou z obou stran Presny zavieny profil, ohnuty Uplné automaticky Software s 3D simulaci programatorovi zobrazi
stroje. Vybér strany podle velikosti wrobku. a pri vysokych rychlostech na RAS Multibend-Center. ohybaci sekvenci i mozné kolize.
Vyhody Technické parametry

[E1  Absence hydrauliky. Pohony se servomotory, — RAS TURBO 2 plus / RAS FLEXIbend / RAS GIGAbend - technologie ohybani Up

extrémné rychlé CNC osy.
Max. tloustka plechu, R =400 N/mm? 2mm/3mm/6mm
[E1 Komplexni nabidka modell pro ohybanf ote-
. . B o . . Max. ohybaci délka 3200 mm /4060 mm / 4060 mm
vienych profill, panelt a boxt. Obrovské moz-

nosti pfi vivoji novych a jedinecnych vyrobkd. RAS XLTbend / RAS UpDownBend - technologie ohybani Up/Down

[E1  VyuzZitelné pro vdechny primyslové aplikace

. 2 Max. tloustka plechu, R =400 N/mm? 3mm/4 mm
a vsechny druhy materialu.

Max. ohybaci délka 4060 mm

[E1 Panelové ohybaci centrum Multibend-Center
S nejvyssi drovni produktivity a presnosti, max.  RAS Multibend-Center, RAS Multibend - Center ECO / RAS UpDownCenter - technologie ohybani Up/Down

vySka panell a box( az 203 mm. PIna automati-

v N . ‘o L1zt ‘ Max. tlouStka plechu, R_ =400 N/mm? 25mm/4mm
zace vCetne vymeény nastroju, nakladani, forma- "
tovani, manipulovani, ohybani a vykladani. Max. ohybaci délka 3060 mm / 4060 mm
[E] Software Bendex s one-click automatickym Max. vy3ka boxu 203 mm / 400 mm

programovanim do kancelafe. Import soubo- o ) o
i STEP, DXF, DWG anebo GEO, névrh optimdl- RAS MiniBendCenter - technologie ohybani Up/Down

ni strategie, 2D anebo 3D simulace ohybacich Max. tloustka plechu, R_ = 400 N/mm2 3 mm

sekvenci se zobrazenim moznych kolizi.
Rozvin Min. 50 x 40 mm / Max. 600 x 600 mm
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Pfesna vyroba otevienych profil(

RAS Ohybaci centra
=

RAS ProfileCenter
Presné a flexibilni ohybani komplexnich profill jako jsou rdmy dverii s drazkou
na tésneni, vytahové komponenty nebo kabelové zlaby uz v davce 1 ks a bez zasahu
operatora. Manipulacni systém FlexGripper béhem ohybani automaticky posouva,
otaci, preklapi vyrobek a podle potfeby méni upinaci polohu.



S technologifl ohybani Up/Down na RAS XXL-Center
neni potrebna rotace vyrobku. Je dosazena vysoka

produktivita a presnost.

Vyhody

[E]1  Absence hydrauliky. Pohony se servomotory, extrémné rychlé CNC osy.

[E1  Ohybani citlivych material( bez poskrabani, nastroj ohybaciho beranu se po-
hybuje s vyrobkem. Zadné opotfebeni nastrojl, pfi ohybani pozinkovanych
material’ se nevytvareji ndnosy zinku na nastrojich.

[E1  Vysokd produktivita. U strojd s technologii ohybani Up/Down neni potreb-
na rotace vyrobku.

[E1 Ohybani radiust nevyzaduje z&dné specidlni nastroje. Vytvoreni radiusu
z jednotlivych krokd, které nejsou viditelné na vyrobku.

[F1  Velkd flexibilita RAS XL - Center a RAS XXL - Center pfi ohybanf geometric-
ky ndroc¢nych vyrobkd. Patentovana konstrukce s 300° volnym prostorem
pred ohybacim beranem.

[f1 Jednoduché programovani prostfednictvim dotykového monitoru primo

na stroji. Operator nepotrebuje zadné pokrocilé véedomosti ani pri komplex-
nich profilech, vyuzivaji se automatické ohybové sekvence.

Software Bendex s one-click automatickym programovanim do kancelare.
Bendex navrhne optimalni strategii ohybani, v 2D anebo 3D simulaci zob-
razi mozné kolize.

Jednoduché programovani pfimo na stroji.

Viyrobky z RAS ProfileCenter, garance maximal-
ni preciznosti v presnosti rozmérd, ohybd, Ghld
a rovinnosti.

Technické parametry

RAS TURBObend - technologie ohybani Up

Max. tloustka plechu, R =400 N/mm? 1,5 mm

Max. ohybaci délka 3150 mm

RAS XL - Center / RAS XXL-Center - technologie ohybani Up/Down

Max. tloustka plechu, R =400 N/mm? 1,5 mm

Max. ohybaci délka 3200 mm / 4240 mm, 6400 mm, 8480 mm

RAS ProfileCenter - technologie ohybani Up/Down

Max. tloustka plechu, R =400 N/mm? 2 mm

Rozvin min. / max. 100 x 600 mm /700 x 3200 mm

16



@ggg?_gy Servohydraulické tabulové nuzky

The E-volution in sheet metal working

SafanDarley M-Shear

Maximalni G¢innost strihani s nejlepsimi multifunkénimi ntzkami na trhu.
Dokonala integrace inovativniho hydraulického systému rizeného moderni
elektronikou s extrémné presnym CNC nastavenim strizné vile, komfortnim
programovanim a ovladanim prostrednictvim dotykové obrazovky.

Presné high-tech strihani




Jednoduché a intuitivni ovliadani vsech funkci z do- Systém RTS s funkci ndvratu plechu k obsluze, Ochranna mriz v oteviené poloze pfi polohovani ple-
tykové obrazovky fidiciho systému. vhodny pro haklivé plechy a kusovou vyrobu. chu pro stfihani materialu témer beze zbytku.

Vyhody Technické parametry

[E]1  Unikatni feseni pohonu hydraulického cerpadla se servomotorem, olejovéa  SafanDarley B-Shear
nadrz ma objem pouze 22 litrd (kromé M-Shear 13 a 16).

Max. tloustka plechu, R =450 MPa | 6 mm

[E1 Konstrukce rému s automatickou kompenzaci deformace béhem strihani.
Strizna vile je nezévisle pro levou a pravou stranu odmeérovana a nastavo-
vana s presnosti + 0,01 mm.

Max. délka stfihu 3100 mm

SafanDarley M-Shear

[E1  VSechny funkce jsou jednodude oviddané z dotykové obrazovky fidiciho sys-
tému. PIné automatické nastaveni stfizné vile, Uhlu stfihu a programovatel- Max. tloustka plechu, R =450 MPa | 4 mm 6 mm 8 mm 10mm  [13mm |16 mm
né polohy mista stfihu se zalohovanim na disku.
Max. délka stfihu 2050 az 6100 mm, v zavislosti na max. tloustce plechu
[f7 Systémy polohovani plechu. Pneumaticka podpéra stfihu, navrat plechu
k obsluze, separace odpadu a malych dilcd, stohovan.
[E1 Minimalizovana hlu¢nost a zasadni Uspora elektrické energie.
[E1 Oba dva noZe maji ¢tyfi fezné hrany a jsou brousené z jednoho kusu. R{z-
né materialy noz{ podle aplikace.
[E1 AkEni model SafanDarley B-Shear s pneumatickou podpérou stfihu

ve standardni vybavé.
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The E-volution in sheet metal working

SafanDarley E-Brake Ultra

Nejnovejsi generace Uspesného mo-
delu E-Brake pridava k celosvetove
osvedcenym wwhodam servoelektrické
koncepce pohonu nova a inovativni
reseni, kterymi urcuje nejvyssi mozny
standard pfi ohranovani.

Servoelektrické ohranovaci lisy
Mistr efektivity, ergonomie a ekologie




—

Prenos lisovadci sily spociva v mechanizmu

L o Viyroba elektro skfiné s vyskou 400 mm na lisu se Import a rozvinuti 3D modelu ve wkonném offline
s plochymi femeny a sadou otacejicich se kol o o o
7 o zvetSenym otevienim. software do kancelare AutoPOL.
na valivych loziskach.
Vyhody Technické parametry

[E1  Nejsirsi a nejucelenéjsi nabidka servoelektrickych ohranovacich lisi natrhu.  SafanDarley E-Brake Econic

Jediny skutecny original od roku 1995. i o
Lisovaci sila 350 kN 400 kN 500 kN 800 kN 1000 kN

[E1  Unikatni systém pohonu se 100% absenci hydrauliky. Spojité zatizenf
a stabilni O-ram garantuji vysokou a na teploté okoli resp. ramu neza-
vislou presnost.

Lisovaci délka 1275 mm 1530 mm 2040 mm 2550 mm 3060 mm

SafanDarley E-Brake Ultra

[E]1  Zrychleni a zpomaleni beranu neporovnatelné vy3si nez u hydraulického
lisu, dosahuje se az 0 30 % vysSi produktivita. Lisovaci sila 500 kN 800 kN 1000 kN 1300 kN

[E; Programovatelna svételna zavora SICK umoznuje spustit zdvih lisu podle Lisovaci délka 2040 mm 2550 mm 3060 mm 3060 mm /4080 mm
zvoleného rezimu prace bez pouziti nozniho pedalu.

[E1  Prdchod mezi bo¢nicemi vétsi nez lisovaci délka. SafanDarley E-Brake

[E) Ve standardnfvybavé upinaci systémy nastrojl Wila NSCL/NSCR. Lisovaci sila 1600 kN 5000 kN 3000 kN

[E]1  Offline programovaci software do kancelafe AutoPOL. Od importu 3D mo- Lisovaci délka B R R

delu pres automaticky vypocet ohybacich sekvenci, ndvrh nastrojt, kontrolu
kolizi az po hotovy NC program pro lis. Vypocet Casu potrebného na vyrobu
a presny DXF rozvin pro laser nebo vysekavaci lis.



egg';?_gy Hydraulické ohranovaci lisy

el Nejvyssi uroven presnosti a produktivity
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SafanDarley H-Brake Hybrid -_ ———— aaCl S ¢ /
| e e - Al
Unikatni a patentove chranény hybridni po- : o0 i .
hon. Vynikajici kombinace hydrauliky a elek- ’ . H.,__-

troniky s minimalnim objemem hydraulic-
kého oleje, pri lisovaci sile 1700 kN pouze
15 litrd oleje na valec. Vysoka produktivita
diky zkracenf casovych cyklt, 50% Uspora
elektrické energie a extrémné snizeny hluk.
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SafanDarley H-Brake Tandem 2 x 6000 kN / 4500 mm Senzor laserového méreni uhlu E-Bend L Blue Simulace ohybani ve vkonném offline software
s aktivnimi podpérami E-Mate 2000. Vv pracovni pozici. do kancelare AutoPOL.
Vyhody Technické parametry

By  SafanDarley H-Brake garantuje spolehlivou produkci s nejvyssi Grovni  SafanDarley H-Brake Hybrid

presnosti a produktivity. o
Lisovaci sila 1100 kN 1700 kN 2300 kN
[E1  Univerzalni a moderni ohranovaci lis s robustni konstrukcf a vynikajicim roz-
L, Lisovaci délka 1530 az 4250 mm, v zavislosti na lisovaci sile
sahem standardni vybavy.

g7 Vysoka variabilita lisovaci sily a délky v kombinaci s dostupnou vybavou pri-

zpUsobf lis individuéinim pozadavkdm. Rozsah drah a pocty CNC fizenych os SafanDarley H-Brake

zadnich doraz{ umoZriuji ohybani Sirokého spektra vyrobkd. Lisovaci sila 1750 kN 2300 kN 3200 kN 4000 kN
[E; Kalené upinani hornich a dolnich nastrojd Wila NSCL/NSCR s vysokym Lisovaci délka 3230 3% 6120 mm

max. zatizenim.
[E1  CNCfizeny bombirovaci stlil Wila NSCR PROMIUM ve standardni vybavé. Jeho SafanDarley H-Brake HD

kompaktni rozmery eliminuji pravdépodobnost kolize pfi slozitych ohybech.

Lisovaci sila 5000 kN 6000 kN 8000 kN 10000 kN | 12500 kN

[E1  Flexibilita pfi vybéru Fidiciho systému. Podle vybéru E-Control 20 nebo

Delem 66T resp 69T Lisovaci délka 4250 az 8120 mm, v zavislosti na lisovacf sile
gy

Laserové méreni Uhlu E-Bend L Blue je nezavislé na pouzitych nastrojich. Mé-
rici proces probiha az max. ve tfech bodech.
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COASTON=

THE POWER OF PRECISION

Coast One C

Modernf ohranovaci lisy fady C s vysokou
drovni ergonomie jsou urc¢ené pro vyrobu
mensich vyrobkd. Svymi technologickymi
moznostmi plnohodnotné nahradi velkée
a investi¢né narocné ohranovaci lisy.

Servoelektrické ohranovaci lisy
Presné vyrobky jednodusSe a spolehlive




Jednoduchy a spolehlivy prenos lisovaci sily kuli¢- Zadnf dorazy a upinani nastrojl se zamkem Wila. Coast One C15X se zvétSenym otevien/m pro na-
kovym Sroubem. stroje umoznuje vsestrannéjsi moznosti ohyban.
Vyhody Technické parametry

Presnost polohovani horniho beranu + 0,002 mm bez ohledu na teplotu ~ Coast One C

okoli, resp. ramu. o
Lisovaci sila 220 kN /260 kN opce 440 kN / 520 kN opce 440 kN /520 kN opce

ednoduchy a spolehlivy systém prenosu lisovaci sily kulickovymi Srouby.

J y P Y=y P y y y Lisovaci délka 850 mm 1300 mm 1600 mm
Absence hydrauliky vylucuje nakladné vymény oleje, filtrd, tésnéni a elimi-

nuje kontaminaci vyrobku.

Coast One Bull

rech a obytnych zénach i pfi no¢nfm provozu. Lisovacisila 10007k 1500

Primérnd spotfeba elektrické energie se podle tondze lisu pohybuje — JHisovacidélka 1520 mm 1620mm

gy
gy
gy
[E1  Minimalni hlu¢nost lisu je idedlni pro pouziti v malych vyrobnich prosto-
gy
vrozmezi 1 - 3 kW.

[E]1 Pohledny fidici systém a jednoduché programovani.

gy

Coast One Bull je feSenim, kdy je potfebna vysoka tonaz s vynikajici pres-
nosti. Kompaktni konstrukce s vysoce preciznim O-ramem.
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Inteligentni automatizace procesu

STARMATIK  V3echno, co je vyrobitelné v manudinim rezimu, vyrobime i s robotem

Ohybaci burika

Ohybaci bunka snizuje casové ztraty

a zvysuje flexibilitu a produktivitu ohra-

novaciho lisu i pri malych vyrobnich
sériich. Pri pIné automatizaci je bunka
schopna pracovat v nepfetrzitém pro-
vozu 24/7 pri konstantni vysoké kvalité
vyrobkd a s velmi presnym casovym
planovanim pozadované produkce.
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Vstup rozvint do ohybaci buriky pfimo z vyseka- Automatickd vyména drzak( vyrobkd v ohybacf Vykladani a tridénf vyrezanych vyrobkd z paletového
vaciho lisu. bunce. stolu laserového rezaciho centra.

"

Kombinace ohranovacich list SafanDarley s roboty FANUC pokryje vSechny aplikace. FANUC roboti disponuji az 7 CNC fizenymi osami.

Absolutni flexibilita s vyuzitim standardnich komponent(. Nenabizime balikové konfigurace, kazdé resenf je jedinecné a prizplsobené individualnim po-
zadavkdm zakaznika.

Systémové FeSeni s jednim nebo nékolika roboty, integrace s automatickym skladem, automaticka vymeéna nastrojd a drzakd vyrobkd.

robotického ohybani, zkracuji casové cykly o 10 - 15 sekund.

Pro programovani ohybaci bunky je dostatecny import DXF vykresu. Ohranovaci lis i robot se programuje pouze v jednom 3D virtuadlnim offline software
STARMATIK CAD/CAM.

Software Supervisor pro automatické rizeni fronty vyrobkd snizuje prostoje a zvysuje flexibilitu pri malych sériich a vyrobé sestav.

gy
gy
gy
B Kratké casové cykly. Regeni, pfi kterych nakladani, kontrola tloustky plechu, centrovani rozvinu, vykladanf a paletizovani hotového vyrobku probihd po dobu
gy
gy
gy

Automatizace dalSich technologii pfi zpracovani plechu jako je svareni, brousent, lesténi, manipulace, nakladani, vykladanf a tfidéni na laserovych fezacich centrech.
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Nastroje pro nastrojovy
systém typu revolver

Nejkomplexnéjsi nabidka nastrojd a na-
strojovych systému pro revolverové vy-
sekavaci lisy. Nejmodernéjsi konstrukce
HP a unikatni systém HPX pro rychlou
vymeénu raznikd.

Nastroje pro vysekavaci lisy
Presné nastroje s vysokym vykonem




Nastroje skupiny Wilson Wheel nabizeji flexibilni

Vicendsobné nastroje Multi-Tool rozsiruji nastrojo- Lehka a vysoce odolna nastrojova kazeta ze slitiny , ) . . o
: o o o a vysoce rychlostni produkci prolist, tvart a déli-
vou kapacitu vysekavacich list Trumpf. hliniku pro vysekavacf lisy Trumpf. L
cich rezd.
Vyhody Nastrojovy systém typu revolver
B Siroky sortiment vysekavacich a tvafecich néstrojdi pro vyse- [E] Vnabidce néstroje velikosti A, B, C, D, EaF.
kayaq lisys nasFrOJovym systememure,volver, Trumpf, Selva- [E7 Nastroje pro revolverové vysekavaci lisy Amada, Durma, Euromac, Finn-Power, LVD,
gnini, Murata Wiedemann, EHRT a jiné. - .
Pivatic, Prima Power.
el E|ycdhl<’a r:joda\ika z rozsifené nabidky 63 standardnich za- [E1 Nastroje Dura-Blade navrZzené specialné pro délicf aplikace. S odlencenym stéracem idedlnf
adnich tvard. nastroj pro vysekavani v blizkosti upinek na fixaci plechu, minimalizace odpadu.
[E1  Vysoka Zivotnost nastrojul, prémiova nastrojova ocel Ultima [E1  Systém HPXje zajimavy pro spolecnosti s implementovanymi vyrobnimi postupy LEAN.

pro narocné aplikace. Jedinecné vlastnosti TiCN povlaku
Optima vyrazné zvysuji vykonnost nastroju.

Nastrojovy systém typu Trumpf
[E] Kompletni nabidka vicendsobnych nastroji Multi-Tool. Roz3i- Jovy sy yp P

reni nastrojové kapacity a snizenf prostojd vysekavacich lisd.

[E]1  V nabidce nastroje velikosti 0, I, Il a lll.

[E] Optimalizace vyrobnich postupl s odvalovacimi nastroji o ) o , ) ; o o
Wilson Wheel. PFi nékterych aplikacich odvalovacich néstro- £ Nast}EOJo/vy/systeom 241 provra.zmky [ matrv|ce. \/yr;?zne prodlou;em Zivotnosti nastroju
ifl je mMoZné pouit tendi plech, protoZe wrobek se prolisem a snizeni nakladu, staci vymenit pouze vlozku razniku nebo matrice.
nebo offsetem vyrazné vyztuzi. [E1  GL matrice se Zivotnosti az 2,5 mm namisto standardniho maxima 1 mm, narUst Zivot-

[E1 U7 pfi minimaInf objednévce je v cené i doprava nastroj. nosti o 150 %.

[E1 Nastrojové kazety ze slitiny hliniku 6061 T6 s vysokou odolnostf a nizkou hmotnosti.
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SINCE 1S32
THE PRESS BRAKE PRODUCTIVITY PEOPLE

tools@press

Nastroje Wila

Integrace patentovanych tlacitek
Safety-Click do hornich néastrojd. Tento
revolu¢ni mechanizmus umoznuje
rychlou a komfortni vertikalni vyme-

nu nastrojl jednoduchym kliknutim
do a ven z upinani. Hornf nastroje jsou
zatézované symetricky, s moznost/
zaloZzeni z ocbou stran.

Nastroje pro ohranovaci lisy
Nastroje pro kazdy stroj a aplikaci




Pracovni stanice vytvofena ze segmentovanych nastro-

j0. Hornf nastroje jsou zalozené z obou dvou stran.

Wila

Nejkvalitnéjsi standardni nastroje na trhu, vysoka presnost a dlouha Zivotnost.

Bezkonkurencni rychlost vertikdlni vymény hornich néstroji a spojité
upinani po celé délce ohranovaciho lisu jsou idealnim predpokladem
pro tvorbu pracovnich stanic.

Specialni CrMo nastrojova ocel. CNC indukcné kalené pracovni plochy nastro-
j& do hloubky minimalné 4 mm / 56-60 HRC.

Siroky sortiment velikosti, tvar(, prodluzovacich adaptérd, radiusowych néa-

strojl a nastrojd pro Z ohyby. Segmentované nastroje poskytuji Uplnou flexi-
bilitu, vytvoreni libovolné délky od 20 mm v 5 mm krocich.

OZU-ZN matrice se specialnim povlakem pro ohybani pozinkovanych
materiald. Povlak zabranuje ukladani zinku na pracovni plochy matric, ¢imz se

eliminuji ztraty Casu pfi Cisteni matric a poskozeni vyrobku od nanosu zinku.

Celosvétové uznavany wyrobce nejmodernéjsich nastrojovych upinacich sys-
tém0 a bombirovacich stolU.

Specialni matrice s velkym otevienim. Radiusové tyce
snizujf lisovaci silu a eliminuji otisky na vyrobku.

Ohranovaci nastroje s upinacim zamkem
Promecam/Amada.

Toolspress

B Clen skupiny Wilson Tool.

[E1  Vysoce precizni standardni a specidlni néstroje.

[E1  Nabidka standardnich néstrojli zaméfend na upinaci systémy Bystronic,
Promecam/Amada a Wila/Trumpf.

Eurostamp

[E] Standardnf ohrafovaci néstroje za pfijatelnou cenu, rychlé dodaci
terminy.

[E1  Nastroje pro ohranovaci lisy s upinacimi systémy Bystronic/Beyeler,
Promecam/Amada, Wila/Trumpf.

[E1  Sindividudinimi adaptéry moznost pouziti standardnich ndstrojl

pro ohranovaci lisy Colgar, EHT, ESPE-Piesok, Gasparini, Haco, Liptovské
strojarne, LVD, Weinbrenner a jiné.
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Servis a sluzby

V dnesnim rychle se ménicim a turbulentnim prostredi je velmi dile-

zitou soucasti sluzeb a spoluprace se zakazniky dobre fungujici servis,
logistika, planovani a softwarova podpora. | ten nejlepsi stroj je mozné
plné a bezchybné vyuzivat jen v pfipadé, ze mate za sebou partne-

ra, poskytujiciho rychlou a spravnou reakci na zakaznické potreby, ale
také resenf problémd.

Soucasti nabidky zakaznikdm je Siroké spektrum sluzeb od instalaci,
pres Skolenf, pomoc pri rozbeéhu vyroby, reseni u slozitych aplika-
cf, pomoc pri resenf aplikac¢nich problém a servisni sluzby. Pro tyto
¢innosti mé&me pripraven tym kvalitné vyskolenych pracovnikd

s dlouholetymi odbornymi zkuSenostmi, ktefi se nezaleknou témér
zadné vyzvy. Jsme jiz 25 let na trhu a mame v servisnim portfoliu
pres 700 strojd, které pravidelné udrzujeme v nejlepsi kondici. Sna-
Zime se 0 co nejvyssi moznou profesionalitu v oboru, ktery milujeme
a rozumime mu.

Budeme velmi radi, kdyz se stanete jednim z nasich zékaznik{, a udéla-
me maximum pro to, abychom vas o spravnosti vasi volby presvedcili

kazdy den.

V@s servisni tym - Canmet s.r.o.



Jsme pravidelnym aktivnim Gcastnikem stroji-
renského veletrhu v Brné, a to jiz vice nez 20 let.

Holandsky vyrobce SafanDarley tvori vzdy dllezitou
Cast vystavni expozice.

Skolenf a vzajemna setkavani s kolegy ze zahranici
jsou dulezitym zplsobem, jak neustéle zdokonalovat
a doplfovat technické znalosti o strojich a technologi-
ich. Nejinak je tomu v pripadé lasert EAGLE.

Zvysujici se naroky zédkaznik{ jsou zabezpecova-
ny nasimi servisnimi a aplikacnimi techniky. Bez
radné instalace, sefizeni stroje a bezchybného
programovanf by to neslo.

Némecka spolecnost RAS Reinhardt Maschinenbau
GmbH, svétovy leader v oblasti CNC ohybacich strojd
je ddleZitou soucasti naseho prodejniho portfolia.
Proto se nas obchodni tym vzdelava také primo

v centrale spolecnosti ve Stuttgartu.

Specialista od SafanDarley pfi prezentaci laserového
odmérovaciho systému E-Bend L Blue, ktery je scho-
pen méreni na tfech mistech vyrobku.

Vysoky vykon, vysoka rychlost polohovani a doko-
nalé zpracovani vypalk( je vzdy zarucené magne-
tem pro navstévniky vsech veletrhd, na kterych je
EAGLE Laser.
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