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ROZSAH POUZITi Tento manual se vztahuje na:

nazev: Ohranovaci lis SAFAN
E.C. znacka: CE

Typ stroje, Cislo stroje a rok vyroby je vyznaceno v § 1.3 této pfirucky.

Tento manual obsahuje uziteéné a dulezité informace pro spravnou
obsluhu a udrzbu tohoto produktu. Kromé toho obsahuje dulezité
instrukce, které zabrani moznému poskozeni stroje pfed uvedenim do
chodu a béhem manipulace s produktem, jako i informace, které
Prosime prostudujte si pozorné tento manual, dfive nez ohrarfovaci lis
uvedete do provozu, dostate¢né se obeznamite se zplisobem
fungovani a obsluhy ohranovaciho lisu a postupujte pfesné podle
danych instrukci.

V pfipadé, ze mate jakékoliv dalSi otazky nebo nejasnosti tykajici se
tohoto produktu, kontaktujte nas, prosim.

ZAVAZEK Udaje v tomto manualu se zakladaji na nejnovéjsich informacich,
s vyjimkou zmén, které vstoupili v platnost po vydani tohoto
dokumentu.

Vyhrazujeme si pravo ménit konstrukci a/nebo design nasich produktd
kdykoliv a bez povinnosti modifikovat pfedchazejici modely.

SNEEESN
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KONTAKTNi ADRESA

HLAVNi CINNOSTI

ZARUKA

SAFAN BV SAFAN BV
P.O. box 96 Kwinkweerd 11
7240 AB Lochem 7241 CW Lochem
The Netherlands The Netherlands
tel. +31(0)573 253431

fax. | +31(0)573 252057

Mezi hlavni ¢innosti fy. SAFAN BV patfi projektovani a vyroba strojli
pro pramysl obrabéni plechovych tabuli. Tyto stroje je mozné rozdélit
do dvou hlavnich kategorii:

e Tabulové nlizky
e Obhrarovaci lisy

Tyto stroje se dodavaji od standardniho provedeni az po kompletni,
piné automatizované instalace.

Na produkt se vztahuji zaruéni podminky podle Podminek nabidky,
které Vam byly dorucené.

Zaruka na Vas stroj ztraci platnost, jestlize:

e se servis a obsluha nevykonava presné podle instrukci

e se na stroji provadi zmény bez nadeho predchazejiciho
pisemného souhlasu

e jsou pouZité jiné nez originalni souc¢astky a jiné druhy oleju
nez pfedepsané

e je stroj pouZivany neuvazené, nespravné a na jiné ucely
nez ty, na které je urcen.

Na opotrebeni soucastek se zaruka nevztahuje.

=
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BEZPECNOST

Obeznamte se s vyznamem piktogramu.

Stroj je osazen bezpecénostnim systémem. | pfes to je dllezité byt
opatrny pfi manipulaci s nim. Vystrazné piktogramy

v rtznych kapitolach naznacuji mozné nebezpedi. Tyto znaky najdete
v téch Castech textu, kde se vysvétluji nebezpeéné postupy. Nékteré z
téchto piktogram( maiji byt upevnény na stroji na samolepkach.

Pravidelné kontrolujte zda vSechny vystrazné piktogramy jsou stale na
jejich odpovidajicich mistech.

Pokud vystrazne piktogramy se ztrati nebo poskodi, pfipevnéte
prosim nové do odpovidajicich mist. Viz Kap. 6 - Udrzba.

STROJ MIMO PROVOZ ?

V pfipade, Ze stroj bude mimo provoz delSi dobu, nebo se bude
rozebirat, méli by jste vybrat v§echny soucastky, které mohou zpusobit
nebezpedi.

PRACUJTE BEZPECNE !

SAFAN B.V vynalozil co nejvétsi usili, aby Vas kompletné informoval
o v8ech potencionélnich nebezpeénych situacich pfi manipulaci

se strojem. Vy sami jste zodpovédni za dodrzovani téchto pravidel
obsluhy.

Odbératel / uzivatel je povinen obsluhovat, &istit a udrzovat stroj

v souladu s témito instrukcemi.

Po doruceni zasilky zkontrolujte:

a) Mozna poskozeni anebo vady zplsobené dopravou. Na misté
pozadejte dopravce, aby sepsal vSechny $kody zplisobené béhem
dopravy.

b) Bezchybnost dodavky pro pfipad Ze néktera ¢ast chybi.

Ve vSech piipadech poskozeni kontaktujte Canmet s.r.o.
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Hydraulické ohrafiovaci lisy Uvod

Symboly

Funkéni klice klavesnice budou oznagené ¢tvercovym klicovym
symbolem.

@ Doporuceni v textu budou oznacené "Usmévem".

Slovni text na obrazovce nebo na produktu bude ohrani¢eny
uvozovkami.

Nebezpedi poSkozeni stroje bude vyznacené vykfi¢nikem.

Osobni nebezpedi bude vyznacené vykfi¢nikem umisténym v
trojuhelniku.

Ukazovacek na okraji bude naznacovat dulezitou poznamku.

Nebezpedi Urazu elektrickym proudem.

Pouziti chranice sluchu.

SNEEESN
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Hydraulicky ohranovaci lis Kapitola 1: Popis typl

1. POPIS TYPU

11 VSEOBECNE
Hydraulické lisy SAFAN jsou stroje uréené na ohybani a dérovani
tabuli.
Tlakova sila téchto hydraulickych listi se pohybuje mezi 900 kN (90
tun) az 4800 kN (480 tun).

Pracovni délky téchto strojli jsou v rozmezi 1600 mm az 7500 mm.

Ohrafovaci lisy nohou byt osazeny
nasledujicimi fidicimi systémy:

- CNCL

- TSA1

- TS2

- TS3

Nazev téchto fidicich systému uréuje konec¢ny kod typu ohrarovaciho
lisu.

Priklad:

Hydraulicky ohrafiovaci lis s max. dvéma pomocnymi funkcemi, tonazi
90 tun a pracovni délkou 2550 mm, disponujici fidicim systémem TS1
ma typovy kéd: CNCL 90-2550 TS1.

1.2 POUZITI
Ohrarovaci lis se mlze pouzivat jen na ohybani a dérovani tabuli
napfiklad z kovovych, umélych nebo perforovanych materiald, atd.
Podplrna ramena nebo podporu ohybu nepouziveijte jako odkladaci
stll (pokud je jimi ohrafiovaci lis vybaven). Na tyto ¢asti pokladejte
vzdy pouze jeden dil.

Ohnuty profil jiz nelze ohnout zpétné (vyhladit). V pribéhu takovéto
procedury by se vyhlazovany material mohl naklonit, ¢imz by doSlo
k ohroZeni bezpelnosti a k moZznému zablokovani materialu ve stroji.

Verze K4015 EN Strana 1







Hydraulicky ohranovaci lis Kapitola 1: Popis typl

1.3 TECHNICKE UDAJE

Pokud zadavate objednavku nebo pozadujete provedenivu' drzby nebo
servisu, uvadéijte laskavé nasleduijici technické udaje (PRIKLAD):

Typ stroje : CNCL-K 120-3100

Cislo stroje : K4015

Rok vyroby : 2003

Lisovaci sila : 1200 kN

Pracovni délka : 3100 mm

Ridici systém :TS1

Bezpecnostni zafizeni : Zzadné optické bezpeénostni zafizeni

Rozméry Q : 560

Ram
Hloubka priniku : Standardni hloubka priiniku
Velikost zdvihu : Standardni

Stal : NSCR I, bombirovani, systém Fizeni

CNC, s mechanickym nastrojem upinani
Upinani horniho nastroje : NSCL | s mechanickym upinanim horniho
nastroje, 62 mm
Zadni doraz : Safan H manualni ovladani s osou X,
osou R, CNC fidicim systémem a osami

21/Z22

Prodlouzena podpurna ramena : volitelné

Vyhlazovaci nastroj : volitené
Podpora ohybu : volitelné
Centralni mazani : neni vybaveno
RaGzné

V tomto manualu jsou kromé béznych cisel vyrobkl uvedena i SAFAN disla;
tato Cisla firma pouziva v pocitaCovych systémech. V objednavce soucastek
uvadéjte prosim toto Cislo (viz kapitola 8 "Manual souc¢astek”).

Verze K4015 EN Strana 3







Hydraulicky ohrafovaci lis

Kapitola 1: Popis typl

4.1 HLAVNi ROZMERY A ROZMERY ZAKLADU PRO INSTALACI NA PLOCHEM ZAKLADU

2780

1760

3300
2770
= = 560 I
| TI. V.1
h = LA | | g n oo
n.V.t.] n.v.g TU8S
n.v.t.
n.v.t.
n.v.t.
Obrazek 1 hlavni rozméry a rozméry zakladu
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Chapter 1: Type description

Hydraulic Press brakes

1.5 VSEOBECNE TECHNICKE UDAJE

TECHNICKE UDAJE 400 Voltt 50 Hz

Max. tlakova kapacita

Max. pracovni délka
Priblizovaci rychlost
Pracovni rychlost

Zpétna rychlost

Rozsah zadniho dorazu
Délka zdvihu

Pfikon hlavniho motoru
Pocet ota€ek hlavniho motoru
Konstrukce hlavniho motoru
Vyrobce pumpy

Typ pumpy

Vykon pumpy

Kapacita nadrze

Typ flitru

Typ vlozky filtru

Maximalni pracovni tlak
Maximalni pracovni délka
Linearni odmé&rovaci zafizeni
Cista hmotnost

1200 kN

3100 mm

10 mm/sec

10 mm/sec

120 mm/sec

550 mm

180 mm

7,5 KW /10 HP
1440 n/min

B3/B5

VOITH

IPV 4/13-471

20 I/min

160 litrd
DFBN/HC110PB6
0110D005BN3HC
345 bart

50 bar(

typ TLH 225
8700 kg

Tato technicka data maji pouze informativni charakter a nejsou zavazna

Strana 2
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Hydraulicky ohranovaci lis Kapitola 1: Popis typl

1.6 INFORMACE O ZVUKOVE INTERFERENCI STROJE

Zvukové testy se provadély na ohranovacim lisu typu CNCL 80-2550,
standardni model.

Stroj jsme instalovali na betonové dlazdéné ploSe. Ve vzdalenosti asi
1 metru byla umisténa 1.70 m vysoké synteticka sténa.

Méreni probihalo ve vzdalenosti asi 1 metr od pfedni strany
ohranovaciho lisu.

Pfi ohybacim pohybu bez tabule produkoval ohrafovaci lis zvukovou
hodnotu 59,1 dB(A). Pfi pohybu s tabuli byla tato hodnota 66,1 dB(A).
Pfi méfeni na zadni strané lisu, béhem pohybu zadniho dorazu

(na delSi vzdalenosti) produkoval stroj zvukovou hodnotu 73,7 dB(A).

06-03 Strana 3




Hydraulické ohranovaci lisy

Kapitola 2: Bezpec¢nost

2. BEZPECNOST

1. Béhem oprav / udrzby (mazani)

o Odpojte sitové napajeni hlavnim vypinadem na zadni strané
elektrického kabinetu; kromé spoji T1, T2 a T3 je ted
elektricka skfifka (elektricky) odpojena.

o Kdyz probihaji opravarské prace na hydraulickém systému

ohranovaciho lisu, musi byt horni beran v jeho dolni Uvrati

e Horni nastroj a matrice se navzajem opiraji

e Pisty hydraulickych valcu podpira vodici krouzek na spodni
strané valce

e Beran je podpiran podpérnymi bloky, které mohou byt
upevnény na stejné urovni jako dva hydraulické valce, mezi
beranem a stolem (tuto metodu je mozné aplikovat i pfi
pouziti malych (citlivych) nastroji)

o |hned vyménte opotfebované nastroje

o Vypnéte zdroj stlaceného vzduchu (je-li pouzivan). (Zavrete
kohoutek na zdroji nebo nastavte ventil na hodnotu 0 bard.)

2. Vymezeni pouZziti

Pouziti ohranovaciho lisu je omezené na proces ohybani a
dérovani tabuli (kovovych, umélych nebo perforovanych, atd.).

3. Denni kontrola

Denné zkontrolujte na ohrafovacim lise:
- netésnosti
- soucastky uvolnéné vibraci

4. Neodstranujte informacni tabulky na stroji

5.Neodstranujte soucastky instalované za uéelem bezpednosti

(bezpec€nostni systémy a kryty)

SNEREEN
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Kapitola 2: Bezpec¢nost

Hydraulické ohranovaci lisy

6.Vyména nastrojl

Vymeéna nastrojl musi probihat jen z boku ohrariovaciho lisu.
S nastroji je tfeba zachazet tak, aby se ruka (nebo &ast ruky) nikdy
nedostala mezi spodni stranu horniho nastroje a vrchol matrice.

7.VVyména ovladacich karet nebo jina udrzba v elektrickém kabinetu

Pomoci hlavniho vypinace na zadni strané elektrického kabinetu
odpojte napajeni; kromé svorek T1, T2 a T3 bude elektricky kabinet
(elektricky) vypnuty.

8. Instrukce pro obsluhu

Obsluha ohrafovaciho lisu musi probihat jen prostfednictvim ovladani
na ovladacim panelu a dotykové obrazovky TS.

Pokud je pouzZivana optoelektricka bezpe€nostni ochrana, horni beran
se pohybuje doldl maximalni rychlosti.

Jestlize je k ovladani pouzivan jen nozni pedal, horni beran bude mit
maximalni rychlost do 10 mm/s.

Jestlize je k ovladani pouzivan jen nozni pedal, mize hrozit nebezpeci
zachyceni mezi nastroji a plechem.

Priklady nize ukazuji situace, kdy mize hrozit nebezpeci zachyceni.

nakres 2 Priklady rizik kolize

Strana 2
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Hydraulické ohranovaci lisy

Kapitola 2: Bezpec¢nost

8. Instrukce pro obsluhu

Obsluha ohrafiovaciho lisu musi probihat jen prostfednictvim ovladani
na ovladacim panelu a dotykové obrazovky TS.

—

R

nakres 3 Ovladaci panel s obouru¢nim ovladanim

Nozni fizeni je povoleno jen za pfedpokladu, Ze nehrozi riziko
blokovani. (viz DIN 31001)

SNEREEN
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Kapitola 2: Bezpec¢nost Hydraulické ohrafiovaci lisy

Priklady A, B a C znazornéné dole, ukazuji situaci, kdy je povoleno
pfepnout z obouruéniho ovladani na nozni. Pracuje-li se

s tzv. falcovacim nastrojem (viz pfiklad D), je povoleno jen obouruéni
ovladani.

[MAX. 6 mm

MAX. 6 mm

nakres 4 Priklady rizik kolize

Jestlize stroj disponuje ovladanim pomoci svételné zavory (volitelné),
vySe uvedené pfiklady A, B a C naznacuji, kdy je povoleno pfepnout
z ovladani svételnou zavorou na nozni fizeni.

NEREEN
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Hydraulické ohranovaci lisy Kapitola 3: Preprava

3. PREPRAVA

3.1 VNITROPODNIKOVA PREPRAVA VE VASEM PROVOZU
Dodrzujte nasledujici pravidla pfepravy uvniti budovy:

Vaha : podle technickych specifikaci, § 1.5
Rozméry : podle hlavnich méfeni a rozmér( zakladu § 1.4

! INSTRUKCE PRO PREPRAVU

OHRANOVACI LIS S PLOCHYM ZAKLADEM

Tézisté se nachazi pfimo za beranem stroje, coz mize mit za
dasledek prevraceni stroje béhem piepravy. Ohrarovaci lis nesmi byt
zdvihan zespodu pomoci vysokozdvizného voziku.

ZAVESENI

Ohranovaci lisy s plochym zakladem

PouZivejte jen horni zavésné haky, upevnéné na ramech pfimo za
hlavnimi valci ohrafiovaciho lisu. Uhel (a) mezi dvéma ¢astmi fetézu
nebo lana na zvedani ohrarovaciho lisu nema byt vétsi nez 90° kvdli
horizontalnim reakénim silam, kterym je vystaven ram ohrafiovaciho
lisu b&hem zdvihani.

NEREEN
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Kapitola 3: Pfeprava

Hydraulické ohranovaci lisy

ey

Nakres 3 instrukce ke zvedani (plochy zaklad)

POSOUVANi NA MiSTO POMOCIi VALECKU

V pfipadé, Ze je v hale malo prostoru a Uhel zavéSeni nelze dodrzet,
stroj musi byt umistén na ocelovych nosnikach pod ramem
ohranovaciho lisu.

Strojem je mozné potom hybat pomoci valeckl (ocelové ty¢e atd.) pod
ocelovymi tramy.

Namisto ocelovych nosnik(l s valecky je mozné pouzit i posuvné
podvozky uréené pro velka zatizeni (pfepravni tanky).

NIKDY NEZVEDEJTE OHRANOVACI LIS Z PODLAHY POMOCI
VYSOKOZDVIZNEHO VOZiKU ZA SPODNi CAST LISU!

Strana 2
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Hydraulické ohrafovaci lisy Kapitola 4: Uvedeni do provozu

4. UVEDENI DO PROVOZU

@ Hned po dodani stroje zkontrolujte pfipadna poskozeni, jako i
skute€nost, Ze vSechno je v souladu s dodacim listem.

4.1 UVEDENIi DO PROVOZU

Viz kapitola 4.8 "Zprava z uvedeni do provozu"

4.2 CISTENI
Pokud je stroj opatfen konzervacnim postfikem, odstrarite ho pomoci
kusu latky namocené v petroleji.
Odstrarite vSechny plastické félie. Nepouzivejte jina Fedidla.

4.3 ELEKTRICKE SPOJE

Prichodky pro pfivodni kabel se nachazi na dné a na vrchu
elektrického kabinetu.
Elektricky kabinet je umistén na pravé strané ramu stroje.

Ohranovaci lis smi zapojovat jen kvalifikovany elektrikar.
Kontakty jsou: T1, T2, T3, N a zem.

e T1,T2 a T3: viz spodni strana hlavniho vypinaée na
elektrickém kabinetu;

e Zem: kontakt zemé Sroub M6 na zakladni desce rozvadéce
N-nulovy kontakt: pfipojné bloky vedle hlavniho vypinace.

NEREEN
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Kapitola 4: Uvedeni do provozu Hydraulické ohrafiovaci lisy

Vykon hlavniho motoru

(kW) 3 4 55|75 | 11|15 | 185 | 22 | 30

(HP) 4 55|75 | 10 [ 15 20 25 30 | 40

3 x 380 V nebo

3 x 415V nebo

3x440V

I nom. (Amp) 6,8 9 12 | 16 | 23 | 3 38 43 | 58

Prarez kabelu

(@ mm?) 25 25|25 4| 4|6 | 6 [10] 16

Pomaly jisti& (Amp) 25 | 25 | 25 | 35 |35 |50 | 50 | 63| 80

Vykon hlavniho motoru

(kW) 3 4 55| 75 [ 11| 156|185 | 22 30

(HP) 4 55 |75 10 15|20 | 25 30 40
3x220V

I nom. (Amp) 11,8 | 155 | 21 [ 275 | 40 | 53 | 66 74 | 100

Prifez kabelu

(@ mm?) 25 | 25 | 4 6 |10|16]| 25 | 25 | 50

Pomaly jistic (Amp) | 25 | 25 | 35 | 50 | 63 | 80 | 100 | 100 | 160

Specifikace kabelu a jeho priifez se tyka vicezilového izolovaného
kabelu (3-fazovy (+ N) + kontakt se zemi).

Uvedené jistiCe (pomalé) jsou nejvyssi povolené jistiCe pro dany typ
kabelu.

Maximalni délka kabelu podle tabulky nesmi presahnout 20 metru.
Pokud je potfebny delSi kabel, zvolte z tabulky o stupen silngjsi.

@ MAXIMALNi POVOLENA ODCHYLKA NAPAJECIHO NAPETi:
+ NEBO - 5% OD NOMINALU.

NEREEN
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Hydraulické ohranovaci lisy

Kapitola 4: Uvedeni do provozu

&

NA SKODY ZPUSOBENE NESPRAVNOU INSTALACI
ELEKTRICKYCH KOMPONENTU SE ZARUKA NEVZTAHUJE.

Zkontrolujte:
e Firemni Stitek motoru . je napéti spravné ?
e Transformator : je pfivodni napéti spravné nastavené
pro hlavni napéti?
e Smér rotace : je smér rotace motoru hydraulického Cerpadla

spravny? (viz chladici ventilator a Sipku.)

BERAN OHRANOVACIHO LISU SE NEZDVIHNE, JE-LI SMER

ROTACE NESPRAVNY. o
TAKE MUZE DOJIT K POSKOZENI CERPADLA.

Pokud neni smér rotace spravny, mély by byt prohozeny dvé z fazi T1,
T2 nebo T3.

NEREEN
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Kapitola 4: Uvedeni do provozu Hydraulické ohrafiovaci lisy

4.4 PROSTOR POTREBNY NA OBSLUHU A UDRZBU

Maximalni prostor potfebny na obsluhu a udrzbu stroje je vyznacen v
nakrese 7 (pohled shora) s pfisluSnou tabulkou. Stroj musi byt postaven
na prostoru sestavajicim ze souvislého uzemi na dlazbé, jejiz povrch
musi byt vodorovny a bez pfekazek.

SN [

nakres 7 Prostor potfebny na obsluhu a provoz

Rozméry
1000
1000
1000
Délka podpérnych ramen
1000

m|o|0|w|>

= Prostor na levé strané stroje

= Prostor na pravé strané stroje

= Prostor na zadni strané stroje

= Maximalni délka podpérnych ramen
= Prostor na predni strané stroje

SEDE VYZNACENE MiSTO NA NAKRESE ZNAZORNUJE PROSTOR
POTREBNY NA OBSLUHU KOLEM OHRANOVACIHO LISU.

Na levé a pravé strané ohranovaciho lisu musi byt prostor, ktery

je asi o jeden meter vétsi nez pracovni délka stroje. Tento prostor
je potfebny k tomu, aby bylo mozné vkladat nastroje do stroje z
boku. Neni vSak potiebny v pripadé, ze pracujete jen s kratkymi
nastroji.

NEREEN
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Hydraulické ohranovaci lisy

Kapitola 4: Uvedeni do provozu

4.5

POSTAVENi A UKOTVENI

Ramy ohranovaciho lisu maji byt paralelné postaveny a pfikotveny
(zejména vyrovnany do vodovahy).

Dosazeni paralelnosti kontrolujte vodovahou na ofrézovanych plochach
spodniho stolu na kazdé strané stroje.

Ohrarovaci lis musi byt postaven na dobrych zakladech a peclivé
ukotven.

Pokud nejsou ramy umistény paralelné, mohou se vyskytnout
nepiesnosti v ohybani a stroj se mize poskodit kvuli torznimu napéti v
ramu stroje.

VYPOCET PODLAHY V PRIPADE PLOCHEHO ZAKLADU

Pro vypocet podlahy pro ohrafiovaci lisy s plochym zakladem musi byt
zajisténo, Ze 100% celkové vahy bude spodivat na dvou pfednich
podlahovych deskach. V praxi se tato hodnota rovna nebo presahuje
soucet statického a dynamického zatizeni.

Tloustka zakladu je uplné zavisla na podstaté zakladu.

Kontaktujte prosim architekta, pokud se v této zalezitosti
vyskytnou jakékoliv nejasnosti.

Pokud se pracuje s chemickymi kotvami, respektujte instrukce
vyrobce (prameér, hloubka, atd.)

=
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Kapitola 4: Uvedeni do provozu

Hydraulické ohranovaci lisy

4.6 PRIKLAD ZAKLADU (viz téz kapitola 1.4)
Chemicka kotva s ocelovou zakladovou deskou
nakres 8 Chemicka kotva s ocelovou zakladovou deskou
90 TUN 120-170 - 240-320 TUN 480 TUN
1 Nastavovaci Sroub stroje
2 Patka stroje
3 Ocelova zakladova deska | Rozméry: 130 x 150 x 10 Rozméry: 130 x 250 x 10 | Rozmeéry: 150 x 250 x 20
Cislo Safan: 663.000.170 Cislo Safan: 663.000.271 | Cislo Safan: 663.000.372
4 Chemicka kotva Rozméry: M16 x 230 Rozméry: M 24 x 300 Rozméry: M42 x 400
Cislo Safan: 210.650.178 Cislo Safan: 210.651.193
Kapsle Cislo Safan: 210.651.087 Cislo Safan: 210.651.192
Strana 6 (=X Lochem-Holland




Hydraulické ohranovaci lisy

Kapitola 4: Uvedeni do provozu

4.7

POSTUP UVEDENi DO PROVOZU

1. Na podlaze vyznacte otvory pro zaklady (Viz § 1.4 “Hlavni rozméry
a méfeni pro zaklady”).

2. Ujistéte se, Ze stroj byl spravné umistén, abyste se vyhnuli
pfipadné potfebé ho v budoucnosti pfemistovat.

3. Do podlahy vyvrtejte diry pfed umisténim stroje.

4. Na vyvrtané diry poloZte zakladové desky (podle pfikladu zakladu
§ 4.6).

5. Ohranovaci lis umistéte na zakladové desky a kotvy vioZte do
otvor( pro zaklady.

6. Na vyrovnani stroje pouZijte nastavovaci Srouby na zakladovych
deskach. Na obou dvou stranach stroje umistéte vodovahu na
pfedni stranu spodniho stolu.

7. Vyrovnejte ohranovaci lis v podélném sméru; vodovahu umistéte
do stfedu horniho povrchu stolu pro matrice.

8. Zapojte napajeci pfivod do ohranovaciho lisu.

9. Zkontrolujte smér otacek hlavniho motoru!

10.Je-li tfeba, zmérite smér otacek hlavniho motoru.

11.Pokud je smér otaCek motoru spravny, je mozné nastartovat
ohranovaci lis pomoci tlacitka “RESET”.

12.Potom namontuijte pfidavna zafizeni (byla-li dodana).

Body, které je tireba zkontrolovat pfed kone€nym uvedenim do provozu

a) viz § 4.3 "Elektrické pfipojeni";

b) Hladina oleje: az do poloviny olejoznaku
(ujistéte se, ze lis je vyrovnan vodorovné v obou osach!);

c) Ujistéte se, Ze polohy beranu a spodniho stolu jsou paralelni;

d) Ujistéte se, Ze polohy zadniho dorazu a nastroje jsou paralelni;

e) Ujistéte se, Ze rlzna pridavna zafizeni pracuji bezchybné (pokud
byla dodana);

f) Vypliite zpravu z uvedeni do provozu.

%
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Kapitola 4: Uvedeni do provozu Hydraulické ohrafiovaci lisy

4.8 ZPRAVA Z UVEDENi DO PROVOZU

STANDARDNI VYBAVENI

POPIS INIT.
1 | KOMPLETNOST SOUCASTEK V POROVNANI
S DODACIM LISTEM

VYVAZENI STROJE

HLADINA OLEJE

UVOLNENE SROUBY A MATICE

ELEKTRICKE KONTAKTY

-SMER OTACEK

- NOUZOVY VYPINAC

- TLOUSTKA KABELU A POUZITE JISTICE
- SPRAVNE NAPETI

- SPRAVNA FREKVENCE

BEZPEGNOSTNI ZARIZENi JSOU FUNKCNI

7 | ZKONTROLUJTE, - PARALELNOST NASTROJU
- ZADNi DORAZ + PALCE
- PODPERNA RAMENA + ZARAZKY

8 | ZKONTROLUJTE VSECHNY RIDICI A OBSLUZNE
PRVKY
9 | ZAKAZNIKOVI VYSVETLETE NAVOD NA OBSLUHU

10 | PREDVEDTE

- BEZPECNOSTNi OPATRENI

- MAZANI

- UDRZBU

- RiDiCci A OPERACNI FUNKCE

11 | VYPLNTE § 1.3 UZIVATELSKEHO MANUALU
(TYP - SERIOVE CiSLO - ROK VYROBY

- SPECIALNIi VYBAVENI)

SPECIALNi VYBAVENI

POPIS PAR.

1 | KOMPLETNOST SOUCASTEK V POROVNANI S
DODACIM LISTEM

2 | CENTRALNi BOMBIROVACI STUL_ ]
- ZKONTROLUJTE A NAZORNE PREDVEDTE

alh|lwIN

3 [osAz ] ]
- ZKONTROLUJTE A PREDVEDTE
4 [OSAR

- ZKONTROLUJTE A PREVEDTE

5 | FALCOVACI NASTROJ DD005 / 006

- ZKONTROLUJTE A PREDVEDTE

6 | ZADNi DORAZ S KONTAKTNIMI PALCI
- ZKONTROLUJTE A PREDVEDTE

7 | PODPORA OHYBU ,
- SPRAVNA A NASTAVENA
- ZKONTROLUJTE A PREDVEDTE

8 | HYDRAULICKE UPINANI NASTROJE
- ZKONTROLUJTE A PREDVEDTE

9 | ROTACNI PALCE ZADNIHO DORAZU
- ZKONTROLUJTE A PREDVEDTE

10

SAFAN nebo jeho zastupce musi vyplnit tento formulaF pfi uvadéni stroje do provozu.

Pfi pfebirani stroje musi tuto spravu podepsat agent i zakaznik

Original zGstava firmé SAFAN BV a kopii si pfevezme zakaznik.

Zakaznik potvrdi, Ze stroj je spravné nainstalovany a Ze se dukladné obeznamil s navodem pro
obsluhu, bezpe€nost a Udrzbu a pIné mu porozumél.

NEREEN
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Hydraulické ohranovaci lisy Kapitola 5: Obsluha

5. OBSLUHA

5.1 OHRANOVACI LIS

5.1.1.1 HLAVNi CASTI OHRANOVACIHO LISU CNCL-K

69??9960@@@@@

obrazek 6 hlavni ¢asti ohrafovaciho lisu CNCL - K
1. Hlavni fidici prvky elektrického kabinetu (nejsou 9. Spodni nastroj (matrice)
viditelné na obrazku)

2. Ridici systém ohrafovaciho lisu 10. Stul ohrarnovaciho lisu / upinani matrice
3. Integrovana svételna zavora 11. Bocni kryt

4. Tlakomér 12. Spodni beran

5. Ochranné kryty hlavnich valcl 13. Plocha pro vodovahu

6. Beran 14. PodpUrna ramena (volitelné)

7. Uchyceni nastroje / Upinaci desky 15. Ridici panel

8. Horni nastroj (raznik) 16. Patka stroje

E BF al-l 04-13 Strana 1



Kapitola 5: Obsluha Hydraulické ohranovaci lisy

5.1.2 POPIS HLAVNiCH CASTi OHRANOVACIHO LISU

1. Hlavni fidici prvky elektrického kabinetu

Tyto hlavni fidici prvky je mozné nalézt namontované jak na zadni
strané elektrického kabinetu, tak na jeho strané. Jsou popsany v
kapitole 5.2. Elektricky kabinet je nainstalovan na pravé bocni
strané ramu ohranovaciho lisu; mize byt ovSem nainstalovan i na
druhé strané lisu (v pfipadé, ze si to tak vyzada zakaznik).

2. Ridici systém ohrariovaciho lisu

Ridici systém ohrafovaciho lisu je popsan v samostatném
manualu fidiciho systému; tento systém ovlada pohyby beranu a
zadnich dorazu (pokud je jimi lis vybaven).

3. Integrovana svételna zavora

Toto zafizeni je uréeno pro ochranu prostoru beranu. V priibéhu
ohybani se pouziva jako spinac. Viz kapitola 5.2.2

4. Tlakomér
Tlakomér se pouziva k ur€eni tlaku v hydraulické systému stroje.
Je-li na tlakoméru upevnény ventil, pouzZiva se na vypojeni

tlakoméru z hydraulického systému.
Tento ventil musi byt béhem normalniho chodu stroje zavieny.

5. Ochranné kryty hlavnich valct

Ochranné kryty hlavnich valct maji za Ukol zabranit riziku
zachyceni. Jejich dalsi funkci je omezeni po$kozeni hlavnich valcd.

6. Horni beran
Horni beran pfedstavuje tu pohybujici se ¢ast ohrariovaciho lisu, ke

které je pfipevnén horni nastroj.

7. Uchyceni nastroje

Zafizeni na uchyceni nastroje je nainstalovano pfimo pod
beranem. Na tomto zafizeni mUze byt namontovany takzvany
bombirovaci klin. Klin je ur€eny ke kompenzaci odchylek beranu a
spodniho stolu. Upinaci desky jsou uréeny k upnuti horniho
nastroje k beranu (nebo k zafizeni uchyceni nastroje).

Strana 2 04-13 E AF al-l



Hydraulické ohranovaci lisy

Kapitola 5: Obsluha

8. Horni nastroj

Horni nastroj je nainstalovan na beranu (nebo na zafizeni uchyceni
nastroje).

9. Spodni nastroj (matrice)

Matrice je nainstalovana na spodnim stole.
Na spodnim stole mohou byt upevnéné riizné soucastky. Patri
mezi né napf.:

e standardni st(l

e upinaci zafizeni
e kombinace falcovaciho nastroje

10.Stdl ohrariovaciho lisu / upinani matrice

Stul ohranovaciho lisu je tou ¢asti ohranovaciho lisu, na kterou je
pfipevnéna matrice (spodni nastroj).
K dispozici jsou rtizné typy provedeni:

standardni stdl

standardni stll s drazkou pro jednoduché matrice
standardni stal s T-drazkou

jednoduchy V-nastrojovy stul

centralni bombirovaci systém

kombinace falcovaciho nastroje

zafizeni pro vymeénu spodnich nastrojl

Na standardni stil mohou byt montovana rlizna ptidavna zarizeni:

e Uhlové pravitko ---> pro ohybani tUzkych pasu
plechu v pravych uhlech

e podpérna ramena ---> pro dokonalej$i podepfeni
tabule

e pfedni doraz ---> pro ohybani tabule s oporou

o pfedni doraz na konzolach

11.Boéni kryt
Toto zafizeni ma za kol zabranit sraZzce nastroju pfi vysunuti do
bocni strany. Bocnice (jakoz i zadni kryty) jsou vybavené

bezpecnostnim spinatem. Oteviou-li se boCnice nebo zadni kryty,
hlavni motor stroje se automaticky vypne.

12.Spodni stdl

Spodni stdl je uréen pro montaz bombirovaciho stolu nebo
spodnich nastroju

13.Plocha pro vodovahu

Tyto opracované plochy na spodnim beranu stroje se pouzivaji pfi
vyvazovani ramu stroje.

SakFall
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Kapitola 5: Obsluha Hydraulické ohranovaci lisy

14.Ridici panel

Ridici panel je popsany v kapitole 5.3

15.Patka stroje

Ctyfi patky stroje pfivarené k ramu lisu obsahuji upeviiovaci otvor a
jeden nebo vice nastavovacich Sroub(.

Upevihovaci otvory se pouZivaji pro pfikotveni stroje k zakladu.
Nastavovaci Srouby se pouzivaji na vyvazeni stroje.
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Hydraulické ohranovaci lisy Kapitola 5: Obsluha

5.2 ELEKTRICKY KABINET

5.2.1.1 DIAGRAM ZNAZORNUJiCi OVLADACE NA ELEKTRICKEM KABINETU OHRANOVACIHO
LISU CNCL
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obrazek 7 Ovladace na elektrickém kabinetu ohrafovaciho lisu CNCL-K

. Hlavni vypinac

. Zamky kabinetu

. Pfepinac rezimu fizeni bezpecnosti

. Klicovy zamek prepinace rezim( fizeni bezpecnosti
. Tlagitko na zapnuti hlavniho motoru (Zluta kontrolka)
. Tla€itko na vypnuti hlavniho motoru (Eervené barvy)
. Vystraha Vysoké napéti

. Typovy Stitek

ONOO OB WN -
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Kapitola 5: Obsluha

Hydraulické ohranovaci lisy

5.2.2 FUNKCE OVLADACU NA ELEKTRICKEM KABINETU

1. Hlavni vypinag

Tento vypina¢ vypina nebo zapina (1 nebo 0) dodavku elektrické
energie.
Vypina¢ mize byt v pozici 0 zajistén.

POKUD BYLA VYPNUTA DODAVKA ELEKTRICKE ENERGIE,

JE MOZNE HLAVNIi VYPINAC UZAMKNOUT VISACIM ZAMKEM

. Zamek kabinetu

Elektricky kabinet mlze byt uzamknut, a to dvéma zamky. Timto
jednoduchym opatfenim dojde k zabranéni pfistupu nepovolenych
osob.

. Prepinac¢ rezimu fizeni bezpecénosti

Pomoci tohoto prepinace je mozné zapnout pozadovany ovladaci
mechanismus.

Vypina¢ je mozné uzamknout v jakékoliv poloze.

Vypina€ ma deset poloh (viz kapitola 5.2.3)

. Kliéem ovladany spinac¢ kalibrovani (volitelné na modelu UCK)

Timto spinatem je mozné zapnout kalibrovaci zafizeni
ohranovaciho lisu (sefizeni lisovaci sily). Jakmile dojde k dosazeni
urcitého tlaku, beran se vrati do své plvodni polohy.

. Tlac¢itko na zapnuti hlavniho motoru

Toto tlagitko je uréené k zapnuti hlavniho motoru. Motor se
nastartuje v zapojeni do hvézdy a automaticky pokracuje v
trojuhelnikovém zapojeni.

Kontrolka tlacitka sviti, kdyz motor bézi v trojuhelnikovém zapojeni.

. Tla€itko na vypnuti hlavniho motoru

Timto Cervenym tlaCitkem se vypina hlavni motor.

. Stitek s vystrahou Vysoké napéti

Tento Stitek varuje pfed moznym nebezpecim Urazu elektrickym
napétim v pfipadé otevienych dvifek kabinetu.

. Typovy Stitek

Typ stroje
V tomto poli jsou uvedeny typ a velikost stroje.

CNCL K150-3100 znamena:

typ fidiciho systému : CNCL
maximalni tlakova sila : 150 tun
nominalni pracovni délka  : 3100 mm

Cislo stroje
V tomto poli je uvedené vyrobni Cislo kazdého stroje.

V pfipadé ohrariovaciho lisu SAFAN je pfed timto Cislem vzdy

Strana 6
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Hydraulické ohranovaci lisy

Kapitola 5: Obsluha

Loy 1 7
uvedené pismeno K .

PROSIME, ABY JSTE VZDY UVADELI TOTO CiSLO, KDYZ
KONTAKTUJETE FIRMU CANMET.

e Rok vyroby
V tomto poli je vyznageny rok vyroby stroje.

¢ Indikator maximalni tlakové sily
V tomto poli je vyznagena maximalni tlakova sila ohrafiovaciho lisu.

e Indikator maximalni pracovni délky
V tomto poli je vyznatena maximaini pracovni délka lisu.

e Maximalni operacni tlak
V tomto poli je v barech udany maximalni povoleny tlak
hydraulického systému stroje.

¢ Indikator maximalniho zdvihu
V tomto poli je vyznaCeny maximalni zdvih beranu.

¢ Indikator hmotnosti
V tomto poli je vyznacena celkova hmotnost ohrafiovaciho lisu.

o Prikon stroje
V tomto poli je vyznaceny pfikon lisu.

o Napajeci napéti
V tomto poli je vyznaeno napajeci napéti stroje.

¢ Indikator €asu zastaveni beranu
V tomto poli je vyznaceny ¢as zastaveni beranu.
Cas zastaveni horniho beranu je 8as mezi elektrickym signalem
pro zastaveni a momentem, kdy dojde skute¢né k zastaveni
pohybu beranu.

e Indikator minimalni bezpe&né vzdalenosti obouruéniho fizeni
V tomto poli je vyznacena vzdalenost mezi obouruénim fizenim
a nebezpefnou zénou stroje.

e Indikator minimalni bezpeéné vzdalenosti svételné zavory
V tomto poli je vyznacena vzdalenost mezi svételnou zavorou
a nebezpecnou zonou stroje.

SakFall
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Kapitola 5: Obsluha Hydraulické ohranovaci lisy

5.2.3 Ridici systém s pedalem

RiZENi OSAZENE PEDALEM A SVETELNOU ZAVOROU

Pokud je fizeni vybaveno pedalem a svételnou zavorou, pfepinac
ovladani ma 10 pozic:

Pozice 0: UlT - OFF - AUS

Ovladani vypnuto

V této pozici je ovladani vypnuto.

Stroj nemuze byt spustén. Nepovolané osoby
nemohou pracovat se strojem.

Pozice 1: ‘ %}

Svételna zavora + ovladani pedalem
(programovatelny rezim ovladani pedalem)
V této pozici mize byt vybrana jedna ze 3
nasledujicich procedur:

(nebo pomocna funkce programovana v _0)

V této pozici je svételna zavora béhem celého pohybu
beranu dolu aktivni jako bezpeénostni ochrana.

V této pozici vSechny pohyby (zadnich doraz( a
horniho beranu) zaénou po seslapnuti pedalu.

Pokud je pedal seSlapnut, horni beran zacne klesat
vysokou rychlosti (pfiblizovaci rychlost).

V bodé zmény bude pfepnuto na ohybaci rychlost.
Svételna ochrana nema byt pferuSena béhem celého
pohybu horniho beranu dol(.

ProtoZe svételna zavora je aktivni jako bezpe&nostni,
maximalni rychlost horniho beranu dolll je povolena
vy$8i nez 10 mm/s.

! (nebo pomocna funkce programovana v 1)

V této pozici svételna zavora neni aktivni, v této pozici
v8echny pohyby (zadnich dorazu a horniho beranu)
zacnou po seSlapnuti pedalu.

Svételna ochrana miiZze byt pferuSena béhem celého
pohybu horniho beranu dol(.

Protoze svételna zavora neni aktivni jako
bezpecnostni, maximalni rychlost horniho beranu dolu
neni povolena vyssi nez 10 mm/s.

La—1 (nebo pomocna funkce programovana v 2)
V této pozici je svételna zavora aktivni jako
bezpecnostni ochrana pouze béhem prvni ¢asti
pohybu beranu dolli (do dosazeni bodu zmény
rychlosti).

V bodu zmény rychlosti se svételna zavora vypne.

Strana 8 04-13 E BF al-l



Hydraulické ohranovaci lisy

Kapitola 5: Obsluha

V této pozici vSechny pohyby (zadnich dorazl a
horniho beranu) zaénou po seslapnuti pedalu.
Pokud je pedal se$lapnut, horni beran za¢ne klesat
vysokou rychlosti (pfibliZovaci rychlost).

ProtozZe svételna zavora je aktivni jako bezpecnostni
ochrana bé&hem této ¢asti pohybu horniho beranu,
maximalni rychlost horniho beranu dolll je povolena
vy38i nez 10 mm/s.

Svételna ochrana nema byt prerusena béhem tohoto
pohybu horniho beranu.

V bodu zmény rychlosti se beran zastavi a svételna
zavora se vypne.

Pokud je pedal opét sesSlapnut, beran za¢ne opét
klesat ale jeho rychlost je nyni pomala.

Svételna zavora muze byt preruSena béhem této ¢asti
pohybu beranu.

ProtozZe svételna zavora neni aktivni jako
bezpecénostni ochrana bé&hem této &asti pohybu
horniho beranu, maximalni rychlost horniho beranu
dold neni povolena vy$si nez 10 mm/s.

Pozice 2: ‘ %}

1T
Rezim ovladani svételnou zavorou programoveé
jedenkrate preruSenou
V této pozici mize byt vybrana jedna ze 3
nasledujicich procedur:

(nebo pomocna funkce programovana v 0)

V této pozici je svételna zavora béhem celého pohybu
beranu dolu aktivni jako bezpec¢nostni ochrana.

V této pozici véechny pohyby (zadnich dorazu a
horniho beranu) za¢nou kdyz svételna zavora je
pferuSena 1x.

Jakmile je svételna zavora pferusena 1x, horni beran
zacne klesat vysokou rychlosti (pfibliZzovaci rychlost).
V bodu zmény rychlosti bude pfepnuto na ohybaci
rychlost.

Svételna ochrana by neméla byt pferuSena béhem
celého pohybu horniho beranu dold.

Protoze svételna zavora je aktivni jako bezpec€nostni
ochrana pfi pohybu horniho beranu, maximalni
rychlost horniho beranu dolu je povolena vy$Si nez 10
mm/s.

! (nebo pomocna funkce programovana v 1)

V této pozici svételna zavora neni aktivni, v této pozici
v§echny pohyby (zadnich dorazl a horniho beranu)
zacnou po seSlapnuti pedalu.

Svételna ochrana miiZze byt prerusena béhem celého
pohybu horniho beranu dol.

Protoze svételna zavora neni aktivni jako
bezpecnostni, maximalni rychlost horniho beranu dold
neni povolena vysSi nez 10 mm/s.

=T-\g=\g
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Hydraulické ohranovaci lisy

Pozice 3:

La—1 (nebo pomocna funkce programovana v 2)

V této pozici je svételna zavora aktivni jako
bezpeclnostni ochrana pouze béhem prvni ¢asti
pohybu beranu dolll (do dosazeni bodu zmény
rychlosti).

V bodu zmény rychlosti se svételna zavora vypne.
V této pozici vSechny pohyby (zadnich doraz( a
horniho beranu) zaénou kdyZ svételna zavora je
prerusena 1x.

Jakmile je svételna zavora pferusena 1x, horni beran
zacne klesat vysokou rychlosti (pfiblizovaci rychlost).
ProtoZe svételna zavora je aktivni jako bezpe&nostni
ochrana béhem této ¢asti pohybu horniho beranu,
maximalni rychlost horniho beranu dold je povolena
vy$Si nez 10 mm/s.

Svételna ochrana by neméla byt pferuSena b&éhem
tohoto pohybu horniho beranu dol(.

V bodu zmény rychlosti se beran zastavi a svételna
zavora se vypne.

Pokud je pedal opét seSlapnut, beran za¢ne opét
klesat ale jeho rychlost je nyni pomala.

Svételna zavora muze byt preruSsena béhem této casti
pohybu beranu.

ProtoZe svételna zavora neni aktivni jako
bezpecnostni ochrana béhem této ¢asti pohybu
horniho beranu, maximalni rychlost horniho beranu
dol neni povolena vy$si nez 10 mm/s.

E

2T
Rezim ovladani svételnou zavorou programové
dvakrate prerusenou
V této pozici mlze byt vybrana jedna ze 3
nasledujicich procedur:

(nebo pomocna funkce programovana v 0)

V této pozici je svételna zavora béhem celého pohybu
beranu dolU aktivni jako bezpec¢nostni ochrana.

V této pozici vSechny pohyby (zadnich dorazl a
horniho beranu) zanou kdyz svételna zavora je
prerusena 2x.

Jakmile je svételna zavora pferuSena 2x, horni beran
zaCne klesat vysokou rychlosti (pfiblizovaci rychlost).
V bodu zmény rychlosti bude pfepnuto na ohybaci
rychlost.

Svételna ochrana by neméla byt pferuSsena béhem
celého pohybu horniho beranu dold.

ProtozZe svételna zavora je aktivni jako bezpec€nostni,
maximalni rychlost horniho beranu dold je povolena
vy$8i nez 10 mm/s.

! (nebo pomocna funkce programovana v 1)

Strana 10
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V této pozici svételna zavora neni aktivni, v této pozici
v8echny pohyby (zadnich dorazu a horniho beranu)
zacnou po seSlapnuti pedalu.

Svételna ochrana miiZze byt pferuSena béhem celého
pohybu horniho beranu dol(.

Protoze svételna zavora neni aktivni jako
bezpecnostni, maximalni rychlost horniho beranu dold
neni povolena vyssi nez 10 mm/s.

(nebo pomocna funkce programovana v 2)

V této pozici je svételna zavora aktivni jako
bezpecnostni ochrana pouze béhem prvni ¢asti
pohybu beranu dolli (do dosazeni bodu zmény
rychlosti).

V bodu zmény rychlosti se svételna zavora vypne.

V této pozici véechny pohyby (zadnich dorazu a
horniho beranu) zaénou kdyz svételna zavora je
pferuSena 2x.

Jakmile je svételna zavora pferusena 2x, horni beran
zacne klesat vysokou rychlosti (pfiblizovaci rychlost).
ProtoZe svételna zavora je aktivni jako bezpec€nostni
béhem této Casti pohybu, maximalni rychlost horniho
beranu dolu je povolena vy$Si nez 10 mm/s.
Svételna ochrana by neméla byt pferusena béhem
tohoto pohybu horniho beranu dol(.

V bodu zmény rychlosti se beran zastavi a svételna
zavora se vypne.

Pokud je pedal opét sedlapnut, beran za¢ne opét
klesat ale jeho rychlost je nyni pomala.

Svételna zavora muze byt preruSena béhem této ¢asti
pohybu beranu.

ProtoZe svételna zavora neni aktivni jako
bezpecénostni ochrana béhem této &asti pohybu
horniho beranu, maximalni rychlost horniho beranu
dold neni povolena vy$$i nez 10 mm/s.

Pozice 4: E}

Ovladani pedalem se svételnou zavorou

V této pozici je svételna zavora b&hem celého pohybu
beranu doll aktivni jako bezpeénostni ochrana.

V této pozici véechny pohyby (zadnich dorazu a
horniho beranu) zaénou po seslapnuti pedalu.
Jakmile je pedal seslapnut, horni beran za¢ne klesat
vysokou rychlosti (pfiblizovaci rychlost).

V bodu zmény rychlosti bude pfepnuto na ohybaci
rychlost.

Svételna ochrana by neméla byt pferusena béhem
celého pohybu horniho beranu dold.

ProtozZe svételna zavora je aktivni jako bezpecnostni
ochrana béhem pohybu horniho beranu, maximalni
rychlost horniho beranu doll je povolena vy$$i nez 10
mm/s.

=T-\g=\g
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Kapitola 5: Obsluha Hydraulické ohranovaci lisy

Pozice 5: ‘ %}

1T
ReZim ovladani svételnou zdvorou programové
jedenkrate pferusenou
V této pozici je svételna zavora béhem celého pohybu
beranu dolU aktivni jako bezpec¢nostni ochrana.
V této pozici vSechny pohyby (zadnich doraz( a
horniho beranu) zaénou kdyZ svételna zavora je
prerusena 1x.
Jakmile je svételna zavora pferusena 1x, horni beran
zacne klesat vysokou rychlosti (pfiblizovaci rychlost).
V bodu zmény rychlosti bude pfepnuto na ohybaci
rychlost.
Svételna ochrana by neméla byt pferuSena b&hem
celého pohybu horniho beranu dolu.
ProtoZe svételna zavora je aktivni jako bezpe&nostni
ochrana béhem pohybu horniho beranu, maximalni
rychlost horniho beranu dold je povolena vy$si nez 10
mm/s.

Pozice 6: E}

2T
ReZim ovladani svételnou zavorou vazany na jeji dvoji
preruseni
V této pozici je svételna zavora b&éhem celého pohybu
beranu dolu aktivni jako bezpec¢nostni ochrana.
V této pozici vSechny pohyby (zadnich doraz( a
horniho beranu) zaénou kdyZ svételna zavora je
prerusena 2x.
Jakmile je svételna zavora pferuSena 2x, horni beran
zacne klesat vysokou rychlosti (pfiblizovaci rychlost).
V bodu zmény rychlosti bude pfepnuto na ohybaci
rychlost.
Svételna ochrana by neméla byt prferusena béhem
celého pohybu horniho beranu dolu.
ProtoZe svételna zavora je aktivni jako bezpe&nostni
ochrana béhem pohybu horniho beranu, maximalni
rychlost horniho beranu dold je povolena vy$si nez 10
mm/s.

Pozice 7: J_:N;

Ovladani pedalem, s bezpe€nou rychlosti

V této pozici v8echny pohyby (zadnich dorazu a
horniho beranu) zaénou po seslapnuti pedalu.
Maximalni rychlost horniho beranu dol( je10 mm/s.
Svételna ochrana miize byt prerusena béhem celého
pohybu horniho beranu dold.

ProtoZe svételna zavora neni aktivni jako
bezpectnostni, maximalni rychlost horniho beranu dolu
neni povolena vyssi nez 10 mm/s.
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Pozice 8:

Pozice 9:

Servisni pozice
V této pozici je mozno seSlapnutim nozniho pedalu
pomalu spustit horni beran do spodni pozice.

Pohnuti hornim beranem

Jestlize je horni beran v naklonéné poloze, dejte
pfepinac do této pozice, zmacknéte a podrzte Zluté
tlaCitko Reset na ovladacim panelu. (Zaroven spustte
motor hlavniho pohonu.) Beran vyjede do horni polohy
a srovna se.

=T-\g=\g
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5.3 OVLADACI PANEL

5.3.1 FUNKCE NA OVLADACIM PANELU

—_

v

obrazek 8 Ovladaci panel

. Tlacitko reset

. Bezpecnostni vypinad

. Zluta kontrolka

. Zelena kontrolka

. Pfepinag€ tlaku v upinani nastroje
. Panel ramu Fidiciho systému

. Pedal

NO O~ WN =
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5.3.2 POPIS HLAVNICH FUNKCi NA OVLADACIM PANELU

1. Tlagitko RESET

Pokud dojde ke stlaceni tlaCitka reset, beran stroje se zdvihne (pokud
se naléza pod bodem zmeény rychlosti).

Pokud neni mozné ovladat toto tlacditko ruéné, pomozte si horni ¢asti
nohy.

2. Bezpecénostni vypinaé

Bezpecénostnim vypinatem se vypne cely stroj. OkamZité se zastavi
pohyb beranu a zadniho dorazu.

Po stladeni se vypina€ uzamkne. Znovu ho uvolnite potdhnutim
vzh(ru.

3. Zluta kontrolka

Zluta kontrolka ukazuje stav stroje

4. Zelena kontrolka

Zelena kontrolka ukazuje stav stroje

5. Prepinac tlaku v upinani nastroje

Tento pfepinal se pouziva na zapnuti a vypnuti upinaciho zafizeni.
Kdyz se tento pfepina€ nachazi ve vypnutém stavu, ohranovaci lis se
zablokuje, aby se zabranilo nebezpe&nym situacim.

6. Panel ramu fidiciho systému

Panel ramu fidiciho systému je ur€en pro ovladani stroje a nachazeji
se na ném nékteré funkce ovladani.

7. Pedal

Tlagitko 6 z kapitoly 5.2 se pouziva na volbu typu ovladani.
Poloha 3 znamena nozni fizeni.

=T-\g=\g
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Kapitola 5: Obsluha Hydraulické ohranovaci lisy

5.4 TERMINOLOGIE

541 SEZNAM RUZNYCH POUZITYCH TERMINU

0=MCP

obrazek 9 Seznam rliznych termin(

X-WITHDR. Ustupova vzdalenost zadniho dorazu
X-AXIS Poloha zadniho dorazu
TDP Horni Uvrat
SCP Bod zmény rychlosti
MCP Bod upnuti materialu
BDP Dolni dGvrat
Maximum stroke | Maximalni zdvih beranu
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5.4.2 POPIS RUZNYCH TERMINU

X-Withdr. Ustupova vzdalenost zadniho dorazu. Je to
vzdalenost mezi polohou stop a polohou navratu
(aby zadni doraz neposkodil material v prabéhu
ohybu).

X-Axis Poloha zadniho dorazu. Je to vzdalenost palct
zadniho dorazu od stfedu nastrojU.

TDP Horni uvrat. Je to nejvy$Si bod, kterého dosahne
horni nastroj béhem ohybu.

SCP Bod zmény rychlosti. Bod, v kterém nastava
zména rychlosti beranu z pfiblizovaci na pracovni.

MCP Bod upnuti materialu. Je to poloha, ve které je
tabule upnuta mezi nastroji bez deformace.

BDP Dolni tvrat (hloubka ponofeni). Je to nejnizsi
bod, kterého béhem ohybu dosahne horni
nastroj.

Maximum stroke  Délka maximalniho zdvihu beranu. Je to
maximalni vertikalni pohyb beranu.
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Kapitola 5: Obsluha Hydraulické ohranovaci lisy

5.5 RIDICi SYSTEM OHRANOVACIHO LISU

Jednou z hlavnich charakteristik ohrarfiovacich lisi SAFAN je jejich
jednoduché a bezpené ovladani.

Postup obsluhy ohrarnovaciho lisu je pospan v samostatném manualu.
Tento manual obsluhy je zalozen na specifickych charakteristikach
fidiciho systému ohrariovaciho lisu, ktery je nainstalovan na tomto

stroji. Tim je Fidici systém Touch screen (dotykova obrazovka):

TS- control (fidici systém)

Je nutné pfisné dodrzovat vSechna bezpec€nostni nafizeni, ktera jsou
uvedena v kapitole 2.

Z bezpecénostniho hlediska nesmi ohranovaci lis obsluhovat
nepovolané osoby, ale jen operatofi fadné obeznameni
s bezpecnostnimi nafizenimi a postupem obsluhy.

POKUD JE STROJ V PRACOVNIM REZIMU, JE ZAKAZAN
PRISTUP ZA BOCNICE A ZADNi KRYTY STROJE
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SAFAN Hydraulicky ohranovaci lis typ CNCL-K

5.1 CNCL-K s Laserguardem

5.1.1 Popis bezpeénosntiho systému

Laserguard

Bezpecnostni systém Laserguard se sestava z fidici skiiné obsahujici
obsahuje dva procesory, laserového vysilace, laserového pfijimace a
odmérfovaciho enkodéru. Pfijima¢ a vysilaC jsou nainstalovany na
vertikalnim drzaku; respektive se nalézaji v bocni pravé a v bocni levé
gasti beranu. Ridici skfifi je nainstalovana na bo&nim ramu v urovni

elektrického kabinetu.

"

D = :.‘:_7.. !
. % y V
_ | Cr

,,1

Vi

Obrazek 0-1, Bezpecnostni systém Laserguard

. Ridici skfif Laserguardu

Il. LED dioda indikujici stav/kéd selhani

ll. Vertikalni drzak

IV. Aretacni ep

V. Laserovy vysila¢

VI. Odmérovaci enkodér s fetézem a pruzinou

Manual obsluhy Hydraulického ohrafiovaciho lisu s Laserguardem
Strana 5.1-2 Verze CZ-01
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Laserguard provede automaticky test pfi spusténi systému a po 30ti
hodinovém nepferuseném provozu ohrarfiovaciho lisu.

Ve tfech zonach je umisténo 9 laserovych paprsku (viz obrazek 2).

Tyto jsou uréeny pro zjisténi jakychkoliv pfekazek mezi hornim nastrojem
a spodnim nastrojem.

Jakmile tyto paprsky detekuji néjakou prekazku, horni beran
ohranovaciho lisu se okam?Zité zastavi.

Laseguard pouziva tfi zony ke zjisténi pfekazek pred a/nebo za nastroji.
Laserové paprsky se zviditelni, jakmile detekuji néjakou prekazku.
Laserové paprsky nepredstavuji Zadné zdravotni riziko pro okolostojici
osoby a jejich funkce neni nijak ovlivnéna osvétlenim v okoli
ohranovaciho lisu.

VOORZIDE KANTPERS

FRONT PRESSBRAKE

VORDERSEITE ABKANTPRESSE

Vysvétlivky:
E Front pressbrake....... pfedni ¢ast
| ohranovaciho lisu
Front....ccocoeeiiiiiiiiinni, pfedni
Middle.........ccvvvvvneeeee. stfedni
Rear.........cccccccc. zadni

9 MM

cooolooooe

VOOR MIDDEN  ACHTER
FRONT MIDDLE REAR
VORNE  MITTEN HINTEN

| N
N A

40 MM

Obrazek 5-2, Tri laserové zony Laserguardu

Manual obsluhy Hydraulického ohrafiovaciho lisu s Laseguardem
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SAFAN Hydraulicky ohranovaci lis typ CNCL-K

~No WiN

5.1.2 Popis ovladacich prvku
5.1.2.1 Ovladaci prvky na elektrickém kabinetu

Obrézek 5-3, Ridici jednotky na elektrickém kabinetu

. Hlavni vypinag

. Pfepinag bezpec&nostniho fizeni

. Kli¢ zamku pfepinage bezpe&nostniho fizeni
. Pfehled pozic prepinace

. Zelené tlacitko pro zapnuti hlavniho motoru

. Kontrolka

. Cervené tlagitko pro vypnuti hlavniho motoru

1.

Hlavni vypinac

Pomoci tohoto hlavniho vypinace Ize zapnout (1) nebo vypnout (2)
dodavku elektrické energie pro ohrarnovaci lis. Pokud je dodavka
elektrické energie vypnuta, doporu€ujeme tento hlavni vypinac
uzamknout visacim zamkem. Tim pfedejdete nechténému spusténi.

Prepinac€ bezpecnostniho fizeni

Tento prepinaC je urCen k volbé bezpecnostniho fizeni, které
pozadujete pro provoz. Na vybér jsou Ctyfi volitelné polohy. Pfepinac
lze v kazdé poloze uzamknout pomoci kliCového zamku
bezpecnostniho fizeni. (3).

Poloha 0: UIT - OFF — AUS - VYPNUTO
Rizeni odpojeno
V této poloze je fizeni odpojeno.

Manual obsluhy Hydraulického ohrarovaciho lisu s Laseguardem
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SAFAN Hydraulicky ohranovaci lis typ CNCL-K

Stroj nelze spustit. Nepovolené osoby nemohou stroj pouzivat.

Poloha 1: + Laserguard

Laserguard _+ pedal

V této poloze je Laserguard aktivni. Jelikoz zde Laseguard funguje
jako bezpecnostni zafizeni, mize byt maximalni pfiblizovaci rychlost
beranu vyssi nez 10 mm/s.

Bé&hem pohybu beranu smérem dolu zjistuje Laseguard, zda se v
cesté nenalézaji néjaké prekazky.

Veskeré pohyby ohrafiovaciho lisu jsou spustény po seslapnuti
pedalu.

Obsluhujici personal mize pomoci fidiciho panelu prepinat mezi
Laseguard v STANDARDNIM REZIMU (normal mode), REZIMU
OHYBANI KRABICEK (box mode) nebo REZIM BEZ BEZPECNOSTI
(no safety mode).

Pro kazdy produkt Ize vybrat odliSny rezim.

STANDARNI REZIM

V tomto rezimu funguje Laseguard jako bezpe&nostni zafizeni v
pribéhu celého zdvihu beranu.

Veskeré pohyby stroje (zadniho dorazu a beranu) jsou spoustény po
seslapnuti pedalu.

Jakmile dojde k se8lapnuti pedalu, beran se rozjede vysokou
rychlosti smérem dolu (pfiblizovaci rychlost). V bodu zmény se tato
rychlost snizi na naprogramovanou pracovni rychlost (maximalné 10
mm/s).

Jakmile je dosazeno vzdalenosti 3.5 mm mezi plechem a laserovymi
z6bnami, Laseguard je prepnut. Laseguard nicméné dale pokracuje
ve sledovani rychlosti beranu.

Standardni rezim umoznuje pokracovani zdvihu smérem dolu i poté,
kdy Laseguard detekoval néjakou prekazku.

Jakmile se tak stane, beran se zastavi a zlistane v poloze, ve které
doslo k preruseni. Obsluhujici personal védomé necha prekazku na
svém misté. Laseguard poté pokracuje pfi pracovni rychlosti.
Laseguard stéle pokracuje ve sledovani rychlosti (maximalné 10
mm/s).

REZIM OHYBANI KRABICEK

V tomto rezimu funguje Laseguard jako bezpelnostni zafizeni v
pribéhu celého zdvihu beranu.

Veskeré pohyby stroje (zadniho dorazu a beranu) jsou spoustény po
seSlapnuti pedalu.

=T-\g=\p
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Béhem priblizovaciho pohybu beranu muize byt Laseguard prerusen
zvednutymi okraji plechu. Pro takovy pfipad dojde k vypnuti
laserovych zén na predni strané. Maximalni pfiblizovaci rychlost
beranu muze byt vy$$i nez 10 mm/s, protozZe zadni a prostredni
laserova zona zUstaly aktivni.

Pokud je stroj obluhovan spravné, beran se nezastavi v referencnim
bodu plechu (Sheet Reference Point - SRP).

REZIM BEZ BEZPECNOSTI

V tomto reZimu je Laseguard vypnuty. Nedochazi zde ke zjiStovani
pfekazek. Nicméné Laseguard stale fidi rychlost beranu. Protoze je
Laseguard vypnuty, nemuze byt maximalni pfiblizovaci rychlost
beranu vyssi nez 10 mm/s.

Veskeré pohyby stroje (zadniho dorazu a beranu) jsou spoustény po
seslapnuti pedalu.

Poloha 2: ‘@ Bez Laserguardu

V této poloze neni Laseguard aktivni.

Veskeré pohyby stroje (zadniho dorazu a beranu) jsou spoustény po
seSlapnuti pedalu.

Pokud dojde ke seSlapnuti pedalu, beran se rozjede bezpecnou
rychlosti smérem dolu.

Protoze je Laseguard vypnuty, nemuize byt maximalni pfiblizovaci
rychlost beranu vy$si nez 10 mm/s.

Poloha 3: Servisni poloha
V této poloze je mozné beran spustit smérem dolG. Toho docilite
opakovanym Slapanim na pedal (10).

Poloha 4: Servisni poloha

Beran nahoru, reset.

V této poloze je pomoci tlaCitka Reset (13) mozné beran resetovat
(pfesunout) z naklonéné Sikmé (uhlové) polohy do standardni.

3. KIi¢ pfepinate bezpecnostniho fizeni.

Pomoci klice prepinace Ize uzamknout jakoukoli polohu pfepinace (viz
vyse). Kli€ Ize vyjmout v kazdé poloze. Tim je vylouCena jakakoli
nechténa zména bezpecénostniho fizeni v pribéhu provozu.
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4. Prehled pozic pfepinace.

Na tomto $titku jsou zobrazeny riizné volitelné obsluzné metody v

kombinaci s bezpenostnim systémem.

5. Zelené tlacitko pro zapnuti hlavniho motoru.
Toto tlaCitko je ur€eno pro zapnuti hlavniho motoru.

6. Kontrolka
Tato kontrolka se rozsviti pfi zapnuti hlavniho motoru.

7. Cervené tlagitko pro vypnuti hlavniho motoru.

Toto tlacitko je ur€eno pro vypnuti hlavniho motoru. Sitové napéti je

vSak stale zapnuté.

5.1.2.2 Ovladaci prvky na fidicim panelu

Beveiliging niet actief
19
20
21
22
23
Obrézek 5-4, Ridici panel pro obsluhu s Laseguardem
10. Pedal 17. Tlacitko pro test/potvrzeni
11. Nouzovy vypinaé 18. Kontrolka Zéna volna
12. Ram 19. Kontrolka Bezpecnost
13. Zluté tlagitko RESET 20. Testova kontrolka
14. Zelené kontrolni svétlo zmény 21. KliCovy spinac rezimu Laseguardu
15. Zluta kontrolka RESET 22. Kontrolky Laserova z6na volna
16. Packovy prepinac¢ hydrauli-
ckého upinani nastroje 23. Prepinac reziml Laseguardu
(volitelné)
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10. Pedal

Pomoci pedalu se beran uvadi do pohybu

Pedal ma tfi polohy.

Poloha 1. Neaktivni.

Poloha 2. Pohyb beranu pokracuje smérem dolu po dobu seslapnuti
pedalu.

Poloha 3. Beran se okamZzité zastavi. Této polohy je dosazeno
seSlapnutim po pfekonani mechanického odporu a je zajisténo
okamzité zastaveni beranu v pfipadé Sokové reakce obsluhy.

11. Nouzovy vypina¢

Pomoci nouzového vypinace vypnete cely stroj. Dojde k okamzitému
zastaveni beranu a zadnich dorazu.

Jakmile jej stlacite, dojde k jeho aretaci. K jeho uvolnéni je nutné jej
vytahnout smérem vzhuru.

12. R&m

Ram fidiciho panelu je mozné pfesunout podle potfeby obsluhujiciho
personalu v celém pracovnim prostoru. Ram je vybaven mnoZstvim
dulezitych ovladacich prvkd.

13. Zluté tlagitko RESET

Pomoci tlaCitka RESET se stroj resetuje pro novy provozni cyklus.
Pokud nemUzZzete toto tlacitko ovladat rukou, vypomozte si horni ¢asti
nohy,

14. Zelené kontrolni svétlo zmény

Zelené kontrolni svétlo zmény indikuje stav stoje. Rlzné signaly a jejich
odpovidajici vyznamy naleznete v sekci 1.5 této kapitoly a v kapitole 7
Zavady a jejich odstrafovani.

15. Zluta kontrolka RESET

Zluta kontrolka indikuje stav stroje. Riizné signaly a jejich odpovidajici
vyznamy naleznete v sekci 1.5 této kapitoly a v kapitole 7 Zavady a
jejich odstrafovani.

16. Packovy prepinac hydraulického upinani nastroje (volitelné)

Tento packovy prepinac je uréen pro vypnuti/zapnuti zafizeni na
upinani nastroje.

Pokud je zafizeni na upinani nastroje vypnuté, fizeni ohrafiovaciho lisu
je zablokované. Tim je zabranéno nebezpecnym situacim.

17. Tlacitko pro test/potvrzeni

Stlaenim tohoto tlacitka
» dojde k pfepnuti rezimu Laseguardu

Manual obsluhy Hydraulického ohrafiovaciho lisu s Laserguardem
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» dojde k potvrzeni €innosti
= dojde k reaktivaci Laseguardu pro novy provozni cyklus.

18. Kontrolky Z6na volna
Jedna kontrolka je Cervena a ostatni jsou zelené. Pokud néjaka
pifekazka prerusi laserovy paprsek mezi laserovym vysilaem a
pfijimaCem, rozsviti se Cervena kontrolka.

19. Kontrolka Bezpecnost
Tato kontrolka indikuje stav Laserguardu (rGznym rezimim odpovida
ruzna frekvence blikani).

20. Testova kontrolka
Tato kontrolka indikuje stav Laserguardu (rdznym rezimim odpovida
rizna frekvence blikani).

21. Kli¢ovy spina€ rezimu Laseguardu
Klicovy spinal Laseguardu je urCeny pro vypnuti Laserguardu.

22. Kontrolky Laserové zony volné
Tyto tfi zelené kontrolky ukazuji, ktera laserova zéna byla pferusena.
Viz také obrazek 5-1, T¥i laserové zény Laserguardu.

23. Pfepinac rezimu Laserguardu
Tento pfepinac je uréen pro vypnuti zadni zénylLaserguardu (viz také
obrazek 5-2) v souvislosti s detekci prstu zadniho dorazu.

5.1.2.3 Ridici jednotky, pfislusenstvi

30. Magneticka paska
Zluta magneticka paska, 70 x 25 mm, je uréena pro zaclonéni V-drazky
spodniho nastroje (tim jsou zablokované laserové paprsky).

31. Mé&fici Sablona
Pomoci této Sablony mizete rychle a snadno zkontrolovat vzdalenost
mezi laserovymi zénami a hornim nastrojem.

5.1.3 Bezpecnostni opatieni

Pred spusténim stroje oCistéte laserovy vysilac a pfijimac Laserguardu.
Zkontrolujte Laserguard, zda neni poSkozen.

Nestrkejte Zadnou Cast téla ani hlavu mezi horni nastroj a matrici.

E ¥ m Manual obsluhy Hydraulického ohrafovaciho lisu s Laseguardem
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Jakmile je dosaZeno vzdalenosti 3.5 mm mezi laserovymi zénami a
povrchu plechu, Laseguard se vypne. Zbylou vzdalenost (az do bodu
upnuti) jede beran bezpec€nou rychlosti maximalné 10 mm/s.

Pokud je vzdalenost mezi hornim nastrojem a povrchem plechu jiz jen
12.5 mm, je nutné dbat zvySené opatrnosti na prsty rukou.

Vyhnéte se nahlym a nekontrolovatelnym &innostem v blizkosti beranu.

Beran se pohybuje vysokou pfiblizovaci rychlosti a Laseguard detekuje
néjakou pfekazku a napfiklad obsluhujici personal na posledni chuvili
polozi svuj prst mezi prfekazku a horni nastroj. V takovém pfipadé
nemuze Laserguard zarucit standardni maximalni bezpec¢nost. Mize se
stat, ze se prst zachyti mezi hornim nastrojem a pfekazkou.

POKUD JE STROJ V PRACOVNIM REZIMU, JE ZAKAZAN PRISTUP
VSECH OSOB K BOCNICiM A ZADNIMU KRYTU STROJE.

Uzaviete v8echny ochranné kryty.
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5.1.4 Ovladani pedalem v kombinaci s
Laseguardem

Jednou ze zakladnich charakteristik ohrafiovacich lisi SAFAN je jejich
shadna a bezpecna obsluha.

Je nutné pfisné dodrzovat veSkera bezpecCnostni nafizeni, ktera jsou
uvedena v kapitole 4.

Z tohoto dlvodu je zakazano nepovolanym osobam obsluhovat
ohranovaci lis. Jeho obsluha je povolena provadét pouze osobam, které
jsou Fadné obeznameny s navodem obsluhy a bezpeénostnimi
nafizenimi.

Jakmile jste prfepnuli packovy spina¢ (2) na elektrickém kabinetu do
pozadované polohy, ovladani ohranovaciho lisu je provadéno pomoci
dotykové obrazovky (touch screen, TS) a vypinaci a tlacitky na Fidicim
panelu.

Popis ovladani ohrarnovaciho lisu pomoci dotykové obrazovky (touch
screen) je uvedeny v kapitolach “Ohrafiovaci lis SAFAN — typ fizeni TS1/
TS2/TS 3"

Pro vytvofeni nového programu pouzivejte vzdy spinac (2) v poloze 2. Po
vloZeni nového programu je nutné upravit nové nastaveni Laserguardu. V
sekci 1.5.1 naleznete navod nastaveni Laserguardu.

5.1.5 Spusténi ohranovaciho lisu

Kli¢ovy spinac rezimu Laserguardu (21) by mél byt v Standardni
poloze.
Packovy spinac (2) na elektrickém kabinetu by mél byt v poloze 1.

Zapnéte napajeni, hlavni vypinac (1) v poloze 1.
Blikaji tlaCitko RESET (15), kontrolka Bezpecnost (19) a testova
kontrolka (20). Kontrolky Laserové zony volné (18) a (22) sviti.

Zmacknéte tlagitko RESET (13).

Zapnéte hlavni motor pomoci zeleného tla€itka pro zapnuti hlavniho

motoru (5) na elektrickém kabinetu

Na dotykové obrazovce (touch screen) se objevi stranka s tlacitkem INIT
na pravé spodni strané.

Pismena INIT jsou modra.
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Zmacknéte tlacitko INIT na dotykové obrazovce (touch screen)
Objevi se text “First switch on and initialize drive” (Prvni spusténi a
inicializace pohonu).

Dotknéte se jakéhokoli bodu v textu.
Beran je v horni uvrati. Pokud neni, pfesune se tam.
Pridavné osy se nastavi do index(.
Na dotykové obrazovce (touch screen) se obejvi stranka osy Y.

Zmacknéte tlaCitko RUN na dotykové obrazovce (touch screen).
Zelena kontrolka (14) zagne rychle blikat.

Zmacknéte testové tlacitko (17).

Seslapnéte pedal (10).
Pridavné osy se pfesunou do naprogramovanych poloh.
Sviti zelené kontrolky Z6na volna (18) a (22) a testové tlagitko (20).
Ohranovaci lis je pfipraven pro zapsani nastaveni vyroby.

5.1.5.1 Nastaveni vyroby

Kdykoliv nebyl Laserguard po né&jakou dobu mimo vyrobni rezim:

o systém provede kontrolu zastavovaci vzdalenosti v souladu s
bezpecnostnimi nafizenimi,

e obsluhujici personal provede pomoci méfici $ablony (31) kontrolu
vzdalenosti mezi laserovymi zénami a hornim nastrojem. Tato
vzalenost musi byt 9 mm.
Zpola vytahnéte aretaéni Cep (1V) z vertikalniho drzaku, abyste
mohli pfesunout laserovy vysila¢ a pfijimac do pozadované
polohy.
Viz také Obrazek 1 Bezpecnostni systém Laserguardu.

e Laserguard by mél byt pfizplsoben tloustce plechu.

5.1.5.2 Meéreni zastavovaci vzdalenosti beranu
provadéné Laserguardem

Odstrante veskeré prekazky mezi nastroji.

Seslapnéte pedal (10).
Beran se rychle sniZi o pfiblizné 30 mm.
Sviti zelené kontrolky Zéna volna (18) a (22) a testovaci kontrolka (20).

Jakmile Laserguard zastavi beran, sejméte nohu z pedalu.
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Jestlize byl pfekrogen standard (8.5 mm) pro zastavovaci
vzdalenost, Laserguard se deaktivuje. V takovém pfipadé je nutné
kontaktovat firmu CANMET. Jestlize zastavovaci vzdalenost
neprekroci standard, Laserguard zUstane aktivni:

VycCkejte 3 vteriny.

Ohranovaci lis je nyni pfipraven k uréeni referenéniho bodu plechu
(SRP).

5.1.5.3 Urceni referenéniho bodu plechu (SRP)
provadéné Laserguardem

Na matrici polozte magnetickou pasku tak, ze jeji horni a zadni hrana
jsou ve stejné urovni jako horni a zadni hrana spodniho nastroje.

Magneetstrip
gelijk met
boven- en

achterzijde
van het gereedschap

Obrazek 5-5, Pripevriovani magnetické pasky

Magneticka paska musi zUstat pfipevnéna ke spodnimu stolu po cely
prabéh vyroby.

Na matrici polozte plech. V pfipadé rozmérnych plechl pouZijte pouze
vzorek daného plechu.

Odstrante veskeré prekazky mezi nastroji (plech ponechte na misté).

Seslapnéte pedal, dokud se beran nezastavi.
Beran se zastavi v okamziku, kdy Laserguard nasnima plech.

© Safan B.V.
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Plech by méla nasnimat laserova zéna, ktera je uprostied. Laserové
zbny, které jsou v pfedni a zadni ¢asti, by nemély byt pfed€asné
pferuseny.

Sejméte nohu z pedalu (10).
Kontrolka Bezpecnost (19) blika pravidelné, testova kontrolka (20) blika
Ctyrikrat kratce a jednou dlouze.
Referenéni bod plechu se naléza na hornim okraji plechu.

Nyni doslo k uréeni referenéniho bodu plechu (SRP)
Toto je nutné potvrdit.

Zmacknéte testovaci tlacitko (17), ¢imz potvrdite referen¢ni bod plechu.
Kontrolka Bezpecnost (19) sviti a testova kontrolka (20) nesviti.
Jsou rozsvicené Cervené kontrolky Zény volné (18) a (22).

Zmacknéte tlacitko RESET (13), ¢imz dojde k pfesunuti beranu do
pocate€ni polohy.

Nyni je ohrafovaci lis pfipraven pro vyrobu ve STANDARDNIM
REZIMU.

Bezpednostni systém Laserguard ma také REZIM OHYBANI
KRABICEK.

V tomto reZimu mohou byt zpracovavany produkty krabicového tvaru pfi
pouZiti vysoké rychlosti.

K pfepnuti Laserguardu do REZIMU OHYBANI KRABICEK je nutné,
aby systém byl ve STANDARDNIM REZIMU. Beran by se mél nalézat v
horni avrati (TDP).

5.1.5.4 Nastavovani a stornovani REZIMU OHYBANI
KRABICEK

Zmacknéte tlacitko RESET. Beran se tim pfesune do horni Gvrati
(TDP).

Podrzte zmacknuté testové tlacitko (17) déle nez 5 vtefin.
Kontrolka Bezpecnost (19) zacne rychle blikat.
Testova kontrolka (22) blika; dvakrat rychle a jednou dlouze.

Sejméte ruku z testového tlacitka (17)

Nyni jeSté jednou zmacknéte testovaci tla€itko (17), €&imz potvrdite

Zmeénu rezimu.
Kontrolka Bezpeé&nost (19) blika pomalu, &imz indikuje aktivaci REZIMU
OHYBANI KRABICEK.
Testova kontrolka (20) nesviti, kontrolky Z6ny volné (18) a (22) sviti.
Doslo k prevzeti referenéniho bodu plechu z STANDARDNIHO REZIMU.
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Podrzte zmacknuté testové tlacitko (17) déle nez 5 vtefin, ¢imz
prepnete Laserguard z REZIMU OHYBANI KRABICEK zpét do

STANDARDNIHO REZIMU.
Kontrolka Bezpecnost (19) blika rychle.
Testova kontrolka (20) blika dvakrat kratce a jednou dlouze.

Pokud neni stroj pouzivany déle nez 10 minut, Laserguard se

automaticky pfepne do STANDARDNIHO REZIMU.
Kontrolka Bezpecnost (19) blika rychle.
Testova kontrolka (20) blika dvakrat kratce a jednou dlouze.

Zmacknéte testové tlaCitko (17), €imz potvrdite zménu nastaveni.

5.1.5.5 Nastave;ni a stornovani REZIMU BEZ
BEZPECNOSTI

Otocte kli¢ovy spinac rezimu Laserguardu (21) ve sméru hodinovych

ru€iCek do polohy REZIM BEZ BEZPECNOSTI.
Kontrolka Bezpec&nost (19) blika rychle.
Testova kontrolka (20) blika dvakrat kratce a jednou dlouze.

Zmacknéte testové tlacitko (17), &imz potvrdite nové nastaveni.
Kontrolka Bezpecnost (19) blika a testova kontrolka (20) sviti.
Cervené kontrolky Z6ny volné (18) a (22) sviti.

Otocte kli¢ovy spinac rezimu Laserguardu (21) proti sméru hodinovych

ru€icek do polohy STADNARDNIHO REZIMU.
Kontrolky Bezpecnost (19) blika rychle.
Testova kontrolka (20) blika dvakrat kratce a jednou dlouze.

Zmacknéte testové tlaCitko (17), €imz potvrdite nastaveni
STANDARDNIHO REZIMU.

Urgete referenéni bod plechu ve STANDARDNIM REZIMU.

5.1.5.6 ZASTAVENi v REFERENCNiIM BODU PLECHU

Prepnéte packovy vypinac (23) ve sméru hodinovych ruci¢ek do polohy
STOP AT CHANGEOVER POINT (zastavit v bodu zmény)
Toto nastaveni zabrani tomu, aby nedoSlo k pferuseni laserového
paprsku zadnim dorazem. Toto je uplatnéno pouze v pfipadé, ze zadni
doraz je nastaven na 20 mm nebo méné.
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5.1.6 OHYBANiI VE STANDARDNIM REZIMU

Vyberte poZadovany program ohybani. Postup zadavani programu
ohybani je vysvétlen v manualu “Ohranovaci lis SAFAN —typ TS1/TS 2/
TS 3”. Novy program vzdy zavadéjte s volicim spinatem (2) v poloze 2.
Program ohybani neni ovliviiovan bezpecnosti Laserguardu. Laserguard
je nutné prenastavit. Viz sekce 5.5.2.

Seslapnéte pedal (10)
Beran se vysokou rychlosti pfesune do referenéniho bodu plechu.

Existuji dvé moznosti:
1. Nebyly nasnimany zadné prekazky.
Beran se vysokou rychlosti pfesune do referenéniho bodu plechu (SRP)
a naprogramovanou nizkou rychlosti do dolni Gvraté (Bottom Dead Point
— BDP).

2. Mezi plechem a beranem byla nasnimana néjaka prekazka.
Beran se okamzité zastavi.

Odstrante prekazku

Seslapnéte pedal
Beran se vysokou rychlosti pfesune do referencniho bodu plechu a
zastavi se.

Jesté jednou sesdlapnéte pedal
Beran se naprogramovanou nizkou rychlosti pfesune do dolni Uvraté.

Obsluhujici personal se mlize rozhodnout neodstranit prekazku a i
presto pokraCovat v cyklu ohybani.

Nékolikrat opakované seslapnéte pedal (10)
Beran dokon¢i bezpe€nou rychlosti cely cyklus ohybani.

5.1.7 OHYBANIi V REZIMU OHYBANI
KRABICEK

V tomto rezimu mohou byt vysokou rychlosti ohybany plechy se
zvednutymi okraji.

Vyberte pozadovany program ohybani. Postup zadavani programu
ohybani je vysvétlen v manualu “Ohranovaci lis SAFAN —typ TS1/TS 2/
TS 3”. Novy program vzdy zavadéjte s volicim spinaCem (2) v poloze 2.
Program ohybani neni ovliviiovan bezpecnosti Laserguardu. Laserguard
je nutné prenastavit. Viz sekce 5.5.2.
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Seslapnéte pedal (10)
Beran se vysokou rychlosti pfesune do refen¢niho bodu plechu a
nasnima zvednuté okraje plechu.

Existuji dvé moznosti:
1. Mezi plechem a beranem se nenachazi Zadné prekazky.
Beran se zastavi v okamziku, kdy je plech nasniman.

Jesté jednou seSlapnéte pedal — program pokracCuje vysokou
rychlosti.
Beranem se vysokou rychlosti pfesune do referenéniho bodu plechu a
naprogramovanou nizkou rychlosti do dolni uvraté (BDP).

2. Mezi plechem a beranem byla nasnimana néjaka pfekazka.
Beran se okamZité zastavi.

Odstrante prekazku

Jesté jednou sesdlapnéte pedal.
Beran se vysokou rychlosti pfesune k povrchu plechu a nasnima jej.

Jesté jednou sedlapnéte pedal.
Beran se bezpecnou rychlosti pfesune do referenéniho bodu plechu
(maximalné 10 mm/s).

Jesté jednou seslapnéte pedal.
Beran se naprogramovanou nizkou rychlosti pfesune do dolni uvraté
(BDP).

Obsluhujici personal se mlze rozhodnout neodstranit pfekazku a i
presto pokraCovat v cyklu ohybani.

Nékolikrat opakované seSlapnéte pedal (10)
Beran dokon¢€i bezpecnou rychlosti cely cyklus ohybani.
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SAFAN Hydraulicky ohranovaci lis typ CNCL-K

Kédy zavad a kody stavu (LZS-003 ;Software: V 2.1)

BezpelCnostni systém Laserguard ma dva procesory. Nejen Ze se
vzajemné kontroluji, ale také kontroluji provoz ohrahovaciho lisu. V
pfipadé poruchy jednoho ze dvou procesort dojde k jejimu ohlaseni.
Mame dvé okna; kazdé ukazuje kod jednoho procesoru: okno na pravé
strané je uréeno pro primarni procesor, okno na levé strané je uréeno pro
sekundarni procesor.

Zavady se mohou v pribéhu vyroby vyskytovat zcela regulérné.
Napfiklad pokud se mezi nastroji naléza néjaka prekazka nebo, coz
pfedstavuje vaznéjsi chybu, dojde k pfekroCeni zastavovaci vzdalenosti v
pribéhu spousténi.

Hlaseni zavad je rozdéleno do dvou skupin: vazné chyby a hlaseni o
stavu.

Hlaseni o stavu se obvykle tykaji provoznich chyb.

Po hldSeni o stavu a odstranéni zavady, ktera jej vyvolala, je nutné
zmacknout testové tlacitko (17) nebo tlaCitko RESET (13). Pokud je to
nutné, muzete poté stroj restartovat.

V pfipadé vazné chyby byste méli vypnout nejen hlavni motor, ale i sitové
napéti.
Po kratkém Casové prodlevé je mozné stroj a Laserguard restartovat.

Obsluhujici personal se bude vétSinou zabyvat s poruchami nahlasenymi
primarnim procesorem (kéd v okné na pravé strané hlavni jednotky
Laserguardu). Koédy v okné na levé strané obvykle vyZaduji profesionalni
asistenci.

Hlaseni o zavadé

Hlavni jednotku neni mozné z pracovisté vzdy vidét. Pokud vyvstane
néjakad zavada, obsluhujici personal je na ni upozornén kontrolkou na
fidicim panelu.

Poté je mozné si ji na hlavni jednotce precist.

Napfiklad pokud je nutné potvrzeni referen¢niho bodu plechu, v pravém
okné hlavni jednotky se objevi Cislo 4.

Zacne blikat testova kontrolka Laserguardu a fidicim panelu.

Levé okno hlavni jednotky ukazuje kédy sekundarniho procesoru.
Kontrolka na fidicim panelu je indikuje ohladeni zavady hlavni jednotkou.
Napfiklad pokud podle sekundarniho procesoru doslo k pFekroCeni
bezpe€né rychlosti za referenéni bod plechu, zobrazi se v levém okné
Cislo 3.
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1\8
2\8

3\8

4\8

1-A\9
1\A
1\B
1\B
3\B
4\B
1\C
2\C

1\D
1-2\E
3\E
4\E
1\F

PRIMARNI Kédy (pravé okno; testova kontrolka blika)

Stav (primarni procesor)
Operacni e Ohranovaci lis a bezpe¢nostni systém pracuji v poradku.
Spousténi nebo 30ti hodinovy test e Napajeni lisu bylo pravé zapnuto nebo ohrariovaci lis nebyl vypnut po 30 hodin.
Zmeéna rezimu e Laserguard byl pfepnut do jiného rezimu, napfiklad ze standardniho rezimu do rezimu ohybani
krabicek.
Prekazka pii nastavovani e Laserovy paprsek byl pferusen v prlibéhu nastavovani referenéniho bodu plechu nebo
nové nastaveni jesté nebylo potvrzeno.
Potvrzeni referenéniho bodu plechu e Testovaci tlacitko musi byt stlaceno (kvuli potvzeni referen¢niho bodu plechu).
Senzory nasnimaly jasné svétlo v okoli e Svétlo v okoli je pfili§ jasné nebo kabel k pfijimaci je pferuseny.
Prekro€eni spoustéci doby nebo zavada v optickém enkodéru e Beran se nepohnul sekundu po seslapnuti pedalu
nebo enkodér je rozbity, napfiklad preruSeny kabel, nebo fetéz neni na ozubeném kole.
Zadny material nebyl nasniman po referené&nim bodu plechu e Prostfedni laserovy paprsek nenasnimal Zadny plech
do vzdalenosti 3.5 mm po referen¢nim bodu plechu. Referenéni bod plechu nebyl pravdépodobné pfizplisoben

novym nastrojum nebo na matrici nebyla pfipevnéna magneticka paska.

Pokud zavada zahrnuje vaznou chybu nahlasenou ¢€islem vy$Sim nez 0 nebo kéd hlaseni o
stavu je vySSi nez 7, je mozné zobrazit hromadna hlaSeni o zavadach pomoci pedalu (11).
Hl&Seni o zavadach jsou uvedena nize. Pfi seSlapnuti pedalu se objevi novy kéd.

Hlaseni o zavadach (primarni procesor)

Pomala rychlost pfili§ vysoka e stroj v bodu zmény prekrocil 10 mm/s.

Zastavovaci vzdalenost prekrocena o V pribéhu sekundarniho zastavovaciho testu byla zastavovaci vzdalenost
prekro¢ena o 10 mm nebo v pribéhu nastavovani bodu zmény zastavovaci vzdalenost prekrocila 8.5 mm.
Zastavovaci vzdalenost prekroCena e V pribéhu standardniho provozu prekrocila zastavovaci vzdalenost hodnotu 8.5
mm nebo stroj se bez seslapnuti pedalu presunul o vice nez 8.5 mm.

Zastavovaci vzdalenost pfekro¢ena e V prabéhu standardniho provozu prekrocila zastavovaci vzdalenost hodnotu 8.5
mm nebo beran se bez seSlapnuti pedalu pfesunul o vice nez 8.5 mm (za 2 mm od bodu zmény).

Vnitfni chyba

Chyba pfijimace e Zavada v elektroinstalaci nebo doslo ke zkratu

Vnitfni chyba

Pocitadlo s pfilis velkou hodnotou ¢ Enkodér napocital vice nez 1750 mm

Pocitadlo s pfili§ nizkou hodnotou ¢ Enkodér napocital méné nez 1750 mm
Vnitfni chyba
Vnitfni chyba

Chyba kontrolniho svétla zmény e VV lampé neni proud (pfi jejim zapnuti) nebo v ni naopak je (pfi jejim vypnuti).
Kabely vedouci k dalkovému ovladaci pferuseny nebo zkratovany.
Vnitfni chyba
Vnitfni chyba

Chybné nastaveni vnofeného spinace e VVnofené spinace na desce procesoru byly nastaveny se Spatnymi hodnotami
Neplatny rezim e Lis nebo Laserguard proved| neplatny nebo nepfekladany rezim

Vypnuti e Primarni procesor byl vypnut sekundarnim procesorem
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1\1.
1\2
1\2.
1-2\1
1\3
1\3.
1\4
1\4.
1\56
1\5.
1\6
1\6.
1\7
1\7.
1\9
1\9

1\A
1\A
1\B
1\B
1\C
1\C
1\D
1\D
1\E
1\E
1-4\F
1-6\F
2\4.
2\A
2\B

3\1

3\A
4\ 1

6.3 SEKUNDARNI kédy
Podminky (sekundarni procesor)

Zadné

Hlaseni o zavadach (sekundarni procesor)
Vypnuti ¢ Sekundarni procesor byl vypnut primarnim procesorem
Vnitfni chyba
Vnitfni chyba
Vnitfni chyba
Vnitfni chyba
Vnitini chyba
Pocitadlo s pfilis velkou hodnotou e Enkodér napocital vice nez 1750 mm nahoru
Vnitfni chyba
Vnitfni chyba
Vnitfni chyba
Vnitfni chyba
Vnitfni chyba
Vnitfni chyba
Vnitfni chyba
Méfeni zastavovaci vzdalenosti e Zastavovaci vzdalenost prekrocila standard 8.5 mm
Méreni zastavovaci vzdalenosti e V prdbéhu sekundarniho méreni prekrocila zastavovaci vzdalenost standard 10
mm
Vnitfni chyba
Vnitfni chyba
Kontakt SEC1 neni uzavieny e chyba v relé nebo v kontaktu
Vnitfni chyba
Vnitfni chyba
Chyba stfedniho pfijimace e Chyba pfijimace
Chyba pfijimace e Chyba pfijimace
Chyba pfijimace e Chyba pfijimace, strana
Vnitfni chyba
Vnitfni chyba
Vnitfni chyba
Vnitfni chyba
Pocitadlo s pfili§ nizkou hodnotou e Linearni zafizeni napocital méné nez 1750 mm
Kontakt EN2 neni uzavieny e chyba v relé nebo v kontaktu
Kontakt SEC1 neni uzavieny ¢ chyba v relé nebo v kontaktu nebo v pribéhu sekundarniho méreni zastavovaci
vzdalenosti neni v SEC21 zadny proud.
Pomala rychlost beranu pfili§ vysoka po referenénim bodu plechu ¢ Rychlost beranu prekrogila v referenénim bodu
plechu hodnotu 10 mm/s; nebyly nasnimany zadné prekazky.
Kontakt EN2 se neotvira e chyba v relé nebo v kontaktu nebo v EN2 neni zadny proud, kdyz Laserguard relé vypne

Rychlost beranu pfili§ vysoka ¢ Rychlost beranu prekrocila v pribéhu kompresniho pohybu hodnotu 12 mm/s
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Typ vybaveni

Urovefi ochrany
Opticky rozsah

7. Technicka data

7.1 Funkéni data

Ochranné vybaveni citlivé na elektfinu (ESPE) k EN 954-1:(1997) Kategorie 4, pro
Ohranovaci Lisy

Odpovidajici doloZce 5.3.2.(f) - prEN 12622 (1996)

15 m net (vzdalenost mezi zrcadly laserového vysilace a pfijimace)

Rozsah zadniho dorazu 300 mm standardné — specialni délky na vyzadani

Ochranné funkce

-Prizkum preruseni v sekcich plochého pasma laserového paprsku, které probiha jak v paralelni, tak v pevné

pozici k a pfed okrajem zarazky.

Cas odezvy
Klasifikace laseru

- Dohled nad zastavovaci vzdalenosti
- Dohled nad rychlosti beranu

- Dohled nad rychlosti matrice

- Dohled nad pozici bodu zmény

<15 ms od preruseni svételného paprsku do otevieni kontaktt relé (obé cesty)
Trida 1 (IEC 60825-1)

Struktura systému

Dvoukanalovy pocitalovy systém s navzajem nezavislym
zpracovanim vloZzenych dat, vyménou paritnich dat a vzajemnym
dohledem nad vystupnimi daty, ktery je v souladu s poZzadavky na
tfidu 5 a 6 - DIN V VDE 0801 -/A1 - (PocitaCové principy v
bezpecnostnich systémech), odpovidajici EN 954 kategorii 4.

7.2 Pracovni podminky

Stupen ochrany IP54 (EN 60529) (vSechny systémové ¢asti)
Okolni teplota (v pribéhu provozu) 0 az +55° C

Okolni teplota v priibéhu skladovani nebo prfevozu -30 az +75° C
Vhlkost tfidy E
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7.3 Elektricka data
Sitové napajeni 230 V /50 Hz, -15%, +30% (nominalni napéti)
(povolené odchylky: 115V -15%, 60 Hz az 230 V / 50 Hz,
+30%;nepretrzité)

Jmenovity odbér proudu 0.05 A

Okruhy:

EN1 primarni 1: 1 izolovana cesta kontaktu, EN 954 kategorie 4 (pokud
je v sérii s EN2)

EN2 primarni 1: 1 izolovana cesta kontaktu, EN 954 kategorie 4 (pokud
je v sérii s EN1)

SEC1 primarni 1: 1 izolovana cesta kontaktu, EN 954 kategorie 4 (pokud
je v sériis SEC2)

SEC2 primarni 1: 1 izolovana cesta kontaktu, EN 954 kategorie 4 (pokud
je v sérii s SEC1)

AUX pfidavny vykon 1 izolovana cesta kontaktu (funk&éné identicka s okruhy
EN)

CNO pomala rychlost (pos.) 1 izolovana cesta kontaktu

CNC pomalé rychlost (neg.) 1 izolovana cesta kontaktu

RETR zpétny paprsek: 1 izolovana cesta kontaktu

MUTE kontrolni svétlo zmény (stav): 1 izolovana cesta kontaktu

Podminky zatéze okruhu a impedance kontaktt (pfipojeni k 24 V systémum):

impedance kontaktu proud. zatizeni, proud.zatiz.,
minimum
ohmické zat.,, indukéni zat.,
povolené
otevieno uzavieno cos= 1 cos= 0,4; pro.zat.
LIR=7msat5V=
EN1 7kQ 0 kQ 5A 2A 10 mA
EN2 7kQ 0 kQ 5A 2A 10 mA
SEC1 7 kQ 0 kQ 5A 2A 10 mA
SEC2 7 kQ 0 kQ 5A 2A 10 mA
AUX  «kO 0 kQ 5A 2A 10 mA
CNO «=kQ 0 kQ 5A 2A 10 mA
CNC «<kQ 0 kQ 5A 2A 10 mA
RETR «kQ 0 kQ 5A 2A 10 mA
MUTE «kQ 0 kQ 5A 2A 10 mA

Jmenovité napéti systému na pfipojeni
24V d.c. nebo 24 V a.c.
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Hydraulicky ohrafovaci lis

Kapitola 6: Udrzba

6. UDRZBA

6.1 VSEOBECNE

Jednou ze zakladnich charakteristik ohrarfiovacich lisii SAFAN je
skute€nost, Zze vyZaduji maly stupen udrzby.
Je vSak potrebné, aby se Udrzba vykonavala diukladné a peclivé.

K PROBLEMATICE BEZPECNOSTNICH PREDPISU SI PROSIM
PROCTETE KAPITOLU 2 "BEZPECNOST" DRIVE, NEZ ZACNETE
PROVADET UDRZBU NEBO MAZANI.

NAVOD NA UDRZBU STROJE URCUJE, JAK RUZNE DRUHY

UDRZBY PROVADET.

NEJPRVE SI PROSIM POZORNE PROCTETE CAST O UDRZBE A
MAZANi STROJE.

MATE-LI NEJASNOSTI TYKAJiCi SE JAKEHOKOLIV POSTUPU,
KONTAKTUJTE PROSIM SERVISNi ODDELENi FIRMY CANMET
S.R.O.

PFi op&tovném nastavovani VYSTREDEN| NASTROJE a ZADNIHO
DORAZU je velmi dilllezité nastavit i vedeni beranu. Nejprve je
zkontrolujte a je-li tfeba, nastavte vedeni pfed tim, neZ nastavite
vystfedéni nastrojil a zadniho dorazu.

NENi-LI PREDEPSANE JINAK, VZDY VYPNETE HLAVNI VYPINAC
BEHEM PROVADENI VSECH UDRZBARSKYCH CINNOSTI.

NEREEN

[=XN | ochem-Holland
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Kapitola 6: Udrzba Hydraulické ohrafovaci lisy

Pravidelné Cistéte nezakryté Casti a mirné je po Cisténi naolejujte:

stll ohrafiovaciho lisu

uchyceni horniho nastroje

uchyceni matrice

nastroje

nosnik zadniho dorazu a palce zadniho dorazu
podpérné konzoly

Uchyty a paky

V¢as vymérite porusené soulastky.

Pfed ohybanim spravné nastavte stroj. Kazdy den provedte obhlidku
stroje z hlediska udrzby.

Je-li tfeba, kontaktujte Canmet s.r.o.

NEREEN
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Kapitola 6: Udrzba

6.2 KONTROLA A ZNOVUNASTAVENi VEDENiI BERANU

6.2.1 KONTROLA A ZNOVUNASTAVENi PLOCHYCH VEDENi BERANU

©

PFi kontrole vystfedéni nastroju a zadniho dorazu se mohou objevit
chyby, na zakladé kterych je nutné zkontrolovat a, je-li tfeba,

pfenastavit vedeni horniho beranu.

U DALE UVEDENYCH CINNOSTIi JE DULEZITE, ABY BYLO
NAPAJENi PONECHANO ZAPNUTE.

ODSTRANI SE KRYTY; MUZE TO ZPUSOBIT NEKTERE
NEBEZPECNE SITUACE PRO TECHNIKA UDRZBY NEBO TRETI
STRANY: UJISTETE SE, ZE V BEZPROSTREDNI BLiZKOSTI
STROJE SE NENACHAZi ZADNE JINE OSOBY.

TYTO CINNOSTI SMi PROVADET JEN VYSKOLENY SERVISNi
TECHNIK SAFANU NEBO OSOBY RADNE VYSKOLENE PRO
TENTO DRUH CINNOSTI.

Ujistéte se, Ze pfed nastavenim vedeni beranu je ohranovaci lis
vyvazeny na pravé i na levé strané.

Pri opétovném nastavovani vedeni beranu postupuijte vzdy podle
nasleduijicich instrukci:

1. Pomoci fidiciho systému lisu zadejte, aby se vedeni upevnéné na
ramu stroje a soucastky upevnéné na beranu prekryvaly.

2. Otevrete boCnice ohranovaciho lisu.
Aktivuji se bezpec€nostni vypinace na bocnicich.
Pomoci téchto vypinacu je mozné zabranit nebezpecnym pohybim
stroje.

3. Zkontrolujte vili ventilovymi mérkami :
e mezi vodicimi plochami na beranu a na linearnim vedeni
na ramu stroje,
e mezi vodicimi plochami nastavovaciho pasku a linearniho
vedeni na ramu,

Celkova vule strany stroje by méla byt v rozmezi 0,05 mm
az 0,10 mm.

0,05 mm ventilova mérka se pfesné vejde mezi jednu ze dvou
vodicich ploch, zatimco 0,10 ventilova mérka se mezi né nevejde.

NEREEN
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Hydraulické ohranovaci lisy

1
T3
i 2
!

il 3

i 4
3

6

7

nakres 14 prifez vedenim ohranovaciho lisu

1. |Beran
. | Linearni vedeni ramu stroje

3. | Nastavovaci pas linearnich
vedeni

4. |[Nastavovaci blok linearnich
vedeni

5. | Nastavovaci Sroub s pojistnou
matrici

6. | Ram stroje

7. | Spodni beran

4. Je-li tfeba, nastavte linearni vedeni. Mirné uvolnéte nastavovaci

Srouby s pojistnou matrici. Potom nastavte nastavovaci Srouby tak,
aby vule dosahla vySe uvedenou hodnotu. Po spravném nastaveni
linearniho vedeni opét utahnéte nastavovaci Srouby. Potom je
mozné nastavit nastavovaci Srouby uprostfed. Tyto nastavovaci
Srouby musi byt utahnuté témér na doraz pomoci nastavovaciho
pasu a musi byt zajistény pojistnymi maticemi.

Tento postup je tfeba zopakovat na obou dvou stranach stroje.

5. Zavrete boCnice a nastartujte lis.

Strana 4
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Hydraulicky ohrafovaci lis Kapitola 6: Udrzba

6.2.2 KONTROLA A ZNOVUNASTAVENIi VULE VALIVYCH LOZISEK VEDENi BERANU

Lateralni vali beranu pohlcuji valivé loZiska upevnéné na berane na
vnitfni strané ramu stroje.

1 2 3 4 1

D@ @

]

= ST |

nakres 15 zadni pohled na ohranovaci lis

Valiva loziska s excentrem
Beran

Ram stroje

Spodni beran

BlLN=

Celkova vile mezi valivymi loZisky a linearnim vedenim na levé a
pravé strané ramu stroje je v rozmezi 0,10 mm a 0,15 mm.
Pomoci excentru je mozné tuto vdli nastavit.

(viz také nakres § 8.11).

U DALE UVADENYCH CINNOSTECH JE POTREBNE ODSTRANIT
RUZNE KRYTY; ZNAMENA TO ZVYSENE NEBEZPECi PRO
TECHNIKA UDRZBY NEBO TRETi STRANY. UJISTETE SE, ZE
ZADNE JINE OSOBY SE NENACHAZi V BEZPROSTREDNI
BLiZKOSTI STROJE.

UVADENE CINNOSTI BY MEL PROVADET POUZE SERVISNi
TECHNIK SAFANU, PRIPADNE OSOBA RADNE VYSKOLENA PRO
TENTO DRUH CINNOSTI.

NEREEN
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Kapitola 6: Udrzba Hydraulické ohrafovaci lisy

Pri nastavovani valivych lozisek beranu vzdy postupujte podle tohoto
postupu:

1. Otevrete bocCnici(e) ohrafiovaciho lisu.
Aktivuji se bezpecnostni vypinace upevnéné na bocnicich. Maji za
Ukol zabranit nebezpeénym pohyblm stroje.

2. Pomoci ventilové mérky zkontrolujte vili
¢ mezi valivym loZiskem a vodici plochou na beranu na ramu
stroje

Toto zkontrolujte na obou dvou stranach stroje.

Celkova vule stroje by méla byt v rozmezi 0,10 mm a 0,15 mm.

@ 0,10 ventilova mérka se pfesné& umisti mezi jednu z dvou vodicich
ploch a 0,15 mm ventilova mérka se mezi ne nevleze.

3. Je-li tfeba, nastavte valivé loZiska.
Mirné uvolnéte upeviovaci Srouby. Potom pomoci vystfedniku
nastavte valivé loZisko tak, aby vile dosahla vy$e uvedenou
hodnotu. Nakonec utahnéte upeviiovaci Srouby a zkontrolujte
spravnost vile.

4. Uzaviete boCnice na zadni strané a nastartujte lis.

NEREEN
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Hydraulicky ohrafovaci lis Kapitola 6: Udrzba

6.3 VYMENA NASTROJU

6.3.1 VYMENA HORNICH NASTROJU

Standardni vlastnosti ohrariovacich lisi SAFAN je, Ze horni beran je
vybaven hydraulickym upinanim hornich nastroji SAFAN. Toto
upinani automaticky upevni a vystfedi nastroje.

Bezpec€nostni zapadka Safety Click umozriuje svislou vyménu
nastrojll. Z divodu bezpecénosti jsou zapadkami vybaveny nastroje do
max. hmotnosti 12,5 kg.

DALE UVADENE CINNOSTI PRINASi ZVYSENE NEBEZPECi PRO
OPERATORA A TRETi STRANY. UJISTETE SE, ZE V BLiZKOSTI
STROJE SE NENACHAZEJi ZADNE JINE OSOBY.

Postup:

1. Pomoci fidiciho systému lisu zadejte, aby se beran pfesunul do
bodu dolni Uvraté.

2. Otevrete bocCnice lisu.
Aktivuji se bezpecénostni vypinace pfipevnéné na bocnicich.
Pomoci téchto vypinacl zabranite nebezpecnym pohybl stroje.

3. Vypnéte hydraulické upinani nastroju prepinacem na fidicim
panelu.

4. Zatladte na horni nastroj z boku smérem ven ze stroje vpravo
nebo vlevo.

NESTRKEJTE RUCE DO STROJE DOKUD JSOU V NEM HORNi
NASTROJE.

HORNi NASTROJ MUZE BYT OSTRY. POUZIVEJTE KOZENE
RUKAVICE.

HORNi NASTROJ JE KREHKY. MANIPULUJTE S NiM OPATRNE.

NEREEN

[=XN | ochem-Holland Strana 7



Kapitola 6: Udrzba Hydraulické ohrafovaci lisy

5. KdyzZ je horni néstroj vkladan zpét, musi byt vioZzen ze strany lisu do
odpovidajici drazky.

& UJISTETE SE, ZE POVRCH BERANU | HORNIHO NASTROJE JE
CISTY A NEPOSKOZENY.

E 6. Kdyz je horni nastroj ve spravné poloze, je upnut zapnutim spinace
na panelu.

! NEPREKROCTE PROSIM MAXIMALNE POVOLENE ZATIZENi

NASTROJU.

NEREEN
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Hydraulicky ohrafovaci lis

Kapitola 6: Udrzba

6.3.2 VYMENA MATRIC

6.3.2.1 VYMENA JEDNODUCHYCH MATRIC

Stal matrice je standardni souc¢asti ohrariovacich lisi SAFAN.

Je soucasti mGze byt specialni stll pro jednoduché matrice, centralné
nastavitelny bombirovaci systém nebo falcovaci nastroj. U téchto
modelu stoll je obvykle drazka, na které mohou byt upevnéné tzv.
jednoduché matrice.

U této upravy matric nemohou byt upevnéné vicendsobné matrice.
Jednoducha matrice obsahuje jen jednu drazku.

Celo jednoduché matrice je obvykle oznagené &arkou.

nakres 18 SAFAN-upinani matric (jednoduché matrice)

Matrice (jednoducha matrice)

Upinaci Sroub matrice

Stdl pro jednoduchou matrici

Spodni beran

SRl IS ]

Znacka z Cela

Vyména jednoduchych matric:

1.

2.

Pomoci Fidiciho systému pFesurite beran do max. horni polohy.

Otevrete bocCnice lisu.
Aktivuji se bezpecnostni vypinace upevnéné na bocnicich. Pomoci
nich mulzete zabranit nebezpeénym pohyblm stroje.

. Otocte Srouby na upinaci mechanismu v upinani matric o jednu

otacku doleva.

Vytlacte jednoduchou matrici ven z lisu pohybem doleva nebo
doprava.

NEREEN
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Kapitola 6: Udrzba Hydraulické ohrafovaci lisy

BUDTE VELMI OPATRNI PRI MANIPULACI S NASTROJEM A
LISEM, POKUD SE NASTROJ NACHAZi JESTE VE STROJL.

5. KdyzZ se jednoducha matrice vklada nazpét, musi se vkladat do

upinani matric z bo¢ni strany ohranovaciho lisu.

UJISTETE SE, ZE POVRCH MATRICE | STOLU JE CISTY A
NEPOSKOZENY.

JEDNODUCHA MATRICE MA OBVYKLE OZNACENi PO CELE

DELCE NASTROJE, TIMTO ZPUSOBEM JE OZNACENE CELO
MATRICE.

6. Po posunuti jednoduché matrice do spravné polohy, je nutné
utahnout Srouby upinaciho mechanismu.

7. Zavrete bocnice a restartujte lis.

NEREEN
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Hydraulicky ohrafovaci lis Kapitola 6: Udrzba

6.4 NASTAVENi MINIMALNIHO TLAKU HYDRAULICKEHO SYSTEMU

Diky nastaveni tlaku hydraulického systému ohrafovaciho lisu se
dostane beran do spravné polohy za vSech okolnosti.

Presné nastaveni je velmi dllezité:

o je-li tlak nastaveny pfili§ nizko, znamena to, Ze beran neni ve
spravné poloze, coz mize zpUlsobit poruchu lisu;
o prili§ vysoky tlak také zplsobi poruchu ohrarovaciho lisu.

Diisledkem jsou zbyte¢né ztraty energie a vznik tepla.

PRI NASLEDUJICiCH CINNOSTECH MUSIi BYT HLAVNIi NAPETI
ZAPNUTE. JE TEZ DULEZITE ODSTRANIT KRYTY; TOTO MUZE
MIT ZA NASLEDEK ZVYSENI RIZIKA PRO TECHNIKY A TRETI
STRANY. UJISTETE SE, ZE V BLiZKOSTI STROJE SE
NENACHAZEJi ZADNE JINE OSOBY.

UVEDENE CINNOSTI BY MEL PROVADET POUZE SERVISNi
TECHNIK SAFANU NEBO OSOBA RADNE VYSKOLENA PRO
TENTO DRUH CINNOSTI.

Minimalni tlak je mozné zméfit pomoci tlakového zafizeni upevnéného
na pravé strané ramu ohrafovaciho lisu. Musi se otevrit ventil (je-li k
dispozici), ktery je upevnény pfed zafizenim. Minimaini tlak se
nastavuje, kdyz je beran v dolni Uvrati a nastroje se navzajem
nedotykaji.

Kdyz je fidici systém v rezimu jeden zdvih + + béhem uzivani
fidici sloZky z tlakového zafizeni, je mozné zjistit minimaini tlak.
(Nastaveni tlaku: viz § 1.5 bod T).

Minimalni tlakovou silu je mozné nastavit pomoci ventilu minimalniho
tlaku.

NEREEN
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Kapitola 6: Udrzba Hydraulické ohrafovaci lisy

Postup:

1. Otevrete ventil (je-li k dispozici) na manometru.

2. Prepnéte fizeni do rezimu jeden zdvih.

3. Zatlacte pedal.

4. Je-li ted beran v dolni Uvrati, bez toho aniz by se nastroje dotykaly,
je mozné z nastavovaciho zafizeni zjistit minimalni tlak a nastavit

ho pomoci ventilu minimalniho tlaku.

5. Po odméreni tlaku opét uzavrete ventil manometru.

NEREEN
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Hydraulicky ohrafovaci lis

Kapitola 6: Udrzba

6.5 NASTAVENiI MAXIMALNIHO TLAKU HYDRAULICKEHO SYSTEMU

Nastaveni maximalniho tlaku hydraulického systému ohrafiovaciho
lisu je pojisténim proti pfilis vysokému tlaku. Je-li tlak pfFili§ vysoky,
mUze dojit k neodstranitelné zavadé na lise. Z toho vyplyva, ze
povolenou vysku tlaku nikdy nelze prekrogit.

Pfesné nastaveni je velmi dilezité:

e prili§ nizka tonaz mlze mit za nasledek poskozeni stroje;

o prili§ vysoka tonaz miize znamenat neodstranitelné poskozeni
ohranovaciho lisu.

PRI NASLEDUJICiCH CINNOSTECH MUSIi BYT ZAPNUTE HLAVNi
NAPETI. MUSiI SE ODSTRANIT | RUZNE KRYTY; TO MUZE
ZNAMENAT ZVYSENE NEBEZPECi PRO TECHNIKY A TRETI
STRANY. UJISTETE SE, ZE V BLiZKOSTI STROJE SE
NENACHAZi ZADNE JINE OSOBY.

UVEDENE CINNOSTI BY MEL VYKONAVAT JEN SERVISNi
TECHNIK SAFANU, NEBO OSOBA RADNE VYSKOLENA PRO
TENTO DRUH CINNOSTI.

Maximalni tlak je mozné méfit pomoci manometru upevnéného na
pravé strané ramu ohranovaciho lisu. Musi se otevrit ventil upevnény
pfed manometrem. Maximalni tlak je mozné nastavit, kdyz se beran
nachazi v bodé dolni Uvraté a nastroje se navzajem dotykaji.

PRED MERENIM SE UJISTETE, ZE JSOU K DISPOZICI NASTROJE
DOSTATECNE DELKY.

Kdyz je Fizeni v rezimu jeden zdvih + * bé&hem pouzivani fidiciho
elementu, je mozné z tlakového zafizeni zjistit maximalni tlak.
(Nastaveni tlaku: viz § 1.5 bod S).

NEREEN
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Kapitola 6: Udrzba Hydraulické ohrafovaci lisy

Maximalni tlak je mozné nastavit pomoci ventilu maximalniho tlaku.
(POZ26§8.2.1,§822a§9.2.1).

Postup:

1. Otevrete ventil (je-li k dispozici) manometru.

2. Prepnéte fizeni do rezimu jeden zdvih + *

3. Stlacte pedal.

4. Nachazi-li se beran nyni v dolni Gvrati, je mozné, dotykaji-li se
nastroje navzajem, z tlakového zafizeni zjistit maximalni tlak.

5. Po zméreni tlaku uzavrete ventil manometru.

NEREEN
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Hydraulicky ohrafovaci lis

Kapitola 6: Udrzba

6.6 KONTROLA PARALELNOSTI DOLNi STRANY UPiNANi HORNIHO NASTROJE S
HORNi STRANOU UPINANi MATRICE.

Tato skute€nost se da proveéfit pomoci testovacich tabuli pod levou
stranou valce a stejnych tabuli pod pravou stranou valce.

Ujistéte se, Ze obé testovaci tabule jsou mistény tak, aby smér
valcovani byl u obou shodny.

Uhel ohybu na t&chto dvou testovacich tabulich musi byt stejny.

Je-li rozdil mezi Uhly na pravé a levé strané stroje (rlizné hloubky
ponoreni), musi se nastavit paralelita mezi beranem a matrici.

PRI NASLEDUJICiCH CINNOSTECH MUSi BYT ZAPNUTE HLAVNI
NAPETI. JE TREBA ODSTRANIT | RUZNE KRYTY; TOTO MUZE
ZPUSOBIT ZVYSENE NEBEZPECi PRO TECHNIKA NEBO TRETI
STRANY: UJISTETE SE, ZE V BEZPROSTREDNI BLiZKOSTI SE
NENACHAZI ZADNE JINE OSOBY.

TYTO CINNOSTI BY MELI PROVADET JEN SERVISNi TECHNICI
SAFAN-U NEBO OSOBY RADNE VYSKOLENE PRO TENTO DRUH
CINNOSTI.

Takto nastavte paralelitu:

1. Provedte testovaci ohybani podle popsaného postupu.
2. LiSi-li se ohyb tabuli, nastavte paralelnost beranu;

Tento postup se zaklada na pfedpokladu, ze:
e Obé dvé upinani nastroju jsou neposkozena a nastavena.
e Nastroje nejsou poskozené;
o Kuvalita tabuli je dobra (jsou homogenni a tloustky jsou
stejné)

NEREEN
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Kapitola 6: Udrzba

Hydraulické ohranovaci lisy

Na pravé strané beranu je napojeny linearni encoder s pevhym
spojenim;
Na levé strané beranu ma linearni encoder nastavitelné spojeni,
z kterého jsou k dispozici dva typy.
e model s mikrometrem (standardni zafizeni u modeld UCK /
mozné u modell CNC);
e model s nastavovacim Sroubem (standardni zafizeni u
modell CNC).

3. Uhel vyrobeny na levé strané ohrafovaciho lisu musi byt
pfizplsobeny Uhlu vyrobenému na pravé strané. Na to se pouziva
linearni encoder upevnény na zadni strané beranu vlevo vedle
upinani nastroj.

e Shora se podivejte na linearni encoder a otocte ho v
protisméru hodinovych ru€i¢ek: beran se pohne smérem
nahoru s nastavovacim Sroubem nebo mikrometrem jen na
levé strané (hloubka ponofeni se snizi);

e Shora se podivejte na linearni encoder a otocte ho ve
sméru hodinovych ruci¢ek: beran se pohne smérem doll s
nastavovacim Sroubem nebo mikrometrem len na levé
strané (hloubka ponofeni se zvysi);

4. Opakujte tento postup, dokud nejsou Uhly na obou dvou stranach
identické.

TATO UPRAVA MUZE OVLIVNIT PROGRAMY NA OHYBANI,

JESTLIZE POLOHA BERANU SE ZMENILA.
UKAZE SE, ZE UPRAVA NA PRAVE STRANE BERANU JE
NEPATRNA, UPRAVA NA LEVE STRANE JE VETSI.

V nékterych fidicich systémech CNC je mozZnost nastaveni

paralelnosti pomoci strojnich konstant. Ovéfte tento fakt v pfislusném
manualu.

Strana 16
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Hydraulicky ohrafovaci lis Kapitola 6: Udrzba

6.7 VYMENA VALCE / TESNENI PiSTU

Leva a prava strana valce je stejna. Hydraulické valce na levé a pravé
strané jsou upevnény rozdilné.

Tésnéni (i uz viditelné nebo ne) ovlivriuji bezchybné fungovani
ohranovaciho lisu.

Vnitfni bezpe€nostni systém lisu zarucuje, Ze pfi pfilis velké odchylce
lis nefunguje.

Neni-li navenek viditelna Zadna netésnost ale beran klesa z bodu horni
Uvraté, je mozné, ze je tfeba vymeénit tésnéni.

Vyskytne-li se netésnost, vymérite vdechna tésnéni.

Je-li tfeba vymeénit tésnéni valce, kontaktujte nase servisni oddéleni.

PRI NASLEDUJICiCH CINNOSTECH MUSi BYT ZAPOJENO
HLAVNi NAPETIi. JE TREBA ODSTRANIT RUZNE OCHRANNE
KRYTY; TOTO MUZE ZPUSOBIT ZVYSENE NEBEZPECIi PRO
SERVISNi TECHNIKY A TRETi STRANY: UJISTETE SE, ZE V
BEZPROSTREDNI BLiZKOSTI STROJE SE NENACHAZEJi ZADNE
JINE OSOBY.

TYTO CINNOSTI BY MELI PROVADET JEN SERVISNi TECHNICI
SAFAN-U, NEBO OSOBY NALEZITE VYSKOLENE PRO TENTO
DRUH CINNOSTI.

Postup:

1. Nejsou-li ve stroji upevnéné zadné nastroje (nebo nizké nastroje),
umistéte podpérné bloky napravo a nalevo mezi spodni stranu
beranu a vrch spodniho beranu podle nasledujiciho nakresu:

-

nakres 19: podpora beranu
Zadejte, aby beran klesl dol( az na podpérné bloky
2. Vypnéte hlavni motor.

NEREEN
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Kapitola 6: Udrzba Hydraulické ohrafovaci lisy

3. Hlavni vypina¢ (POZ. 1 § 5.2.1) pfepnéte do polohy "0" aje-li
tfeba uzamknéte ho pomoci zamku;

4. Na obou dvou stranach lisu odstrarnte kryty valcu.

DOPORUCGUJEME PECLIVE VYCISTIT OKOLIi VALCU, KTERE SE
BUDOU ROZEBIRAT!

5. Odestranite kryt z beranu, za kterym najdete Srouby, pomoci kterych
se beran upeviiuje na valce.

6. Uvolnéte Sroub, kterym je beran pfipevnény na valec.
7. Odestrarite pfivody ventilu 4/3 a servo ventilu.

8. Odstrarite hydraulické pfivody napojené na hydraulicky valec.

POD VYMENOVANY VALEC UMISTETE NADOBU, DO KTERE
ZACHYTNETE VYTECENY OLEJ

9. Odpoijte ventil 4/3 a servo ventil z hydraulického valce;

10.Odstrante hydraulicky valec (odstrarite i plunzr vysokorychlostni
vlozZky)

11.Umistéte zvedaci haky s femenem nebo fetézem do zvedaciho
otvoru na vrchu valce.

12.Napnéte zvedaci femen nebo fetéz pomoci vysokozdvizného
voziku nebo haku.

13.Odstranite Srouby, kterymi byl valec upevnény na ram stroje.
14.Vyjméte valec ze stroje pomoci vysokozdvizného voziku nebo

haku.

TUTO CINNOST VYKONAVEJTE NANEJVYS OPATRNE!
ZACHYTAVEJTE OLEJ DO NADOBY.

! DBEJTE, ABY SE NEPOSKODIL PLUNZR
15.PolozZte valec doll hlavou na Gisty jemny povrch;
16.Potom odstrante Srouby, pomoci kterych je kryt upevnény na valec.

17.0Odstrante kryt pooto¢enim dvou nastavovacich Sroub( v dirach se
zavity v krouzku, €imz krouzek odmontujete.

NEREEN
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Hydraulicky ohrafovaci lis

Kapitola 6: Udrzba

18.Potom pomoci vysokozdviZzného voziku nebo haku zdvihnéte
plunzr z valce.

19.Vyménte tésnéni na plunzru i na vodicim krouzku.
Staré tésnéni je mozné vyjmout pomoci Uzkého plochého Sroubovaku,

Ujistéte se, Ze nova t&snéni jsou neposkozena a spravné
namontovana.

|
E—

nakres 20 Tésnéni valce

Stiraci krouzek

Kryt

Krouzek krytu
O-krouzek s podpérnym
krouzkem

Vodici krouZek krytu
Tésnéni pistu

Pist

Vodici krouzek pistu

o[o[=[>

[o[mm

20.Je-li tfeba, vyménite O-krouzkové tésnéni mezi pouzdrem valce a
krytem, &imz se ujistite o spravné poloze podpérného krouzku.

O-krouzek mezi krytem a valcem
(POZ.8z§8.4.1);

21.Aby jste toho dosahli, odstrarite stary O-krouzek a vlozte novy.

22.Kdyz davate planzr nazpét do valce, ujistéte se, Ze vSechny tésnéni
jsou zlehka namazané.

Doporucuje se vyménit O-krouzky mezi blokem a vrchem valce,
kdyz nazpét vkladate hydraulicky valec.

NEREEN
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Kapitola 6: Udrzba Hydraulické ohrafovaci lisy

MontéZni postup:

= Vlozte planzr do valce.

= Na planzr ve valci umistéte kryt.

= Namontujte valec na ram stroje.

= PoloZte hydraulicky blok na vrch valce

s plunzrovym pistem vysokorychlostni vlozky zachazejte
nanejvys opatrné!

= Opét zapojte vSechny kabely na hydraulicky valec;

= Dejte nazpét ventily;
Dbejte na spravny smér upeviovani ventila!

= Znovu utahnéte zatky na ventilech;

23.Zkontrolujte, zda jsou vSechny Srouby a spojeni spravné utazena a
odstranite pfebyte€né mazadlo nebo olej.

24 Dejte na misto v8echny ochranné kryty odstranéné v bodé 1.

25.Nastartujte ohranovaci lis a zkontrolujte vSechny funkce.

NEREEN
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Hydraulicky ohrafovaci lis Kapitola 6: Udrzba

6.8 JAK SE STARTUJE STROJ PO PREMISTENi BERANU DO ASYMETRICKE
(8ikmé) POLOHY

Po vypnuti hlavniho motoru CNCL-K lisu horni beran zlistane v horni
poloze okolo 24 hodin.

Pokud stroj zlistane vypnut del$i dobu nez 24 hodin, vénujte pozornost
nasledujicimu:

JESTLIZE BUDE LIS VYPNUT PO DOBU DELSi NEZ 24 HODIN, HORN
BERAN MUSI BYT PODEPREN NA OBOU STRANACH KDYZ JE V
JEHO NEJNIZSI POZICI!

e VloZte podpory mezi st0l a drzdk hornich néstrojo, které
mohou podepiit horni beran (toto je vhodné pouzit, jsou-li
namontovdny jemné &i kratké ndstroje)

nebo

e Namontujte na stfed stroje takovou délku a nosnost raznikd a
matric, aby byly schopny nést plnou tihu horniho beranu.

nebo

e Vyjméte nebo presunte ndstroje tak, aby vdlce nohly byt
presunuty do maximalni dolni polohy vélc.

Urcité okolnosti mohou zpUsobit presunuti horniho beranu do
nakloné&né polohy.

Muze to mit tyto priciny:

e hlavni motor se vypnul, aniZ byl beran podepfen.

e po stlaceni tlaCitka RESET se beran nachazi nad
naprogramovanym nebo aktualnim bodem horni Uvraté
(TDP).

Hlavni motor je mozné restartovat takto:

Otocte prepina¢ bezpeénostnich rezimd 3 ( § 5.2.1 ) do pozice 9.
Stisknéte tlacitko zapnuti hlavniho pohonu 5.

Horni beran se pohne nahoru.

V horni poloze se beran srovna.

NEREEN
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Kapitola 6: Udrzba Hydraulické ohrafovaci lisy

6.9.1 ZNOVUNASTAVENi ZADNIHO DORAZU

Je dulezité, aby byly spravné nastavené nastroje a vedeni nastrojl
pied zahajenim procesu znovunastaveni zadniho dorazu.

Odchylka 1
Zadana ohybaci velikost neni v souladu s polohou zadniho

dorazu.

Mozné pficiny u modelll CNCL - K :

e Ozubeny femen se sesmekl z kola hfidele motoru.

e Zménila se indexova poloha fidiciho systému.

Reseni:

e Zkontrolujte napnuti ozubeného femene jednotky zadniho dorazu.
Je-li to nutné, napnéte femen mirnym posunutim motorové desky,
na kterou je motor namontovany.

o Konzultujte pfislusny manual fidiciho systému; je v ném vysvétlen
postup, jak je mozné znovu zadat indexovou polohu zadniho
dorazu.

Odchylka 2
Ohranovaci lis produkuje odliSné velikosti na pravé a levé strané.

MoZna pfic€ina:

o Ozubeny femen se sesmekl z kola kuli¢kovych hfideli (jen pfi
zadnim dorazu fizeném CNC)

e Jeden z palcl zadniho dorazu byl posunuty.

Reseni:

e Zkontrolujte napnuti ozubeného femene jednotky zadniho dorazu.
Je-li to nutné, napnéte femen mirnym posunutim desky, na které je
motor namontovany (POZ. 25 § 8.23).

Prosim, vSimnéte si:

o Je-li odchylka mezi levou a pravou stranou nepatrna, je mozné ji
odstranit pomoci to€itka jemného nastaveni, které je namontované
na levém drzaku zadniho dorazu.

o Je-li je odchylka vétsi, posurite ozubeny femen vici femenici
kulickoveého hridele (nastavte toCitko jemného nastaveni do
stfedové polohy, aby bylo mozné pozdéji provést znovunastaveni v
obou dvou smérech [+ nebo -]).

Nastaveni na jeden zub femene = 0,5 mm.

¢ Nastavte jeden ze dvou palcl v drzacich nebo pomoci

mikronastaveni otocte toCitko palce.

NEREEN
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Hydraulicky ohrafovaci lis Kapitola 6: Udrzba

6.9.2 NASTAVENiI OZUBENEHO REMENE V ZADNiM DORAZE

V zadnim doraze je namontovany ozubeny femen:
Tento femen se musi napnout posunutim motorové desky, na kterou
je motor namontovany.

Postup:

1. Uvolnéte upevrnovaci Srouby motorové desky;
2. Posunte motorovou desku;

3. Utahnéte upevnovaci Srouby;

4. Ohnéte testovaci tabuli a zkontrolujte polohu zadniho dorazu.

NEREEN
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Kapitola 6: Udrzba Hydraulické ohrafovaci lisy

6.10 MAZANI

Jako nejvhodnéjsi se odporucuji maziva SHELL. Je povolené je
nahradit jinymi znackami s podobnou nebo vyssi kvalitou.
Frekvence mazani je zavisla na doporu¢ené dobé nebo poctu
pracovnich hodin, podle toho co nastane dfive.

FREKVENCE
MAZANI

*

1 x za 5 rok(l nebo 10,000 pracovnich hodin

*%*

1 x za 3 roky nebo 6,000 pracovnich hodin

*kk

1 x za rok nebo 2,000 pracovnich hodin

kkkk

1 x za tyden nebo 40 pracovnich hodin

kkkkk

2 x za den nebo 4 pracovni hodiny

ZAVRUKA: SE NEVZTAHUJE NA PpévKOZENi, KDYZ UI?RZVBA
(VEETNE MAZANi) BYLA PROVADENA NEDOSTATECNE.

Strana 24 @ Serell
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Hydraulicky ohrafovaci lis Kapitola 6: Udrzba

6.10.1 INSTRUKCE PRO MAZANi OHRANOVACICH LISU

Vétsina €asti ohrafiovaciho lisu je opatfena vhodnymi mazivy uz pfi
dodavce stroje.

Pfi normalnim pouZivani je nutné uvedené Casti stroje znovu namazat
jen pfi generalni prohlidce.

*R* 4+ ¥ | inearni vedeni beranu

Beran lisu ma dvé plocha vedeni, ktera existuji ve dvou provedenich:

o Glykodurové linearni vedeni beranu
(lehce odlisitelné diky modré barveé)
Jednou za mésic je tfeba na téchto vedenich zkontrolovat
opotfebeni a pfipadné je vycistit.

e Linearni vedeni beranu z celeronu.
(lehce odlisitelné diky hnédé barve)
V zavislosti na pracovnim prostiedi je nutné tato vedeni namazat
dvakrat za den. Vedeni a je okoli je nutné pfipadné i vycistit.
Pomoci mazaci pumpicCky vstifiknéte maximalni mnozstvi maziva.
(Pomoci hadry odstrarite prfebyteéné mazivo).
Maznice najdete na vnitini nebo venkovni strané ramu stroje,
nalevo nebo napravo od obou vedeni.
(Pfiklad vhodného maziva: SHELL Alvania, typ R3)

MOZNOST:

Patrony automatického mazani

Patrony automatického mazani mohou byt upevnéné na misté
maznic; viz instrukce na pouzivani patron.

* Vyména oleje v hlavni nadrzi

DOPORUCUJEME, ABY DODAVATEL OLEJE ZKONTROLOVAL
PRED VYMENOU KVALITU TOHOTO OLEJE.

DOPORUCUJEME PROVEST VYMENU OLEJE IHNED PO

UKONCENI PRACE LISU, KDYZ JE JESTE TEPLY. (OLEJ TAKTO
ODPLAVi VSECHNY NECISTOTY V NEM ROZPTYLENE).

@ PRI VYMENE OLEJE VZDY VYCERPEJTE Z NADRZE VSECHEN

STARY OLEJ. PRED VYMENOU OLEJE ZKONTROLUJTE, ZDA
VSECHNA ZARIZENi (TRYCHTYRE, NADOBY, FILTRY, ATD.)
JSou CISTE.

(POUZIJTE NAPR. OLEJ SHELL TELLUS 46)

PRI VYMENE OLEJE NEZAPOMENTE VZDY VYMENIT |
FILTRACNi VLOZKU HYDRAULICKE JEDNOTKY.

NEREEN
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Kapitola 6: Udrzba Hydraulické ohrafovaci lisy

Hydraulicky olej stejné kvality
SHELL Tellus 46
B.P. Energol HLP 46
ARAL Vitam GF 46
ESSO NUTO H 46
TEXACO Rando oil HD B 46
MOBIL D.T.E. 25
TOTAL Azolla 46
CASTROL Castrol Vario HDX
MOLUB-ALLOY Tribol 772

Poradi téchto maziv je libovolné a neni v nich zadny rozdil.
Nepopirame moznost existence hydraulického oleje s podobnou
kvalitou, ktery v tabulce neni uveden.

*** Plnici filtr na vrchu hlavni nadrze

Pohyb beranu nahoru a dol(i zpUsobi, Ze olej proudi do nadrze a ven z
ni. Dasledkem toho je, Ze do nadrze a ven z ni proudi vzduch pres
odvzdusnovac upevnény vevnitf plniciho filtru. Plnici filtr je nutné
pravidelné Cistit (v zavislosti na pracovni prostfedi)

Kryt musi byt opatfen 10um vzduchovym filtrem.

(Typ HO0153-106 ; SAFAN Cdislo: 247.201.079)

Pri Cisténi odstrarite kryt z hlavni nadrze a ocCistéte ho v petroleji. Az je
filtr nalezité ocistén, vysuste ho pomoci stlaeného vzduchu a znovu
namontujte.

*** Qdvzdusriovac s filtrem na hlavni nadrzi
(jen na strojich s tonazi 150 tun a vétsi)

Pohyb beranu nahoru a dol(i zpUsobi, Ze olej proudi do nadrze a ven z
ni. DUsledkem toho je, Ze do nadrze a ven z ni proudi vzduch pres
plnici filtr a odvzduShovac upevnény na krytu nadrze. Filtr
odvzdusnovacle je nutné pravidelné Eistit (v zavislosti na pracovnim
prostredi).

Pouzijte 10 um vzduchovy filtr.

(Typ HCD-602-001-M15; SAFAN C¢islo: 247.203.000)

Pri Cisténi odstrarnte odvzdudiovacl z hlavni nadrze a oc€istéte ho
petrolejem. Kdyz je filtr nalezité ocistény, vysuste ho pomoci
stlaCeného vzduchu a znovu namontuijte.

NEREEN
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Hydraulicky ohrafovaci lis

Kapitola 6: Udrzba

*** VVyména filtracni vloZky vysokotlakového filtru

Filtracni vlozka je upevnéna ve vysokotlakém filtru, ktery je zase
upevnén k hydraulické jednotce na vrchu ohrarnovaciho lisu.

=

Typ stroje Filtracni vlozka
HYDAC SAFAN ¢islo

150 tun 247.111.515
Dil filtru 247.111.996

*** Indikator znedisténi vysokotlakového filtru

Indikator znecisténi je namontovany na krytu vysokotlakého filtru, ktery

je upevnén na hydraulické jednotce na vrchu ohrafiovaciho lisu.

Je-li krouzek indikatoru Cerveny, je tfeba vysokotlaky filtr vyménit.

SRR
Strana 27

Lochem-Holland



Kapitola 6: Udrzba

Hydraulické ohranovaci lisy

6.10.2 INSTRUKCE PRO MAZANi ZADNiHO DORAZU

**** | oziska linearnich vedeni

LoZiska linearnich vedeni upevnéna uvniti drzak(l zadniho dorazu je
tfeba kazdych 200 pracovnich hodin namazat pomoci pumpy do
maznic. Vstfiknéte 2 ccm vazeliny, pfebytecnou odstrarite hadrem.
(Jako mazivo pouzijte napf. tuk SHELL Alvania, typ 2R).

**** Kuli€kové hfidele

Kulickové hfidele upevnéné vevnitf drzakl zadniho dorazu je tfeba
kazdych 200 pracovnich hodin namazat vazelinou. Jsou-li k dispozici
maznice, je tfeba kuliCkové hfidele namazat pomoci téchto maznic.
Vstfiknéte mnozstvi vazeliny podle tabulky nize, pfebyte€nou
odstrafite hadrem.

(Jako mazivo pouzijte napf. tuk SHELL Alvania, typ 2R).

Prameér Sroubu 25 mm 32 mm

mnozstvi maziva 1,4 ccm 3,1 ccm

* Loziska na obou dvou stranach kulickovych hrideli

Kazdych 10 000 pracovnich hodin trochu odtahnéte ochranné krouzky
tak, Ze odstranite jednu z dvou krajnich destiCek, a dejte tam vazelinu.
(Jako mazadlo pouZijte napf. olej SHELL Alvania, typ R2)

Strana 28
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Hydraulicky ohrafovaci lis

Kapitola 6: Udrzba

6.11

TABULKA - UDRZBA A MAZANI

TABULKA - UDRZBA A MAZANI

HYDRAULICKE OHRANOVACI LISY SAFAN

CAsT FREKVENCE UDRZBY | MiSTO UDRZBY NEBO | CINNOST PRI UDRZBE | UDRZBOVY NEBO
NEBO MAZANI MAZANI NEBO MAZANi MAZACi MATERIAL
Beran 1 x za 4 pracovni hodiny [ Maznice linearnich Pouziti dekalamitky na E.g.: SHELL Alvania

vedeni beranu
(Z celeronu)

maznicich

grease typ R2

Hydraulicky systém | 1 x za 40 pracovnich Indikator znecisténi Zkontrolujte indikator Viz §6.10.1
hodin vysokotlakého filtru znecisténi. Je-li
Cerveny, vyménte
filtracni viozku
Hydraulicky systém | 1 x za 2000 pracovnich [ Filtraéni vlozka Vymeéiite filtracni viozku | Viz § 6.10.1

hodin

vysokotlakého filtru

Hydraulicky systém

1 x za 2000 pracovnich
hodin

Nalévaci uzavér se
zabudovanym
vzduchovym filtrem na
olejové nadrzi

Vymeérite nebo vycistéte
nalévaci uzavér;
vstfiknéte parafin a
vysuste stlacenym
vzduchem

Typ nalévaciho uzavéru
H00153-106

Safan ¢islo:
247.201.079

Hydraulicky systém
(=>150 tun)

1 x za 2000 pracovnich
hodin

Odvzdusnovac nadrze
se zabudovanym
vzduchovym filtrem na
olejové nadrzi

Vymeérite nebo vycistéte
odvzdusnovac;
vstfiknéte petrolej a
vysuste stlacenym
vzduchem

Typ odvzduSnovace
nadrze:
HCD-602-001-M15
Safan ¢islo:
247.203.000

Hydraulicky systém

1 x za 10000 pracovnich
hodin

Olejova nadrz

Vyprazdnéte nadrz po
praci se strojem a
potom ji napliite

Napf.: SHELL Tellus 46

Zadni doraz
(typ kulicékovych
hfideli)

1 x za 200 pracovnich
hodin

Vodici drahy linearniho
vedeni

Namazte pomoci
maznic

Napf.: Alvania vazelina
typ 2R

1 x za 600 pracovnich
hodin

Kuli¢kové hridele

Namazte pomoci
maznic

Napf.: Alvania vazelina
typ 2R

Zadni doraz
(standardni
zavitova tyc)

1 x za 40 pracovnich
hodin

Vodici bloky linearniho
vedeni

Pouzijte dekalamitku na
maznicich

Napf.: Alvania vazelina
typ 2R

1 x za 40 pracovnich
hodin

Zavitova ty¢ a matice

Na ty¢ aplikujte nékolik
kapek oleje a nechejte ji
jit jednou do max. a
jednou do min. polohy.

Napf.: SHELL Tonna TX
68 nebo TX 220

Ridici systém
ohranovaciho lisu
nebo fidici systém
zadniho dorazu

1 x za 5 roku

Baterie na karté
procesoru

Vymeéiite baterii

Konzultujte manual
fidiciho systému

SREE1
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Hydraulické ohranovaci lisy

Kapitola 7: Odstranovani zavad

7.

ODSTRANOVANI ZAVAD

V této tabulce se uvadéji mozné poruchy, jejich pfi€iny jako i FeSeni

danych problémd.

PROBLEM

PRICINA

ODSTRANENI

Beran se nepohybuje
smérem dold

Ridici systém ohrafiovaciho
lisu se nachazi v
programovacim rezimu

Zvolte pracovni rezim

Beran se nepohybuje
smére doll

V hydraulickém upinani
nastroje neni dostatecny
tlak

Zkontrolujte tlak vzduchu
nebo netésnosti.

Bé&hem ohybaciho cyklu
beran nekontrolované klesa

Hodnota minimalniho tlaku
je pfili§ nizka.

Ventil minimalniho tlaku je
znecistény

Zkontrolujte minimalni tlak
na manometru.

Je-li tfeba, kontaktujte
servisni oddéleni SAFANu.

Baran se nepohybuje
smérem nahoru

V hydraulickém systému
neni zadny tlak.

Ventil maximalniho tlaku je
znecistény

Zkontrolujte max. tlak na
manometru.

Je-li tfeba, kontaktujte
servisni oddéleni SAFANu.

Ridici systém nedrzi
programy

Zkontrolujte dobyti baterie

Kontaktujte servisni
oddéleni SAFANu, aby
Vam vymenilo baterii

Nestartuje hlavni motor

Bocnice nebo zadni kryty
nejsou uzavreny

Uzavrete bo¢nice nebo
zadni kryty

Nestartuje hlavni motor

Na fidicim panelu je
stlaGeny nouzovy vypinaé

Uvolnéte nouzovy vypinaé

Nestartuje hlavni motor

Je vypnuté tepelné relé
hydraulického agregatu

Stlacte reset tlacitko
tepelného relé
hydraulického agregatu

Nespravny rozmér produktu

Poloha zadniho dorazu
neodpovida hodnoté
fidiciho systému zadniho
dorazu

Opét nastavte palce
zadniho dorazu
(pooto€enim, nebo pomoci
mikronastaveni)

Nespravny rozmér produktu

Poloha zadniho dorazu
neodpovida hodnoté
fidiciho systému zadniho
dorazu

Opét nastavte index
zadniho dorazu. Viz
manual.

Osy R a Z se nepohybuji.

Jsou aktivované vypinace
maximalni nebo minimaini
polohy téchto os.

Vypnéte hlavni napajeci
napéti a pfemistéte osy do
stfedové polohy.

Nepolohuje se osa X

V hydraulickém upinani
nastroje neni spravny tlak

Zkontrolujte tlak vzduchu
nebo netésnosti
kompresoru.

=
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© Safan B.V.

SAFAN Hydraulische kantpers type CNCL-K

8 Nahradni dily

Hoe dient een bestelling aan SAFAN te worden opgegeven:

VERMELDT BIJ EEN BESTELLING ALTIJD:

1.

Type van de machine.

2.

Machinenummer.+ Bouwjaar

3.

Paginanummer en paginadatum waarop het gewenste onderdeel
is aangegeven.

Onderdeelnummer(s) en indien mogelijk de naam van het
onderdeel.

Het aantal te bestellen onderdelen.

How to order spare parts:

THE FOLLOWING INFORMATION SHOULD BE GIVEN ON YOUR
ORDERS:

1.

Machine type.

Machine serial number.+ Year of production

Page and date of the handbook showing the part.

2
3.
4

Safan number(s) from the part and if possible the name of the
part.

The quantity of parts required.

Jak objednavat nahradni dily:

K VASi OBJEDNAVCE PRIPOJTE TYTO UDAJE:

1.

Typ stroje

2. Vyrobni Cislo a Rok vyroby

3. Stranu a datum PFfiru€ky ve které je uveden dil

4, Safan €islo dilu a pokud mozno i Nazev dilu

5. Pocet pozadovanych dill

PRIKLAD:

1. Typ stroje CNCL 120-3100
2. Vyrobni ¢islo a Rok vyroby K 3900 2002

=T-\g=\p

Gebruikershandboek
Versie 90-10-2002 Onderdelenlijst, pagina 1



SAFAN Hydraulische kantpers type CNCL-K

3. Strana a datum 8.20.1
D.d.:22-06-02

4. Dil POS 1
KETTINGWIEL
Safannr.: 665.116.851

5. Mnozstvi 1

Gebruikershandleiding
Onderdelenlijst, pagina 2

Versie 90-10-2002
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SAFAN Hydraulische kantpers type CNCL-K

8.1.0 HYDRAULICKA JEDNOTKA
380 VOLT 50 HZ400 VOLT 50 HZ440 VOLT 50 HZ
TYP LISU 900 — 1200 - 1700 — 2400 — 3200 — 4800 kN
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SAFAN Hydraulische kantpers type CNCL-K

8.1.1

HYDRAULICKA JEDNOTKA

380 VOLT 50 HZ
400 VOLT 50 HZ
440 VOLT 50 HZ

TYP LISU 900 - 1200 - 1700 - 2400 - 3200 - 4800 kN

POS. OMSCHRIJVING DESCRIPTION UMSCHREIBUNG TYPE SAFAN
NUMMER
1. HOOFDMOTOR MAIN MOTOR HAUPTMOTOR B3/B5
400 /690 V 50Hz
N=1420
900 Kn 5,5 KW 260.110.881
1200 kN 7,5 KW 260.111.083
1700 kN 11 KW 260.111.588
2400 kN 15 KW 260.112.093
3200 kN 18,5 KW 260.112.598
4800 kN 30 KW 260.114.014
2. LANTAARNSTUK BELL HOUSING PUMPENTRAGER
900 kN PK300/4/14 340.583.537
1200 kN PK300/4/15 340.584.042
1700 /240 kN PL350/4/3 340.586.062
3200 kN PK350/6/5 340.587.271
4800 kN PK400/4/6 340.589.092
3. POMP PUMP PUMPE
900 kN IPV 3/10-101 243.231.078
1200 kN IPV 4/13-471 243.241.382
1700 kN IPV 4/20-171 243.242.090
2400 kN IPV 4/25-171 243.242.595
3200 kN IPV 5/32-101 243.253.203
4800 kN IPV 5/50-101 243.255.021
4. KOPPELING COUPLING KUPPLUNG
900 kN 18/38 261.011.983
1200 kN 20/38 261.012.084
1700 / 240 kN 25/42 261.016.530
3200 kN 32/48 261.014.510
4800 kN 32/55 261.015.015

Gebruikershandleiding
Onderdelenlijst, pagina 4

Versie 90-10-2002
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SAFAN Hydraulische kantpers type CNCL-K

ZUIGFLENS
900 / 1200 kN
1700 kN
2400/ 3200 kN
4800 kN

O-RING

900 /1200 kN

1700/ 2400/ 3200 kN
4800 kN

SUCTION FLANGE

O-RING

O-RING

SAUGFLANSCH

AFS 102G G171~
AFS 104 G G1”
AFS 104 G G1%%”

241.905.085
241.906.501
241.906.602

698-8-14

49,5"3

32,92*3,53
37,69*3,53

666.081.898

248.269.471
248.269.875
248.259.672

8.11 HYDRAULISCHE UNIT
HYDRAULICKA JEDNOTKA
HYDRAULISCHER EINHEIT
380 VOLT 50 HZ 400 VOLT 50 HZ 440 VOLT 50 HZ
POS OMSCHRIJVING |DESCRIP- [UMSCHREI- |TYPE SAFAN
TION BUNG NUMMER
1. HOOFDMOTOR MAIN HAUPT- B3/B5
MOTOR MOTOR 400 /690 V
50Hz N=1440
11 KW 260.111.588
2. LANTAARNSTUK |BELL PUMPEN-  |PK350/4/3 340.586.062
HOUSING |TRAGER
3. POMP PUMP PUMPE IPV 4/20-171 243.242.090
4. KOPPELING COUPLING |KUPPLUNG |25/42 261.016.530
5% ZUIGFLENS SUCTION |SAUG- AFS 104 G G1” |241.906.501
FLANGE [FLANSCH
O-RING O-RING O-RING 37,69*3,53 248.269.875
* NIET AFGEBEELD |NOT SHOWN NICHT ABGEBILDET
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SAFAN Hydraulische kantpers type CNCL-K

8.5.1 VULFILTER
PLNICi FILTR
FULLFILTER

KANTPERS TYPE

ABKANTPRESSE TYP

PRESS BRAKE TYPE 900 - 1200 - 1700 - 2400 - 3200 kN

Luchtfilter
Air filter
Luftfilter

-=L-—-J _—_:—-
|

0 Oliefiiter
0il filter
Oitilter

1

POS. ([Q. |OMSCHRIJVING DESCRIPTION UMSCHREIBUNG |TYPE SAFAN
NUMMER
1 VULFILTER FILLING STRAINER |FULLFILTER 10 MICR. NR.00153-106 |247.201.079
KOMPLEET COMPLETE KOMPLETT

E E m Versie 90-10-2002

Gebruikershandboek
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SAFAN Hydraulische kantpers type CNCL-K

8.6.1 IJLGANGCARTRIDGE
QUICKFALL VALVE
EILGANGKARTUSCHE
AN
@ ®
% 6
S AN # J\D
O—F=pAH
@ o z
I
POS. [Q. |OMSCHRIJVING DESCRIPTION UMSCHREIBUNG TYPE SAFAN
NUMMER
1 1 O-RING O-RING O-RING 30*2 248.230.073S
2. 2 O-RING O-RING O-RING 32*3 248.232.093S
3. 1 BOUT BOLT BOLZEN M6*20 DIN912 210.105.173
4. 1 VEER SPRING FEDER 144-4-14 220.641.096
5. 1 RING RING RING - -
6. 1 STEUNRING SUPPORT RING STUTZRING SPIR 32*3*1,5 248.191.685
7. 1 CARTRIDGE VALVE KARTUSCHE - -
8. 1 STEUNRING SUPPORT RING STUTZRING RD 34*2*1 248.195.525
1 IJLGANGCARTRIDGE | QUICKFALL VALVE EILGANGKARTUSCHE [CVSE 32 B1 SO31 |634.084.088
KOMPLEET COMPLETE KOMPLETT 634-8-M1

Gebruikershandleiding

Onderdelenlijst, pagina 8
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SAFAN Hydraulische kantpers type CNCL-K

8.7 HOOFDFILTER
HLAVNI FILTR
HAUPTFILTER
@
3
T 2
/
/& C \Z ®
ZNI NN
N | N\
\\ < ®
\Y
POS. | Q.| OMSCHRIJVING DESCRIPTION UMSCHREIBUNG |TYPE SAFAN
NUMMER
1 2 |O-RING O-RING O-RING 20,3*2,6 248.220.072
2. 1 |RING RING RING 18*2*2,6
3. 1 | O-RING O-RING O-RING 15*1,5 248.215.022S
4. 1 | O-RING O-RING O-RING 59,5*3,0 248.271.491
5. 1 |FILTERELEMENT FILTERELEMENT FILTERELEMENT 0110D005BN3HC
1 |FILTER COMPLEET |FILTER COMPLETE FILTER KOMPLETT | DFBN/HC110PB6

=T-\g=\p
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SAFAN Hydraulische kantpers type CNCL-K

8.11.0 BOVENBALKGELEIDING
VEDENi HORNiHO BERANU

OBERBALKENFUHRUNG

—
—
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-
=
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SAFAN Hydraulische kantpers type CNCL-K

8.11.1 BOVENBALKGELEIDING
VEDENi HORNiHO BERANU

OBERBALKENFUHRUNG
POS. |Q. |OMSCHRIJVING DESCRIPTION UMSCHREIBUNG TYPE SAFAN
NUMMER

1. EXCENTER ECCENTRIC EXZENTER

2 1700 kN 666-2-13 666.021.690
2. AFSTANDSRING DISTANCE RING ABSTANDSRING

2 1700 kN 666-2-12 666.021.387
3. SMEERNIPPEL GREASE NIPPLE SCHMIERNIPPEL

2 900-4800 kN M8*1 - 180 270.272.121
4. STELSTRIP ADJUSTING STRIP EINSTELLSTREIFEN

2 1700 kN 666-2-21 666.021.993
5. BEVESTIGINGSSTRIP FASTENING STRIP BEFESTIG. STREIFEN

2 1700 kN 666-2-22 666.022.397
6. MOER NUT MUTTER

3 1700 kN M16 210.714.428
7. STELBOUT SETSCREW STELLBOLZEN

3 1700 kN M16*60 210.336.410
8. LOOPROL TRAVEL.- ROLLER LAUFROLLE

2 1700 kN 230.412.600
9. GELEIDINGSBLOK GUIDINGBLOCK FUHRUNGSBLOCK

1700 kN 666-2-26 666.023.308

=T-\g=\p
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SAFAN Hydraulische kantpers type CNCL-K

8.12.0

BOVENSTEMPELOPNAME
ADAPTER HORNIiCH NASTROJU

OBERWERKZEUGAUFNAHME

=
™
N
PO OMSCHRIJVING DESCRIPTION UMSCHREIBUNG TYPE SAFAN NUMMER
S.
1. KLEMPLAAT CLAMPING PLATE KLEMMPLATTE 534-30-1 667.300.105
2. CK BOUT SHC SCREW ZYLINDERSCHRAUBE [M12*40 210.111.942
3. CK BOUT SHC SCREW ZYLINDERSCHRAUBE
4. DRUKVEER SPRING DRUCKFEDER 534-30-2 220.622.005
5. VEILIGHEIDSSPIE SAFETY KEY SICHERHEITSKEIL 534-30-15 |664.301.011
6. BOVENSTEMPEL UPPER TOOL OBERWERKZEUG
7. TUSSENSTUK INTERMEDIATE ZWISCHENSTUCK
BEAM

8. BOMBERINGSSPIE CROWNING KEY BOMBIERUNGSKEIL

STELSCHROEF ADJUSTING SCREW | STELLSCHRAUBE
10. BOVENBALK UPPER BEAM OBERBALKEN

Gebruikershandleiding
Onderdelenlijst, pagina 12
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SAFAN Hydraulische kantpers type CNCL-K

8.13.0

MEETSYSTEEM (BOVENBALK)
ODMEROVACI ZARIZENi (HORNi BERAN)

MERSYSTEM (OBERBALKEN)

—
£ -H
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SAFAN Hydraulische kantpers type CNCL-K

8.13.1 MEETSYSTEEM (BOVENBALK)
ODMEROVACI ZARIiZENi (HORNi BERAN)
MERSYSTEM (OBERBALKEN)
POS. |Q. |OMSCHRIJVING DESCRIPTION UMSCHREIBUNG TYPE SAFAN
NUMMER
1. 2 TRILLINGDEMPER OSCILATIONDAMPER | SCHWING.DAMPFER 65*35B 340.596.063
2. 2 BOUT BOLT BOLZEN M 10
3. 2 SLUITRING WASHER RING M 10
4. 2 STANGKOP ROD EYE STANGKOPF GIR-10-UK 261.023.095
5. 2 AFSTANDSPIJP DISTANCE BUSH ABSTANDBUCHSE
6. BOVENBALK UPPER BEAM OBERBALKEN
7. 2 POTENTIOMETER POTENTIOMETER POTENTIOMETER
COMPLEET COMPLETE KOMPLETT TLH-150 379.230.200
8. 1 VERBINDINGSTUK CONNECTING PIECE |VERBINDUNGSSTUCK |634-11-94 666.120.387
RECHTS RH RECHTS
9. 1 VERBINDINGSTUK T.B.V. | CONNECTING PIECE |VERBINDUNGSSTUCK |634-11-93 666.120.286
MICROMETER FOR MICROMETER FUR MERSCHRAUBE
9a. 1 AFSTANDSTUK LINKS DISTANCE PIECE L.H. | ABSTANDSTUCK LINKS |M5 L =20 MM |210.720.020
M5 L =30 MM |210.720.030
M5 L =50 MM |210.720.050
M5 L =60 MM |210.720.060
M5 L=70MM |210.720.070
M5 L =80 MM | 210.720.080
10. 1 TUSSENPLAAT LINKS INTERM. PLATE LH ZWISCHENPLATTE LI. [634-11-92 666.120.185
10a. |1 TUSSENPLAAT LINKS INTERM. PLATE LH ZWISCHENPLATTE LI. |634-11-1 666.120.235
11. 1 MICROMETER MICROMETER MICROMETER 153-101 340.326.238
11a. 1 BOUT BOLT BOLZEN M5x50 210.104.264
DIN 912
12. 1 TUSSENPLAAT RECHTS [INTERM. PLATE RH ZWISCHENPLATTE RE. |634-11-91 666.120.084
13. 1 BOUT SCREW BOLZEN M5x16 210.103.456
14. 2 VULBLOK FILLING BLOCK FULLSTUCK 634-11-95 666.120.488
15. 1 BOUT SCREW BOLZEN M6X50
16. 1 BOUT SCREW BOLZEN M5X16 210.103.456
17. 4 BEVESTIGINGSPLAAT FASTENING PLATE BEFESTIG. PLATTE 634-11-63 406.344.993
18. 1 BOUT SCREW BOLZEN M5x25 210.103.759
19 1 BOUT SCREW BOLZEN M10X60
20. 2 TUSSENBLOK INTERM. BLOCK ZWISCHENBLOCK 634-11-75 666.117.963
21 4 MESBOUTRING RING RING M10

Gebruikershandleiding
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Hydraulické ohranovaci lisy Kapitola 9: Schémata

9.

RUZNA SCHEMATA

9.1 VSEOBECNE
V nasledujicich ¢astech této kapitoly jsou znazornéna hydraulicka a
elektricka schémata ohrarovaciho lisu.
Dale budou specifikovany i sou¢asti zmifiovanych schémat.
NISEEEN
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Kapitola 9: Schémata Hydraulické ohranovaci lisy

9.2.1 SCHEMA HYDRAULICKE SOUSTAVY (SPECIAL LINE)
9.2.2 Popis hydraulickych soucasti

1. Hlavni nadrz
| Je to oddélena zabudovana nadrz s plnicim filtrem na krytu. Plnici hrdlo
ma sitko a odvzdudnéni se zabudovanym vzduchovym filtrem. Vzduchovy
filtr (10 um), zabudovany v plnicim viku, zabranuje znecisténi oleje
vzduchem proudicim dovnitf a ven.

2. Hlavni motor
Hlavni motor je motor s kotvou nakratko, ktery je spojen
s hydraulickym €erpadlem pomoci mezikruzi a spojky.

3. Hydraulické &erpadlo
Pouzivany typ je takzvané vysokotlaké interni zubové Cerpadlo.
Hladina hluku tohoto typu Cerpadla je nizka, zatimco vykon je velmi staly.

4. Vysokotlaky filtr

Tento vysokotlaky filtr (5 um pouze) je jednim z nejdulezitéjSich
predpokladl spravného fungovani servo-ventili. Z tohoto duvodu je kryt
filtru opatfeny optickym monitorovacim zafizenim znecisténi. Je-li vidét
Cerveny signaliza¢ni indikator, je potfebné vyménit filtracni viozku.

Pro zabranéni poSkozeni filtru vysokym tlakem pfi jeho zaneseni je filtr
vybaven obtokem.

5. Kazeta

Spole¢né s pomocnym tlakovym ventilem 6 kazeta vyrovnava fizeni
maximalniho tlaku lisu, a s pomocnym tlakovym ventilem 11 kazeta
vyrovnava fizeni minimalniho tlaku lisu.

Tyto tfi komponenty spole¢né zajidtuji, Ze poZadované tlaky v
hydraulickém systému se nastavi jako spravny pracovni tlak.

6 Podpurny tlakovy ventil
Podpurny tlakovy ventil 6 je nastaven a zaji§tén na maximalni pfipustny
tlak a chrani hydraulicky systém lisu proti pfetiZzeni.

7.Tlakovy spoustéci ventil, dohled
r Sepnutim tlakového spoustéciho ventilu je aktivovan pracovni tlak
Dohled: to je bezpecnostni funkce zajistujici samocéinné vypnuti v pfipadé
poruchy dilu nebo soucasti nebo pokud by se proces odchylil od normalni
¢innosti, coZ by zptsobilo nebezpeénou situaci.

E
'05>|

8. Skrtici ventil

I
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Hydraulické ohranovaci lisy Kapitola 9: Schémata
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Skrtici ventil 8 omezuje pInéni tlakového podplrného ventilu 11 olejem

9. Skrtici ventil
Skrtici ventil 9 omezuje pInéni tlakového podpulrného ventilu 6 olejem

10. Odchylovaci ventil.
Odchylovaci ventil 10 spousti samocinné tlakové fizeni v pfipadég, Zze
minimalni pracovni tlak se zac¢ne lisit

11. Podpurny tlakovy ventil
Podpurny tlakovy ventil 11 je pouZit pro nastaveni minimalniho
pracovniho tlaku pro lis.

12. Odchylovaci ventil.
Odchylovaci ventil 12 spusti fizeni tlaku pfi maximalnim plnéni valce.

13. Jednocestny ventil
Jednocestny ventil 13 pomoci tlaku udrzuje kazetu uzavrenu.

15. Kazetovy pfepinaci ventil, dohled

Kazetovy pfepinaci ventil closes the cartridges during the compression
stroke uzavira kazety béhem tlakového cyklu.

Dohled: to je bezpecnostni funkce zajistujici samocinné vypnuti v pfipadé
poruchy dilu nebo soucasti nebo pokud by se proces odchylil od normalni
¢innosti, coZ by zptsobilo nebezpeénou situaci.

16. Skrtici ventil
Skrtici ventil 16 zabranuje prudkym poklestm tlaku.

20. Kazeta, L+ P

Kazety umoznuji - béhem pfiblizovani beranu a béhem zpétnych pohybu
- nebranéné proudéni oleje do a z vrchni ¢asti valce.

V podstaté v oteviené (nefizené) poloze ma valec pfimé propojeni s
nadrzi.

V prabéhu tlakového zdvihu jsou kazety uzaviené, tlak naroste a olej
nemuze odtékat do nadrze.

=\ Lochem-Holland

— 21. Valec, L + P
Prevadi tlak oleje na pfimocary pohyb, ktery hybe hornim beranem do
pozadovanych pozic.
g 22. Servoventil, L + P
N S=ERT
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Kapitola 9: Schémata Hydraulické ohranovaci lisy
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Tyto servoventily jsou analogové 4/3 fizené ventily.

Jsou fizeny tzv. kroutivym motorem a maji nekonecny pocet mezipoloh,
coz jim umoziiuje davkovat olej na vrch a na spodek valce ve velmi
pfesnych mnozstvich.

V kombinaci s ostatnimi sou¢astmi servoventily zajistuji, ze horni beran je
pfemistovan pfesné.

Servoventily mohou také regulovat tlakovou silu.

23. Odchylovaci ventil, L + P.
Odchylovaci ventil 23 spina samocinné tlakové fizeni nebo Fizeni tlaku
pro zpétny pohyb v zavislosti na nasledujicim pohybu.

24. Skrtici ventil L + P.
Skrtici ventil 24 chrani tlakové Cidlo pfed tlakovymi Spickami.

25. Jednocestny ventil L + P.

Jednocestny ventil 25 sméruje proudéni oleje b&éhem pfiblizovaciho
pohybu ze spodku valce do P-brany servoventilu pro zvySeni rychlosti
pfiblizovaciho pohybu.

26. Jednocestny ventil L + P.
Jednocestny ventil 26 zastavi proudéni oleje do pumpy béhem
pfiblizovaciho pohybu a tak zabrani nefizenému pohybu horniho beranu.

27 Bezpeclnostni pfepinaci ventil L + P, dohled

Bezpecnostni pfepinaci ventil zaru€uje redundanci

Redundance je:

Pouzitim vice nez jedné instalace Ci systému nebo ¢asti instalace Ci
systému v pripadé poruchy bezpecnostniho prvku je jeho funkce prevzata
dal$im systémem ¢i instalaci.

Dohled: to je bezpecnostni funkce zajistujici samocinné vypnuti v pfipadé
poruchy dilu nebo soucasti nebo pokud by se proces odchylil od normalni
¢innosti, coZ by zpusobilo nebezpeénou situaci.

28. Ventil horni pozice L + P

Ventil horni pozice dodava tolik protitlaku béhem stlacovaciho pohybu,
aby horni beran dosahl své pozice presné.

Béhem kompresniho pohybu musi byt olej dopraven timto ventilem ze
spodku valce.

29 Ventil horni pozice L + P, dohled

Ventil horni pozice je béhem pfiblizovaciho pohybu otevren tak, aby
horni beran klesal jeho vlastni vahou.

Dohled: to je bezpecCnostni funkce zajistujici samocinné vypnuti v pfipadé
poruchy dilu nebo soucasti nebo pokud by se proces odchylil od normalni
¢innosti, coZ by zpusobilo nebezpeénou situaci.

30. Skrtici ventil L + P

Strana 4
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Hydraulické ohranovaci lisy Kapitola 9: Schémata
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Skrtici ventil 30 je bezpeé&nostni zaFizeni pii ventilu 28 a zajistuje
bezpecénou rychlost kdyz horni beran se pohybuje doltd béhem lisovani

31. Skrtici ventil L + P
Tento Skrtici ventil je pfidavné bezpec€nostni zafizeni. Zamezuje poklesu
horniho beranu v pfipadé nefizeného odpojeni manometru.

X

32. Bezpeénostni ventil valce
Bezpecnostni ventil valce 32 je podpurny tlakovy ventil nastaveny a
—l zajistény na maximalni pracovni tlak + 10%

33 Tlakoveé Cidlo L + P
V= Tlakova ¢idla méfi tlaky dosazené v hornich ¢astech pfislusnych valc.
P Tlakové ¢idlo je pfipojeno k elektronickému fizeni lisu. Zde mize byt
omezovana a nebo fizena tlakova sila na zakladé odecditani tlaku.

40 Manometr
@7 Manometr ukazuje tlak pumpy béhem kompresniho pohybu a vratného
pohybu.

9.2.3 Prace hydraulického systemu

Klidovy stav
Stroj je zapnut.
Po inicializaci je horni beran v horni poloze TDC.
Pumpa (3) je pohanéna motorem (2).
Olej je do systému vhanén pres vysolotlaky filtr (4).
Filtr je osazen objizdkou a indikatorem mechanického znedisténi.
V pfipadé zaneseného filtru olej prochazi pfes objizdku.
Filtr ma byt kontrolovan 1 x za 40 pracovnich hodin. Pokud se objevi
Cerveny indikator znecisténi, ma byt filtr vyménén za novy s absolutni
filtraci 5 ym.
Je Zivotné nutné pro €innost systému, aby pracoval s €istym olejem,
pro ochranu ventilli pfed zni¢enim.
KdyzZ je stroj v klidu,olej je veden do nadrze (1) skrz kazetu (5).
NISE2REEN
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Kapitola 9: Schémata Hydraulické ohranovaci lisy
STANDSTILL
&0 ZOL 2l 2R zoﬁ 4,
= — i
i |
" ﬁ—‘ﬂfww 23L 23R [ —
| |
= 3 e { |
o] 25t 26L 26R 25R[9] |
als w® 0 |
T T 2R
A" || o
B G |
1 |
i W 28L 28R W] IR :
291 7 1 e ls 1 5 T — R
m IIK' )l 30L ‘y’M J‘E}A ‘ 8 30R | ,‘\‘u,r,q |
i pae- o o S o i L
[ il [ Pl I _
ML, G2 10 3R o
(] 3 @ . )
= 16l
6 T
NF
—— WEIGHT PRESSURE =
ZERO PRESSURE —d==
B

Hydraulické schéma za klidu stroje (STANDSTILL)

Rychlé pribliZovdni

Seslapnutim Slapky servoventily (22), bezpecnostni prepinaci ventily
(27) a ventily horni pozice (29) jsou zapnuty a za¢ne rychlé
pfiblizovani.

Horni beran klesa jeho vlastni vahou. Rychlost je uréovana
servoventily (22).

Servoventily (22) se pfepnou z prostiedni polohy do polohy ve které
olej muze proudit do vrchni ¢asti valcu (21) ze spodni ¢asti valcu skrz
branu A. Ve stejné chvili servoventily (22) umozni odvadéni oleje do
nadrze (1) skrz branu T.

Bezpec&nostni pfepinaci ventily (27) a ventily horni pozice (29) jsou
také prepnuty do polohy ve které olej miuze odchazet ze spodni ¢asti
valcl (21). Jednocestné ventily (25) umozni oleji proudit do brany P
servoventili (22) pro ziskani dvojitého prichodu pres servoventil pro
zvyseni rychlosti priblizovani.

Jednocestné ventily (26) zastavi prichod oleje do pumpy pro ochranu
pred nefizenym pohybem beranu.

Valce (21) provedou rychlé pfiblizeni az do bodu zmény.
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Hydraulické ohranovaci lisy

Kapitola 9: Schémata

FAST APPROACH

— WEIGHT PRESSURE
ZERO PRESSURE

15

LT e
ulll b

Hydraulické schéma béhem rychlého priblizovani (FAST APPROACH)

Bod zmény ndsledovany ohybacim pohybem (BENDING MOVEMENT)

KdyZ je dosazen bod zmény v rychlém pfibliZovani, ventily horni
pozice (29) se vypnou. Zaroven the tlakovy spoustéci ventil (7) a
kazetovy pfepinaci ventil (15) jsou zapojeny.

Tlakovy spoustéci ventil (7) se preklopi do polohy kde ¢ast oleje se
dostane na vrchni stranu kazety (5).

ProtoZe pomér ploch je 2:1, olej vyvine dvojnasobny tlak na vrchni
stranu kazety (5).

To zpUsobi narust tlaku pumpy, az ventil (11) zaéne propoustét. V této
chvili je dosazeno minimalniho tlaku pumpy.

Kazetovy pfepinaci ventil (15) se pfesune do pozice, ve které se
uzaviou kazety (20). Vznikly minimalni tlak pumpy je dostate¢ny pro
uzavieni kazet (20). Jednocestny ventil (13) zabezpedi tlak, aby
kazety zuUstaly uzavieny.

Kdyz jsou kazety uzavieny, zaéne ohybaci pohyb.

=N S2FRT
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Kapitola 9: Schémata

Hydraulické ohranovaci lisy

BENDING MOVEMENT
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PUMP PRESSURE - PRESSURE DROP ACROSS THROTTLE 8 M\ij‘—‘ E
PUMP PRESSURE — PRESSURE DROP ACROSS SERVO VALVE ol

PUMP PRESSURE

UP-POSITION PRESSURE ( WEIGHT PRESSURE)

ZERO PRESSURE

Hydraulické schéma béhem zacatku ohybaciho pohybu (BENDING MOVEMENT)

Jak je ventil horni pozice (29) vypnut, olej musi byt tlaten pfes tlakovy
ventil horni pozice (28) do spodku valce.

Skrtici ventil (30) je bezpeénostni zafizeni pfi tlakovém ventilu horni
pozice (28) a zarucuje bezpecnou rychlost v pribéhu tlakového
pohybu

Tlakovy pohyb pokrac¢uje do dosazeni bodu uchyceni. To muze byt
nasledovano ustoupenim zadnich doraz.

Po dosazeni bodu uchyceni zapo¢ne ohybaci pohyb. Kdyz tlak v
jednom z valcl prekro&i minimalni tlak pumpy, odchylovaci ventil
pumpy (10) obrati pusobeni pracovniho tlaku s nartistem az k 2x
poZadovanému tlaku ve valcich. Nasledné je zapojeno samocinné
fizeni tlaku. Nicméné pracovni tlak nikdy nepfekroci hodnotu 300 bar
(maximalni tlak). To je ochranéno podplrnym tlakovym ventilem (6).
Odchylovaci ventil (12) zajisti, Ze valec pfi maximalnim plnéni spusti
samocinné fizeni tlaku.

Strana 8
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Hydraulické ohranovaci lisy Kapitola 9: Schémata

BENDING MOVEMENT 2

A

B. 27R
. U 2R
T

PUMP PRESSURE - PRESSURE DROP ACROSS THROTTLE 8
PUMP PRESSURE — PRESSURE DROP ACROSS SERVO VALVE

PUMP PRESSURE

UP-POSITION PRESSURE ( WEIGHT PRESSURE)

ZERO PRESSURE

Hydraulické schéma béhem ohybaciho pohybu se zapnutym samocinnym Fizenim tlaku

Dekomprese

(BENDING MOVEMENT 2)

Hloubka praniku je fizena servoventily (22). Ventily horni pozice (28)
zajisti pfiméreny protitlak pro dosahovani odpovidajici polohy horniho
beranu.

Servoventily (22) mohou také Fidit tlak ve valci pfi pouZziti tonaze.
Tento tlak je méfen snimadi tlaku (33). Vysledek méfeni je prfedavan
zpét do fizeni.

Skrtici ventily (8) a (9) chrani podparné tlakové ventily (11) a (6) proti
nadmérnému pInéni olejem a tudiz nefizenému narustu tlaku.
Hloubka priniku a tlak pfi lisovacim pohybu jsou fizeny servoventily
(22).

Servoventily jsou spoustény na zakladé Udaji ze zkuSebniho ohybu.
Skrtici ventil (16) zamezuje nahlym poklestim tlaku v kazeté (5) kdyz
pracovnik prerusi lisovaci pohyb

Dekomprese je programovatelna.

Pokud dekomprese neni naprogramovana, horni beran zahaji vratny
pohyb ihned po lisovacim pohybu. Pokud dekomprese byla
programovana, servoventil (22) je pfepnut tak, aby vrch valce (brana
A) byl propojen s nadrzi.

Tlak pumpy je ted pfenasen na spodek valce skrz servoventil.
Odchylovaci ventily (23) také propusti tento tlak pumpy do fizeni
tlaku, takZe vysledny tlak pumpy naroste na maximalni tlak. P¥i
narastu tlaku na spodek se horni beran pohybuje vzhiru.

KdyZ je dosazena programovana dekompresni vzdalenost, zahaji se
vratny pohyb.

=N S2FRT
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Kapitola 9: Schémata Hydraulické ohranovaci lisy

DECOMPRESSION

PUMP PRESSURE - PRESSURE DROP ACROSS THROTTLE 9
PUMP PRESSURE - PRESSURE DROP ACROSS THROTTLE 8
PRESSURE BUILD UP FOR SERVO VALVE

PUMP PRESSURE
ZERO PRESSURE

I D

B
O®

Hydraulické schema béhem dekomprese (DECOMPRESSION)
Vratny pohyb

Vratny pohyb je zahajen, protoZe kazetovy pfepinaci ventil (15) je
vypnut a v této pozici jsou kazety otevieny.

Servoventily (22) umozni oleji proudit z pumpy (P-brana) do spodku
valce (B-brana)

Odchylovaci ventily (23) pfevedou tlak na spodek fizeni tlaku. Tlak
pumpy je nafizen tak, aby dvojnasobné prevysil tlak potfebny pro
vratny pohyb.

Servoventily vyrovnavaji rychlost béhem vratného pohybu.

Olej z vrchu valcl (21) je odvadén do nadrze pres kazety (20).

=SR]
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Hydraulické ohranovaci lisy

RETURN

Kapitola 9: Schémata

PUMP PRESSURE — PRESSURE DROP ACROSS THROTTLE 8
PUMP PRESSURE
RETURN PRESSURE
ZERO PRESSURE

Hydraulické schema béhem vratného pohybu (RETURN)

Dalsi ventily

$krtici ventil (24) chrani snimac tlaku (33) proti tlakovym Spickam.
Skrtici ventily (31) jsou dal8i bezpe&nostni prvky. Chrani pfed

poklesem horniho beranu v pfipadé nefizeného odpojeni manometru.

Bezpecnostni ventily valca (32) jsou podplrné tlakové ventily
nastavené a zajisténé na maximalni pracovni tlak + 10%

Manometr (40) ukazuje tlak pumpy béhem lisovani a b&éhem vratného
pohybu.

Bezpecnost v hydraulickém systému

Kvlli pozadavku zaruéeni bezpeéného pouzivani hydraulického
systému stroje je lis osazen s redundanci.

Rovnéz fungovani mnoha ventill je sledovano. To je oznaceno
terminem dohled.

Redundance.

Redundance je pouZiti vice nezZ jedné instalace ¢i systému nebo Casti
instalace €i systému v pfipadé poruchy bezpecnostniho prvku je jeho
funkce pfevzata dalSim systémem ¢i instalaci.

Dohled.

=N S2FRT
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Kapitola 9: Schémata Hydraulické ohranovaci lisy

To je dano jako bezpecnostni funkce zaijistujici samocinné vypnuti v
pfipadé poruchy dilu nebo souéasti nebo pokud by se proces odchyilil
od normalni ¢innosti, coz by zpUsobilo nebezpecnou situaci.

Tabulka nize ukazuje ktery ventil pfebira funkci vadného ventilu coby
ochrana bezpec¢né &innosti lisu.
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Hydraulické ohranovaci lisy

Kapitola 9: Schémata

piepinaci ventil

Dil Porucha Redundance Dohled Funkéni dohled
zUstane oteviena nepouzitelna - neni tlak; bezpecna porucha
5
[=] kazeta . . ventil 15 prebere tepelné vypnuti motoru nebo
7 zUstane zavfena . - S .
~ funkci stop pumpuje pfes pretlak
>< 7 zlistane zapnut ventil 15'prebere Pilz horni beran se nehybe
funkci stop
tlakovy prepinaci
T vent z(stane vypnut nepouzitelna - nenf tlak
>< skoro ucpany nepouzitelna - pomaly narlst tlaku
8
skrtici ventil scela ucpany nepousitelna i neni tlak, kazeta zGstane
>< pany P otevfena; nezvedne se tlak
>< . . pomaly narlst tlaku nad
skoro ucpany nepouzitelna - P
9 minimalnim tlakem
Skrtici ventil ) o o
>< zcela ucpany nepouzitelna - tlak nepfevySi minimalni tlak
g 10 zablokuje se nepouzitelna - zadny narust tlaku
hylovaci ventil ) ) o
zablokuje se nepouzitelna - tlak nepfevysi minimalni tlak
. . . tlak valce na kulovou plochu
1:)7§ . zablokuje se nepouZzitelna - nespusti fizeni tlaku
odchylovaci ventil i
. . . tlak valce na kulovou plochu
zablokuje se nepouzitelna - AR
é{C} nespusti fizeni tlaku
o zUstane otevien nepouzitelna - tlak klesne béhem lisovani
O 13 o e
odchylovaci ventil protéka nepouzitelna - -
o zablokuje se nepouzitelna - lisovaci pohyb neni mozny
>< 15 zUstane zapnut Ly pfebere Pilz horni beran se nehybe
funkci stop
kazetovy

zUstane vypnut

nepouzitelna

neni tlak

X
X

Skrtici ventil

skoro ucpany

16

nepouzitelna

pomaly narust tlaku

zcela ucpany

nepouzitelna

neni tlak, kazeta zlstane
oteviena; nezvedne se tlak

=]

&

[=]
i

funkci stop

zUstane oteviena nepouzitelna - lisovaci pohyb neni mozny
20
. . trva dlouho nez za¢ne
kazeta . " ventil 7 pfebere . L . .
zUstane zaviena - lisovani v bodé dotyku. Neni

mozny vratny pohyb

=
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Kapitola 9: Schémata

Hydraulické ohranovaci lisy

Dil | Porucha | Redundance Dohled Funkéni dohled |
sistane béhem lisovani beran udéla
>< zaonut nepouzitelna - dekompresni pohyb vzhuru,
P nejde rychlé priblizeni
>M< 22 ) nevychyli se nepouzitelna - ryc_hle r,)rllbllze'm 1© pomale.
servoventil lisovani a navrat nejde
zUstane w1 lisovani jen s max. rychlosti a
Tl vypnut nepouziteina ) silou, nezastavi v bodé dotyku
% nepreklopi nepouZitelna ) tlak ve valci (L Ci R) nevyvola
23 se tlakovani
odchylovaci
il . . o - .
ventily nepreklopi nepouZitelna ) tlak ve valci (L Ci P) nevyvola
se tlakovani
, neni mozny lisovaci pohyb,
O i?:\t/?:r? nepouZzitelna - $patné srovnani béhem
vratného pohybu
25
Quednocestny | protéka nepouzitelna - -
ventil
zablokuje o rychlé pfiblizeni je pomale,
se nepouzitelna - mimo srovnani pfi rychlém
50 piblizeni
mimo srovnani pfi rychlém
zUstane e priblizeni.
- nepouzitelna - . AP .
O otevien prekmitnuti pfi rychlém
26 pfiblizeni.
gdr\‘/‘;ﬁ”smy protéka nepouzitelna - -
o zablokuje nepouZitelna ) lisovaci a vratrjy’pohyb neni
se mozny
zustane venti prebere . orni beran se nehybe pfi
Ost til 29 preb Pilz horni b hybe pfi
27 zapnut funkci stop rychlém pfiblizeni
bezpecnostni ) . -
;irepmam ventil | zUstane nepouZitelna ) rychlé prlbllze’nl a yrgtny pohyb
vypnut neni mozny
26 1 | zGstane Skrtici ventil 30 dovoli horni beran nenajede spravné
tlakovy ventil . max. zaviraci rychlost - jede sp
horni pozice | otevien 10 mm/s na pozici
T zlUstane ventil 27 pfebere Pil hvb S
29 otevien funkci stop hz pohyb nent mozny
pfepinaci ventil Sustane
orni pozice vdl A - A Dribliz i i 7Nné
Ayormni p Zavien nepouzitelna rychlé pfiblizeni neni mozné
skoro Spatné zastaveni (veliké) pfi
>< 30 . nepouzitelna - lisovacim pohybu a ve spodnim
ucpany bodé
Skmc_;l scela Spatné zastaveni (veliké) pfi
>< ventil uenany nepouzitelna - lisovacim pohybu a ve spodnim
pany bodé
3? | zGstane nepouzitelna ) horni beran spadne velkou
bsgﬁﬁlcc;ig" otevfen P rychlosti

9.3

SCHEMA ELEKTRICKE SOUSTAVY
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Hydraulické ohranovaci lisy Kapitola 9: Schémata

Na nasledujicich stranach je vysvétleno elektrické schéma ohranovaciho lisu
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Hydraulické ohrafovaci lisy Kapitola 9: Specialni pfidavna zafizeni

10. SPECIALNI PRIDAVNA ZARIZENI

@ V nasledujici ¢asti této kapitoly jsou specifikovana specialni pfidavna
zarizeni ohranovaciho lisu.

Seznam téchto zafizeni obsahuje ty soucasti stroje , které nepatfi ke
standardné dodavanému vybaveni.

Tato ¢ast manualu se dodava jen tehdy, je-li stroj vybaven specialnimi
zafizenimi.

Je-li lis osazen podplrnymi rameny nebo ohybacimi pfipravky,
nepouzivejte je jako odkladaci stdl. Pokladejte tam vzdy jen jeden
vyrobek.
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Hydraulické ohrafovaci lisy Kapitola 10.1 Specidlni pfidavna zafizeni - Z-osa

10.1 Z-OSA

10.1.1 VSEOBECNE
Osy Z se pouzivaji pro nastaveni horizontalni pozice palct zadnich
dorazd.
Obé Z-osy se mohou nastavovat nezavisle na sobé.
Leva Z-osa se oznacuje jako osa Z1, prava jako Z2 (z pohledu od
pfedni &asti stroje.

10.1.2 OVLADANI
Osy Z se ovladaji pomoci ovladani lisu.

Programovani os Z se vysvétleno v manualu.

10.1.3 UDRZBA
Pro osu Z je doporuc¢ena nasledujici minimalni udrzba:

o Peclivé oCistéte nezakryté Casti osy Z, a poté jemné
naolejujte.

e Vedeni linearniho vedeni musi byt namazano kazdych 600
pracovnich hodin pomoci maznice skrze mazaci hlavice.
Asi 5 cc maziva na kazdou hlavici guide-car.

PouZivejte napf. SHELL Alvania typ R2

=N S2FRT
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Kapitola 10.1 Specialni pfidavna zafizeni - Z-osa Hydraulické ohrafiovaci lisy

10.1.4 MONTAZNi VYKRES Z-OSA
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Hydraulické ohranovaci lisy

Kapitola 10.1 Specidlni pfidavna zafizeni - Z-osa

10.1.5 NAHRADNI DiLY Z-OSA
POZ. | MN. | VYSVETLENI TYP SAFANCISLO
1 4 | ASSEMBLY BLOCK STRIP 634-32-23 666.321.823
2 2 | MOTOR PLATE 634-32-24 666.321.924
3 4 | TENSION ROLLER 634-32-25 666.322.025
4 4 | CLAMPING BOLT 634-32-26 666.322.126
5 4 | SPACERFILLING RING 634-32-27 666.322.227
6 2 | BEARING PLATE 634-32-30 666.322.530
7 2 | CABLE CHAIN SUPPORT
50 - 225 TON 634-32-31 666.322.631
300 - 450 TON 686-32-31 666.320.255
19 8 | BEARING 6002-2Z 230.114.588
20 8 | CIRCLIP J32x1,2 220.213.073
21 2 | SHAFT EXTENSIONGILINDRICAL | 12M6x32 220.511.285
PEN
22 2 | SERVO MOTOR COMPLETE RX120LR1100+RX200 |634.321.175
24 2 | TIMING BELT WHEEL 32AT5/20-M2 261.517.893
25 2 | LINEAR CARRIAGE 45N1651-414-10 230.618.175
CARRIDGEGUIDE GAR
30 4 | BEARING 6001-Z 230.114.083
35 1 | TIMING BELT 261.516.479
Machine length L=2050 L=2,00 m
L=2550 L=2,50 m
L=3100 L=3,00 m
L=3200 L=3,20 m
L=3600 =
L=4300 L=4,15m
L=5100 =
L=6200 L=5,81m
L=7500 L=7,01 m
36 1 | LINEAR GUIDE RAILING
Machine length  L=2050 1605-404-31,1310mm | 230.619.084
L=2550 1605-404-31,1810mm | 230.619.286
L=3100/3200 1605-404-31,2310mm | 230.619.488
L=3600
L=4300 1605-404-31,3350mm | 230.618.983
L=5100
L=6200 1605-404-31,4850mm | 230.618.987
L=7500 1605-404-31,6050mm | 230.618.989
37 2 | SWITCH CAM 634-32-82 666.327.782
38 1 | SWITCH CAM 634-32-83 666.327.883
39 1 | SWITCH CAM 634-32-84 666.327.984
40 1 | SENSOR INDUCTIVE B12-M12-AP6X 381.021.000
(limit_switch Z2)
41 1 | SENSOR INDUCTIVE B12-M12-AP6X 381.021.000
(index_switch Z2)
42 1 | SENSOR INDUCTIVE B12-M12-AP6X 381.021.000
(index_switch Z1)
43 1 | SENSOR INDUCTIVE B12-M12-AP6X 381.021.000
(limit_switch Z1)

=\ Lochem-Holland
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Hydraulické ohrafovaci lisy Kapitola 10.2 Specidlni pfidavna zafizeni - R-osa

10.2 R-OSA

10.2.1 VSEOBECNE
Osa R se pouziva pro nastaveni zadnich dorazl do vertikalni pozice
(nahoru a dolu se zadnimi dorazy).
Obé R-osy mohou byt nastaveny nezavisle na sobé.
Leva R osa se oznacuje jako R1, prava R osa se oznaduje jako R2.

10.2.2 OVLADANI
Osy R se ovladaji pomoci ovladani lisu.

Programovani os R je vysvétleno v manualu.

10.2.3 UDRZBA
Pro osu R je doporu€ena nasledujici minimalni udrzba:

o Peclivé oCistéte nezakryté Casti osy R, a poté jemné
naolejujte.

e Vedeni linearniho vedeni musi byt namazano kazdych 600
pracovnich hodin pomoci maznice skrze mazaci hlavice.
Asi 2 cc maziva na kazdou hlavici.

Pouzijte napf. SHELL Alvania typ R2

o Vedeni kulickového Sroubu musi byt mazano kazdych 600
pracovnich hodin, par kapkami oleje. Poté musi byt R osa
premisténa nékolikrat z minimalni do maximalni pozice.
PouZijte napf. SHELL Tonna TX68 nebo TX220.
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Hydraulické ohranovaci lisy

Kapitola 10.2 Specidlni pfidavna zafizeni - R-osa

R-OSA

MONTAZNi VYKRES

10.2.4
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Hydraulické ohranovaci lisy

Kapitola 10.2 Specidlni pfidavna zafizeni - R-osa

10.2.5 NAHRADNI DILY R-OSA
POZ. | MN. | VYSVETLENI TYP SAFANCiSLO
8 2 | BASE PLATE
for R-AXIS 50-150 TON 634-32-32 666.322.732
for R-AXIS 225-450 TON 676-32-32 666.320.334
for R-AXIS 225-450 TON + AX-AXIS | 676-32-210 666.325.210
9 2 | MOTORPLATE 634-32-33 666.322.833
10 2 | ENDPLATE 634-32-34 666.322.934
11 2 | BALL SCREW SPINDLE 634-32-125 261.318.085
COMPLETE
12 2 | CLAMPING RING 634-32-35 666.323.035
13 2 | SENSOR INDUCTIVE B12-M12-AP6X 381.021.000
14 2 | SENSOR INDUCTIVE B12-M12-AP6X 381.021.000
15 2 | SENSOR INDUCTIVE B12-M12-AP6X 381.021.000
16 2 | NUT BLOCK 634-32-126 666.325.126
17 2 | ADJUSTING STRIP 634-32-76 666.327.176
23 2 | SERVOMOTOR COMPLETE RX120L for R-AS 634.321.176
26 2 | COUPLING ROTEX Axle 6/6 261.016.732
27 2 | BALL BEARING 629-727 230.113.477
28 CLAMPING BLOCK
1 |50-150 TON 634-32-91 / for R1 666.328.691
1 |50-150 TON 634-32-92 / for R2 666.328.792
(EXPIRES WHEN AX)
2 | 225-450 TON 676-32-55-2 for R1+R2 | 666.320.330
(1 x EXPIRES WHEN AX)
2 | CONNECTING BLOCK 676-32-122-1 666.325.122
(ONLY FOR 225-450 TON)
31 2 | LINEAR RAIL 1605-204-31,278mm | 230.619.579
32 2 | CARRIAGE 25P1623-214-10 230.619.579
34 1 | COVER LEFT 634-32-89 666.328.489
1 | COVER RIGHT 634-32-90 666.328.590
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Hydraulické ohranovaci lisy Rejstrik

REJSTRIK

Hl&Seni vystupni kontroly
Deklarace EC

SaFall :






HLASENi KONCOVE KONTROLY

HYDRAULICKE OHRANOVACI
LISY

- kap11_prilohy.doc - - 04-13 -

SaFaA

*CISLO
KONTROLY | POPIS POLOHA MERENI POVOLANA ODCHYLKA
HM 25-2 Poloha bublinky ve vodovéaze Poznadmka : Maximalni odchylka mezi
pracovniho stolu stroje. Tato kontrola se provadi polohami A a B:
Odkazuijici na polohu pouze v pfipadé, kdyz je 0,40 mm/m
bublinky ve vodovaze ramu nainstalovany standardni
stoje. . . pracovni stl.
HM50-1 Poloha bublinky ve vodovaze Maximalni odchylka :
ramu stroje v podélném a +/- 0,170 mm/m
pFicném sméru.
(pouze hydraulické
ohrarovaci lisy) =
HM52-1 Soubéznost drazky adaptéru Poznamka : Maximalni odchylka
spodniho nastroje Tato kontrola se provadi nameérena pres celou
v pracovnim stolu nebo pouze v pfipadé, kdyz je pracovni délku:
v bombirovacim stolu nainstalovana drazka +/- 0,15 mm.
vzhledem na vertikalni 7 uchyceni spodniho
upeviovaci povrch beranu nastroje. Maximalni lokalni odchylka:
(uchyceni horniho nastroje). 0,15 mm over 1000 mm.
HM52-2 Paralelizmus vertikalniho Poznamka : Méfeno pfes celou pracovni
upeviovaciho povrchu Tato kontrola se provadi pouze v pfipadé, délku:
horniho nastroje na beranu. kdyz na beranu neni nainstalované 0,20 mm (+/- 0,1 mm
uchyceni nastroje. rovnobézné) pokud je
pracovni délka <or= 3100
mm.
Tolerance +/- zvySuje
prodlouzeni 0,05/1000 mm
pracovni délky stroje .
Maximalni lokalni odchylka:
0,170 mm za 1000 mm
HM53 Paralelizmus upevhovaciho Poznamka : Maximalni odchylka Y1 a
povrchu stolu Tato kontrola se provadi Y2: 0,05 mm.
k horivzonté!nimu pouze v pFipvadé’, kdyz je . | Maximaini odchylka pres
upevnovacimu po,vr(?hu . strgj ne,nalozeny: K’onvcoyle celou pracovni délku: +/-
beranu / uchyceni nastroje sefizeni se provadi az pfi |5 mm
uvedeni stroje do provozu. | ’
HM55 Paralelizums horizontalniho ] Maximalni rozdil mezi
vedeni zadniho dorazu A B polohami A a B: 0,05 mm
k vertikalnimu upeviiovacimu [ HI Lokalni tolerance :
povrchu beranu. —-—— | +/- 0,10 mm odkazujici na
adaptaci horniho nastroje
- na beranu
AC25 Pravounhlost vertikalniho Poznamka : Maximalni odchylka : +/-
pohybu zarazky zadniho ] Tato kontrola se provadi 0,10 mm odkazujici na
dorazu vzhledem na polohu pouze v pfipadé, kdyZ jsou | polohu bublinky ve
bublinky ve vodovaze ramu \ . osy R a Z vybaveny vodovaze pres sefizeni 150
stroje. I T] nastavitelnymi vodicimi mm na kazdou zarazku
sedly. zadniho dorazu.

EL12-10 Pfesnost opakovani beranu. +/- 0,01 mm po 10 x
opakovacich pohybech
beranu (v rezimu
automatického opakovanti)

EL16-3 Presnost opakovani zadniho +/- 0,170 mm po 10 x

dorazu. opakovacich pohybech
zadniho dorazu ve sméru X
(+/- 0,03 mm = volitelné)

SaFall
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Navod pro instalaci a obsluhu.

UPINANI RAZNIKU SYSTEM WILA
NEW STANDARD
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Tento navod pro instalaci a obsluhu nebo jeho jakoukoli ¢ast je zakdzano kopirovat nebo
reprodukovat jakymkoli zplsobem. Pokud nemate pisemné povoleni od spolec¢nosti Wila, je
zakazano poskytovat tento navod tietim osobam nebo konkurenénim vyrobcim.

Wila B.V. Wila B.V. tel. +31(0)573-289800

P.O. Box 60 Goorseweg 7 Fax +31(0)573-257597
7240 AB Lochem-NL 7241 DB Lochem-NL
Holland

Navod pro instalaci a obsluhu

Pokud vyZadujete poskytnuti informaci nebo objednavate nahradni soudasti, VZDY uvadéjte
datum a naSe Cislo objednavky.

Tento navod pro instalaci a obsluhu nebo jeho jakoukoli ¢ast je zakdzano kopirovat nebo
reprodukovat jakymkoli zplsobem. Pokud nemate pisemné povoleni od spoleé¢nosti Wila,
Lochem (The Netherlands), je zakazano poskytovat tento navod tfetim osobam nebo
konkurenénim vyrobcum.
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Kapitola 1

OBECNY POPIS SYSTEMU

ZLOMOVY BOD V TECHNOLOGII OHRANOVACICH LISU

Spole¢nost Wila (pod svym celym nazvem Machinefabriek WILA b.v., NL-7240 AB
Lochem) vyvinula zcela novy design systému upinani razniku, ktery maze byt pouzit i
pro ohybaci stroje. Je jim UPINANI RAZNIKU SYSTEM NEW WILA STANDARD | -
NEW STANDARD CLAMPING | (NSCL 1).

Tento systém byl vyvinut na zakladé znalosti spole¢nosti Wila, ktera se pohybuje na
trhu se stroji zpracovavajicimi plech jiz déle nez 60 let. NSCL | predstavuje
nejmoderngjSi systém, ktery pracuje ergonomicky a bezpecné a je snadné jej
obsluhovat.

Pfi vyvoji tohoto systému jsme se zaméfili na automatizaci — ta je velice dulezita v
oblasti obrabéni kov.

Systém NSCL | se vyznacuje velice specifickym a jednotnou adaptaci nastroju. A proto
je mozné pouZzivat horni nastroje jako dolni (nebo opacné&) a zadni jako predni.
Konstrukce adaptace je takova, Ze se po spusténi upinaciho zafizeni (je vyzadovano
hydraulické nebo mechanické) zcela automaticky pfesunou do pozice vSechny Casti
nastroje a dojde k jejich upnuti.

Systém NSCL | je mozné zaclenit jak do existujicich kovoobrabécich stroja, tak do
stroji nové vyrobenych. To umoznuje sada upinacich armatur. Byly zkonstruovany tak,
aby s jejich pomoci mohl uzivatel urCit uroven automatizace, a které specifické Casti
jsou zapotfebi. Jinymi slovy je zajisténo, Ze investice do stroje mohou byt zredukovany
nebo dokonce odlozeny na okamzik vyzadované expanze.

DalSi specialni vyznacny rys predstavuje bezpeCnostni mechanizmus pruZinového
zavésu, nazyvany “SAFETY-CLICK”. Tento mechanizmus je vmontovan v nastrojich,
¢imz je umoznéna velice jednoducha vertikalni vyména nastrojovych ¢&asti (az do
jednotlivé hmotnosti 12.5 kg). Jelikoz je zapotiebi jednoducha manipulace s témito
modularnimi nastroji, byla omezena standardni délka téchto nastrojii na 515 mm.

S adaptaci NSCL | muzete pracovat se vSemi myslitelnymi tvary hornich i dolnich
nastrojll. V pfipadé nutnosti je muzete vybavit SAFETY-CLICKy nebo fixnim zafizenim
pro uzamknuti.

Charakteristicky rys systému NSCL WILA spoCivda v podstatném zkraceni doby
nastaveni modernich ohrarnovacich lisi. V budoucnosti se spole¢nost WILA bude
zabyvat Uplnou robotizaci (a to véetné vymény nastroju).
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Kapitola 2

UVEDENI DO PROVOZU

VSEOBECNE INFORMACE:

Jelikoz je systém NSCL | vybaven velice jemnymi a pfesnymi soucastkami, je nutné,
abyste se pfi transportu a vybalovani systému vyhnuli jakymkoli otfesiim a naklanénim.
Neopatrné zvednuti systému muze zpusobit ohnuti jeho delSich ¢asti a tim trvalé
nepresnosti pfi nasledné vyrobé.

Pfi instalaci stroje zajistéte, aby jeho instalacni strany byly rovné a vybroudené. Je
nezbytné nutné, aby byl zajis§tén rovny povrch (rozdily v drovnich mohou mit za
nasledek problémy pfi pozdéjSim provozu stroje).

UPINACI JEDNOTKY:

V pfislusném navodu pro instalaci naleznete instrukce, zda by mély byt upinaci jednotky
dodavané nesmontované nebo zda je nutné je (Castecné) vyménit.

Poznamka: Pred uvedenim systému NSCL | do provozu jej zkontrolujte, zda neni
poskozeny a zda spravné funguje.
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Kapitola 3

Navod pro obsluhu upinacich armatur, typ SX-1/2/4/5/6 a 7

SX-1: Horni adaptace specificka podle stroje, ktera je urCena pro instalaci systému
NSCL | k beranu (s konvencni adaptaci). PoZadovana adaptace SX-1 je nastavena jiz
pfi jeho vyrobé. Podrobnosti naleznete v nakresu 11203 a v navodu pro instalaci
Adaptoru typ SX-4.

SX-2: Distanéni prvek uréeny k vyrovani rozdill v zabudované vysce. Je k dispozici v
jakékoliv velikosti. Podrobnosti naleznete v nakresu 11205 a v navodu pro instalaci
Adaptoru typ SX-4.

SX-4: Adaptor navrZzeny jako zaklad kazdého upinaciho prvku systému NSCL I. Je k
dispozici v jakékoli velikosti. V podstaté ma SX-4 stejnou velikost jako beran nebo
matrice stroje. Pfi jeho vyrobé na néj byla nainstalovana méfici stupnice k usnadnéni
umisténi komponentl nastroje.

Pomoci sefizovaciho klice SX-7 mlzete snadno vertikalné namontovat jakékoli
prisluSenstvi na SX-4 (napfiklad upinadlo, distan¢ni prvek a sefizovaci zafizeni). Poté
je cela jednotka nainstalovana do stroje.

Na SX-4 je mozné velice snadno nainstalovat jakékoli objednané upinaci jednotky.
Vyménu a/nebo zménu upinacich jednotek muizZete provadét kdykoli! Podrobnosti
naleznete v prislusném navodu pro instalaci.

SX-5: Dolni adaptace navrZzené pro nainstalovani systému NSCL | na matrici; k
dispozici je dodatecné upinaci a/nebo ohybaci zafizeni. Podrobnosti naleznete v
nakresu 11200 a v navodu pro instalaci Adaptoru typu SX-4.

SX-6: Dolni adaptace specifické podle stroje navrZzené pro instalovani systému NSCL |
na matrici; nezalezi na tom, zda je vybaven dodateénym upinacim a/nebo
bombirovacim zafizenim, vhodné pro konfiguraci nastroje Amada/Promecam.
Podrobnosti naleznete v nakresu 11202 a v navodu pro instalaci Adaptoru typu SX-4.

SX-7: Sefizovaci kli€ navrzeny pro automatické usporadani prisluSenstvi (jako jsou

napfiklad upinaci, distan¢ni a sefizovaci zafizeni) ve vzajemném vztahu a ve vztahu k
Adaptoru SX-4. Podrobnosti naleznete a navodu pro instalaci Adaptoru typu SX-4.
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Kapitola 4

Navod pro instalaci upinacich armatur, typ SX-1/2/4/5/6 & 7

Vas Adaptor SX-4 systému NSCL | je mozné nainstalovat na stroj rliznymi zpUsoby. V
zavislosti na typu stroje jej mizete nainstalovat bud pfimo nebo za pomoci jedné nebo
vice upinacich armatur. Navic mizete pouzit distanéni nebo sefizovaci zafizeni. Nize
jsou uvedeny situace, které mohou nastat.

(Postupuijte podle popisu, které se vztahuje na Vami vybrané feSeni; dodavané jsou
vSechny materialy pro opravu a pfidavné materialy, které jsou uvedeny v nakresu)

A) Pfima instalace na stroj: (V tomto pfipadé musi byt beran a/nebo matrice stroje
zpracované podle nakresu 11766 a musi mit upinaci otvory, typ R nebo typ S)

A.1 Nainstalujte dodané sefizovaci kli¢e, typ SX-7, do odpovidajiciho slotu v SX-4 nebo
do pfislusného mista v na matrici a rovnhomérné rozlozte podél celé délky.

A.2 Podrzte Adaptor SX-4 systému NSCL | proti beranu nebo proti matrici a zajistéte
Cepy DIN 912-12.9 M12*35 na obou koncich a uprostfed v upinacim otvoru typu R
(nebo €ep DIN 931-12.9 M12*35 v upinacim otvoru typu S). Utahnéte je nejprve v SX-4
a poté v ostatnich otvorech.

A.3 Upevnéte vSechny Cepy utahovacim momentem 80 Nm.

A.4 V pfipadé potfeby nainstalujte podle navodu vybrané upinaci jednotky na SX-4.

A.5 Pomoci upnutého nastroje zkontrolujte, zda jsou dolni a horni nastroje usporadané
a podle potreby je sefidte.

A.6 Vas upinaci systém NSCL | je nyni pfipraven pro provoz. Peclivé dodrZujte navod
pro obsluhu.

B) Nepfima instalace na stroj: (Postupujte podle popisu, které se vztahuje na Vami
vybrané feSeni; dodavané jsou vSechny materialy pro opravu a pfidavné materialy,
které jsou uvedeny v nakresu)

B.1 Instalace na beran pomoci horni adaptace specifického podle stroje, typ SX-1,
viz nakres 11203:

B.1.1 Nainstalujte dodané sefizovaci klice, typ SX-7, do odpovidajiciho slotu v SX-4
(nebo SX-1) nebo do pfislusného mista v matrici a rozlozZte jej po celé délce.

B.1.2 Podrzte SX-1 a SX-4 proti sobé a zajistéte je Cepy DIN 7984-12.9 M12*25 s
podlozkami DIN 125-A13.

B.1.3 Nyni postupujte podle kroki A.3 a A.4 a nainstalujte celou jednotku na beran
podle plvodniho postupu.

B.1.4 Dale postupuijte podle bodli A.5 a A.6.

B.2 Instalace na matrici pomoci horni adaptace specifického podle stroje, typ SX-
6; viz nakres 11202:

B.2.1 Nainstalujte dodané sefizovaci klice, typ SX-7, do odpovidajiciho slotu v SX-4
(nebo SX-6) nebo do pfislusného mista v matrici a rozlozZte jej po celé délce.

B.2.2 Podrzte SX-6 a SX-4 proti sobé a zajistéte je Cepy DIN 7984-12.9 M12*25 s
podlozkami DIN 125-A13.

B.2.3 Nyni postupujte podle kroki A.3 a A.4 a nainstalujte celou jednotku na beran
podle pGvodniho postupu.

B.2.4 Dale postupujte podle bodi A.5 a A.6.

B.3 Instalace do upinaciho slotu matrice pomoci dolni adaptace, typ SX-5; viz
nakres 11200:

B.3.1 Otocte pridrzovace - 10700 — do odpovidajicich otvor( v SX-4, které jsou po celé
délce; utahnéte na 30 Nm.
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B.3.2 Nainstalujte SX-5 do slotu v SX-4 a pfipevnéte je k sobé& pomoci ¢epu DIN 912
M6*30; utahnéte na 30 Nm.

B.3.3 Nyni postupuijte podle bodli A.3 a A.4 a nainstalujte celou jednotku do upinacich
slotl podle pavodniho postupu.

B.3.4 Dale postupujte podle bodll A.5 a A.6.

C) Instalace za pomoci distan¢niho prvku: Poznamka: tyto instrukce jsou zaloZzené na
béznych situacich.

Diky modularni konstrukci systému NSCL | miZete pouzivat SX-2, | kdyz je
nainstalovany pfimo na beranu a nainstalovany na matrici!

C.1 Instalace distanéniho prvku, typ SX-2; viz nakres 11205:

C.1.1 Podle navodu namontujte vybrané upinaci jednotky na SX-4.

C.1.2 Nainstalujte dodané sefizovaci klie, typ SX-7, do odpovidajicich sloti v SX-4 a v
SX-2 a rozlozte je podél celé délky.

C.1.3 Podrzte SX-1, SX-2 a SX-4 proti sobé a pfipevnéte je Cepy DIN 7984-12.9 M12
(=velikost SX-2 + 20 mm) s podloZkami DIN 125-A13.

C.1.4 Nyni postupujte podle bodu A.3 a nainstalujte celou jednotku na beran podle
puvodniho postupu.

C.1. Dale postupuijte podle bodd A.5 a A.6.

(18-09-2002)
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Kapitola 5

Navod pro obsluhu ovladaciho prvku, typ SX-3

Ovladaci prvek typ SX-3 byl navrzen pro provadéni korekci; mize byt také pouzit pro
provadéni jednoduchych bombirovacich operaci. Z tohoto diivodu byl kazdy SX-3 (se
standardni délkou 170 mm) vybaven nastavitelnym klinem. Tento klin je ovladan
pomoci 2 uzamykatelnych SroubU a dvou napinacich ¢ep.

Nicméné abyste dosahli poZzadovaného vysledku pfi ohybani, je nutné je usporadat
oddélené. Zpétnym otocenim vSech klinG (kde se nalézaji vSechny uzamykatelné
Srouby a napinaci ¢epy) zruSite usporadani.

Usporadani je mozné provadét kdykoliv a aniz by bylo nutné odstranit jiné
nainstalované soucasti.

Cepy DIN 913 M4*12 slouzi jako ochrana pfi transportu a jejich odstranéni neni nutné.
Podrobnosti naleznete v nakresech 11201 a 11204 a v navodu pro instalaci Adaptoru,
typ SX-4.
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Kapitola 6

Navod pro instalaci ovladaciho prvku, typ SX-3

Pokud pro Vas Adaptor SX-4 systétmu NSCL | vyZadujete ovladaci prvek, typ SX-3,
postupujte podle nasledujiciho navodu pro instalaci; viz také nakres 11204.

Ovladaci prvek, typ SX-4, je dodavany jako kompletné smontovana jednotka ve
standardnich velikostech 170 mm. Dodavané jsou vSechny materialy pro opravu a
pfidavné materialy, které jsou uvedeny v nakresu.

Poznamka: tyto instrukce jsou zaloZené na béznych situacich. Jelikoz systém NCSL |
ma modularni konstrukci, muzete také pouzivat SX-3 v pripadé, kdy je nainstalovan
primo na hornim beranu a nainstalovan na spodni beran!

1.V pripadé potreby nainstalujte vybrané upinaci jednotky na SX-4 podle navodu.

2. Zaijistéte, aby nastavitelné kliny vSech ovladacich prvki SX-3 byly ve vystupni
poloze; tj. na strané, kde jsou napinaci Cepy a uzamykatelné Srouby.

3. Nainstalujte dodané sefizovaci klice, typ SX-7, do odpovidajicich slotd v SX-4 a
rovnomeérneé je rozlozte podél celé délky.

4. Prfipevnéte ovladaci prvky SX-3 na SX-4 pomoci uzamykatelnych Sroubl a
napinacich ¢epu tak, aby SX-3 byl na predni strané. RozlozZte je po celé délce tak, aby
odpovidaly upevnovacim otvoram.

Poznamka: Je mozné, Ze celkova délka upinaci jednotky se neshoduje s délkou SX-4.
Abyste dosahli optimalniho rozlozeni, je v pfipadé potfeby mozné nainstalovat jeden
SX-3 v “obracené” poloze. Dokonce muzete jeden SX-3 ufiznout a zkratit na
pozadovanou velikost.

5. Nainstalujte dodané sefizovaci klice, typ SX-7, do odpovidajicich slotd v SX-3 a
rovnomeérneé je rozdélte podél celé délky.

6. Podrzte SX-1, SX-3 a SX-4 proti sobé a zajistéte je pomoci ¢epl DIN 7984 M12*55 s
pruzinkami DIN 2093 28*14,2*1 (4 pro kazdy &ep). Cepy otoéte az pod SX-1; viz
nakres!

7. Nainstalujte celou jednotku na beran podle pivodniho postupu.

8. Pomoci upnutého nastroje zkontrolujte, zda jsou uspofadané horni a dolni nastroje a
podle potfeby je nastavte,

9. V&S systém upinani NSCL | je nyni pfipraven k provozu! Peclivé dodrzujte navod pro
obsluhu.
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Kapitola 6

Navod pro instalaci ovladaciho prvku, typ SX-3

Pokud pro Vas Adaptor SX-4 systétmu NSCL | vyZadujete ovladaci prvek, typ SX-3,
postupujte podle nasledujiciho navodu pro instalaci; viz také nakres 11204.

Ovladaci prvek, typ SX-4, je dodavany jako kompletné smontovana jednotka ve
standardnich velikostech 170 mm. Dodavané jsou vSechny materialy pro opravu a
pfidavné materialy, které jsou uvedeny v nakresu.

Poznamka: tyto instrukce jsou zaloZené na béznych situacich. Jelikoz systém NCSL |
ma modularni konstrukci, muzZete také pouzivat SX-3 v pripadé, kdy je nainstalovan
primo na hornim nebo spodnim beranu!

1.V pripadé potreby nainstalujte vybrané upinaci jednotky na SX-4 podle navodu.

2. Zaijistéte, aby nastavitelné kliny vSech ovladacich prvki SX-3 byly ve vystupni
poloze; tj. na strané, kde jsou napinaci Cepy a uzamykatelné Srouby.

3. Nainstalujte dodané sefizovaci klice, typ SX-7, do odpovidajicich slotd v SX-4 a
rovnomeérneé je rozlozte podél celé délky.

4. Pfipevnéte ovladaci prvky SX-3 na SX-4 pomoci uzamykatelnych Sroubl a
napinacich ¢epu tak, aby SX-3 byl na predni strané. RozlozZte je po celé délce tak, aby
odpovidaly upevnovacim otvoram.

Poznamka: Je mozné, Ze celkova délka upinaci jednotky se neshoduje s délkou SX-4.
Abyste dosahli optimalniho rozlozZeni, je v pfipadé potfeby mozné nainstalovat jeden
SX-3 v “obracené” poloze. Dokonce muzete jeden SX-3 ufiznout a zkratit na
pozZzadovanou velikost.

5. Nainstalujte dodané sefizovaci kli¢e, typ SX-7, do odpovidajicich slotd v SX-3 a
rovnomeérné je rozdélte podél celé délky.

6. Podrzte SX-1, SX-3 a SX-4 proti sobé a zajistéte je pomoci ¢epl DIN 7984 M12*55 s
pruzinkami DIN 2093 28*14,2*1 (4 pro kazdy &ep). Cepy otoéte az pod SX-1; viz
nakres!

7. Nainstalujte celou jednotku na beran podle plvodniho postupu.

8. Pomoci upnutého nastroje zkontrolujte, zda jsou uspofadané horni a dolni nastroje a
podle potfeby je nastavte,

9. V&S systém upinani NSCL | je nyni pfipraven k provozu! Peclivé dodrzujte navod pro
obsluhu.
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Kapitola 8

Navod pro instalaci hydraulické jednotky upinani, typ KX-1

Pokud instalujete hydraulickou upinaci jednotku, typ KX-1, na Vas Adaptor SX-4
systému NSCL |, postupujte podle nasledujiciho navodu pro instalaci (viz také obrazek
11180).

Hydraulicka upinaci jednotka, typ KX-1, je dodavana ve standardnich velikostech 204
mm a 510 mm (kompletné smontovana dohromady). Dodavané jsou vSechny materialy
pro opravu a pfidavné materialy, které jsou uvedeny v nakresu.

Poznamka: v priibéhu téchto aktivit neni nutné oddélovat Adaptor SX-4 systému
NSCL od stroje.

1. S instalaci za¢néte na jednom z koncu SX-4.

Poznamka: celkova délka upinacich jednotek se muze liSit od celkové délky SX-4. V
takovém pripadé je polozte tak, aby rovnhomérné presahovaly oba konce SX-4.

2. Prvni upinaci jednotku KX-1 nainstalujte tak, aby lehce a pohodiné zapadla v obou
koncich a zajistéte ji Cepy DIN 912-12.9 M8*50 na upinaci moment 40 Nm.

3. Aplikujte malé mnozZstvi oleje do otvoru KX-1, ktery se naléza konci na druhé strané.
Poté opatrné vsunte dodanou spojovaci trubici — 10598. V pribéhu této operace
zajistéte, aby nedoslo k posunuti nebo poskozeni krouzka.

4. Poté postupné nainstalujte podle stejnych instrukci ostatni upinaci jednotky. V
kazdém pfipadé je nejprve jemné vtlacte do spravné polohy X/Y (pfiéné pres spojovaci
trubici).

5. Nainstalujte specialni ¢ep — 11169 — na pozadovany konec (pfi otaceni Cepu — 17476
— musite pevné drzet kryt — 17684!) a spojte s hydraulickym systémem.

6. Nainstalujte specialni odvzdusnovaci Sroub — 12014 — na opacny konec. Zajistéte,
aby nedoSlo k posunuti nebo k poSkozeni O-krouzku a ponechte jej vyCnivat na danou
délku.

7. Systém odvzdudnéte podle nasledujicich instrukci:

7.1 Poznamka: V prubéhu odvzdusnovani systému zajistéte, ze z upinacich
jednotek byly odstranény vSechny nastroje.

7.2 Ujistéte se, Ze mnozstvi oleje v systému je dostacujici a natlakuijte jej.

7.3 Vytdhnéte pruzinovou svorku z odvzdusfiovaciho Sroubu a odstrante koncovy Cep.
Vtlacte hadi¢ku 12015 do odvzdusinovaciho Sroubu, ale nezajistujte ji. Nezapomerite si
pripravit nadobu pro zachyceni vytékajiciho oleje!

7.4 Hadicku ponechejte v odvzdusfiovacim Sroubu tak dlouho, dokud vidite vzduchové
bublinky v ob&hu oleje.

7.5 Odstrarite hadicku, dejte koncovy Cep zpét do odvzdusnovaciho Sroubu, zajistéte jej
a vypnéte hydraulicky system.

7.6 Zkontrolujte hladinu oleje a v pfipadé potreby ji doplnte.

8. Vase hydraulické NCSL upinani je nyni pfipravené k provozu!

POZNAMKA: * Maximalni tlak oleje 50 barti! Doporu&eny pracovni tlak 35 — 45 bar! Pfi
vypinani stroje se ujistéte, Zze systém upinani byl kompletné odtlakovany.
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Kapitola 9

Vyména hydraulické upinaci jednotky KX-1

Pokud potfebujete vymeénit jednu nebo nékolik upinacich jednotek, typ KX-1, Vaseho
hydraulického NSCL | upinani, postupujte podle nasledujicich instrukci; viz také nakres
11180.

Poznamka: v priibéhu téchto aktivit neni nutné oddélovat Adaptor SX-4 systému
NSCL od stroje.

1. S demontazi upinaci jednotky za¢néte na konci SX-4, které se naléza nejblize
vyménované upinaci jednotky. V pfipadé nutnosti odpojte hydraulicky systém.
Nezapomente si pfipravit nadobu pro zachyceni vytékajiciho oleje!

2. Odstrante vSechny jistici Cepy (M8*50) — s vyjimkou prostredniho ¢epu v kazdé
jednotce(!) — z upinacich jednotek, které se nalézaji pfed vyménovanou jednotkou
véetné.

3. Podeprete “vnéjSi” upinaci jednotku, odstrante posledni Cep a opatrné vysunte
upinaci jednotku ze spojovaci trubice 10598 smérem pry¢ od nejbliZSi upinaci jednotky.
4. Tento krok opakujte s kazdou upinaci jednotkou az k vyménované jednotce vCetné.
Zkontrolujte spojovaci trubice (jejich tésnéni) a v pripadé potreby je vymeérnite!

5. Aplikujte malé mnozstvi oleje do otvort na obou koncich vymeénované upinaci
jednotky.

6. Vyménovanou upinaci jednotku KX-1 nainstalujte tak, aby lehce a pohodiné zapadla
v obou koncich (ujistéte se, Zze nedosSlo k posunuti nebo k poSkozeni krouzkul) a
zajistéte ji Cepy DIN 912-12.9 M8*50 na upinaci moment 40 Nm.

7. Poté postupné nainstalujte podle stejnych instrukci ostatni upinaci jednotky. V
kazdém pfipadé je nejprve jemné vtlacte do spravné polohy X/Y (pficné pfes spojovaci
trubici).

8. Systém odvzdusnéte podle instrukci.

9. Va$e hydraulické NCSL upinani je nyni pfipravené k provozu!

Peclivé dodrzujte navod pro obsluhu!

POZNAMKA: Maximalni tlak oleje 50 bar(i! Doporu&eny pracovni tlak 35 45 bard.

* PFi vypinani stroje se ujistéte, Ze systém upinani byl kompletné odtlakovany.
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Kapitola 10

Vyména membrany v hydraulické jednotce upinani, typ KX - 1

Pokud potfebujete vyménit membranu jedné nebo vice upinacich jednotek, typ KX-1,
Vaseho hydraulického NSCL | upinani, postupujte podle nasledujicich instrukci; viz také
nakres 1118 a 14186 (Uvedena c&isla komponentt 10722/10723 odpovidaji upinacim
jednotkam KX-1 o délce 510/204 mm).

Poznamka: v priibéhu téchto aktivit neni nutné oddélovat Adaptor SX-4 systému
NSCL od stroje.

1. S demontazi membrany zaCnéte na konci SX-4, které se naléza nejblize upinaci
jednotky s vyménovanou membranou. V pfipadé potifeby odpojte hydraulicky systém.
Nezapomente si pfipravit nadobu pro zachyceni vytékajiciho oleje!

2. Odstrante vSechny jistici cepy (M8*50) — s vyjimkou prostfedniho ¢epu v kazdé
jednotce(!) — z upinacich jednotek, které se nalézaji pfed upinaci jednotkou, ktera
obsahuje vyménovanou membranu, a to véetné této.

3. Podeprete “vnéjsi” upinaci jednotku, odstrante posledni Cep a opatrné vysurite
upinaci jednotku ze spojovaci trubice 10598 smérem pry¢ od nejblizSi upinaci jednotky.
4. . Tento krok opakujte s kazdou upinaci jednotkou az k jednotce s vyménovanou
membranou véetné. Zkontrolujte spojovaci trubice (jejich tésnéni) a v pfipadé
potreby je vymeérnte!

5. Na pracovni stll polozte upinaci jednotku KX-1, ktera ma byt demontovana. Viko -
10706/10704 - musi byt nahofe

6. Odstrarite vSechny Cepy (M5*20) a poté viko skompletujte s membranou -
10722/10723 — z krytu upinaci jednotky KX — 1 (10705/10703).

7. Odstrante poskozenou membranu a radné vycistéte vnitini ¢ast vika.

8. Do vika vloZte novou membranu. Zatla¢te na stranu membrany, aby zcela zapadla do
pfislusného slotu ve viku.

9. Nyni celou jednotku polozZte na kryt, opatrné ji poloZzte dolu a dvakrat nebo tfikrat
otocte vSemi Cepy v krytu (DIN 912-12.9 M5*20).

10. Nejprve otoCte Cepy jemné a poté je utahnéte na utahovaci moment 14 Nm. V
kazdém pripadé zachovejte jejich uvedené poradi!

11. Aplikujte malé mnozstvi oleje do obou otvori opravené upinaci jednotky KX —
1. Poté opatrné vtlaCte spojovaci trubici — 10598 — do otvoru v upinaci jednotce KX-1
(ta, kterd nebyla demontovand). Zajistéte, aby nedoS$lo k posunuti nebo k poskozeni
krouzku.

12. Vyménovanou upinaci jednotku KX-1 s novou membranou nainstalujte tak, aby
lehce a pohodIné zapadla v obou koncich (ujistéte se, Zze nedoslo k posunuti nebo k
poskozeni krouzku) a zajistéte ji epy DIN 912-12.9 M8*50 na upinaci moment 40 Nm.
13. Poté postupné nainstalujte podle stejnych instrukci ostatni upinaci jednotky. V
kazdém pfipadé je nejprve jemné vtlacte do spravné polohy X/Y (pficné pres spojovaci
trubici).

14. Systém odvzdusnéte podle instrukci.

15. Vase hydraulické NCSL upinani je nyni pfipravené k provozu!

Peclivé dodrzujte navod pro obsluhu!

POZNAMKA: Maximalni tlak oleje 50 bard! Doporugeny pracovni tlak 35 45 bard.
* PFi vypinani stroje se ujistéte, Zze systém upinani byl kompletné odtlakovany!

HAMACHINE\Safan\MANUALY\Stare\CZ_CNCL-K_2003\Wila_NSCL_l.doc, 16-4-13, Gemaakt door Loek Rietbergen



Kapitola 11

Navod pro obsluhu mechanické upinaci jednotky, typ KX-4

Mechanicka upinaci jednotka KX-4 byla navrzena pro horizontalni a vertikalni
vyménu nastroju. Z tohoto dlivody byly jednotlivé jednotky KX-4 (o standardnich
délkach 204 a 510 mm) vybaveny dvéma, respektive péti upinaci. Upinace maji délku
pfibl. 100 mm a jejich ovladani je zajisténo specialnim ¢epem. Rozdil mezi stavem
kompletniho upnuti a stavem neupnuti €ini pouze % otacky! Potfebné nastroje jsou
dodany! Abyste dosahli pozadovaného vysledku pfi upinani kratkych ¢asti, ma upinaci
kli¢ specialni formu (viz také nakres 14239 a pfisludny navod pro instalaci).
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Kapitola 12

Navod pro instalaci mechanické upinaci jednotky, typ KX-4

Pokud instalujete mechanickou upinaci jednotku, typ KX-4, na Vas Adaptor SX-4
systému NSCL |, postupujte podle nasledujiciho navodu pro instalaci (viz také obrazek
14187). Mechanicka upinaci jednotka, typ KX-4, je dodavana ve standardnich
velikostech 204 mm a 510 mm (kompletné smontovana dohromady). Dodavané jsou
v8echny materialy pro opravu a pridavné materialy, které jsou uvedeny v nakresu.
Poznamka: v pribéhu téchto aktivit neni nutné oddélovat Adaptor SX-4 systému
NSCL od stroje.

1. S instalaci za¢néte na jednom z koncl SX-4.

Poznamka: celkova délka upinacich jednotek se muze liSit od celkové délky SX-4. V
takovém pfipadé je polozte tak, aby rovhomérné presahovaly oba konce SX-4.

2. Prvni upinaci jednotku KX-4 nainstalujte tak, aby lehce a pohodiné zapadla v obou
koncich a zajistéte ji Cepy DIN 912-12.9 M8*50 na upinaci moment 40 Nm.

3. Poté postupné nainstalujte podle stejnych instrukci ostatni upinaci jednotky.

4. Nainstalujte éepiéku — 1157 — na v8ech hlavach éepa. Cepicky nainstalujte ve
spravném poradi. Tim se vyhnete nespravnému pouziti.

5. Vase mechanické NCSL upinani je nyni pfipravené k provozu!

Peclivé dodrzujte navod pro obsluhu!

(18-09-2002)

HAMACHINE\Safan\MANUALY\Stare\CZ_CNCL-K_2003\Wila_NSCL_l.doc, 16-4-13, Gemaakt door Loek Rietbergen



Kapitola 13

Navod pro obsluhu NEW STANDARD TOOLING (nastrojti)

NEW STANDARD TOOLING v tomto navodu predstavuji veSkeré kovoobrabéci
nastroje, které byly vybaveny charakteristickou adaptaci NEW STANDARD TOOLING.
Tyto nastroje byly rozdéleny do dvou hlavnich skupin a dvou podskupin.

Hlavni skupina 1: Nastroje vybavené pruzinkovym bezpecnostnim mechanizmem, ktery
je soucasti nastroje "SAFETY-CLICK".

Tim je umoznéna velice snadna vertikalni vyména nastroju (z bezpec€nostnich duvodu
by jejich jednotliva vaha neméla pfekrocit 12.5 kg). Kazdy nastroj do velikosti 100 mm
byl vybaven jednim SAFETY-CLICKem. Nastroje, které presahuji tuto velikost, byly
vybaveny dvéma SAFETY-CLICKy. Nicméné standardni délka téchto nastroju byla
omezena na 515 mm. Tim je zajisténa jednoducha manipulace s témito nastroji (které
jsou také vhodné pro modularni konstrukci).

Jedina véc, kterou musite pfi vkladani nastrojového komponentu udélat, je zatlacit jej do
slotu az zaskoCi SAFETY-CLICK do slotu Adaptoru (nebo do pfisluSného slotu na
upinaci jednotce). Toto je mozné vidét a slyset!

Pfed vyndanim nastrojového komponentu musite zcela zamacknout SAFETY-CLICK a
poté pomalu komponent vytahnout ze slotu. Pfi vytahovani nastrojového komponentu z
horni adaptace doporucujeme vynaloZit takovou silu, ktera odpovida tize nastroje.

Hlavni skupina 2: Nastroje s pevnym zafizenim k uzamknuti.

V tomto pfipadé maji nastrojové komponenty jeden nebo vice upinacich kolikd. Tyto
koliky predstavuji zamykaci zarizeni a za zadnych okolnosti je neodstranujte!!!!
VSechny nastrojové komponenty musi byt vymeénovany horizontalné. Zajistéte, aby oba
konce upinacich koliki zapadly do odpovidajicich slotl v Adaptoru nebo v upinaci
jednotce (jednotkach).

Podskupina 1: Nastroje s adaptaci s nosnym povrchem na “hlavé”.
Tyto nastroje mohou byt stejné jako u obou hlavnich skupin. Vzdy se ujistéte, ze
adaptace nastroje je radné ocisténa a bez otfepu.

Podskupina 2: Nastroje s adaptaci s nosnym povrchem na “ramenou”.

Tyto nastroje mohou byt stejné jako u obou hlavnich skupin. Vzdy se ujistéte, ze
adaptace nastroje (v€éetné obou ramen) je fadné ocisténa a bez otfepu.

(18-09-2002)
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Kapitola 14

INSTRUKCE PRO UDRZBU

VSEOBECNE INFORMACE:

Upinaci zafizeni NSCL | v podstaté nevyZzaduje provadéni Zadné udrzby. Nicméné je
nutné, abyste kusem latky pravidelné ocCistovali externi Casti, které jsou snadno
pristupné (v pfipadé potfeby pouzijte hadr jemné namoceny v oleji).

Mechanicka upinaci jednotka KX-4:
Ridici mechanizmus upinaciho zafizeni KX-4 obsahuje mazivo aplikované pfi jeho
vyrobé, které neni potfeba vymeénovat nebo doplfovat.

Hydraulicka upinaci jednotka KX-1:

A) Pravidelné kontrolujte, zda nékde neunika ole;j.

B) Pravidelné kontrolujte hladinu oleje v hydraulickém systému.

* Maximalni tlak oleje 50 baru! Doporuceny pracovni tlak 35 — 45 baru.

* PFi vypinani stroje se ujistéte, ze byl systém upinani kompletné odtlakovan!!

C) Mezi upinace 10450 a 10451 a kryt 10705/10703 musite kazdych Sest mésicu
nastrikat neolejové mazivo (napf. "Lubra Rapid" sprej). Viz nakres 14186.

D) Po delSim provozu se polyurethanova membrana v kazdém KX-1 zdeformuje. To ma
za nasledek mozné negativni ovlivnéni ¢asu odezvy upinaciho zafizeni (vétSinou pfi
uvolnéni upnuti). V pfipadé potreby je mozné vyménit membrany!

Poznamka: Membrany skladujte na chladném a tmavém misté. Nikdy je nevystavujte

pfimym slune¢nim paprskam.
(18-09-2002)
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Kapitola 15

VAROVANI

Pfi pouzivani systému NSCL | dodrzujte nasledujici varovani. Jediné tak dosahnete
nejlepsich vysledku:

1. PFi pouzivani systému nebo pfi instalaci / demontazi jednotlivych &asti peclivé
dodrzujte pfislusné instrukce.

2. Upinaci zafizeni NSCL | nikdy necistéte stlacenym vzduchem (z dlivodu nadmérného
vhikani necistot). Snadno pfistupné externi ¢asti je nutné pravidelné Cistit kusem latky,
v pfipadé potfeby jemné namocené v oleji.

3. Nikdy necistéte upinaci zafizeni NSCL | rozpoustédly. Toto by negativné ovlivnilo
vnitfni lubrikanty.

4. Vyhnéte se pouzivani systému v agresivni atmosfére. Pokud ovSem musite, zvyste
pfi pouzivani hydraulické upinaci jednotky KX-1 frekvenci mazani. Nezapomernte
pravidelné kontrolovat, zda membrany spravné funguiji.

5. Nevystavujte hydraulickou upinaci jednotku KX-1 extrémnim teplotam.

6. Pfi pouzivani hydraulické upinaci jednotky systému NSCL | je nutné, abyste
PECLIVE dodrzovali nasledujici:

* Maximalni tlak oleje 50 bar!! Doporuéeny pracovni tlak 35 — 45 baru.

* PFi vypinani stroje se ujistéte, ze systém upinani byl kompletné odtlakovan!

7. Pravidelné kontrolujte vSechny SAFETY-CLICKYy, zda spravné funguiji.

8. Pouzivani, skladovani a/nebo transport systému ve vihkém prostfedi mlize zpUsobit
selhani a/nebo poskozeni systému. ;

9. Pokud provadite udrzbu systému, nezapomerte VZDY vypnout pfivod elektfiny.

10. Pfi transportu se vyhnéte otfesim a naklanéni.

(18-09-2002)
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Hydraulické ohrarfiovaci lisy SAFAN typ CNCL-K
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Hydraulické ohranovaci lisy SAFAN typ CNCL-K

1.1. Zadni dorazy SAFAN typ H

Za pomoci zadnich dorazt ur¢i obsluhujici personal stroje presné
rozméry zpracovavaného produktu.

Zadni dorazy SAFAN typu H jsou rychlé zadni dorazy, které lze
pfesunout do pfesné polohy. Dorazové Cepy mohou byt umistény do
polohy ve sméru osy X, osy Z, osy R a osy Delta-X (volitelné). P¥i
spusténi stroje zaénou vSechny sméry os indexovaci procedury (INIT).
Sefizovani zadnich doraz( typu H je mnohem snadnéjsi a pfiméj$i nez
v pfipadé jinych typla zadnich dorazi SAFAN.

1.1.1 Popis zadnich dorazu typu H

Cela konstrukce zadnich dorazu typu H je nainstalovana na bo¢nim ramu
ohranovaciho lisu pomoci kluznych bloka v T-drazkach. Dvé podpéry
mohou byt nastaveny ve smérech Y a Z.

Kompenzacni desky vyvazu1| malé rozdily v sefizovani ve smérech Z a R.
Uprostfed horni ¢asti dvou podpér je
umisténa plocha pro vodovahu.

Pohyb zadniho dorazu ve sméru osy X podél
vedeni s kuliCkovymi lozisky je zajistén
kulickovymi Srouby. KuliCkové Srouby jsou
pohanény elektromotorem a ozubenym
femenem. Na vodici voziky a kulickové
Srouby jsou nainstalovany mazaci Cepy.
Pfimo za spodnim beranem jsou
nainstalované elektromotor a transmise
ozubeného femenu. Tim je umoznén
snadnéjsi pfistup k sou€astem vyzadujicim
udrzbu. Napinani ozubeného femenu je
umisténo hned vpravo od elektromotoru.
Konce kulickovych $roubl jsou vybaveny
zafizenim pro jemné nastaveni.

Indexovy snimac (senzor) je umistén vpravo
na konci vedeni.

Osy R jsou pfipevnény ke kompenzacnim deskam. Kulickové Srouby jsou
urCeny k nastaveni vysky podél vedeni s kulickovymi lozisky. Kulickové
Srouby jsou pohanény elektromotorem a ozubenym femenem. Na
vodicich vozicich a na kulickovych Sroubech jsou umistény mazaci Cepy.
Napinani ozubeného femenu je umisténo nad elektromotorem. Konce
kulickovych Sroubl jsou vybaveny zafizenim pro jemné nastaveni.

Manual, zadni doraz typ H, 5 * m
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Na pravé strané osy R na konci vedeni je umistén indexovy snimac
(senzor).

Na ose R je nainstalovany nosnik, ktery podpira osy Z. Osy Z (v podstaté
prsty - zarazky zadniho dorazu) je mozZné presunout do poZadované
polohy bud manualné nebo za pomoci dvou elektromotort a rozvodovych
past. Kazdy doraz jezdi podél dvou vedeni s linearnimi kulickovymi
loZisky.

Pohanéné zarazky provadéji svou indexaci na zakladé detekce krouticiho
momentu. Na levém a pravém konci je nainstalovana zarazka. Kroutici
moment je méfen, proveden a pfenesen do fidiciho systému pomoci
Lenze fidici jednotky (frekvenéniho ménice).

Napinani rozvodovych pasu je umisténo nad elektromotorem.

V pfipadé osazeni stroje tfetim dorazem je indexovani provadéno
snimaci polohy.

E ¥ m Manual, zadni doraz typ H,
Verze Cz 01 Strana 1.1-3



© Safan B.V.

Hydraulické ohrarfiovaci lisy SAFAN typ CNCL-K

1.1.2 Specifikace zadniho dorazu typu H

Osa X

Pohanéna elektromotorem. Aktivovana fidicim systémem.
Rychlost: 300 mm/sec

Hloubka zarazky: 600 mm

Druha hloubka zarazky: 600 + 50 mm
Treti hloubka zarazky: 600 + 500 mm
Presnost opakovani: 0.03 mm

Maximalni hloubka zarazky 600 mm
aximalni hloubka zarazky 600 + 50 mm Max. hloubka zarazky. 600 + 500
l A .
'} 8adi
| ol i
| B B—f
Obrazek 1.1-2, Hloubka zarazky zadniho dorazu
Osa R
Pohanéna elektromotorem. Aktivovano fidicim systémem.
Rozsah nastaveni  : 200 mm
Rychlost : 100 mm/sec
Presnost opakovani : 0,1 mm
OsaZz
Manualni verze.
Rozsah nastaveni  : Sifka mezi ramy minus 450 mm

Pohanéna elektromotorem. Aktivovano fidicim systémem.
Rozsah nastaveni : Sitka mezi ramy minus 450 mm
Rychlost : 2000 mm/sec

Pfesnost opakovani : 0,2 mm

Manual, zadni doraz typ H, E ¥ m
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1.1.3 Prace zadnich dorazu typ H

VSechny motorem pohanéné osy jsou presouvany do spravné polohy
fidicim systémem TS (touch screen) ohrafiovaciho lisu.

V pfipadé manualnich zarazek je nutné uvolnit brzdu tlakem proti pruziné;
poté ru¢né posunout zarazky do spravné pozice

Tlacit a posunout

A,

|
[ @@l

Obrazek 1.1-3, Zadni doraz s manualnim
nastavenim

Vystraha. Sila pruZiny je limitovana.
Tudiz zarazky mohou absorbovat pouze lateralni sily limitované
hodnoty, aniz by doSlo k jejich posunuti.

Vystraha. Pfi programovani programu ohybani musite vzit v potaz i
polohu treti zarazky.

Nespravné naprogramovani ma za nasledek najezd pohanéné zarazky
do treti zarazky velkou silou, a tim zplGsobeni hlaseni chyby posunu
fidiciho systému (chyba posunu).

Pfi rychlosti 2000 mm/s dojde k odsunuti tfeti zarazky pfiblizné o 250
mm. V prabéhu kolize nedojde k Zadnému poskozeni dill

Reseni po hlaseni ,Chyby posunu®

Vypnéte hlavni motor (Cerveny vypinac), vyCkejte kratky Casovy okamzik
a poté hlavni motor znovu zapnéte (zeleny vypinac).

Zmérnte program ohybani nebo prfesurite tfeti zarazku do spravné polohy.

E ¥ m Manual, zadni doraz typ H,
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1.1.4 Moznosti serizovani
Osa X

Osa X se muze odchylovat ve sméru X dvéma zpUsoby:
A. paralelné k beranu
B. ne paralelné k beranu

A.
Osa X je v paralelni pozici k beranu, ale nenaléza se ve spravné
poloze:

V parametrech osy X zménte parametr 2. Hodnota tohoto parametru
pfedstavuje vzdalenost v 1/100 mm.

Zvyste hodnotu tohoto parametru, ¢imz dojde k posunuti dorazu ve
sméru nastroje.

B.

Osa X neni v paralelni poloze k beranu.

Nastaveni je mozné provést dvéma zplsoby, protoZe sefizeni se mize

odliSovat o méné nebo vice nez 0,5 mm:

1. Rozdil sefizeni je mensi nez 0,5 mm:
Pomoci zafizeni pro jemné nastaveni na konci kulickového Sroubu.
Povolte aretaci tak, Ze jednou otocCite nastrény Sroub na strané
koncového loziska.
Otodte nastavovaci krouzek. Doprava: toto pfesune osu X ve sméru
dopfedu.

2. Rozdil sefizeni je vét§i nez 0,5 mm:
Uvolnéte napinani rozvodového pasu.
Pootodte kladku pasu o jeden zub na rozvodovém pasu.
Doprava: toto pfesune osu X ve sméru dopfedu.
Ujistéte se, Ze kladka pasu na motoru neni pooto¢ena.
Vyzdvihnéte volnou &ast pasu a utahnéte napinani pasu.
V parametrech osy X zmérite parametr 2, ¢imz docilite spravné
polohy zadniho dorazu.

Vypnéte sitové napéti, vyCkejte kratky Casovy okamzik a poté znovu
zapnéte sitové napéti.

Vyskové nastaveni zadniho dorazu.
Podpérna konstrukce umoznuje dostateéné vySkové nastaveni
(nahoru nebo dolu). Tovarni nastaveni zadniho dorazu odpovida
vySce nejCastéji pouzivanych nastroja.
Pokud potfebujete tuto vySku upravit, zkontaktujte laskavé spolecnost
Canmet.

Manual, zadni doraz typ H,
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Hydraulické ohranovaci lisy SAFAN typ CNCL-K

OsaR

Vystraha. V pfipadé ohranovacich list s centralnim bombirovanim
musite provadét kontroly s bombirovanim nastavenym na 0%

Osa R se mlze odchylovat ve sméru Y dvéma zpusoby:
A. Paralelné ke stolu/nastroji ohrafovaciho lisu
B. Ne paralelné ke stolu/nastroji ohrarfiovaciho lisu

A.
Osa R je v paralelni poloze ke stolu/nastroji ohrafiovaciho lisu, ale
nenaléza se ve spravné poloze:

V parametrech osy R zmérite parametr 2. Tato hodnota parametru
pfedstavuje vzdalenost v 1/100 mm.

Snizte hodnotu tohoto parametru o nalezenou odchylku, ¢imz
opravite vysku ve sméru nahoru od zarazky.

B.
Osa R neni v paralelni poloze ke stolu/nastroji ohrariovaciho lisu
Nastaveni je mozné provést dvéma zplsoby, protoZe sefizeni se
muze odliSovat o méné nebo vice nez 0,5 mm::
1. Pomoci zafizeni pro jemné nastaveni.
Pokud sefizeni vyZaduje nastaveni o méné nez 0,5 mm, otocte
Sroubem pro jemné nastaveni na konci kulickového Sroubu.

Sejméte ochranny kryt.
Povolte aretaci tak, ze jednou oto€ite nastrény Sroub na strané
koncového loZiska.

Otocte nastavovaci krouzek. Doprava: toto
prfesune zarazky ve sméru k nizsi strané.

2. Pomoci nastaveni rozvodového pasu.
Pokud nastaveni sefizeni pfekroCuje
hodnotu 0,5 mm, posunte kladku pasu o
jeden zub v zavislosti na rozvodovém pasu.

Vystraha. Pred sundanim rozvodového
pasu musite podeprit hridel.

Doprava: toto posune osu R ve sméru k nizsi
strané.

i ’
Obréazek 1.1-4 , Jemné nastavovéani osy R

1. Uzamykatelné jemné nastavovani
2. Jemné nastavovani

E * m Manual, zadni doraz typ H,
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Ujistéte se, Ze kladka rozvodového pasu na motoru neni
pootocCena.

Vypnéte hlavni motor, vyCkejte kratky ¢asovy okamzik a poté
znovu zapnéte hlavni motor.

Osy Z

Osy Z1 a Z2 je nutné nastavovat oddélené.

Pfi nastavovani os Z je nutné brat v potaz dva faktory:
¢ Indexni hodnotu v parametru 2 parametrd os Z1 a Z2.
¢ Indexni polohu obou koncovych zarazek.

V pfipadé os Z je nutné vzdy pfednastavit indexni polohu a indexni
hodnotu (pokud do$lo k uvolnéni rozvodovych pasu).

Vypnéte sitové napajeni. VyCkejte kratky Casovy okamZzik. Znovu
zapnéte sitové napajeni. Osy zaCnou provadét indexni procedury.
Z parametrQ osy Z1 a z parametrl osy Z2 si zapiSte hodnotu
parametru 26.

Hodnotu parametru 26 srovnejte na hodnotu parametru 2. Toto
zpUsobi zvednuti indexniho bodu osou Z po re-indexovani.

Vypnéte sitové napdjeni. Vyckejte kratky
Casovy okamzik. Znovu zapnéte sitové
napajeni .

Uvolnéte napinani pasu. Sejméte rozvodovy

se nachazela ve vzdalenosti 20-30 mm od
indexniho bodu. Viz obrazek vpravo
Ujistéte se, ze kladka motoru neni pootocena.
Vratte femen na kladku motoru. Uchytte drzak
rozvodového pasu.

Po indexovani opét zkontrolujte indexni
polohu. Pokud je poloha spravna, musite
znovu vlozit plvodni hodnotu parametru 26.

Pokud se osa Z1 nebo osa Z2 naléza v poloze, ktera je mensi nez
naprogramovana poloha, muzete ji opravit pomoci zmény hodnoty
parametru 2 v parametrech os Z1 a Z2. Snizte hodnotu parametru o
zjisténou odchylku. Hodnota pfedstavuje vzdalenost v 1/100 mm.

Pokud ma odchylka vysSi hodnotu, musite hodnotu parametru zvysit o

zjisténou odchylku.

Manual, zadni doraz typ H
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1.1.5 Napinani ozubenych fement (pasu)

Napinani rozvodového pasu osy X je umisténo hned vedle motoru.
Uvolnéte matici a posurte napinaci kladku ve sméru k elektromotoru. Tim
uvolnite pas pokud jej potfebujete vyndat.

Napinanini rozvodového pasu osy R

Nejprve je nutné PODEPRIT trubku osy R (tim zabranite jejimu spadnuti
v okamziku uvolnéni pasu). Napinani rozvodového pasu osy R jsou
umisténa hned vedle a nad motorem.

Napinani rozvodového pasu osy Z1 Napinani rozv. pasu osy Z-2

Napinani rozv. pasu osy R

’7

Napinani rozvod. pasu osy X

Obrazek 1.1-6 , Napinani rozvodovych pasl

Uvolnéte dva Cepy a posurfite levou kladku napinani doleva a pravou
kladku napinani doprava. Tim uvolnite pas. Nyni je mozné vyjmout
rozvodovy pas.

Pfi napinani neni nutné (z technickych ddvodd) umistit napinani
symetricky ve vztahu ke kladce pohonu. Nicméné symetricky to vypada
lépe.

Napinani rozvodovych pasu os Z

Napinani rozvodovych pasl os Z jsou umisténa: napinani pro osu Z1
vlevo a napinani pro osu Z2 vpravo nad motorem. Viz obrazek napinani
rozvodovych pasu.

Uvolnéte Srouby a posurite napinaci kladku od elektromotoru. Tim
uvolnite pas. Nyni je mozné vymeénit rozvodovy pas.

E ¥ m Manual, zadni doraz typ H,
Verze Cz 01 Strana 1.1-9



© Safan B.V.

Hydraulické ohrarfiovaci lisy SAFAN typ CNCL-K

Velikost napnuti pasu je na Vasem zdravém rozumu.
PFili§ napnuty pas zplUsobuje nadmérny hluk a zvysSuje riziko opotfebeni
pasu a hfideli. Prili§ uvolnény pas ma tendenci preskakovat zuby kladek.

1.1.6 Mazaci body

Sejméte ochranny kryt konstrukce osy R na obou stranach. Tim ziskate
pfistup k maznicim vedeni a kuli¢kovych Sroubu osy R.

Vodici voziky linearniho vedeni osy X, osy R, osy Z

Kazdych 200 hodin provozu stroje je nutné namazat vodici voziky
linearniho vedeni (mazaci pistoli do maznic).

Do kazdého voziku natlacte 2 kubické centimetry (pfebytecné mazivo
odstrante kusem hadru).

(doporu€ené mazivo: SHELL Alvania 2R).

Kuli¢kové Srouby osy X, osy R

Kazdych 600 provozu stroje je nutné namazat kulickové Srouby (mazaci
pistoli do maznic).

Do kazdého Sroubu natlaéte mnoZstvi maziva, které je v nize uvedené
tabulce.

(pFebyte€né mazivo odstrante kusem hadru).

(doporu€ené mazivo: SHELL Alvania 2R).

Pramér hfidele 25mm |32 mm

Mnozstvi maziva 1,4 cc 3,1cc

Manual, zadni doraz typ H
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1

Zadni doraz SAFAN typ Tissot S

S pomoci zadniho dorazu uruje obsluhujici personal stroje pfesné
rozméry zpracovavaného produktu.

Zadni doraz SAFAN typ Tissot S je rychly tfirozmérovy zadni doraz, ktery
muze byt presné presunut do poZadované polohy. Prsty dorazu mohou
byt polohovany v ose X1 a X2, ose Z1 a Z2 a ose R1 a R2. Pfi spusténi
stroje (INIT) za¢nou vSechny sméry os indexovaci procedury.

Zadni doraz je ovladany fidicim systétmem TS SAFAN. Instrukce
naleznete v manualu v kapitole 5 ,Ridici systém ohrafiovaciho lisu TS1
TS2 TS3"

Popis zadniho dorazu typ Tissot S

Cela konstrukce zadniho dorazu je nainstalovana na bo¢nim ramu
ohranovaciho lisu (upevnéna dvéma posuvnymi bloky). Dva dorazy lze
nastavit ve smérech X, Y a Z.

Dva voziky nezavisle jezdi ve sméru Z, zatimco se zaroven osy pohybuji
ve smérech X a R.

Osy jsou v kazdém sméru pohanény elektrickym motorem. Posun
zadniho dorazu je ve sméru Z podél vedeni s kuliCkovymi lozisky zajistén
nahonem pfes pero a drazku.

Posun zadniho dorazu je ve sméru X a ve sméru R podél vedeni
s kuliCkovymi loZisky zajistén kulickovymi Srouby.

. Doraz. palce zad. dorazu
. Motor osy R1

. Motor osy R2

. Motor osy Z2

. Motor osy X2

. Motor osy Z1

. Motor osy X1

NOoO OOk~ WON -

Pfesné presunuti zardZzek do poZadované polohy je zajiSténo indexnimi
spinacdi a limitnimi vypinaci, které ,komuniku;ji“ s fidicim systémem Touch
screen (TS dotykova obrazovka).

SaFAM
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Specifikace zadniho dorazu typ Tissot S

Osa X

Pohanéna elektromotorem. Aktivovana Fidicim systémem.
Rychlost: 300 mm/sec

Hloubka nastaveni: 500 mm

Opakovana presnost:  0.02 mm

OsaR

Pohanéna elektromotorem. Aktivovana fidicim systémem.
Rozsah nastaveni  :200 mm

Rychlost :150 mm/sec

Opakovana pfesnost : 0,1 mm

OsaZ

Pohanéna elektromotorem. Aktivovana fidicim systémem.
Rozsah nastaveni  : Sitka mezi ramy minus 480 mm
Rychlost : 500 mm/sec

Opakovana pfesnost :1 mm

Moznosti serizovani

1. Sefizovaci Sroub sméru R
2. Sefizovaci Sroub sméru X
Viz také nakres 6000/4

Manual,
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Osa X

Osa X se muze odchylovat ve sméru X dvéma zpusoby:
A. paralelné k beranu
B. neparalelné k beranu

A.
Osa X je paralelni k beranu, ale neni ve spravné poloze:

Zménte parametr 2 v parametrech osy X. Hodnota tohoto parametru
prestavuje vzdalenost v setinach mm
Zvyste hodnotu parametru a tim posunete zarazku ve sméru k nastroji.

B.
Osa X neni paralelni k beranu.
Otocte sefizovaci Srouby, které jsou umistény ve 4 rozich zadniho
dorazu. Viz obrazek vySe.

OsaR

Vystraha. V pfipadé ohranovaciho lisu s centralnim bombirovanim je
nutné provadét kontroly s nastavenim ohybani na 0%.

Osa R se mlze odchylovat ve sméru Y dvéma zpUsoby :
A. paralelné ke stolu/nastroji ohrafiovaciho lisu
B. ne paralelné ke stolu/nastroji ohranovaciho lisu

A.
Osa R je v paralelni poloze ke stolu/nastroji ohrafiovaciho lisu, ale
nenaléza se ve spravné poloze:

Zménite parametr 2 v parametrech osy R. Hodnota tohoto parametru
prestavuje vzdalenost v setinach mm

Snizte hodnotu parametru o zji§ténou odchylku a tim nastavite
vySku dorazu nad matrici.

B.
Osa R neni v paralelni poloze ke stolu/nastroji ohranovaciho lisu
Otocte sefizovaci Srouby, které jsou umistény ve 4 rozich
zadniho dorazu. Viz obrazek vyse.

SaFar
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Osy Z

Osy Z1 a Z2 je nutné nastavovat kazdou oddélené.

Pfi nastavovani os Z pouzijte parametr 2 v parametrech os Z1 a Z2.
Hodnota tohoto parametru pfestavuje vzdalenost v setinach mm.

Mazaci body

Odstrante ochranny kryt konstrukce osy R na obou koncich, ¢imz ziskate
pFistup k maznicim vedeni osy R a ke kuli¢kovych Sroubu.

Vodici voziky linearnich vedeni osy X, osy R a osy Z

Kazdych 200 hodin provozu stroje namazte vodici voziky linearnich
vedeni (mazaci pistoli do maznic).

Na kazdy vodici vozik nastfikejte 2 kubické centimetry (na pfebyte¢nou
vazelinu pouzijte kus hadru).

(doporu¢ené mazivo: SHELL Alvania 2R).

Kuli¢kové Srouby osy R a osy X

Kazdych 600 hodin provozu stroje namazte kuliCkové Srouby (mazaci
pistoli do maznic). Na kazdy Sroub aplikujte mnozstvi maziva, které je
v nize uvedené tabulce (na prebytecnou vazelinu pouzijte kus hadru).
(doporu€ené mazivo: SHELL Alvania 2R).

Pramér hfidele 25mm |32 mm

Mnozstvi maziva 1,4 cc 3,1cc
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