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UvoD

NEZBYTNE DODRZUJTE

VSechny bezpeénostni pokyny a pravidla bezpeénosti naleznete v
prilozené slozce “Safety Instructions Folding”!

Pred uvedenim stroje do provozu a jeho obsluhou je nezbytné si
precist a pochopit tyto bezpecnostni pokyny a prilozeny provozni
navod!

PROVEDENi PROVOZNIiM NAVODEM

VZdy stejné symboly a oznaCeni usnadriuji ¢teni provozniho navodu (BA)
a napomahaji nalezeni informaci.

Na zacatek pomucka pro orientaci.
KDE CO NAJDU?

« VSeobecné ir]formace k navodu:
Kapitola i - ,UVOD*

*  VSeobecné technické udaje tykajici se stroje:
Kapitola 1 - ,PARAMETRY*

»  Stroj je dodavan:
Kapitola 2 - ,TRANSPORT A DODANI“

«  Stroj se instaluje: )
Kapitola 3 - ,INSTALACE A UVEDENI DO PROVOZU*

e Obsluha stroje: )
Kapitola 4 - ,PRACE SE STROJEM*
*  V8echny pravidelné prace udrzby:
Kapitola 5 - ,UDRZBA*

»  Stroj se odstavuje z provozu
Kapitola 6 - ,UVEDENI MIMO PROVOZ*
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VYSVETLENI SYMBOLU

Upozornéni na nebezpeci tézkého a smrtelného Urazu uzivatele
nebo tretich osob.

Upozornéni na zavazné pokyny

Upozornéni na nebezpeci pro stroj
(poskozeni / zni€eni).

® Zakazy

Ddlezita zjisténi, vysledky, zavéry

Dalsi informace

Krok za krokem

NEJPRVE

POTOM

DALE

& Navoleni nebo aktivace zadavacich poli nebo ikon.

4¥  Misto pro poznamky.

17. ¢ervence 2023
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POUZITi V SOULADU S URCENIM

RAS XLbend je konstruovan a sestaven vyhradné na ohybani plechd z oceli nebo
barevnych kov(.

PFi ohybani plechovych dill je tfeba brat vzdy v ivahu maximaini tloustku plechu,
ktera se muze ohnout a pevnost v tahu (viz kapitola ,, TECHNICKE UDAJE*).

Za Skody zpUsobené nespravnym pouzivanim stroje vyrobce nerugi - riziko nese v
tomto pfipadé vyhradné uzivatel stroje.

Pouzivani v souladu s ur¢enim zahrnuje také dodrzovani provoznich, uadrzbovych a
servisnich podminek pfedepsanych vyrobcem.

Veskeré prace v oblasti:

e obsluhy
* udrzby
* oprav

smi provadét pouze vyskoleny a autorizovany personal.

VysSe uvedené pokyny, ustanoveni a predpisy je tfeba v kazdém pfi-
padé dodrzovat. Jejich nedodrzeni muze vést k posSkozeni stroje a k
ohrozeni zdravi a zivota osob.

Do stroje se nesméji vkladat ani vestavovat Zzadné doplriky ¢i jiné
pomucky.

Neprovadéjte zadné vlastni zmény na stroji. V pripadé skod ¢€i nehod
neposkytuje vyrobce zadnou zaruku.

17. Cervence 2023
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POPIS STROJE A FUNKCI

Kompletni téleso stroje je koncipovano jako co mozna nejstabilngjsi svarfovana
ocelova konstrukce. VSechny nosné soucasti byly konstruovany pomoci modernich
propoc¢ttd FEM s co mozna nejvétsi tuhosti tak, aby bylo mozné ocekavat dlouhou
zivotnost pfi pouzivani v souladu s uréenim.

POPIS STROJE

STRANA OBSLUHY OHYBACI CELIST

(6]

Svételna lista pro provozni stavy Horni Celisti

Vyklopny obsluzny panel Zavés na jefab

Tlagitko pro nouzové zastaveni Bezpecnostni svételna mriz

Ohybaci Celist Tlagitko pro nouzové zastaveni

Vykonovy spinac atd. Vyklopny obsluzny panel (*)

Tlacgitko pro nouzové zastaveni (*) Svételna lista pro provozni stavy (*)

Zadni doraz Hlavni spinac

® 6 6 00006 e
660 0606060

Tlagitko pro nouzové zastaveni Laser pro kontrolu vySky nastroje

(*) = volitelné

17. Cervence 2023
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STRANA OBSLUHY MANIPULATORU (ZADNi DORAZ)

RAS XL Tbend
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KLAVESY A SPINACE

NA OBLOZENI

NA PULT

-}

D

(

STRANA OBSLUHY OHYBACI CELIST

STRANA OBSLUHY MANIPULATOR

Stroj s obsluhou 1 osobou

_
W .
Wi

Stroj s obsluhou 2 osobami

117

I

00—

ks

- Ty
| ]

. ®0©®
=

(O)

Vykon VYPNUTY

O | Strana obsluhy MANIPULATOR

Sevieni nastroje horni Celisti
(horni Celist)

® | USB-pfipojky

Sevreni nastroje (ohybaci Celist)

® | Hlavni spina¢

Tlumeni

Strana obsluhy OHYBACI CELIST

Zobrazeni Obsluha 2 osobami

Zobrazeni Obsluha 1 osobou

000060 O

Pfepinac druhu obsluhy

. H® .

® | Vykon ZAPNUTY

® | Tlacitko NOUZOVE ZASTAVENI
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NOZNi TLAC.

s\ ) " Podrobny popis viz kapitolu ,FUNKCE NOZNICH SPINACU*

DVOJPEDALOVY NOZNi SPINAC

o < —— sTOP k O
(=]
! Z
v =
== [Gleew
e e
! 2
(1] Levy pedal Funkce horni Celisti
(2] Pravy pedal Funkce zavislé na programu

JEDNOPEDALOVY NOZNi SPINAC

°7’O@

= | 0%

218011

| (2] ‘ Bezpecnostni funkce (svételna zavora) a start programu
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Pohon os prostfednictvim:

Pol. | Dily stroje Synchronni | Motor se
servomotor | servofizenim

(1) Horni Celist dolt (pohyb zdvihu) 2X

(2] Zadni doraz 1x

(2] Ohybaci Celist (kyvadlovy pohyb) 2X

(4] Ohybaci celist (pfestaveni bodu 2x

otaceni)
(5] Ohybaci ¢elist (kyvny pohyb) 2x
(6] Ohybaci Celist (pfestaveni zdvihu) 2x

17. Cervence 2023
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POPIS FUNKCI

HORNI CELIST

Extrémné tuha 90° geometrie horni Celisti umoznuje pohodiny pfistup z obou stran
obsluhy RAS XLTbend.

Vyska otevieni horni Celisti Cini 500 mm (s nastroji horni Celisti 150 mm). Jeji pfesné
paralelni polohovani nastava pomoci dvou motor(i se servofizenim pomoci Cidel na
absolutni hodnoty.

Dlouha bezudrzbova vedeni zabranuji vychyleni horni Celisti pfi upinani. Nastroje
horni Celisti jsou v horni Celisti vzdy ukotveny dvéma spojkami s drazkou a perem.
Tim je umoznéno navedeni sily z rznych smérl ohybani. Automatické sevfeni na-
stroje umozriuje rychlou vyménu nastroju.

Nastroj a upinani jsou vytvofeny co mozna nekompaktnéji tak, aby bylo pfi ohybani
dosazeno co mozna nejvétsiho stupné volnosti. Volné oblasti vlevo a vpravo od Ce-
listi, a rovnéz volné polohovatelné nastroje umoznuji ohybani u bocné precnivajicich
ramen.

SPODNI CELIST

Spodni Celist, ktera je velmi odolna proti ohybu a torzi, je pevné spojena s télesem
stroje. Tim ziskava stroj velmi vysokou stabilitu. Navic zUstava nezménéna vyska
pracovni urovné a tim i Uroven dorazu.

Integrované bombirovani zajisti bezpecné a stejnomérné chovani pfi upnuti.

OHYBACI CELIST

Ohybaci cCelist je diky zpusobu konstrukce svého modulu pokud mozno co nejvice
odolna proti ohybu a torzi. Patentovana konstrukce Celisti zplsobuje, Ze prahyby
Celisti mohou byt samostatné vyrovnavany. Dodate¢né bombirovani jiz proto neni
potieba.

PFizpusobeni ohybaci Celisti na rizné tloustky plechu nastava pomoci CNC presta-
veni ohybacich celisti. Stejné tak je pomoci CNC Fizeno prestaveni stfedu otaceni.
Tim je dosazeno optimalniho ohybani pomoci faktor poloméru ohybu a tloustky
plechu.

Maximalni uhel ohybani €ini 135° nahoru i doll. Pfimy pohon ohybacich &elisti prebi-
raji motory se servofizenim pomoci €idel absolutnich hodnot. Fixace nastroje ohybaci
Celisti nastava prostfednictvim automatického sevieni.

ZADNi DORAZ

AC servomotor fizeni pomoci CNC pFebira nucené paralelng, pomoci ozubené tyce
pohanény pohon dorazovych jednotek. Vedle oddéleného fizeni fad dorazovych prstu
mohou byt navic jednotlivé dorazové prsty zablokovany. Vakuova saci jednotka inova-
tivniho hybridniho pohonu (voliteIn&) drzi desku na dorazovych prstech pro nasledné
ohybani.
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1 PARAMETRY

1.1 TECHNICKE UDAJE

1.1.1 ROZMERY

Detailni udaje, viz ,ZAKLADOVE PLANY*

RAS 71.40 RAS 71.30
(1] cca 6000 mm pfibl. 236" cca 5100 mm pfibl. 200"
(2] cca 3100 mm pFibl. 122" cca 3100 mm pfibl. 122"
(3] cca 2100 mm pFibl. 82.7" cca 2100 mm pfibl. 82.7"
(4] cca 2500 mm pFibl. 98.4" cca 2500 mm pfibl. 98.4"
(5] cca 7500 mm pfibl. 295" cca 6600 mm pfibl. 260"

17. Eervence 2023 PARAMETRY
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1.1.2 PRIPOJOVACI DATA (ELEKTRO)

Ihfife1t e RAS 71.xx Slordn=a 1 RAS 71.xx
mérfeni

Napéti v v 400; 3~PE
Frekvence Hz 50/60
Vykon 9.4
Jmenovity proud A 16

Jisteni A 3x20(")
Ovladaci napéti v 24

(*) Pritom dodrzujte datovy list na pfislusném schématu elektrického zapojeni.

1.1.3 PRIPOJOVACI DATA (PNEUMATIKA)

Jednotka RAS 71.xx Rozmeéry RAS 71.xx
méreni

Tlak (min.) bar D s 87

Spotfeba vzduchu max.:
- sevfeni nastroje NI/min cca 0,7 cfm abt. 0.025
- hybridni doraz (volitelné) NI/min cca 150 cfm abt. 5.3

Soucet NI/min cca 151 (") cfm abt. 5.33 (")

¥ (') Udavana mozna spotieba vzduchu plati pouze pfi aktivaci vsech spo-
trebi¢d. Pro bezporuchovy provoz by ale

N e
NS~ neméla byt nizsi.

Stroj musi disponovat napajenim vzduchem o dostacujicim priiezu
@ a objemovém proudu.

1.1.4 VYKONOVA DATA (RYCHLOSTI)

Jednotka RAS 71.xx Rozméry RAS 71.xx
méreni
Ohybaci elist max. °/sec deg/sec 120
Horni Celist max. mm/sec inch/sec 2.95
Max. zdvih ohybaci Celisti mm/sec “ inch/sec 3.15

PARAMETRY 17. Cervence 2023
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1.1.5 PRIPUSTNE ROZMERY DESEK

Jednotka
méreni

- hlinik 200 N/mm?
- ocel 400 N/mm?

Max. tloustka plechu's__ (*)

- chrom. ocel 700 N/mm?

Max. délka desek

Rozmér dorazu (standardni doraz)

Rozmeér dorazu (T doraz)

Rozméry
Max. tloustka plechu's__ (*)
- hlinik 200 N/mm? ga
- ocel 400 N/mm? ga
- chrom. ocel 700 N/mm? ga

Max. délka desek

inch

Rozmér dorazu (standardni doraz)

inch

Rozmér dorazu (T doraz)

inch

RAS 71.30 | RAS 71.40
4,0 3,5
3,0 2,5
2,0 1,5
3200 4060
10 - 1550 10 - 1550
10 - 3250 10 - 4100
RAS 71.30 | RAS 71.40
9 10
11 13
14 16
126 160
0.39 - 61 0.39 - 61
0.39-128 | 0.39-161.5

NV, (*) Pri pouZziti standardnich néstroju. Pri pouziti specialnich nastroji mo-

' 4 S

KROKOVE OHYBANI

\o'. hou vyplynout odlisné tloustky plechd.

Tloustka plechu

< 1,5 mm (< 0.059")

> 1.5 mm (> 0.059")

délka desky

<2000 mm (< 78.74")

> 2000 mm (> 78.74")

mozné

nutné

17. Cervence 2023
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1.1.6 HODNOTY HLUKOVYCH EMISI (ISO EN 4871)

Jednotka RAS 71.xx
meéreni

Emisni hladina akustického tlaku A na

zarizeni
LpAS (re 20uPa) pfi provozu (max.) decibely 80
Rozptyl méfeni decibely 2

S
- e Trida pfesnosti 1
& S

-

PARAMETRY 17. Eervence 2023
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1.1.7 VOLNE OBLASTI NA HORNICH CELISTECH

a Nastroj horni ¢elisti 155 mm

17. &ervence 2023 PARAMETRY
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1.2 VYSVETLENI SYMBOLU TYPOVEHO STITKU

o RAS Reinhardt Maschinenbau GmbH
A S Richard-Wagner-Str. 4 - 10

71065 Sindelfingen — Germany
% www.RAS-online.de

Kategorie

Category - / -~ \
Type s/aNsch.-Nr
Ve & = I
E (mm) + (mm)
Zw ~
= () P w)
Ce ...
238877 Germany
VYSVETLIVKY
Kategorie Oznaceni stroje
Category
Typ: Typ stroje, interni oznaceni
Masch.-Nr Cislo stroje
S/IN Cislo uvadéjte pfi vSech dotazech v nasi firmé.
Baujahr Rok vyroby stroje
Year
(kg) Celkova hmotnost ,kompaktniho stroje”
& nebo hmotnost strojnich

komponent s nejvétsi hmotnosti

(mm) | Maximalni tloustka plechu vztazeno na

E (mm) | Uzitna délka stroje

400 N/mm?
3
% (V) Provozni napéti
ZpUsob pfipojeni
~
(A) Jmenovity proud
B m—
P (kW) | Pozadovany vykon

17. Cervence 2023 PARAMETRY
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Poloha

Oznaceni

Pouziti:

Sroubovak s $estihranem
SW5
RAS-€. pol.: 470 133

Otevfit bocni oplasténi

Sroubovak s $estihranem
SW8
RAS-€. pol.: 470 135

Sevreni excentri nastrojl
spodni Celisti

Imbusovy kli¢
3 DIN 911
RAS €. pol.: 005 690

Zajisténi sevreni
excentrd na nastrojich
spodni Celisti

Zvedaci nastroj
RAS €. pol.: 253 576

Nastroj ke zvedani nastroju
ohybaci Celisti

Jisténi BW180
RAS &is. pol.: 253 870

Jisténi ohybaci Celisti v poloze
180° pfi servisnich pracich.

PARAMETRY
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1.4 NARADI

1.4.1

TYPY NASTROJE (HORNi CELIST)

N

Rozvidleny nastroj (155mm)

Nastroj vpredu volno (155mm / verze VF-XL)

® 00

Nastroj vzadu volno (155mm / verze HF)

1.4.2 OZNACENIi NASTROJE

17. Cervence 2023

(1) VySka nastroje = vyska ramena | @ Sitka nastroje
(2] VF = nastroj vpiedu volno (4] Volny prostor min. a max.
(5] max. tloustka plechu (6] Vécné Cislo

PARAMETRY
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1.4.3 UHLOVE NASTROJE
S

Uhlové nastroje jsou k dosténi s poloméry do 3mm pro horni éelist a dolni
ﬁ Celist

Sitka néstroje ohybaci &elisti je pfitom omezena na 18 mm.

\'I'
NN

Pri pouzivani ahlovych nastrojili je nezbytné nutné prizpusobit
excentr ohybaci celisti a sefidit fizeni. Jinak hrozi nebezpeci posko-
zeni stroje!

Tyto prace smi provadét pouze servisni pracovnici firmy RAS!

1.4.4 KULISOVE KAMENY EXCENTRU OHYBACI CELISTI

Typ kulisového | RAS éis. pol. Sitka nastroje Uhlové nastroje
kamenu ohybaci celisti

TYPI 260 848 do 24 mm neni mozné
TYP I 260 822 do 18 mm max. do 3mm

PARAMETRY

17. Cervence 2023
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1.5 SPECIALNI STOLY + NARADI

Naradi na specialni spodni Celisti

pojizdna saci jednotka

Nastroj horni Celisti (,vzadu volny*)

Nastroj horni Celisti (,vpfedu volny*)

Pri pouziti specialnich stola s vyfrézovanymi

nastroji spodni elisti + sacich jednotek plati:

Je povoleno zabudovat pouze nastroje horni €elisti vzadu volné.
Jiné nastroje horni ¢elisti mohou byt prisaty saci jednotkou -
Nebezpeci poskozeni stroje.

17. Cervence 2023 PARAMETRY
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1.6 OZNACENIi LASERU

1.6.1 LASER OZNACENI NASTROJU

0 3
CLASS 1
LASER PRODUCT

IEC 60825-1: 2007 certified.
Complies with 21 CFR
1040.10 and 1040.11 except
for deviations pursuant to
Laser Notice No. 50,

dated June 24, 2007

N\ Z

LASER TRIDY 1
Viyhnéte se pfimému pohledu do laserového paprsku.

1.6.2 LASER VIRTUALNIHO NAVIGATORU - ViN (VOLITELNE)

CLASS 1
LASER PRODUCT
IEC 60825-1: 2014

LASER TRIDY 1
Viyhnéte se pfimému pohledu do laserového paprsku.
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2 TRANSPORT A DODANI

21 OBAL

2.1.1 OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Pro spravnou likvidaci obalovych materialti plati mistni ekologické
predpisy. Tato pravidla se musi dodrzovat.

A

Chrante prosim zivotni prostiedi: cenné suroviny znovu vyuzivejte a
recyklujte - dékujeme vam.

2.1.2 VSTUPNi KONTROLA

T
RERER
]
[ ]
| ]

Po dodani zkontrolujte:
* uplnost

e poskozeni pfi prepravé

NV Zaznam skutkového stavu o:

S &
- - . ziraté
ol _
= e poSkozeni pri pfepravé

si nechte podepsat pfepravni spolecnosti. Tento zaznam skutkového
stavu slouZi jako podklad pro pfepravni pojisténi.

17. Eervence 2023 TRANSPORT A DODANI
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2.2 PREPRAVA VSEOBECNE

Stroj se prepravuje pomoci jefabu na lanech nebo pomoci vyso-
kozdvizného voziku.

Prepravujte stroj pouze tak, jak je uvedeno na obrazcich.

A >

Minimalni nosnost = 1,5 x hmotnost stroje!
Viz kapitola 1.1.

A>D®

Nikdy nevstupujte do oblasti pod bremenem!

ED “ - “ ‘4
ol |/&l! I

Nevystavujte zafizeni

¢ vihkosti

* parazim

béhem piepravy.

s Prepravu stroje je tfeba provadét s dostate¢nou peclivosti, aby nedocha-

S @  zelo k ohroZeni Zivota, jakoZ ani k po$kozeni pii neopatrném nakladani a
TSNS~ vykladani

-

-

Stroj je transportovan bez nastaveb svételné mrizky a monitort.
Tyto prvky pred zavéSenim na jerab odmontujte.

TRANSPORT A DODANI 17. éervence 2023
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2.3 ZAVESENi ZAKLADNIHO STROJE NA JERABU

\\ s Barva lan na obrazcich nemusi byt nutné barva,
- - kterou je potieba zajistit pro prislusné lano!
& o S

HMOTNOSTI STROJE

RAS 71.30 (zakladni stroj)* 90 000 N 9 000 kg 19 850 Ibs
RAS 71.40 (zakladni stroj)** 110 000 N 11 000 kg 24 250 Ibs

Hmotnostni tdaje plati pfi namontovanych nastrojich.
*Bez nastroji odpada cca 500 kg (1100 Ibs)
**Bez nastroji odpada cca 700 kg (1540 Ibs)

a_ =90°

Pouzivejte jen neposkozena lana s dostatecnou délkou a stabilitou!

STROJ S 90° HORNI CELISTI

17. Eervence 2023 TRANSPORT A DODANI
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STROJ SE 45° HORNI CELISTI

s K této horni Gelisti jsou dodana prizptisobena kratka lana ©.

S @ Na né je mozné upevnit pfepravni lana @, napr. pomoci fetézového élan-
- = ku © nebo héaku
& S :

=

Tato kratka lana @ musi nutné mit na obou stranach dvojitou
smycku!

Lana @ po ukonéeni pfepravy odstrante a uloZzte na vhodném misté
pro dalsi prepravu.

TRANSPORT A DODANI 17. éervence 2023
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2.3.1 PREPRAVA NA PALETE

/

A
()

K\a—b

RAS 71.30 (zakladni stroj)* 92 500 N 9 250 kg 20 400 Ibs
RAS 71.40 (zakladni stroj)** 112 500 N 11 250 kg 24 800 Ibs

Preprava prodlouzeni dorazu @ (volitelna vybava).

Preprava demontované kapoty na samostatné paleté ©.

Monitory budou zabaleny zvIast.

Paleta se v kontejneru 4x bo¢né zaklini a stoji na zasouvacich hmozdin-
kach u drevéné podlahy nebo na protiskluzovych rohozich u kovovych
podlah.

Nepouzivaji se upevriovaci transportni pasy!

Po doruceni odstrarite vSechny dily z palety.

17. Eervence 2023 TRANSPORT A DODANI
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3 INSTALACE A UVEDENI DO PROVOZU

3.1 KONTROLA

3.1.1 SPOJOVACI PRVKY

Z ddvodu vibraci béhem prepravy muze dojit k uvolnéni spojovacich

]
\‘o’l prvkd na stroji.
- -
& S
-
-

OJIY

Pied prvnim uvadénim stroje do provozu proto zkontrolujte pevné
usazeni svorek, Sroubu, zastréek, spinacli a méficich systéma.
Pokud je to nutné, tak volné prvky spravné utahnéte podle pokynu
od vyrobce.

Pokud budete mit dotazy, kontaktujte prosim RAS Servis.

3.1.2 PREPRAVNI ZAJISTENI

NV, Pred uvedenim stroje do provozu je nutné odstranit pfepravni zajisténi.
-0
- -
& S

FIXACE VIRTUALNIHO NAVIGATORU ViN (VOLITELNE)

Pred uvedenim do provozu odstrarite vazani kabelu.

17. Eervence 2023 INSTALACE A UVEDENI
DO PROVOZU
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3.2 ODBORNE UVEDENi DO PROVOZU

s Odborné uvedeni stroje do provozu muze provadét pouze servisni
S @  technik vyuceny nebo vySkoleny firmou RAS. Tato osoba zkontroluje pri
: : uvadéni do provozu v misté instalace, zda jsou vSsechny montazni dily
- spravné upevnény.

Za Skody, ke kterym dojde z divodu neodborného uvedeni do provozu a/
nebo neodborného provedeni oprav, firma RAS neruci.

Teplotni rozsah 10°C - 35°C (50°F - 95°F)

&) >

Pouze v uzavienych prostorach

IS =i

Dostateéna nosnost podkladu

ISV =

Nepokladat pres dilatacéni spary

INSTALACE A UVEDENI 17. Eervence 2023
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\e Stroj byl dodavatelem velice dikladné nakonzervovan. Konzervacni pro-
: '_ stfedky se museji odstranit, nez se stroj zapoji do elektrického proudu.
& S

Chcete-li odstranit ochranu proti korozi (konzervacni latky) Ize pouZit
petrolej, lakovy benzin nebo bézné dostupna rozpoustédia.

Béhem cisténi noste vhodny ochranny odév!

Dukladné odstrarite vzniklé necéistoty nebo cizi ¢astice.

Bezpecnostni svételnou mriz a laser pro zjiSt'ovani dolni hrany na-
stroje, a rovnéz jeji reflektory Cistéte mékkym hadrikem.

Nepouzivejte fedidlo! PoSkozeni stroje!

@

Na ¢isténi nepouzivejte stlaceny vzduch! Poskozeni:
e Skladovani
*  Vedeni

e Vfetena apod.

AL

Dodrzujte pokyny na €isticim prostiedku:

* Nebezpeci pozaru
* Nebezpeci vybuchu
e Drazdivé

e Leptavé

17. Cervence 2023
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3.4 INSTALACE STROJE

Instalace a vyrovnani se vzdy provadi pod vedenim a podle pokynu
servisniho technika RAS.

©

Stroj musi byt ukotven pfimo v betonové podiaze.

-

Betonova podlaha musi byt dostate€né dimenzovana, aby byla do-
stateCné spolehlivé zachycena hmotnost stroje. Hmotnosti kompo-
nent stroje, viz kapitola ,,TRANSPORT A DODANI*.

Pfepravni zajisténi musi byt odstranéno ze vSech komponentt.

UKOTVENI

Upeviovaci kotvy a zakladni desky a vyrovnani a upevnéni stroje jsou obsazeny ve
standardnim rozsahu dodavky.

Segmentova kotva s matici

Stavéci Sroub s kontramatkou

Podstavec stroje, svareno se
zakladovou deskou

Zakladni deska

INSTALACE A UVEDENI 17. Eervence 2023

DO PROVOZU
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Stroj se musi postavit dle planu zakladi a dle téchto pokyn.

DODAVANE KOTVY K UPEVNENi DO PODLAHY

Soucast stroje Oznaceni kotvy RAS - ¢&is. pol.
Ohybacka 4x segmentova kotva

FAZ 11 16/100 GS 154 819
Prodlouzeni dorazu 4x kratka kotva
(na prvek) HKD-E M8 x 30 185448

+ 4x Sroub s valcovou

hlavou 000 395

M8 x 25

Instalace stroje

Stroj spustte az cca 15 mm @ nad
pfedpokladané misto.

Zakladni desky vloZte pod desky
nozky bo¢niho stojanu. Zohlednéte
priichozi otvory.

Stroj usadte.

17. Eervence 2023 INSTALACE A UVEDENI
DO PROVOZU
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\\ ] " Stavéci Srouby nesmi dosedat na zakladni desky.
- -
& S

Vrtackou vyvrtejte upeviiovaci otvory
(4x).

Vycistéte otvory, natlu¢te segmento-
vé kotvy.

Nasadte podlozky a matice - neuta-
hujte.

INSTALACE A UVEDENI 17. Eervence 2023
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PRED VYROVNANIM STROJE

\\ : 'I

0¢

17. Cervence 2023

Byl-li stroj dodan s namontovanymi nastroji a uzavfenou horni Celisti,
nejdrive:

Zavéste nastavbové dily a pevné utahnéte

Pripojte ke stroji pneun:igtiku a elektrinu
K tomu viz kapitolu ,PRIPOJKY*

Najedte horni Eelisti nahoru
Zdvihem ohybaci celisti sjedte dolt minimalné o 100 mm

Odeberte dva nastroje dolni Celisti ve stfedu stroje
K tomu viz kapitolu ,VYMENA NASTROJU SPODNI CELISTI*

Zajistéte hornj Celist po ote\@"eni’proti qu!esu - viz Bezpeénostni
pokyny - ,,PRACE NA OTEVRENE HORNI CELISTI

Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

Vyrovnani stroje

Zkontrolujte vyrovnani pomoci vodni vahy (pfesnost 0,3 mm/metr). Sefid-
te pomoci stavécich Sroubd.

1) Vyrovnejte stroj kolmo s paralelnimi bo¢nimi ¢astmi:
Umistéte vodni vahu na stfed a paralelné k pfedni hran& na nastroj dolni
Celisti.

INSTALACE A UVEDENI
DO PROVOZU
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N ¥ Viici sobe presnée stejné, aby nenastala Zadna pnuti diky
N zkrouceni.

) « Pro vyrovnani musi stroj stat na vSech Ctyfech stavécich
- Sroubech.

2) Vyrovnani stroje do vodorovné polohy:
Umistéte vodni vahu na stfed a paralelné k pfedni hrané na dosedaci
plochu dolni ¢elisti.

\e Pro vyrovnani musi stroj stat na vSech C&tyfech stavéecich

\O’ Sroubech.
- -
P 4 N\

Po vyrovnani stroje pevné pomoci
matic utdhnéte segmentové kotvy.

INSTALACE A UVEDENI 17. Eervence 2023
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Pred uvedeném stroje do provozu a jeho obsluhou si bezpodmi-
necné prectéte tyto bezpecnostni pokyny, a rovnéz provozni navod
a priruc¢ku - musite jim porozumét!

\\ ) " Pro pripojeni napajecich vedeni dbejte prosim na nasledujici kapitolu:
: O\. + ,PRIPOJENI PNEUMATIKY*
- + ,ELEKTRICKA PRIPOJKA*

Nejdfive musite bezpodmineéné pfipojit pneumatickou, pak elektric-
kou pripojku.

3.6 OTVIRANI UDRZBOVYCH DVERI

Dvere @ jsou vZdy zajistény v pozicich ©.

Pro otevreni: Uvolnéte jisténi na Sroubech ® pomoci inbusu (SW 5).
Dvere Ize natocit.

17. Eervence 2023 INSTALACE A UVEDENI
DO PROVOZU
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3.7 MONTAZ KAPOTY (MONTAZNI DiLY)

\"'I
& S

4
5

Pred prepravou stroje byly sejmuty kapoty.
Pred uvedenim stroje do provozu je nutné je namontovat.

Proved'te montaz kapot

Stroj je odpojen ze sité!

Otvirani boc¢nich dyefi o 3 ) B
(viz kapitolu ,OTVIRANI UDRZBOVYCH DVERI*).

Umistéte kapoty pred stroj
Spojte vSechna elektricka vedeni.
Zahaknéte kapoty se Srouby.

NS XLT bernd

PAS XLTbernd

Montaz kapot by mély vykonavat dvé osoby.

Utahnéte Srouby kapoty na vnitfni strané stroje.

Opét zaviete bocni dvere.

INSTALACE A UVEDENI 17. Eervence 2023
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3.8 MONTAZ MONITORU

NV Kvuli ochrané proti vihkosti a poskozeni byl monitor demontovan a za-
:O'_ balen zviast. Monitor musi byt pfed uvedenim do provozu zabudovén na
P & oto¢nou panelovou jednotku.
-
-

Proved’te montaz monitoru

1
Stroj je odpojen ze sité!
2 Vyjméte monitor a upevrnovaci
Srouby (4x) z obalu.
Monitor - RAS Cislo polozky: 216 411
Sroub - RAS ¢islo polozky: 193 818
3 Umistéte monitor na oto¢ny panel.

17. Eervence 2023 INSTALACE A UVEDENI

DO PROVOZU




XLTbend

4 Do monitoru zasurite zastréky pro
napajeni proudem, USB a Displej
Port.
Power 4
usB *
Displ.-[®
Port
5 Vyklopte monitor a umistéte ho do
uchyceni.

Zajistéte, aby monitor - pred utazenim Sroubovych spojtl - nevypadl
z uchyceni!

6 PFiSroubujte monitor pomoci Sroubt (vel. 3).

\\ ] [' Monitor pfi Sroubovani pfidrZujte rukou.

- =  Srouby utahujte pouze silou ruky.
P S y jjte p Y.

INSTALACE A UVEDENI 17. Eervence 2023
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3.9 PRIPOJKY

3.9.1 PRIPOJENIi PNEUMATIKY

Po instalaci musi byt stroj pfipojen k pfivodu vzduchu.
\\ e g K otevreni boc¢nich udrzbovych dveri:
: Viz kapitolu ,OTVIRANI UDRZBOVYCH DVERI*.

-
&

Pfivod vzduchu je nutny pro dorazové prsty a sevieni nastroje (horni a
ohybaci Celist).

Pneumaticka pFipojka 1/4"-Sroubeni
stroje
min. tlak vzduchu 6 bar(

Pfi pracich na pneumatice stroj vypnéte.

Stroj smi byt zapnut teprve po kompletnim pripojeni pneumatiky. Pri
nepripojené pneumatice mohou dorazové prsty najet proti ulozeni
spodni Celisti a tak se pfitom znicit.

|0 ‘ Hlavni pfipojka pneumatiky

\\ ls Nesmite zménit polohu spinacti ani nastaveni ventili!

- '_ Skrtici ventily a véechny spinade jsou nastaveny z vyroby.

' 4 S
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3.9.2 ELEKTRICKA PRIPOJKA

Poté, co je stroj instalovan, pfipojena pneumatika a byla provedena spojeni s rozvad-
éCem, nastava elektrické pfipojeni stroje.

[ ]
I

Prace na elektroinstalaci provadi jen autorizovany personal.

O

an

Pred praci na elektrické instalaci si nutné prectéte provozni navod a
prostudujte plany elektrického zapojeni - musite jim porozumét.

Stroj je dodavan zasadné pro napajeni elektrickym napéti o 400 V.

\"'I

' 4 S

Presto porovnejte napéti uvedené na typovém Stitku rozvadéce.

Specificka napéti v misté pouZiti musi byt pfizptisobena transformatorem.
Doporucujeme usporny transformator RAS s nasledujicimi parametry:

Vstup (prim) Vystup (sec)
Verze 1 200, 210, 220, 230, 240 V | 400 V
Verze 2 380, (400), 420, 440, 460, | 400 V

480, 500, 550, 575 V

Chybny proud: Pokud je pfi pouziti proudového chranic¢e Fl svodovy
proud stroje vétsi neZ nastaveny chybny proud, musi dojit k oddéleni
stroje a sité pomoci oddélovaciho transformatoru (viz EN 50178).

V zemich, kde je nutné pocitat s velkymi vykyvy napéti, doporucéujeme
nastavit pripojku podle nejnizsiho napéti, které muze nastat, tak aby i
pfi niz§im napéti bylo dosazeno 400 V. Pfitom se mize nejvy$Si napéti
pohybovat napf. kolem 420 V.
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Elektrické pfipojeni stroje

1 a) 400 V pfipojna sit

Hlavni elektricky pfivod musi byt nejdfive pfipojen v rozvadéci na
fazové svorky L1, L2 a L3, dale na zemnici svorku PE na svorkové
listé (viz prilozené plany elektroinstalace).

b) Pripojna sit’ 200 - 240 V a (380) 420 - 575 V

Nejdfive musi byt mezi-transformator spojen s fazovymi svorkami
L1, L2, L3 a zemnicimi svorkami “PE” v rozvadéci. Nyni se provede
meéfeni sitového napéti v misté instalace a napajeni se pfipoji k
transformatoru k prislusSnym svorkam.

Ah)lm\
A
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+ 13
© 00
ke stroji
ze sité

vzdy smérem ze sité a ke stroji

na tomto pfikladu ze sité

® 0000

vzdy smérem ke stroji
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Spojeni s elektrickou siti smi nastat teprve po pfipojeni hlavniho
privodu elektfiny v rozvadéci.

Béhem prepravy muize dojit k uvolnéni svorek v rozvadéci, proto
vSechny svorky zkontrolujte a je-li to nutné, utahnéte.

Méreni rotacniho pole

Po pfipojeni k napajeci siti muZete zmérit smér otaceni pole na svorkach
L1, L2 a L3 pomoci pristroje na méfeni rotacniho pole. Smér otaceni pole
musi byt doprava (ve sméru hodinovych ruciéek).

V pripadé potieby musite vyménit dveé faze.
Vyména fazi

Nez provedete vyménu fazi, je nejprve nutné vypnout hlavni spina¢
a prerusit hlavni elektrické vedeni ze sité k rozvadéci stroje. Musi
byt zajiSténo, aby béhem praci nemohlo dojit k zapnuti hlavniho
vedeni. Pfed zapo€etim praci se musi hlavni elektrikaF presvédéit
pomoci voltmetru, ze ve vedeni skute¢né neni elektrické napéti.

Upevnéte bezpelnostni kryt

Po pfipojeni privodniho vedeni ke svorkam je nezbytné opét primon-
tovat bezpeénostni kryt svorek.
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3.9.3 PRIPOJENI K SITI

N ¥ Aby bylo mozné zalohovat strojni data, a rovnéz programy vaSeho stroje,
je pozadovano pripojeni k siti vasi firmy.

Kvdali vyuziti nasi online podpory pomoci softwaru TeamViewer musi byt
navic k dispozici internetové pripojeni.

A\l
QO
2N

Odpovidajici rozhrani jsou jiz ve stroji umisténa.
Pripojeni na sit vasi firmy mizZe nastat pfes dvé rozhrani na strojnim PC:

e rozhrani WLAN @

( je spojeno pomoci kabelu s anténou WLAN na Krytu skfiriového
rozvadéce

)
e rozhrani LAN ©

Na zakladé spolehlivosti pri pfenosu dat doporucujeme spojeni pomoci
LAN.
Pripravte si prosim ethernetovy kabel (RJ-45).

[ ]
|

Ziizeni sité musi ve vasem podniku provést Vami autorizovany
administrator.
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3.9.4 ANTENA WLAN

s

s
QO
2N

Antény WLAN na skrinnovém rozvadéci byly také odstranény kvdli pfepra-
vé

. Po instalaci stroje je musite opét prisSroubovat. PFislusné zdirky se v
zavislosti na provedeni skfiriového rozvadéce nachazi z boku nebo na
horni strané.

Cislo polozky RAS pro néhradni anténu: 218 168
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3.10 POLOHY NOZNIHO SPINACE
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Jednopedalovy nozni spina€ (spusténi programu)

Dvoupedalovy nozni spinac
(funkce horni Celisti a ostatni procesni funkce)

Bezpecnostni svételna mfizka

Oblast zabezpefena bezpelnostni svételnou mfizkou

006 o0

Dalsi nozni spina¢e u dvojmuzné obsluhy (volitelné)

3.10.1 MONTAZ NOZNIHO SPINACE "A"

(8]
(5]
@ | Nozni spinac "A" ® | Pojezdova lista
©® | 5x hmozdinka + Sroub (viz 3.7.2) | @ | Ohybaci Celist
© | Spodni Celist O |80 mm (3.15")
@ | cca 395 mm (cca 15.55") @ | Zdvih ohybaci Celisti 150 mm (5.90")
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3.10.2 MONTAZ NOZNIHO SPINACE "B"

Nozni spinaé¢ B pro spusténi automatického startu musi byt nasrou-

bovan na podlaze mimo oblast, ktera je zajiSténa svételnou mfizkou.

Kryci kapota

Drevény Sroub se Sestihrannou hlavou 6x50 (RAS ¢is. pol.: 204004)
HmozZdinka S8 (RAS ¢&is. pol.: 412382)

N ¥ Odstrarite kryci kapotu nozniho spinaée @ kviili pfisroubovani k podlaze
: . Po prisroubovani je nezbytné znovu pripevnit kryci kapotu.
& S
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3.1 NEPRERUépVANE NAPAJENI NAPETIM
(VOLITELNE)

K zabranéni skod na PC v pripadé nekoptrolovaného
poklesu napéti INOUZOVE ZASTAVENI, vypadek proudu, pfedéasné
vypnuti hlavniho spinace...).

RAS - éis. polozky: 217 195

N ¥ Pri normalnim provozu musi byt baterie napajeni napétim vyménéna

:O: nejpozdéji po 5 letech.
@ %S Dalsi informace obdrzite od servisu spolecnosti RAS Reinhardt Maschi-
-

nenbau GmbH.
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3.12 VIRTUALNI NAVIGATOR - ViN (VOLITELNE)

3.12.1 FUNKCE

s

e
21N

Virtualni navigator je namontovan na horni celisti (verze 90°).

Sklada se z linearni osy a pojezdové jednotky, ktera pomoci laseru (laser
tridy 1) projektuje polohovaci linii.

Na zéakladé této linie mohou byt nastroje a ohybané dily pohodiné a rych-
le vyrovnény.

Pri vyméné laseru musi byt laserova linie znovu justovana.

Justaz se provadi pomoci stavécich Sroubl na pojezdoveé jednotce.
Sefizovaci draha ¢&ini na Sroubech, ven ze stfedové polohy, £1mm. Jiz
mala prestaveni Sroubl vedou

ke znatelnym zménam projekcni linie.

Ma-li nastat justaz ze stfedové polohy, utahnéte vsechny tfi Srouby na
bloku. Potom Srouby otevrete o 1,5 otacky.

3.12.2 POZNAMKA

Po vyladéni ViN je nutné zaué€it novou polohu laseru na
fizeni.
Za timto ucelem prosim kontaktujte servisni sluzbu RAS.

Dodatecna montaz navigatoru smi byt provedena pouze vysSkolenym
a autorizovanym personalem.

Trida laseru 1 - Dle DIN EN 60825-1:2001-11
Zabrante primému kontaktu o€i s laserem.
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PRIPRAVA
~\ ] " 1. Otevrete horni Celist na maximéalni hodnotu.
- e 2. Zdvih ohybacich Celisti na cca 50 mm.
< — - 1. Ve konstrukci nastroje horni Celisti nechte mezeru pro laser.

Pro sladéni ViN je potreba:

*  Velky uhel dorazu (cca 400 mm)

*  Vyrovnavaci nastroj RAS (Cislo polozky: 55304854)
+  Sroubovék s Sestihranem SW 2,5

«  Sroubovak s Sestihranem SW 3

3.12.3 ZAKLADNIi VYROVNANi POMOCIi SVERNE SPONY

) /, Plati pfi vyméné laseru.

@ | Svérna spona ® | Pristupovy otvor (s krytkou)
©® | Laserovy modul O | Clona (nastavitelnd)

Oteviete Srouby svérné spony @ nad otvorem @ a vymeéiite laserovy modul ©. Vyrov-
nejte projekéni linii pomoci dorazovych Uhelnik(l nebo podobné pomucky. Utdhnéte
Srouby na svérné sponé.

N ¥ Zajistéte, aby byl udrzovan odstup modulu laseru ® viéi nastavované

:O’_ oblasti clony .
& b )

-

-
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3.12.4 DOLADEN:I - VIN JEDNOSTRANNE NA STRANE OHYBACI
CELISTI

1. JUSTAZ V HORIZONTALNIM SMERU

N ¥ Nejprve se provede hrubé vyrovn,émi pomoci ,sviracicf] spon o
:O’_ (viz kapitolu: ,FUNKCE®, ,POZNAMKA*® a ,ZAKLADNI VYROVNANI PO-
P « MOCI SVERNE SPONY®)
-
-

Pak se provede jemné doladéni s dorazovym uhlem @ na nastrojich dolni
Gelisti @. Nastaveni pomoci stavéciho Sroubu_1 @.

@zpmm\c:f

(4]
@ | Nastroje dolnich celisti ® | Dorazovy Uhelnik
® | Laserova projekce O | Sefizovaci Sroub_1

Aby byl udrzen co mozna nejmensi vliv na bombirovani spodni ¢elisti,
meélo by nastat vertikalni vyrovnani v oblasti stfedu stroje.
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2. JUSTAZ VE VERTIKALNIM SMERU

O [ D |

RAS]

S

XGrseErmdl

3

©® | Olovnice s lankem @ | Olovnice

@ | Laserova projekce © | Sefizovaci Sroub_2
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1. NASTAVENI CLONY

N ¥ Sviraci Sroub © oteviit a pomoci plechi s clonou ® nastavte
rozsah nasviceni laserem. Upevriovaci Sroub zase

« Utahnéte.
-
-

S
-
&

4. ZAUCIT POLOHU ViN — RAS SERVIS
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3.12.5 DOLADENI - ViN PO OBOU STRANACH

K vyrovnani laseru rozeviete horni €elist tak, aby bylo dobie patrné
piekryti obou laser.

1. JUSTAZ V HORIZONTALNIM SMERU

N Nejprve se provede hrubé vyrovnani - oddélené na obou stranach - po-

:O'_ moci sviracich spon ] ) ) o
P « (viz kapitolu: ,FUNKCE*, ,POZNAMKA*" a ,ZAKLADNI VYROVNANI PO-
- MOCI SVERNE SPONY*)
vyrovnani dvou laserid ovéem ne s dorazovym uhlem,
ale:

) " Nastavte oba projektované lasery do piekryvajiciho se vyrovnani @.
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2. JUSTAZ VE VERTIKALNIM SMERU

IL —
O [ O I

BAS

S

SRS EmEl

3

® | Olovnice s lankem ® | Olovnice

O | Laserova projekce @® | Sefizovaci Sroub_2

\\ ] " Provést vyrovnani na obou stranach.
302
C 4 8
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1. VZAJEMNE VYROVNANI LASERU

N ¥ Po vyrovnani mohou projektované laser byt ve vzajemné pfesazené
:o: poloze.
P « Pomoci sefizovaciho $roubu_1 @ se projekce navzéjem uvedou do jedné
- linky.
Pritom se orientujte podle prislusnych nejvzdalenéjsich vnéjsich bodd
projekci.

—
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4. DOLADENI V HORIZONTALNIM SMERU

N ¥ Povolte celkovou jednotku ViN na voziku @ pojezdové listy (4 Srouby) a
: w Vyrovnejte vici dorazovému uhlu (nastroje dolni Celisti).
& S

Y

|6 ‘ Dorazovy uhelnik ‘ (o] ‘ Laserova projekce
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5. NASTAVENiI CLONY

N ¥ Sviraci Sroub ® oteviit a pomoci plechi s clonou @ nastavte
\O’_ rozsah nasviceni laserem. Upevriovaci Sroub zase

- z v
P « Utahnéte.

6. ZAUCIT POLOHU ViN — RAS SERVIS
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4 PRACE SE STROJEM

41 VSEOBECNE

N ¥ Detailni tdaje k programovani a praci s oviadanim najdete ve Skolicich
S\Z. podkladech spolecnosti RAS a v manudlech ke stroji.
& 4 b Y

BEZPECNOST, KOMPETENCE A SKOLENI

Stroj se smi zapinat a obsluhovat pouze tehdy, jsou-li splnény tyto zakladni
predpoklady:

O

D

Musite si precist vSechny provozni navody uvedené v tivodu a
musite jim porozumét. To stejné plati pro bezpe¢nostni ustanoveni v
tomto provoznim navodu.

Obsluha vyskolena u spole¢nosti RAS.

DUVODY PRO SKOLENI U SPOLECNOSTI RAS:
+  Skoleni z prvni ruky (podrobné a kompetentni).
* Jednoduché zodpovézeni dotazl a demonstrace.
«  Cviceni bez ¢asoveého tlaku.
*  Pozdéji na stroji: Zkraceni doby zapracovani (snizeni nakladd).
»  Efektivnéjsi prace diky uzite€nym tipim a radam.
*  Pomoc k samostatnému odstrarovani problému.
* Méné nakladnych chyb z diivodu zkouSeni nebo nevédomosti.
»  VeétSi bezpec€nost diky bezpecnostnimu Skoleni.

«  Zodpoveézeni vzniklych otazek a praktické ukazky.
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4.2 POKYNY K PROCESNi BEZPECNOSTI

s

s
2N

Osy stroje jsou vybaveny &idly absolutnich hodnot. Rizeni zobrazuje po-
zice os v realném ¢ase. Navic mohou byt vylouceny kolize mezi strojnimi
soucastmi.

Presto mohou desky a profily, které se nachazeji nedefinované ve stroji,
zplsobit kolize. Stejné tak musi zabudované nastroje souhlasit s parame-
try programu.

421 OBSLUHA 2 OSOBAMI

@) D » 11

Dulezité pfi ruénim rezimu:

Stroj pouze s jednim noznim spinaéem ..A“ smi ovladat pouze jedna
osobal!

Obsluha dvéma osobami je povolena pouze se dvéma noznimi
spinadi .,A“ a pouze po zapnuti bezpeénostniho ovladani "obsluha 2
osobami“!

4.2.2 KONTROLA STROJE

PRACE SE STROJEM

Pred praci se strojem museji byt spinény tyto predpoklady:

¢ Je namontovan pouze jeden typ nastroje v horni celisti.

* Je namontovan pouze jeden typ nastroje v dolni Celisti.
¢V ohybaci ¢elisti je namontovana pouze jedna Sirka nastroje.
¢ Nastroje odpovidaji predvolbam daného programu.

* Ve stroji se nenachazeji zadné desky nebo hotové dily - pripad-
né odeberte.

+  P¥i nedefinovaném stavu os (napf. NOUZOVE ZASTAVENI) - vy-
jméte dily ze stroje a najed’te do "vychozi pozice".

« Zadné viditelné defekty na stroji a zadné poruchy

Odstranit ochranné nalepky na vystupnich otvorech laseru u bo¢-
nich dild.
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4.2.3 BEZPECNOSTNi KONTROLA

A &

Pro zabranéni djmam na zdravi osob musi byt dodrzeny nasledujici
bezpecnostni pokyny.

*  Oplasténi stroje je kompletni, neposkozené a pevné namontova-
né.
* Bezpecnostni zafizeni nejsou vadna nebo neaktivni.

« Zadna osoba neni v nebezpeénych oblastech a ohrazenich.

4.2.4 BEHEM PROVOZU STROJE

Obsluha musi dbat na tyto poruchy pfi provozu stroje:

* Stoupajici hladina hluku

* Nezvyklé zvuky

+ Unik oleje

* Nezvyklé pohyby os nebo rychlosti
*  Chybna funkénost

Vzniklé poruchy okamzité provéite a odstrante jejich pfi€inu.

D P O

Béhem referencnich jizd horni ¢elisti kontrolujte sled pohybdi,
abyste zabranili moznym kolizim.

NV, Déle by méla byt provadéna kontrola kvality jakosti hotovych dili (pfes-
nost rozmeér(, znamky opotrebeni atd.). Zde také dodrzujte kapitolu
,UDRZBA*.

A\l
21N
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4.3.1

FUNKCE NOZNICH SPINACU

)

|

(e

(

DVOJPEDALOVY NOZNi SPINAC "A"

sTOP k
p1 | ez O
VIl =
AR @RS

Umisténi Poloha pedalu | Funkce/vysledek
(1) Sundejte nohu z Poloha 0 Horni Celist STOP
pedalu.
(2] Pedal seslapnéte do Poloha 1 Polohovaci jizda horni Celisti
poloviny. dolt a nahoru
(3] Pedal zcela seSlapnéte. | Poloha 2 Otevieni horni Celisti
(4] Pedal neni seslapnut. Poloha 0 bez funkce
(5 Pedal seslapnéte do Poloha 1 Pohyby os podminéné progra-
poloviny. mem
(manualni provoz)
(6] Pedal zcela seSlapnéte. | Poloha 2 OtocCeni posledniho pohybu osy

(") nebo zastaveni (?)

(") prestaveni ohybaci celisti a
prestaveni bodu otaceni
(pry¢€ od nebezpeéného prostoru)

(?) Pohyb ohybacich celisti smérem
nahoru

Neplati pro polohovani dorazu

4.3.2 JEDNOPEDALOVY NOZNi SPINAC "B"

= O ’
o
K | e
1 v )
218 011
Umisténi Poloha pedalu | Funkce/vysledek
(1] Sundejte nohu z Poloha 0 bez funkce
pedalu.
(2] Stisknéte pedal Poloha 1 Bezpecnostni svételna zavora

se aktivuje +
Spusti se ohybaci program
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N ¥ Svételna LED lista (oboustranné vievo a vpravo) ukazuje pomoci defino-

: : vanych barev prislusné provozni stavy stroje.
& S
- @ = volitelné
Barva Provozni rezim stroje
Cervena I?ezpeénostm’ zafizeni aktivni
(trvale sviti) Zadny pfistup do bezpecnosti oblasti
Zelena Bezpecnostni zafizeni deaktivovano
(trvale sviti) Vytvoren pfistup do bezpecnostni oblasti
Zluta
(trvale sviti) Otevieno sevreni nastroje
Cervena
(blika) Chybovy stav

4.5 LASER PRO KONTROLU VYSKY NASTROJE

Po zapnuti stroje nebo po vyméné nastroje horni ¢elisti absolvuje horni
Celist referencni jizdu.

Laser pritom identifikuje dolni hranu nastroje horni Celisti.

Zjisténa hodnota se porovna se zadanou vySkou nastroje. V pripadé sho-
dy se automaticky urci rozmér pro bezpecnostni zastaveni.

\e Pri¢iny chybného fungovani kontroly vySky nastroje

mohou byt:

1. Znecisténi na hranach nastroju horni Eelisti.

V tomto pripadé vycistéte nastroje a opakujte kontrolu vysky.

2. Mechanické pfestaveni jednotky laseru. V tomto pfipadé je nutné pro-
vést kontrolu a sladéni jednotky.

Za timto ucelem prosim kontaktujte servisni sluzbu RAS
(Service@RAS-online.de / +49(0)7031-863-202).

s
21N
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4.6 VYMENA NASTROJE

4.6.1 DULEZITA UPOZORNENI

Zabraiite pohybu nastrojii v ichytech.

P¥i uchyceni Spon:
Nebezpeci poskozeni nastroji a uchytt.

Nastroje a tchyty Celisti pravidelné Cistéte.
Uchyty nastrojli vysajte a o€istéte naolejovanym hadrem.

4.6.2 MONTAZ ROHOVYCH NASTROJU SNAPTOOL
(VOLITELNE)

¥ Dbejte na to, aby sklapovaci podlozky @ a @ nastroje nevisely doli. Hra-
:O: na ohybu musi lezet v jedné roviné s ostatnimi nastroji.
& S
-
-

P¥i snizeni podlozek:
Nebezpeci pos§kozeni obrobku a nastroj.

Promazte naklonny hiidel nebo nechte zkontrolovat funkci nastroje.
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4.6.3 VYMENA NASTROJU HORNi CELISTI

Vyména nastroju horni celisti

1 Otoéte ohybaci &elist do vychozi polohy.
Horni Celisti jedte do lehce pfistupné - ale ne zaviené - pozice.

r= Otevrete sevfeni nastroje horni Celisti.

3 Obéma rukama horizontalné vytah-
néte nastroj ven.
Pozor: Nastroje maji vysokou hmotnost.
Noste odpovidajici ochranny odév.
NV Montéaz nastroji v opacném poradi.
: : V pfipadé potreby nastroje a upinani nastroju nejdrive ocis-
P o féte
-
-
4q Zavrete sevreni nastroje horni Celisti.

Po kazdém otevreni/zavieni sevieni nastroje horni celisti
provede stroj nejdrive referencni jizdu pro uréeni vysky
nastroje.

17. Cervence 2023 PRACE SE STROJEM
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4.6.4 VYMENA NASTROJU OHYBACI CELISTI

Vyména nastroji ohybaci celisti

Najedte ohybaci €elisti do vychozi pozice

Otevrete sevfeni nastroje ohybaci Celisti.

3 Horizontalné vyjméte nastroje ohy-
baci Celisti ven.
/;
V pripadé, Ze sevieni nastroje nebylo zcela uvolnéno, lehce
proti nastroji poklepejte plastovym kladivkem.
NV, Montaz nastroji v opaéném poradi.
: : V pripadé potreby nastroje a upinani nastroji nejdrive ocis-
P « féte.
-
-
4 Zavrete sevreni nastroje ohybaci Celisti

PRACE SE STROJEM 17. &ervence 2023




XLTbend

4.6.5 VYMENA NASTROJU SPODNI CELISTI

Vyména nastrojli spodni celisti

1 Najedte ohybaci Celisti do vychozi pozice Zdvihem ohybaci &elisti pojed*-
te min. 100 mm.

2 Stroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

3

Uvolnéte excentrické sevieni na
nastroji

Vyjméte nastroj spodni Celisti ven.

L\ ] Y Montaz nastrojii v opaéném poradi.

\O'_ V pfipadé potfeby nastroje a upinani nastroji nejdfive odis-
téte.

S

Dbejte na to, aby volné drazky na nastrojich spodni €elisti souhla-
sily s polohami dorazovych jednotek - jinak hrozi riziko kolize mezi
dorazovymi palci s nastroji spodni celisti.

Pripadné upravte dorazové jednotky a plechy stolice.
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4.7 PRESTAVENI OHYBACI CELISTI A BODU
OTACENI

¥ Zpusob funkce:

sO'
- -
& S
-
-

Bod otaceni je veden v paralelnim vedeni boc¢ni strany a je vySkové pre-
stavovan pomoci pfestavovacich vieten.

Ohybaci celist je v prestaveni bodu otac¢eni zahrnuta. Je vyskové presta-
vovana oddélené pres viastni voditka a vietena.

U automatického prestaveni ohybaci celisti a bodu otaceni oviadani Fidi,
aby prestaveni probéhlo bez kolize. U manualniho prestaveni (krokovaci
provoz) musi byt bezpodminecné dbano na spravné hodnoty prestaveni.

Ohybani s chybnym prestavenim ohybaci celisti vedou k poskozeni
stroje. Hodnoty pirestaveni ohybaci ¢elisti a bodu otaceni (BWM,
DPH) jsou zavislé jedna na druhé, na tloust'ce plechu, uhlu ohybu a
nastroji horni &elisti (viz k tomu MANUAL CNC).

Rozmér pozice ohybaci celisti se nesmi nachazet nad rozmérem
spodni cCelisti - nebezpeci kolize.

Pred pohybem bodu otaceni nahoru dejte vzdy nejdiive ohybaci
Celist dolt (nejdiive @, pak ©).

Pred pohybem ohybaci €elisti nahoru dejte vzdy nejdfive bod ota-
&eni dolu (nejdFive © ,pak O).
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4.8 RUCNIiZMENA NASTAVENIi BOMBIROVACI
OHYBACI CELISTI (VOLITELNE)

Bombirovani je zvySeni tchytu pro nastroje smérem do stfedu stroje,
které vyrovnavé prohnuti celisti pfi ohybani.

p o o o o o o o o o o i o o o o o o o o o o 00 $
i
o !
!
(1] Ohybaci nastroj (2] Sila pfi ohybani
(2] Bombirovani (4] Ohybaci celist

Cim silné&jsi je ohybany plech, tim vétsi musi byt bombirovani

Nastaveni bombirovani ohybacich celisti

Otevfit sevieni nastroje ohybaci Celisti.

Nastaveni se provadi pfes
otocny kotou€ se stupnici pomoci
pfilozeného inbusu (8mm) ©.
Nastavitelny rozsah saha od 0 do
100 % (100% = cca 0,5 mm)
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Neni nutné vyvijet silu pfi nastavovani!

Pokud se provadi zména nastaveni tézce, vyCistéte obratem ohybaci
nastroje a Gichyt pro nastroje. Odstrante zbytky oleje a tuku.

Pfi nastavovani ve sméru ,,+“ vyjméte prostredni nastroj nebo ho
zvednéte.

Po vraceni bombirovani: Nastroje mirné zaklepejte plastovym kladi-
vem do uchytu.

Zavrit sevieni nastroje ohybaci Celisti

Pri manualnim bombirovani muze dojit k bo¢nimu posunuti nastroja.
Spravné vyrovnani proto pravidelné kontrolujte.
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4.9 VYROBA DiLU

~\|l
&

17. Cervence 2023

N

Pred praci se strojem musi byt spinény tyto predpoklady:
»~POKYNY K PROCESNi BEZPECNOSTI“

Nutné pracovni kroky jsou zasadné zobrazeny na oviladani a je zkontrolo-
van jejich logicky sled.

Vyroba dilu

Zvolte program a spustte.
Jsou polohovany dorazy.

Vlozte desku.

Vyrovnejte desku na dorazech a
zavrete horni Celist pomoci levého
pedalu nozniho spinace.

U hybridniho dorazu pomoci saci funkce (volitelné) je aktivovano prisati
desky pomoci pravého pedalu nozniho spinac¢e. Timto noZznim spinacem
muZe byt deska opét uvolnéna, pokud musi byt vkladaci pozice korigova-
na.
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UHEL OHYBANI CELISTI DO 140 STUPNU

Jednotlivé ohybani spustte pravym
pedalem nozniho spinace.

N ¥ U automatického sledu ohybani musi byt spusténa sekvence pomoci
\O’_ druhého nozniho spinace (viz krok 4b).

-
S
-

&
-

UHEL OHYBANI CELISTI VETSi NEZ 140 STUPNU

Spustte cyklus ohybani pomoci
druhého nozniho spinace. V tomto
druhu provozu je aktivovana bezpec¢-
nostni svételna mfizka.

P¥i uvolnéni automatického sledu ohybani se v nebezpeéném pro-
storu stroje nesmi zdrzovat osoby.
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410 ZMENA STRANY OBSLUHY

Stroj je vybaven "pfednostni” stranou obsluhy - toto odpovida stavu poZa-
dovanému pfi expedici. Na této strané se nachazi tlacitko pro "Ovladani
Zap". Pocinaje touto situaci muze byt zménéna strana obsluhy v pfipadé,
Ze je to poZadovano.

He

Zména strany obsluhy

1 ...
o
A
Yip
v
V nebezpecném prostoru stroje se nesmi zdrzovat osoby.
2
A [ J
A

Zména na opacnou stranu obsluhy v opacném poradi.
Viz také Prirucka CNC

Potvrdit svételnou zavoru pomoci
nozniho spinace. Druh obsluhy
deaktivujte stisknutim tlacitka @.

Stisknutim tlacitka @ aktivujte druh
obsluhy na manipulatoru/strané
dorazu.
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4.11 VYPINANI STROJE PRES POCITAC

4111 STROJ BEZ USV

Pred vypnutim stroje musi byt vypnuto Fizeni pocitace!

Jinak maze dojit k poSkozeni pocitace vykyvy proudu.

Pokud je stroj vybaven ,,Nepretrzitym zdrojem napéti" (USV) je
nutné pro vypnuti stroje stisknout hlavni spinac!

NV, USV pak kontrolované vypne PC.
Pred opétovnym zapnutim stroje poCkejte alespori Ctyfi minuty.

- Pokud pfi zabudovaném USV nejprve vypnete fizeni PC, je nutné Fizeni
po zapnuti hlavniho spinac¢e navic spustit v rozvadéci.

Prace na rozvadéci provadi jen autorizovany personal!

PRACE SE STROJEM 17. &ervence 2023




XLTbend

4.12 BEZPECNOST RiZENi PC

Provozovatel stroje je povinen, chranit software a PC pred pfistu-
pem cizich osob k systému. K tomuto t¢elu musi byt nainstalovany
antivirovy software a musi byt vzdy aktuaini.

Externi datové nosi¢e musi byt pred prenosem dat zkontrolovany
bezpecénostnim softwarem.

* Vyrobce neruci za Skody na PC vzniklé na zakladé neaktualizo-
vaného antivirového softwaru.

Instalace pridavného softwaru nebo souborti mtize vést k poskozeni
stroje.

* Neinstalujte zadny software nebo soubory bez konzultace se
spoleénosti RAS.

* Vyrobce neruci za Skody vzniklé na zakladé instalovaného soft-
waru.
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5 UDRZBA

O

D

Pred provadénim udrzby si vzdy prectéte tyto podklady, kterym mu-
site také porozumét:

e Provozni navod

* Bezpeénostni pokyny pro kyvné ohybani

Prace popsané v této kapitole mlize provadét pouze specialné vy-
Skoleny a autorizovany personal.

Pied udrzbou a provedenim mazani:
Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

@)

Pravidelné kontrolujte mezeru u brzd motoru nebo ji nechte zkontro-
lovat zakaznickym servisem RAS.

Pouze spravné pracujici brzdy motoru jsou zarukou bezporucho-
vého a bezpecného provozu stroje.

Nastroje a tchyty Celisti pravidelné Cistéte.
Uchyty nastroju vysajte a ocistéte naolejovanym hadrem.

O

Kontrolujte pravidelné prevodovky z hlediska uniku oleje.
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e Pri pravidelné udrzbé stroje zabranite:

e provoznim porucham

s
QO
N

e prostojim
*  vysokym nakladdm na opravy

*  kolisani kvality ohybu

Upozornéni k demontazi kulisovych kamenu:
Kulisové kameny postupné demontujte a zabudujte.

V pripadé oboustranné demontaze - nebezpeci nekontrolovaného
sklopeni ohybaci celisti!

UDRZBA
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5.1 MAZIVA

5.1.1 TABULKA MAZIVA

\\ ] l' Qdaje 0 mazivech A az C predstavuji doporuceni.
- - Udaje o mazivu D se museji dodrZzovat.
4 S

B C D

AGIP GR MU/EP 2

ARAL Aralub HLP 2

BP Energrease LS-EP 2

{oom

CASTROL Alphasyn PG 220 | CASTROL Spheerol EPL 2

Ex¢onMobil MOBIL Glygoyle 220 MOBIL Mobilux EP 2
—~ . .
FUCHS FUCHS Renolin PG 220 FUCHS Renolit GP 2
= Europe
ﬂf:ﬁs FUCHS Lagermeister EP 2
= Lubritech
F / KLUBER
SLosER Klubersynth GH 6-220
@ OEST Langzeitfett LT 200 EP
Q SHELL Omala S4 WE 220 SHELL Alvania EP 2
SKF LGEP 2
@ TOTAL Multis Complex EP 2
Torau
([ Unil ] UNIL Lycos EP 2 UNIL Lycos RK 2

E G

F@SL tech FUCHS Gleitmo 805
Mo HSaes0
Vlastnosti maziv Klasifikace RAS - ¢is. pol.

B Synteticky pfevodovy olej CLP (PG) |-

C | Tuk do kluznych a valivych loZisek KP2(...)-20 479 982 (*)

D Castedné synteticky specialni tuk KP2N-30 214 998

E Vysoce vykonny tuk 479 980

G Mineralni motorovy olej SAE 30 267 570

(*) RAS ¢islo polozky pro Unil Lycos EP 2

17. Cervence 2023
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OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

&

Narodni predpisy tykajici se ochrany zivotniho prostredi a bezpe¢-
nosti prace a udaje od vyrobce maziv jsou smérodatné pro zacha-
zeni s mazivy a jejich pouzivani. Tato pravidla se musi dodrzovat.

5.1.2 MAZACI SADA RAS

RAS vam nabizi mazaci sadu, ktera byla specialné pfizpisobena stroji.
Obsahuje vSechny maziva + prislusenstvi pro provadéna mazani béhem
jednoho roku (mimo prevodového oleje B).

,Zahajovaci sada" (kompletni) je k dostani a ma Cislo polozky 267 749.

,Udrzbové sada" (pouze maziva) je k dostani a ma &islo polozky 260 787.

\\ ) l' Dopravované mnozstvi tukového lisu ¢ini cca 0,8 cm? na jeden zdvih.
- O . Prosim zohlednéte u pfislusnych ddrzbovych pozic.
& b )

-
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5.2 NAVOD K UDRZBE

5.21

17. Cervence 2023

VYSVETLENIi SYMBOLU

9
C1

e d\N1G

Provozni hodiny

Vymeéna maziva

Doplnéni maziva

Mazani mazacim lisem

Promazani StéteCkem resp. sprejem

Vyprazdnéni nadrze

Provéreni / doméfeni polohy

Mazivo, které se ma pouzivat

Cisténi

UDRZBA
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Pol. | Dily stroje L & R | Kapitola | Interval (*)
(1) v provoznigh hpdinéch
\ jednosmennem provozu

o Pfevodové motory ohybacich Celisti | ano 5.3.1 8 000
(2] Matice vieten horni Celisti ano 5.3.2 1000
(2] Vedeni hornich Celisti ano 5.3.3 1000
(4] Prevodové motory ohybacich Celisti | ano 534 8 000
(5] Kyvny pfevod ohybaci Celisti ano 5.3.5 1000
(6] Pfevody zdvihu ohybacich Celisti ano 5.3.6 200
o Kulisovy kdmen ohybaci Celisti ano 5.3.7 1000
(8 Prestaveni stfedového bodu otaceni | ano 5.3.8 1000
o Drehpunktverstellung Flihrungen ano 5.3.9 1000
® | Zadni doraz

* Linearni vedeni ano 5.3.10 | 1000

*  Ozubeneé tyce ano 5.3.10 |1000
(11} Servisni jednotka pneumatiky 5.3.11 50
®® | Bremsspalt-Kontrolle ano 5.4 1000
® Virtueller Navigator (ViN) - Option 5.3.13 | 2000
® Snap-Tools - Option 5.3.14 | 1000

(YL & R : nalevé a pravé strané

(*) INTERVALY

Provozni hodiny Na jeden rok
50 tydné

200 mésitné

500 kazdy Ctvrt rok
1000 kazdy pulrok
2000 ro¢né

N K otevreni boc¢nich udrzbovych dvefi:

S oo
: : Viz kapitolu ,OTVIRANI UDRZBOVYCH DVERI*
-
-
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5.2.3 PLAN MAZANIi A UDRZBY

e Plan mazani a udrzby na nasledujicich stranach se mize pouZit na za-

: : znam provadénych praci.
&) Predlohu si zkopirujte.
- Datum provedeni tudrzby se zapiSe do prislusného poli¢ka planu.
FUNKCE POLI

V Sedych polich neni tdrzba nutna

V bilych polich udrzba probiha

V polich délenych na Ctyri casti je tfeba tydenni udrzba

PRIKLAD UVEDENI DATA

V tomto pfikladé& je prvni tydenni udrzba nutna v bfeznu.
Mésic "bfezen" je zapsan v prvnim poli.
Od tohoto pole se odvijeji pak dalsi servisni intervaly.

Schmier- und
Lubrication ar

o

| | B Ml Mey

cam || = 2] ©

B8.4.2 E:: B

e 24)2923—=e0
( oNenl T | T.,

|| [0

esa |IF| F 2.

882

Prvni tydenni udrzba

Prvni mésiéni udrzba
Prvni 1/4letni udrzba

olole m%*kk.§ @’
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E 71.xx Schmier- und Wartungs-Zeitplan Plan horaire de graissage et d‘entretien 2
et XLTbhend Lubrication and maintenance time table  Calendario di lubrificazione e di manutenzione m
1 Jahr .m
1 year 5
1an W

1 anno

T
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5.3.11 _J|«1_

53143| == | C

Verantwortliche
Person(en)

o
c
[

_.m

-l

X

Responsible
person(s)

Personne(s)
responsable(s)
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responsabile/i
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5.3 SERVISNIi POZICE

5.3.1 PREVODOVE MOTORY HORNICH CELISTI

Na levé a pravé strané stroje
(RAS ¢is. pol.: 238 507)

Viz také bezpednostni pokyny ,UDRZBA“

Prvni mazéani provadi vyrobce.

dalsi kazdé 4 roky pfi jednosménném provozu.

Maziva (doporuéeni vyrobce):
(B) Synteticky prevodovy olej CLP ISO VG 220 (po 2,5 litru)

&Castrol CASTROL Alphasyn PG 220

ExgonMobil MOBIL Glygoyle 220
/A ’
FUCHS FUCHS Renolin PG 220
Europe
KLUBER
2L98ER Klibersynth GH 6-220

@ SHELL Omala S4 WE 220

Olej mérite pokud je zahraty na provozni teplotu.
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Vyména oleje na prevodech horni Celisti

Stroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

Odstraiite upevnéni na hadici pro vypousténi oleje @ a odsroubuite filtr.
Zavéste hadici do vhodné nadoby (> 2,5 litru).

Oteviete odvzdusriovaci $roub @ a zcela nechte vypustit olej z prevodov-
ky.

Olej zahiaty na provozni teplotu maze byt velmi horky - nebezpeci
popaleni napfr. v pfipadé nekontrolovaného odtékani horkého pirevo-
dového oleje.

&

Pouzity olej likvidujte ekologicky.

[} Napliite olej pfes vypoustéci hadici @ (max. 2,5 litru).

5 Zaviete hadici pro vypousténi oleje @ a upevnéte na pifevodovce. Za-
Sroubujte odvzdusnovaci Sroub @. Zkontrolujte ztratu oleje v pfevodovce.

UDRZBA 17. Cervence 2023
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5.3.2 MATICE VRETEN HORNI CELISTI

Na levé a pravé strané stroje.

Prvni mazani provede RAS, dalsi 1/2ro¢né pri jednosménném provozu.

Maziva:

(D) Céstecné synteticky specialni tuk

[ Unil ] UNIL Lycos RK 2

RAS ¢is. pol.: 214 998

Mazani matice vietene horni celisti

Pro pohodiny pfistup oteviete horni Celist.

1
2 Stroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

3 Mazacim lisem na maznici naneste cca 55 cm3.

17. Cervence 2023 U DRZBA
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5.3.3 PRITLACNA CELIST VODITKA

Na levé a pravé strané stroje.

Prvni mazani provede RAS, dalsi 1/2ro¢né pfi jednosménném provozu.
Maziva (doporuceni vyrobce):
(G) Motorovy olej SAE 30 (RAS ¢is. pol.: 267 570)

@
U

Liqui Moly SAE 30

Mazani vedeni hornich céelisti

Horni Celisti najedte na maximalni vySku otvoru.

1
r=4 Stroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

3

Naneste olej shora na vodici obloze-
ni a pod Celisti na vodici plochy.

UDRZBA 17. ¢ervence 2023
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5.3.4 PREVODOVE MOTORY OHYBACICH CELISTI

Na levé a pravé strané stroje
(RAS ¢is. pol.: 238 813)

Y | #  Viztaké bezpecnostni pokyny ,UDRZBA*.

Prvni mazani provadi vyrobce,

dalsi kazdé 4 roky pfi jednosménném provozu.

Maziva (doporuceni vyrobce):
(B) Synteticky prevodovy olej CLP ISO VG 220 (po 23,5 litru)

CASTROL Alphasyn PG 220

Ex¢onMobil MOBIL Glygoyle 220
Fiichs FUCHS Renolin PG 220
Europe
F / KLUBER
Lsaser Klibersynth GH 6-220

@ SHELL Omala S4 WE 220

\ls Olej ménte pokud je zahraty na provozni teplotu.

s
N
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Vyména oleje na prevodovkach ohybacich celisti

Oteviete Sroub pro pinéni oleje @ a
vypustte olej pfes vypoustéci Sroub
oleje ® do vhodné nadoby.

Olej zahraty na provozni teplotu maze byt velmi horky - nebezpeci
popaleni napfr. v pripadé nekontrolovaného odtékani horkého prevo-
dového oleje.

Pouzity olej likvidujte ekologicky.

Prevodovku v pfipadé potfeby vyplachnéte vhodnym cCisticim prostfed-
kem.

Provedte montaz Sroubu na vypousténi oleje. Naplrite olej v mnozstvi,
které odpovida vypusténému.

Zabraiite vniknuti necistot pri odéru a vody.

Provedte montaz Sroubu na pInéni oleje. Zkontrolujte ztratu oleje v pfevo-
dovce.

17. Cervence 2023
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5.3.5 KYVNY PREVOD OHYBACI CELISTI

Na levé a pravé strané stroje.

Prvni mazani provede RAS, dalsi 1/2ro¢né pfi jednosménném provozu.

Maziva:

(D) Céstecné synteticky speciélni tuk

a UNIL Lycos RK 2

RAS ¢is. pol.: 214 998

Mazani kyvného prevodu ohybaci celisti

1 Najedte ohybaci Celisti do vychozi pozice (2°)
2 Stroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.
@
—©
3 Mazacim lisem na maznici @ provedte jeden zdvih (max. dva).

17. Cervence 2023 UDRZBA
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5.3.6 VRETENO ZDVIHU OHYBACI CELISTI

Na levé a pravé strané stroje.

Prvni mazani provede RAS, dalsi se provadi pri jednosménném provozu
meésicné.

Maziva: (E) Vysoce vykonny tuk

Odbér maziva:

N
FUCHS FUCHS Gleitmo 805

Lubritech

RAS ¢&is. pol.: 479 980

Mazani prevodi zdvihu ohybaci ¢elisti

1 Vyjedte ohybaci Celisti do vychozi pozice (2°) a zdvihem ohybaci Celisti
na maximalni hodnotu (150 mm).

2 Stroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

3 Mazacim lisem na maznici @ provedte jeden zdvih (max. dva).

U DRZBA 17. ¢ervence 2023
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5.3.7 KULISOVY KAMEN OHYBACI CELISTI

Na levé a pravé strané stroje.

Prvni mazani provede RAS, dalsi 1/2ro¢né pfi jednosménném provozu.

Maziva: (E) Vysoce vykonny tuk

Odbér maziva:
s
FUCHs FUCHS Gleitmo 805
Lubritech

RAS ¢is. pol.: 479 980

Mazani kulisovych kament ohybacich celisti

Najedte ohybaci Celisti do vychozi pozice (2°)

1
2 Stroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

3 Odsroubuite Srouby (4x) na krytu @
a sejméte kryt.
1
4 Namazat kulisovy kamen na kluz-
nych plochach tukem pomoci Stétce.
5 Znovu pfimontujte krytovani.
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5.3.8 PREVODOVKA PRESTAVENIi BODU OTACENI

Na levé a pravé strané stroje
(pod prevodovkou motoru ohybaci Celisti).

—

Prvni mazani provede RAS, dalsi 1/2ro¢né pfi jednosménném provozu.

Maziva:

(D) Céstecné synteticky specialni tuk

Un UNIL Lycos RK 2

RAS ¢is. pol.: 214 998

Mazani prevodovky prestaveni bodu otaceni

1 Stroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

2 Prevodovku namazte pomoci mazaciho lisu na maznicich @ a @ az vy-
stupuje tuk.
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5.3.9 VEDENI PRESTAVENI BODU OTACENI

Na levé a pravé strané stroje.
(vedle vreten hornich celisti).

Prvni mazani provede RAS, dalSi 1/2ro¢né pri jednosménném provozu.

Maziva: (E) Vysoce vykonny tuk

Odbér maziva:
=
FUCHS FUCHS Gleitmo 805
Lubritech

RAS ¢is. pol.: 479 980

Promazte vedeni na prevodovce prestaveni bodu otaceni

1 Najedte prestavenim bodu otaceni na maximalni hodnotu.
2 Stroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.
3 Na vedeni naneste pomoci Stétce tuku.

17. Cervence 2023 UDRZBA
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5.3.10 DORAZOVY SYSTEM

Na levé a pravé strané zadniho dorazu

Prvni mazani provede RAS, dalsi 1/2ro¢né pfi jednosménném provozu.

Maznice pro linearni vedeni @:

(C) Tuk na kluzna a valeckova loZiska (mineralni)

B
AGIP GR MU/EP 2 FUCHS FUCHS Lagermeister EP 2

uz:-l = Lubritech
@ ARAL Aralub HLP 2
o

O OEST Langzeitfett LT 200 EP
BP Energrease LS-EP 2 @ SHELL Alvania EP 2
CASTROL Spheerol EPL 2 SKF SKF LGEP 2
Ex¢onMobil MOBIL Mobilux EP 2 @ TOTAL Multis Complex EP 2
ToraL
o~ ;
Fichs FUCHS Renolit GP 2 ( Unil ] UNIL Lycos EP 2

Europe

Mazivo pro ozubené tyce ©:

(D) Céste&né synteticky specialni tuk

[ Unil ] UNIL Lycos RK 2

RAS ¢éis. pol.: 214 998

17. Cervence 2023
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Mazani zadniho dorazu

Najedte zadnim dorazem © do pozice 800 mm.

Stroj vypnéte a zjistéte proti opétovnému zapnuti.

Odeberte plechy stolice vievo @ a vpravo ©.

(4 ] Linearni vedeni namazte pomoci tukového lisu pfes maznice @ (3 na
kazdé strané) tak, aby bylo vidét tuk.

5 Ozubené tyce ® namazte tukem pomoci $tétce.

6 Znovu namontujte plechy stolice.
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5.3.11 PNEUMATICKA UDRZBOVA JEDNOTKA

N ¥ Provozni tlak kontrolujte kazdych 50 provoznich hodin (tydné v jed-
nosménném provozu).
Pracovni tlak = min. 6 baru (87 psi)

e
Te!
21N

Kondenzovanou vodu vypustit kazdy tyden.

Pravidelné vycistéte sadu filtra.

— O
o Tlakomér ® | Filtr
(3] Plastova nadoba (4] Sroub na vypousténi vody

Cisténi sady filtra

Stroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.
Odpoijte pfivod vzduchu ke stroji - tlakomér musi ukazovat 0.
Povolte Srouby a vyjméte nadobu.

Uvolnéte upevnovaci matici provzdusSnovace, vyjméte filtr.

1

2
3
4
S5

Vlozte filtr do rozpoustédla (napf. benzinu), dobfe pootocte a nechte
vyschnout.

UDRZBA 17. Cervence 2023
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6 Znovu zabuduijte filtr. Dbejte na spravné utésnéni.

OMEZOVAC TLAKU

Redukéni ventil je bezudrzbovy.

PLASTOVA NADOBA

) Pravidelné Gistéte.
\\ ’l

- O e Plastové nadoby mohou byt CiStény pouze vodou, petrolejem nebo ben-
e %S zinem.
-

Na ¢isténi nikdy nepouzivejte Cistici prostredky obsahujici benzen, ace-
ton, tri a podobné latky!

Se strojem se smi pracovat az po pfipojeni pfivodu vzduchu. Prede-
psany tlak vzduchu je pozadovan pro:

* Bezpecné sevieni nastroju
* Bezpecny zdvih uhlového dorazu

V pripadé chybéjiciho pfivodu vzduchu nebezpeci poskozeni stroje.

17. &ervence 2023 UDRZBA
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5.3.12 VYMENA VWEVY )
(VOLITELNY HYBRIDNi DORAZ)

N Pokud je vyvéva poskozena nebo znecisténa, nemusi uz desku drZet
SN\ dostatecne:
P « Saci chapadla pravidelné Cistéte.

JEDNOTKA SANi

@ | Sestihranny kli¢ SW 2,5 mm (0.098")
® | Sani (RAS Cis. pol.: 238 435)

Vyména sacich chapadel

Najedte saci jednotkou do lehce pfistupné polohy.

Stroj vypnéte a zjistéte proti opétovnému zapnuti.

Otevrete tfi Srouby na sani a vysava¢ vymeérite za novy.

UDRZBA 17. ¢ervence 2023
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5.3.13 ViN - PROMAZAT VIRTUALNI NAVIGATOR (VOLITELNE)

Prvni mazani provede spol. RAS, dalsi ro¢né pfi jednosménném provozu.

Mazivo pro linearni vedeni

(C) Tuk na kluzna a valeckova loZiska (mineralni)

AGIP GR MU/EP 2 FWANS FUCHS Lagermeister EP 2
(Agp ) Lubritech
@ ARAL Aralub HLP 2 o OEST Langzeitfett LT 200 EP
bp
ﬁ BP Energrease LS-EP 2 Q SHELL Alvania EP 2
CASTROL Spheerol EPL 2 SKF LGEP 2
Ex¢onMobil MOBIL Mobilux EP 2 @ TOTAL Multis Complex EP 2
ToraL
o .
FicAs FUCHS Renolit GP 2 ao UNIL Lycos EP 2

Europe

Namazte linearni vedeni ViN

1 Jednotkou ViN najedte do pravé nebo levé koncové polohy.
Mazaci Cepy jsou pristupné pres otvory v plechu.

2 Stroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.
3 Mazacim lisem na maznici @ naneste max. 0,5 cm®.

17. &ervence 2023 UDRZBA
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sV p  Piipoutziti sady maziv:

S &
-o- Prilozena pfipojka rychlé vymény (RAS ¢éis. pol: 268 218) se da za uce-
& %S lem mazéani nasadit na prislusny tukovy lis.

U DR2BA 17. ¢ervence 2023
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5.3.14 PROMAZAT SNAP-TOOLS (VOLITELNE)

Prvni mazani provede RAS, dalsi 1/2ro¢né pri jednosménném provozu.

Maziva:

(C) Tuk na kluzna a valeckova loZiska (mineralni)

AGIP GR MU/EP 2 FWAHS FUCHS Lagermeister EP 2
(Agp ) Lubritech
@ ARAL Aralub HLP 2 o OEST Langzeitfett LT 200 EP
bp
ﬁ BP Energrease LS-EP 2 9 SHELL Alvania EP 2
CASTROL Spheerol EPL2 | E133 SKF LGEP 2
Ex¢onMobil MOBIL Mobilux EP 2 @ TOTAL Multis Complex EP 2
ToraL
= .
FicAs FUCHS Renolit GP 2 ao UNIL Lycos EP 2

Europe

Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

'y ’, Promazte néklonny hfidel

17. Cervence 2023 UDRZBA
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5.3.15 UDRZBA VYSKOVE KONTROLY NASTROJU

Na obou stranach stroje

\\ ] " Cocka laseru @, reflektor ® a otvoru prichodky © pravidelné Gistéte.

plOX

Pred ¢isténim:
Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

P¥i ¢iSténi nepouzivejte ostré predméty ani redidlo.

Cisténi provadéjte s mékkych a éistych vatovych tyéinek.

Pritom vyvijejte pouze mirny tlak, aby jste zabranili poSkozeni nebo
zméné nastaveni.

UDRZBA 17. Cervence 2023
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5.4 KONTROLA MEZERY U BRZD

\e Mezeru u bzrd pfevodovych motort Ize zkontrolovat pfes kontrolni otvoru
v kapote.

P¥i prekro¢eni maximalniho rozméru mezery musi byt provedena revize
brzd a pri tom mdzZe byt nezbytné vyménit brzdové desticky.

Pfed mérenim
Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

5.41 MEZERA U BRZD PREVODU OHYBACI CELISTI

V pfipadé neporuseného pohonu je brzda motoru zaviena.
Mérena mezera vSak odpovida presné mezefe u brzdy.
Zméfte mezeru pomoci sparomeéru.

Rozmér mezery min. | Rozmér mezery max.

Pfevod ohybacich Celisti 0,3 mm 0,9 mm
(RAS ¢is. pol.: 238 813) 0.0118" 0.0354"

17. Cervence 2023 UDRZBA
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5.4.2 MEZERA U BRZD PREVODU HORNi CELISTI

V pripadé neporuseného pohonu je brzda motoru zaviena.
Mérena mezera vSak odpovida presné mezefe u brzdy.
Zméfte mezeru pomoci sparoméru.

Rozmér mezery min. | Rozmér mezery max.

Horni Celisti - pohony 0,3 mm 1,0 mm
(RAS ¢&is. pol.: 238 507) 0.0118" 0.0393"

UDRZBA 17. Cervence 2023
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5.5 PLAN ZAPOJENI STLACENEHO VZDUCHU

ZADNi DORAZ

RAS




P

RAS

Oznaceni RAS - ¢is. pol. | Vyrobce,
o Aktivace dorazovych klapek RAS
(2] Saci jednotky RAS

(volitelné hybridni dorazovy systém)
3] Polohovani Y u sacich jednotek RAS

(volitelné hybridni dorazovy systém)
o Polohovani Z u sacich jednotek RAS

(voliteIné hybridni dorazovy systém)
(5] Filtracni regulaéni ventil

LFR-1/4-D-5M-Mini 181 300 Festo
(6 Vicenasobny rozdélovac

QSLY6-1/4-6 186 722 Festo
(7] Magneticky ventil

VUVG-L14-T32C 239 557 Festo

Pneumatika-Sroubeni

QS-1/8-6 164 839 Festo

Tlumic¢ hluku

ucC-1/8 238 167 Festo
(5] Miniaturni vélec

CcuJB10-8 238 142 SMC

Zastréné Sroubeni

QSM-3M-3-I-R 238 144 Festo

ZastrCkovy spoj T

QSMT-4-3 238 315 Festo

Zastrckovy spoj T

QST-6-4 238 428 Festo
(o] Magneticky ventil

VUVG-L14-T32C 239 557 Festo
(10} Vakuova vyvéva

ZP2-32HN 238 435 SMC

L-zastréné Sroubeni

QSML-M5-4 183 355 Festo

Vakuovy vyvojnik/Inline-Ejector

SLP-07-S1 182 337 Schmalz

Zastrékovy spoj T

QST-6-4 238 428 Festo
(11} Magneticky ventil

VUVG-L14-M52-AT-G18-1R8L 239 558 Festo
® Y-zastréné Sroubeni

QSY-6 192 998 Festo
® Pneumaticky valec

DSNU25-180-PPV-A-MH 238 312 Festo

Skrtici zpétny ventil

GRLA-1/8-QS-6-D 190 842 Festo
® Valec kratkého zdvihu

ADVC-32-25-I-P 238 396 Festo

Skrtici zpétny ventil

GRLA-1/8-QS-6-D 190 842 Festo
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5.6 VYMENA BATERIE NA OVLADANI

Vzdy po 5 letech musi byt vyménéna baterie na ovladani CX.

Typ baterie: CR2032 (Sanyo nebo Panasonic)

Prace na elektroinstalaci provadi jen autorizovany personal.

Vyména baterie na ovladani

Stroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.

Otevrete poklop na modulu ovladani.
Opatrné vyjméte baterii (napf. pomo-
ci Sroubovaku).

Vlozte nové baterie.

Poskozeni ovladani nespravné viozenymi bateriemi.
Je nezbytné, abyste dbali na spravné polozZeni polu.
Zaporny pol je na levé strané.

17. Cervence 2023 UDRZBA
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6 UVEDENIi MIMO PROVOZ

&

Demontaz stroje smi provadét pouze autorizovany personal.

Pied uvedenim stroje mimo provoz musi byt stroj odpojen od sité.

Uved'te hydraulicky a pneumaticky systém do beztlakého stavu.

Nebezpeci popaleni!
Olej zahfaty na provozni teplotu mlize byt velmi horky!

Zabrarite nekontrolovanému vytékani horkého motorového oleje.

Pouzivejte pouze zvedaci zafizeni s dostateénou nosnosti.

A

Nikdy nevstupujte do oblasti pod bremenem!

Komponenty zafizeni jsou velmi tézké. Zajistéte strojni komponenty
proti nahlému prevraceni a padu. Nebezpeéi pohmozdéni!

Pnuti pruzin muaze byt velmi silné. Demontaz provadéjte pouze s
vhodnymi pomtickami.
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e 00

Demontaz stroje se smi provadét pouze ve vhodném ochranném
odévu.

&

Vypusténi motorového oleje.

Dodrzujte mistni predpisy pro likvidaci starého oleje!

Recyklaci a likvidaci cennych surovin provadéjte pouze v souladu s
platnymi narodnimi prepisy!

UVEDENi MIMO PROVOZ 17. Eervence 2023
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Dodatek A: Index (Ovladaci kroky)

C

Cisténi sady filtrd 5-24
E

Elektrické pfipojeni stroje 3-17
|

Instalace stroje 3-7
M

Mazani kulisovych kamen( ohybacich ¢elisti 5-19
Mazani kyvného pfevodu ohybaci Celisti 5-17
Mazani matice vietene horni Celisti 5-13
Mazani prevodovky prestaveni bodu otaceni 5-20
Mazani pfevodu zdvihu ohybaci Celisti 5-18
Mazani vedeni hornich Celisti 5-14
Mazani zadniho dorazu 5-23
N

NamaZte linearni vedeni ViN 5-27
Nastaveni bombirovani ohybacich Celisti 4-11
P

Promazte vedeni na pfevodovce prestaveni bodu otaceni 5-21
Provedte montaz kapot 3-12
Provedte montaz monitoru 3-13
\'

Vyména baterie na ovladani 5-35
Vyména nastroju horni ¢elisti 4-7
Vyména nastroju ohybaci Celisti 4-8
Vymeéna nastroju spodni Celisti 4-9
Vyména oleje na prevodech horni Celisti 5-12
Vyména oleje na pfevodovkach ohybacich Celisti 5-16
VVyména sacich chapadel 5-26
Vyroba dilu 4-13
Y4

Zména strany obsluhy 4-15
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