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NEZBYTNE DODRZUJTE

Vsechny bezpeénostni pokyny a pravidla bezpeénosti naleznete v
prilozené slozce "Safety Instruction Folding"!

Pred uvedenim stroje do provozu a jeho obsluhou je nezbytné si
precist a pochopit tyto bezpecnostni pokyny a prilozeny provozni
navod!

PROVEDENI PROVOZNIM NAVODEM

VZzdy stejné symboly a oznaceni usnadriuji ¢teni provozniho navodu (BA)
a napomahaji nalezeni informaci.

Na zacatek pomticka pro orientaci.
KDE CO NAJDU?

*  V3eobecné iljformace k navodu:
Kapitola i - ,UVOD*

*  V3eobecné technické udaje tykajici se stroje:
Kapitola 1 - ,PARAMETRY*

»  Stroj je dodavan:
Kapitola 2 - ,TRANSPORT A DODANI*

«  Stroj se instaluje: )
Kapitola 3 - ,INSTALACE A UVEDENI DO PROVOZU*

*  Obsluha stroje:
Kapitola 4 - ,PRACE SE STROJEM*

*  V8echny pravidelné prace udrzby:
Kapitola 5 - ,UDRZBA*

*  Stroj se odstavuje z provozu
Kapitola 6 - ,UVEDENI MIMO PROVOZ*
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VYSVETLENI SYMBOLU

Upozornéni na nebezpeci tézkého a smrtelného Urazu uzivatele
nebo tretich osob.

Upozornéni na zavazné pokyny

Upozornéni na nebezpeci pro stroj
(poskozeni / zni€eni).

® Zakazy

Ddlezita zjisténi, vysledky, zavéry

Dalsi informace

Krok za krokem

NEJPRVE

POTOM

DALE

& Navoleni nebo aktivace zadavacich poli nebo ikon.

4¥  Misto pro poznamky.

20. Marz 2024
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POUZITi V SOULADU S URCENIM

RAS XL-Center je uréen vyhradné na ohybani plecht z ocele nebo barevnych kovd.

PFi ohybani plechovych dill je tfeba brat vzdy v ivahu maximaini tloustku plechu,
ktera se muze ohnout a pevnost v tahu (viz kapitola ,, TECHNICKE UDAJE*).

Za $kody zpUsobené nespravnym pouzivanim stroje vyrobce nerugi - riziko nese v
tomto pfipadé vyhradné uzivatel stroje.

Pouzivani v souladu s ur¢enim zahrnuje také dodrzovani provoznich, uadrzbovych a
servisnich podminek pfedepsanych vyrobcem.

Veskeré prace v oblasti:

e obsluhy
* udrzby
* oprav

smi provadét pouze vyskoleny a autorizovany personal.

VysSe uvedené pokyny, ustanoveni a predpisy je tfeba v kazdém pfi-
padé dodrzovat. Jejich nedodrzeni muze vést k poSkozeni stroje a k
ohrozeni zdravi a zivota osob.

Do stroje se nesméji vkladat ani vestavovat zadné doplrky ¢i jiné
pomticky.

Neprovadéjte zadné vlastni zmény na stroji. V pripadé skod ¢€i nehod
neposkytuje vyrobce zadnou zaruku.

20. Méarz 2024
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POPIS STROJE A FUNKCI

Kompletni téleso stroje je koncipovano jako co mozna nejstabilngjSi svafovana
ocelova konstrukce. VSechny nosné soucasti byly konstruovany pomoci modernich
propo¢td FEM s co mozna nejvétsi tuhosti tak, aby bylo mozné ocekavat dlouhou
zivotnost pfi pouzivani v souladu s uréenim.

POPIS STROJE

osYy

Stroj ma k dispozici 5 smért os.

[

$EB>

[

o Horni Celist (2] Horni ohybaci celist
(3] Spodni ohybaci Celist 4] Klesté chapadla / Doraz
© | Sikma poloha dorazu

20. Marz 2024
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(6] Spinaci skfin a dotykova obrazovka
(7] Ochranné ploty (&) Svételna zavora
(o] Nozni spina¢ A ® Nozni spina¢ B

POPIS FUNKCI

STOJAN

Stroj o délce 3,3 metrll je vybaven 3 pary stojan(l. Diky této konstrukci jsou sily elisti
rozdéleny na celkem 6 samostatnych stojand. Vzdalenosti mezi nosnymi body jsou
proto malé a snizuji tak prohybani Celisti na minimum.

POHONY CELISTI

Pomoci 3 kinematickych pohonnych jednotek jsou pfenaseny sily k Celistem. VSechny
pohonné jednotky jsou vybaveny synchronizaci s povinnym fizenim. Pfedstih méné
zatizenych jednotek je diky synchronizaci zabranéno. Vysledkem je vysoka pfesnost
uhlu ohybu, ktera se dodrzuje také pfi ohybu pfehybu.

HORNI A SPODNi CELIST

Velké dimenze Celisti, které jsou vytvoreny z jednoho kusu, zajistuji obzvlast vysokou
pevnost. Horni a dolni ramena slouzi vyhradné jako nosi¢e nastroju. Pouzivané na-
stroje horni a dolni Celisti jsou vyrobeny z vysoce pevné oceli a je mozné je v pfipadé
potfeby vyménit.

Upinaci sila horni ¢elisti je 330 kN (33 t). Nejvyssi rychlost pro polohovani horni ¢e-
listi je 60 mm/sec.

HORNi A DOLNi OHYBACI CELIST

20. Méarz 2024

Proces ohybani se na stroji provadi prostfednictvim valivého pohybu ohybacich Celisti
na desce. Tento princip umoznfuje kratké jizdni drahy a zabranuje poSkozeni povrchu
desky. Navic se neaktivni ohybaci Celist vzdy nachazi v zakladni poloze, coz posky-
tuje dalSi volny prostor pfi ohybani.

Optimalizované dokonc&ovaci Celisti maji pevnost 1000 N/mm?2. Podpéry ve vzdale-
nostech po 270 mm navic zajistuji maximalni tuhost pro pfesny ohyb. Rychlost ohybu
dosahuje max. 126 °/sec.
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MANIPULATORY

K vyrovnani desky dochazi v nebo na klestich chapadla. Celkem 8 jednotek chapadel
pridrzuje desku b&éhem celého procesu ohybani a automaticky ji polohuji pro kazdé
ohybani. Pfesna linearni vedeni zajidtuji pfesné ohybani ramen a velmi dynamické
jizdni vlastnosti. Rychlost polohovani manipulatorti dosahuje 350 mm/sec. Klesté
mohou sevfit volny konec desky, zachytit pfehyby po pfipravném ohnuti nebo pfidrzet
desku na uzavieném prehybu.

SIKMA POLOHA DORAZOVEHO PRAVITKA

Dorazové pravitko, na kterém se nachazi dorazova jednotka, je upevnéno k loZisku
ve stfedu stroje a Ize jim ota€et. Na vnéjSich stranach zajidtuji polohovani dva na
sobé nezavislé pohony. Takto je dana moznost, vychylit dorazové pravitko o + / -
20mm. Timto zpUsobem je mozné ohybat desky kdnicky.

20. Marz 2024
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PARAMETRY

TECHNICKE UDAJE

Tloustka plechu max.
(Ocelovy plech 400 N/mm?)

Tloustka plechu max.
(Chromova ocel 700 N/mm?)

Tloustka plechu max.
(Hlinik 200 N/mm?)

Max. délka ohybu

Hloubka dorazu (Standard)

Presnost dorazu

Sikma poloha dorazu pro kénické ohybani

Pracovni vySka

Hloubka stroje bez ochranného oploceni a skfi-
nového rozvadéce

Sitka stroje bez ochranného oploceni

Vyska stroje

Hmotnost cca.

Tlak vzduchu min.

Napajeci vykon

Rychlosti

Horni a dolni ohybaci Celist

Horni Celist

Rychlost dorazu 6 -750 mm

Hodnoty emisi hluku

Hladina hluku dle ISO 4871

Jednotka
meéreni

mm

RAS 63.30

1,5

1,0

2,0

3200

6,5-750

+0,15

+20

1000

1700

3300

2000

54 000
5400

55

3,0

126

60

70

PARAMETRY
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1.2 VOLNE PROSTORY

.60 ¢

“3“60 :

. . Ohne unsere Genehmigung darf diese
Rasterweite / Grid Zeichnung weder kopiert, noch verviel|

faltigt, noch dritten Personen oder
Konkurenzfirmen zugénglich gemacht
we

71045 SINDELFINGEN | 71065 SINDELFINGEN RAS REINHARDT
MASCHINENBAU

MoBH

jen.
(§ 2 u. 12 des UrhG vom 01.01.1966)

i~
gl
2014] Tag Name

Bearb. [11.09.]  KUT XL-Center 1:2
Eef‘—m"{ Freibereiche in mm / Free spaces in mm
jorm
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36"

Rasterweite
Grid :

Ohne unsere Genehmigung darf diese
Zeichnung weder kopiert, noch verviel-|

o P o] 11015 siwocirinoen | r10es smoetrimoen

e oo oot | 7 5 Traen ses | mommomoncnors. o

werden. Teveron srastienso | recerax orosiiess e

(§ 2 u. 12 des UrhG vom 01.01.1966) T
2014[ Tag Name Seare:

Bearb. [11.09.] KUT | XL-Center 1:2
Ee—"{ Freibereiche in inch / Free spaces in inch
lorm

RAS REINHARDT
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_»"_  RAS Reinhardt Maschinenbau GmbH
H A S Richard-Wagner-Str. 4 - 10

71065 Sindelfingen — Germany
%™ www.RAS-online.de

Kategorie
Category

Type gn/asch.-Nr
Vegiahe &
om == ()
5 v) ~
() P (ow)

- Made in
Germany

VYSVETLIVKY
Kategorie Oznaceni stroje
Category
Type RAS: Typ stroje, interni oznaceni
Masch.-Nr Cislo stroje,
S/IN Cislo uvadéjte pfi vSech dotazech v nasi firmé.
Baujahr Rok vyroby stroje
Year
(kg) Celkova hmotnost ,kompaktniho stroje*

&

nebo hmotnost strojnich
komponent s nejvétsi hmotnosti

E (mm) | Uzitna délka stroje
| (mm) | Maximalni tloustka plechu vztazeno na
400 N/mm?
3
% V) Provozni napéti
ZpUsob pfipojeni
~
(A) Jmenovity proud
g m—
(kW) | Pozadovany vykon

PARAMETRY
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2 TRANSPORT A DODANI

21 OBAL

2.1.1 OCHRANA ZIVOTNIHO PROSTREDI

Pro spravnou likvidaci obalovych materialti plati mistni ekologické
predpisy. Tato pravidla se musi dodrzovat.

Ay

Chrante prosim zivotni prostiedi: cenné suroviny znovu vyuzivejte a
recyklujte - dékujeme vam.

2.1.2 VSTUPNi KONTROLA

T
RERER
]

[ ]
| ]

Po dodani zkontrolujte:
e uplnost

e poskozeni pfi prepravé

NV Zaznam sKkutkového stavu o:

S &
- - . ziraté
ol _
= e poSkozeni pri pfepravé

si nechte podepsat pfepravni spolecnosti. Tento zaznam skutkového
stavu slouZi jako podklad pro pfepravni pojisténi.

20. Mirz 2024 TRANSPORT A DODANI
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2.2 TRANSPORT

2.21 VSEOBECNE POKYNY

Stroj se prepravuje pomoci jefabu na lanech nebo pomoci vyso-
kozdvizného voziku.

Prepravujte stroj pouze tak, jak je uvedeno na obrazcich.

A >

Minimalni nosnost = 1,5 x hmotnost stroje!
Viz kapitola 1.1.

A>OD®

Nikdy nevstupujte do oblasti pod biemenem!

-y T 3
B | IJ@J!

Nevystavujte zafizeni

¢ vihkosti

* nparazim

béhem piepravy.

s Prepravu stroje je tfeba provadét s dostateénou peclivosti, aby nedocha-

S @  zelo k ohroZeni Zivota, jakoZ ani k po$kozeni pii neopatrném nakladani a
TSNS~ vykladani

-

-

Pri pfepravé je nezbytné zabranit poskozeni v ddsledku tvorby kondenzo-
vané vody, vlivu vihkosti, otfest a extrémné Sikmé polohy.

TRANSPORT A DODANi 20. Marz 2024
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2.2.2 PREPRAVA POMOCI LANA NA JERABU

HMOTNOSTI STROJE

kg Ib N
RAS XL-Center 63.30 5 400 11 900 54 000

Minimalni nosnost (jefab) = 1,5 x hmotnost stroje!
Pouze neposkozena lana o:
e dostatecné délce

¢ dostatecné stabilité

(1) Tfmeny (2] Minimalni délka 1000mm (39.4")
(jiz pfimontovany na stroji)

20. Mirz 2024 TRANSPORT A DODANI
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RAS 63.30 54 000 N (5400 kg /11900 Ibs.)

Nur unbeschadigte Seile mit ausreichen-
der Léange und Stabilitat verwenden.
Only use undamaged ropes with

sufficient length and stability.

Schékel bereits befestigt.
Shackles already mounted.

Kantenschutz
Edge protection

F
D 2o |

) Mindest-Tragkraft des Krans =
Q Niemals unter Last! 1,5 x Gewichtsangabe.
h Never stay under > Minimum load of the crane =
lifted components! 1.5 x machine weight.
Weitere Transportinformationen siehe Betriebsanleitung. Vor Inbetriebnahme zwingend lesen!
@ Further transport information see manuals. Must have been read and understood before
turning on the machine!

#%_ RAS Reinhardt Maschinenbau GmbH Kranaufhangung
Richard-Wagner-Str. 4-10 | 71065 Sindelfingen .
S www.RAS-online.de Crane suspension
2015 Tag Name
SCHSQZG\?;I;ZC;TIé%ﬁeglcﬂtg%eachten Bearb. | 30.10. KUT RAS 6330
© Copyright reserved Gepr.
Refer to protection notice ISO 16016 Norm. RAS XL-Center

TRANSPORT A DODANi 20. Mérz 2024
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2.2.4 OPATRENIi PRED OPAKOVANIM TRANSPORTU

4]
7 —0
i — L o 77—t
= =
(= ———|

\ (] Y, NezZ stroj opét pfivaZete a zacnete transportovat:

21N

3

20. Méarz 2024

Lv/m/’stéte dorazové jednotky @ na rozmér 550.
Celisti jsou otevreny.

Horni éelisti @ (s ochrannym plechem na hrany) zavrete.

Horni ohybaci éelisti ® nastavte do polohy -110.0.

Act 2.00 Dst 2.00

4

¢ |

-
%
3

-133.00 Dst -133.00

TRANSPORT A DODANI
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*  Odpojte stroj od sité a povolte Sroubeni v podlaze.

»  Odstrarite zadni plechy oblozeni.
Viz k tomu kapitolu ,,INSTALACE STROJE*

+  Preprava jefabem viz kapitolu ,PREPRAVA POMOCI LANA NA
JERABU*

»  Prfed pfivazanim:
Ochranu hrany @ umistéte na horni Celist.
Upinaci pasy © protahnéte mezi ohybaci éelisti ©® a horni Gelisti @

s Pri pfivazovani nesmite sevrit Zadné konstrukcni ¢asti stroje (kabely,
S @ dorazové jednotky atd.).
-

-
@ WS Barva lan na obrazcich nemusi byt nutné barva, kterou je potieba zajistit
ot pro pfislusné lano!

TRANSPORT A DODANi 20. Mérz 2024
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3 INSTALACE A UVEDENi DO PROVOZU

z| [+35°C
)l +10°C

Teplotni rozsah 10°C - 35°C (50°F - 95°F)

&) >

Pouze v uzavienych prostorach

&) » &

Dostate¢na nosnost podkladu

ISV =

Nepokladat pres dilataéni spary

20. Mérz 2024 INSTALACE A UVEDENI DO

PROVOZU
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\e Stroj byl dodavatelem velice dukladné nakonzervovan. Konzervacni pro-
stfedky se museji odstranit, nez se stroj zapoji do elektrického proudu.

- Chcete-li odstranit ochranu proti korozi (konzervacni latky) Ize pouZit
petrolej, lakovy benzin nebo bézné dostupna rozpoustéd|a.

VAN YN

Dodrzujte pokyny na gisticim prostiedku:

¢ Nebezpeci pozaru
* Nebezpeci vybuchu

e Drazdivé

¢ Leptavé

i

Béhem ¢isténi noste vhodny ochranny odév!

Dukladné odstrarite vzniklé neéistoty nebo cizi ¢astice.

Nepouzivejte fedidlo! Poskozeni stroje!

Cs)

Na cisténi nepouzivejte stlaeny vzduch! Poskozeni:
e Skladovani
*  Vedeni

¢ Vretena apod.

INSTALACE A UVEDENI DO 20. Marz 2024

PROVOZzZU
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3.2 ZAKLADOVY PLAN
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3.3 INSTALACE STROJE

Stroj musi byt instalovan podle ,,ZAKLADOVY PLAN®.

Stroj musi byt zakotven primo v betonové podlaze.

8

Betonova podlaha musi byt dostate€né dimenzovana, aby byla do-
statec¢né spolehlivé zachycena hmotnost stroje.

Pfepravni zajisténi musi byt odstranéno ze vSech komponentt.

UKOTVENI

Upevriovaci kotvy a zakladni desky a vyrovnani a upevnéni stroje jsou obsazeny ve
standardnim rozsahu dodavky.

Segmentova kotva s matici

Stavéci Sroub s kontramatkou

Podstavec stroje, svafeno se
zakladovou deskou

Zakladni deska

© o000
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N ¥ Instalaci a vyrovnani provadéjte peclivé, aby byl zajistén bezporuchovy a
\O'. bezpeény provoz stroje.

Instalace a vyrovnani stroje

1 V misté instalace spustte stroj na
vy$ku cca 15 mm ((0.6") ©.

2 Zakladové desky (6x) ulozte v oblasti
stavécich Sroubt @ (viz obrazek).

3

4 PFitom odstarite dolni kryci plechy na

zadni strané stroje. K tomuto ucelu
oteviete Srouby © a vyjméte krytova-
ni.
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Pfitom odstarite horni kryci plechy
na zadni strané stroje. K tomuto uce-
lu oteviete vzdy po jednom $roubu @
a vyjméte krytovani.

Spodni kryci plech na pfedni strané
stroje odeberte za pomoci druhé
osoby. K tomuto ucelu oteviete Srou-
by © a vyjméte krytovani smérem
dol(i a dopfedu.

Vysroubuijte paku ruéni brzdy @ na
horni Gelisti motoru @. Povolte $rou-
by kryci kapoty a kapotu stahnéte.
Paku ru¢ni brzdy opét zasroubuijte.

INSTALACE A UVEDENI DO 20. Marz 2024
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) Otevieni horni celisti:

Zatlacte paku ruéni brzdy ® dopfedu
nebo dozadu a sou€asné otacejte
kolo ventilatoru @. Otaceni musi

byt mozné provadét bez odporu. Pfi
kazdé otacce se otevie horni Celist

o cca 1 mm. Horni Celist otevfit na
maximalni rozmér (80mm).

N ¥ Opét nasadte kryci kapotu v opacné posloupnosti od kroku 7.

S &
- -
& S
-
-
9 Vyrovnani pomoci vodovahy (pfes-
nost 0,1 mm/m
" v podéiném sméru:
Vodovahu pfiloZte na nastroj dolni
Celisti.
10 Vyrovnani pomoci vodovahy (pfes-

nost 0,1 mm/m

v pfiéném smeéru:

Pfilozte vodovahu na listu linearni-
ho voditka (na levé a pravé strané
stroje).

¥ Viyrovnani stroje pomoci stavécich $roubt ©.
Po vyrovnani musi byt vSechny stavéci Srouby podepreny.

A\l
2N
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11 Vyvrtat upeviiovaci otvory pro seg-
mentovou kotvu (4x), vysat a zat-
12 Upevnéte stroj pomoci podlozek a
matic k kotevnim segmenttim.
13 Zkontrolujte vyrovnani - pfipadné doladte.
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3.4 INSTALACE SKRINOVEHO ROZVADECE

Umistéte skrifovy rozvadéc podle zakladového planu a pfiSroubujte jej k podlaze.

3.5 INSTALACE BEZPECNOSTNICH
ZAVOR

¥, Nainstalujte plotové prvky podle tdaju na
S @ zékladovém plénu.
- -
' 4 S Je nezbytné konzultovat odstavec "Bezpecnostni pokyny - ohybaci cent-
rum"v
kapitole BEZPECNOSTNI ZARIZENI.

Po provedeni instalace:

Vytvorite podlahové znaceni bezpecnostni oblasti @ pomoci nasténné
barvy nebo

znacici samolepky

‘ @W\

Presné vyrovnani prvkl svételné zavory a jejich pfiSroubovani k
podlaze musi byt provedeno ihned po pfipojeni stroje k elektrické
siti
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3.6 INSTALACE NOZNICH SPINACU

Nozni spinace musi byt instalovany v souladu s udaji v odstavci
"Bezpecnostni pokyny - ohybaci centrum™ kapitole BEZPECNOSTNI
ZARIZENI.

Nozni spina¢ B pro automatické spusténi musi byt priSroubovan k
podlaze mimo oblast zabezpecenou svételnou zavorou.

© | Hmozdinka S8 (RAS Obj. & 412 382)

(2] Drevény Sroub s Sestihrannou hlavou 6x50
(RAS Obj. ¢. 204 004)

'y ¥ Odstrante kryci kapotu nozniho spinace kvdli priSroubovani k podlaze.
:o: Po prisroubovani je nezbytné znovu pfipevnit kryci kapotu.
& S

INSTALACE A UVEDENI DO 20. Marz 2024

PROVOZzZU




XL-Center

3.7 PRIPOJKY

3.7.1 PNEUMATICKA PRIPOJKA

NV, Po instalaci musi byt stroj pfipojen k privodu vzduchu. Pneumaticky sys-
: : tém je nezbytny pro klesté chapadla.
4 = S  Stroj smi byt zapnut nejdfive po kompletnim pfipojeni pneumatiky.

Pfi praci na pneumatické soustavé:
Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

Pneumaticka pfipojka 1/4"-Sroubeni
stroje
min. tlak vzduchu 5,5 bar

Nesmite zménit polohu spinacii ani nastaveni ventila!

Skrtici ventily a vSechny spinaée jsou nastaveny z vyroby.
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3.7.2 ELEKTRICKA PRIPOJKA

s

s
N
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Nez je stroj pfipojen ke elektrické siti, musi byt stroj nainstalovan a upev-
nén (viz kapitola MASCHINE ,INSTALACE STROJE").

Na stroji jsou nainstalovany vSechny elektrické kabely, tak Ze je potreba
pouze polozZit hlavni pfivod elektrické energie ze sité ke skrifiovém rozva-
déci a pripojit (viz prilozena schémata elektroinstalace).

Stroje jsou standardné dodavany pro napajeci napéti 400 V.
Presto porovnejte napéti uvedené na typovém Stitku rozvadéce.

Specificka napéti v misté pouziti musi byt pfizptisobena predrazenym
transformatorem. Doporucujeme tsporny transformator RAS s nasleduji-
cimi parametry:

Vstup (prim) Vystup (sec)
Verze 1 200, 210, 220, 230, 240 V 400 V
Verze 2 380, (400), 420, 440, 460,

480, 500, 550, 575 V 400 V

V zemich, kde je nutné pocitat s velkymi vykyvy napéti, doporuéujeme
nastavit pripojku podle nejnizsiho napéti, které muze nastat, tak aby i
pfi niz§im napéti bylo dosazeno 400 V. Pfitom se mizZe nejvy$Si napéti
pohybovat napf. kolem 420 V.

O

an

Pred pracemi na elektrické instalaci je nezbytné si precist a porozu-
mét provoznimu navodu, bezpeénostnim pokynim - ohybaci cent-
rum a schémata elektrického zapojeni.

Prace na elektroinstalaci provadi jen autorizovany personal.

Chybny proud:

Pokud je pfi pouZiti proudového chranice FI svodovy proud stroje vétsi
neZ nastaveny chybny proud, musi dojit k oddéleni stroje a sité pomoci
oddélovaciho transformatoru (viz EN 50178).



20. Méarz 2024

1b

XL-Center

Elektrické pfipojeni stroje

400 V pfipojovaci sit

NejdFive pfipojte hlavni pfivod elektfiny v rozvadédi na listu svorek fazi
L1, L2 a L3 dale pak na svorku uzemnéni PE na svorkovnici (viz pfiloze-
né E-plany a instalacni plany).

oy
NE

200-240 V a (380) 420-575 V pripojovaci sit

NejdFive pfipojte pfefazeny transformator na liStu svorek fazi L1, L2 a L3
dale pak na svorku uzemnéni ,PE“ v rozvadéci. Nyni se provede méfeni
sitového napéti v misté instalace a napajeni se pfipoji k transformatoru k
pfislusnym svorkam.

“ﬁm\\
[ \/‘_ a® F
'l il

© — 230V
® «— 400V

®—p
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ke stroji

ze sité

vzdy smérem ze sité ke stroji

na tomto pfikladu ze sité

© 060000

vzdy smérem ke stroji

Spojeni s elektrickou siti smi nastat teprve po pfipojeni hlavniho
privodu elektfiny v rozvadéci.

Béhem prepravy muize dojit k uvolnéni svorek v rozvadéci, proto
vSechny svorky zkontrolujte a je-li to nutné, utahnéte.

Po pfipojeni k napajeci siti mizete zméfit smér otaceni pole na svorkach
L1, L2 a L3 pomoci pfistroje na méfeni rotaéniho pole.

Smér otaceni pole musi byt doprava (ve sméru hodinovych rucicek).

V pfipadé potfeby musite vymeénit dvé faze.

N o
o

Nez provedete vyménu fazi, je nejprve nutné vypnout hlavni spinac¢
a prerusit hlavni elektrické vedeni ze sité k rozvadédi stroje.

Musi byt zajiSténo, aby béhem praci nemohlo dojit k zapnuti hlav-
niho vedeni.

Pred zapocetim praci se musi hlavni elektrikar presvédcit pomoci
voltmetru, Zze ve vedeni skutec¢né neni elektrické napéti.

™7

Po pfipojeni pfivodniho vedeni ke svorkam je nezbytné opét pfimon-
tovat bezpecnostni kryt svorek.
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3.7.3 PRIPOJENI K SITI

Aby bylo mozné zalohovat strojni data, a rovnéz programy vaseho stroje,
Jje pozadovano pripojeni k siti vasi firmy.

Kvdali vyuziti nasi online podpory pomoci softwaru TeamViewer musi byt
navic k dispozici internetové pfipojeni.

Odpovidajici rozhrani jsou jiz ve stroji umisténa.

Pripojeni na sit vasi firmy mizZe nastat pfes dvé rozhrani na strojnim PC:

*  rozhrani WLAN @
( je spojeno pomoci kabelu s anténou WLAN na Krytu skfiriového
rozvadéce

)
e rozhrani LAN ©

Na zakladé spolehlivosti pri pfenosu dat doporucujeme spojeni pomoci
LAN.
Pripravte si prosim ethernetovy kabel (RJ-45).

[ ]
|

Ziizeni sité musi ve vasem podniku provést Vami autorizovany
administrator.
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3.7.4 ANTENA WLAN

s

s
QO
2N

Antény WLAN na skriniovém rozvadéci byly také odstranény kvdli pfepra-
vé

. Po instalaci stroje je musite opét prisSroubovat. Prislusné zdirky se v
zavislosti na provedeni skfiriového rozvadéce nachazi z boku nebo na
horni strané.

Cislo polozky RAS pro néhradni anténu: 218 168

INSTALACE A UVEDENI DO 20. Marz 2024

PROVOZU




XL-Center

3.8 VYROVNANIi BEZPECNOSTNI SVETELNE
ZAVORY

Plati pro provedeni stroje s plotovymi prvky + svételnou zavorou.

Svételna zavora je umisténa pred komponenty plotu. Montaz plotovych
komponentt se provadi v souladu s rozméry na zakladovém planu.

L\ ] y ] Vicepaprskova bezpecnostni svételna zavora je aktivni optoelektronicke
S @ ochranné zafizeni (AOPD), které je vybaveno dvéma nucené vedenymi

oL\ kontakty (bezpecnostni relé).
-
Kat. 4 Kategorie EN ISO 13849-1
PLe Performance Level podle EN ISO 13849-1
SIL3 SIL dle IEC 61508
Typ 4 Typ dle IEC/EN 61496

300 mm/ 11.81"
700 mm / 27.56"
1100 mm / 43.31

000

Pied vyrovnanim svételné zavory musi byt komponenty plotu
priSroubovany k podlaze.
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NV, Svételna zavora pouziva laserovy paprsek tfidy 2 (EN 60825-1).
S &
- -
& S

Vyhnéte se o€nimu kontaktu s laserem. Déle trvajici o¢ni kontakt
muze zpUsobit posSkozeni sitnice.

Prace na elektroinstalaci provadi jen autorizovany personal.

PREDPOKLADY PRO SERIZENI
Vysila€e a pfijimace zafizeni jsou namontovany ve pfistrojovém sloupku.
Vysilace a pfijimace byly namontovany fadné do svislé polohy.

Spinaci vystupy pfijimace na stroji jsou vypnuty a zajistény proti opétovnému zapnuti.

POTREBNE PRISTROJE A NASTROJE

Upevnovaci dily a MagnetKey ©

Nastrény kli¢ SW10, inbusovy kli¢ SW5, Sestihranny kli¢ SW10 pro vyrovnani vysi-
lacl a pfijimaci
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DOLADENI VYSILACU, PRIJIMVACU A ZRCADLOVYCH SLOUPKU

20. Méarz 2024

3

Laserové paprsky jsou zaméreny na reflektujici prvky (Cervené) prijima-
ce.

Pri spravné vyrovnané svételné zavore je z dalky viditelné reflektujici
svétlo.

Vyrovnani svételné zavory

Povolte upevnovaci Srouby vysilacu a pfijimacu.

Zapnéte vysilaCe a pfijimace.

Laser zlstava priblizné 10 minut. aktivni.
Opakovani aktivace s provede kratkym prilozenim MagnetKey k vysilaci.

Vysku a polohu vysilate mlzete zménit posunutim a pfipadné oto¢enim
tak, aby vSechny laserové body dopadaly na reflektujici prvky laserové
pomtucky v pfijimaci a jasné se rozsvitily. Navic otocte v pfipadé potfeby
pfijimac.

Utahnéte upevnovaci Srouby vysilage a pfijimace.

Jesté jednou zkontrolujte spravné doladéni.
» Sviti zluta LED.
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CHYBOVA HLASENIi SVETELNYCH DIOD
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LED

Stav

vrw

Pricina

Opatieni

LED na vysilaci

vypnuto

Vysilany paprsek
neni aktivni nebo
chybi napajeci
napéti

Zkontrolujte si-
tovou jednotku a
pripojeni k elek-
trické siti.

LED 1 na pfijimadi

Cervend, pomalu
blikajici (cca 1 Hz)

externi chyba

Zkontrolujte pfipo-
jeni kabeld

LED 1 na pfijimaci

Cervena, rychle bli-
kajici (cca 10 Hz)

interni chyba

Po neluspésném
restartovani se ob-
ratte na zakaznicky
servis

LED 1 na pfijimadi

zelena, pomalu
blikajici (cca 1 Hz)

Slaby signal z
ddvodu znecisténi
nebo vychyleni

Vycistéte resp.
provedte nové
sefizeni

LED 2 na pfijimaci

Zluta

Uzamceno bloko-
vani spusténi/opé-
tovného spusténi

Pokud se v nebez-
pecném prostoru
nenachazi zadna
osoba: Stisknéte
tlacitko restartu

Vice informaci o svételné zavore, viz provozni navod

Leuze electronic GmbH + Co. KG
www.leuze.com

Neni pFipustné pracovat s vadnou nebo premosténou svételnou
zavorou!
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3.9 VOLITELNE PRISLUSENSTVI

ZALOZNi NEPRETRZITE NAPAJENI (UPS)

K zabranéni $kod na PC v,pr"/'padé nekoptrolovaného
poklesu napéti INOUZOVE ZASTAVENI, vypadek proudu, pfed¢asné
vypnuti hlavniho spinace...).

RAS - Cis. polozky: 241 731

N ¥ Pri normalnim provozu musi byt baterie UPS vyménéna nejpozdéji

\O' po 5 letech.
- -
&

=t S Dalsi informace naleznete v provoznim navodu od vyrobce.

20. Mérz 2024 INSTALACE A UVEDENI DO

PROVOZU




XL-Center

INSTALACE A UVEDENI DO 20. Marz 2024

PROVOZU




XL-Center
4 PRACE SE STROJEM

41 POKYNY K BEZPECNOSTI PRACE

Pired praci se zafizenim povinné precist a porozumét:
* ,Safety Instruction Folding“

e Provozni navod
¢ Prirucka CNC

™7

Bezpecénostni zajiSténi zavorou je aktivni

LA

Obsluhujici musi dbat nato, aby se v nebezpeéném prostoru nezdr-
zovala zadna osobal!

20. Méarz 2024
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4.2 ZAKLADNI INFO

Stroj smi byt pouzivan vyhradné k ohybani plechovych dila (viz ka-
pitolu ,,PARAMETRY*). Jakékoli pouziti nad zminény ramec vylucuje
veskeré ruceni vyrobce za Skody a urazy.

Volné vlozené pomucky zasadné nesméji byt pouzivany.

ROZMERY VKLADANYCH DESEK

max. 3200

Vzdalenosti stojan(

Sitka stojant
Sitka klesti
Vzdalenosti klesti

(*) = v ramci stroje
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4.3 PROCES OHYBANI

4.31 BEZPECNOSTNi KONTROLA

Ovladaci prvky maji pevné prirazeny prostor a nesmi byt umistény v
jiné oblasti.

Nozni spina¢ A

Nozni spina¢ B

Prostor zabezpeceny jednotkou plot-svételna zavora

Svételna zavora

© 0000

Monitor obsluhy

NOZNi SPINAC "A“ (@) - levy pedal

Provozni rezim Funkce

Automaticky provoz Otevfeni horni Celisti

Manualni provoz Zavrit (stupeni 1) a otevfit (stuper 2) horni Celist
Je mozné pouze v definovanych programovych
fadcich.
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NOZNi SPINAC , A" (@) - pravy pedal

Provozni rezim Funkce

Automaticky provoz =~ | =-mmmm-mmm-

Manualni provoz Polohovani dorazu / zavfit klesté (stupen 1)

V nebezpecnych situacich vede Uplné seslapnuti k
otevieni horni Celisti (stupen 2).

) " Zbytkove riziko pii manualnich specialnich funkcich

S
-' : (Bezpecnostni pokyny - centrum ohybani) musi byt brano v potaz.
— Nozni spina¢ A se miize nachézet v zabezpecené oblasti ©.

NOZNi SPINAC ,,B“ (@)

|]D->a|]
&

o N

v Vs  FUNKCE:

S &
- e «  Spinacem uvolnit bezpecnostni svételnou zavoru (stuperi 1)
& S

— * Automatické spusténi (stupen 2)

Tento nozni spina¢ se musi nachazet vzdy mimo zabezpeéenou
oblast ©!

Nozni spina¢ musi byt priSroubovan k podlaze

P¥i aktivaci nozniho spinace se v nebezpec¢né oblasti nesmi zdrzo-
vat zadna osoba!
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4.3.2 SPUSTENi PROGRAMU OHYBANI

™7

Stroj smi byt provozovan pouze v pripadé, ze je celad pracovni oblast
opatiena bezpeénostni zavorou.

(Viz Bezpecnostni pokyny - ohybaci centrum kapitola BEZPEC-
NOSTNI ZARIZENI)

NV, U bezpecénostni zavory je treba pred zacatkem prace zkontrolovat funkc-
nost.

Spusténi programu ohybani (automaticky provoz)

1 =~ Zapnéte stroj.
‘3 Spustit software XL (viz pfiru¢ku CNC).
Vytvofit program nebo vybrat jiz existujici program.
Spustte program.
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Vlozte desku podle pokyn( na ovladani.

A).

zni spinac¢

Upnéte desku seSlapnutim pravého pedalu (no

3

Opustit nebezpeény prostor!

rzo-

¢ném prostoru nezd

aby se v nebezpe

Obsluhujici musi zajistit

dna osoba.

z4

vala

z
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aq Program spustit stisknutim nozniho spinace B.

Pri automatickém pribéhu nevstupovat do nebezpeéného prostoru
=> NOUZOVE ZASTAVENI

Ohybaci dil pak musi byt znovu vytvoren!

5 Poté, co se na ovladani objevi konec programu, je mozné vyjmout
hotovy dil seSlapnutim levého pedalu nozniho spinace A.
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4.3.3 MANUALNIi PROVOZ

¥ P¥i zaviracim pohybu horni &elisti v ruénim rezimu (vyroba specialnich
prehybl a kratkych ramen menS$ich nez 17 mm na konci dilu.

Manualni prabéh ohybani

s 0,  Postup je nejprve totozny s popisem v kapitole ,SPUSTENI PROGRAMU
S @  OHYBANI“ - krok 1-4)
- -
& S
— Pokud program umoZzriuje programovy krok manualniho ohybani, zastavi
se. Pripravenost k manualnimu programovému kroku je zobrazena na
ovladani. Svételna zavora sviti (funkce ztlumeni).
5* Vlozte desku podle pokyn(i na ovladani.

Kle&té zpravidla slouzi jako naraznik. Narazit dil
na klesté a zavfit horni Celist pomoci levého pedalu nozniho spinace A
. Pri seSlapnuti pedalu se otevie horni Celist
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Rizeni v ruénim provozu - ZBYTKOVE RIZIKO

V manualnim provozu se horni ¢elist zavie pouze pfi stisknuti
nozniho spinace. Uvolnénim se horni €elist zastavi. Seslapnutim se
horni celist otevie. Zaviraci rychlost je snizena na 10mm/sek.

Pri téchto pracich existuje zbytkové riziko. Tyto prace se
neshoduji s normalnim pracovnim postupem (Viz pfirucka CNC).
Prsty, ruce a osoby musi byt mimo nebezpecny prostor!
Nebezpeci zhmozdéni mezi:

* horni a spodni ¢elisti

o

* rameny profilu

/
\

W™
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4.3.4 POSTUP PRI OHYBANI S TLACITKEM STEP (VOLITELNE)

Dodatecné k dostani je tlaCitko Step, které umoZzriuje definované zasta-
veni ohybaciho programu. PFi spusténi funkce utlumeni je mozné vstupo-
vat do prostoru ohybani napriklad kvuli méreni. Po opusténi bezpecnost-
ni oblasti a potvrzeni, je mozné v ohybacim programu pokracovat

Postup pfi ohybani s tlacitkem Step

1 Postup je nejprve totozny s popisem v kapitole ,SPUSTENI PROGRAMU
OHYBANI“ - krok 1-3.

= Chcete-li program zastavit, stisknete tlacitko Step.

N ¥ Aktualni proces ohybéni se nejprve dokonci.
S &
- -
4 S
-
-

3 Jakmile se na obrazovce objevi hlaseni "PokraCovat v programu", je moz-
né vstoupit do oblasti ohybani. Svételna zavora sviti bile (ztlumeni).

PRACE SE STROJEM 20. Mérz 2024
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4 Chcete-li pokracovat v ohybacim programu:
Opustte nebezpec€ny prostor

Obsluhujici musi zajistit, aby se v nebezpe€ném prostoru nezdrzo-
vala zadna osoba.

5 Potvrdit hlaseni "Pokracovat v programu” na obrazovce. Na displeji se
objevi napis "Zastavit program”. Navic blika symbol pro stisknuti nozniho
spinace.

Program spustit stisknutim nozniho spinace "B"

¥, Dle potreby opakujte kroky 2 az 4.
S &
- -
& S
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4.4 ZMERTE DORAZ A NASTAVTE DO VODO-
ROVNE POLOHY

¥ V pripadé rozdilné soubéznosti zahnutych profilt je nutné zkontrolovat
\O' presnost poloh dorazu.
- -
S

Zmérite doraz a nastavte do vodorovné polohy

1 Zavrete dorazové Celisti a nastavte na rozmér 30 mm.

2 Zavfit horni Celist pfiblizné na 3-4 mm, takze je jeS$té mozné protahnout
hloubkomér.

PRACE SE STROJEM 20. Mérz 2024
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Méfeni polohy dorazu na obou pomoci hloubkové mérky. Méfeni se pro-
vadi od pfedni hrany nastroju Celisti.

V pfipadé rozdilnych naméfenych hodnot.
Polohy obou dorazt na obou stranach pfizplsobte tak, aby byly na obou
stranach naméfeny stejné hodnoty.

Otevfit menu k zauceni polohy os.

Menu je chranéno heslem.
Heslo je uvedeno ve sloZce administratora.

V pfipadé naméfené hodnoty 30 mm

provedte ,Preset” na hodnotu "287,9 mm".

V pfipadé odliSné hodnoty provedte pfisluSnou Upravu
(napf. pfi 29,8 mm nastavte Preset na hodnotu 287,7 mm)
U ManL a ManR postupujte postupné.

Korekce rozméru se provadi na trovni chranénych parametrt
(Fizeni). Nespravné zadani mlize zpUsobit po§kozeni stroje. Ko-
rekce rozméru proto provadéjte pouze prostiednictvim servisniho
technika.

PRACE SE STROJEM
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UDRZBA

s

A\l

N

Pred provadénim udrzby si vzdy prectéte tyto podklady, kterym mu-
site také porozumét:

* Bezpecnostni pokyny - ohybaciho centra
*  Provozni navod

* Navody jinych dodavateld

Prace popsané v této kapitole miize provadét pouze specialné vy-
Skoleny a autorizovany personal.

Pred Gdrzbou a provedenim mazani:
Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

Pri pravidelné tdrzbé stroje zabranite:
e provoznim porucham

*  prostojim

*  vysokym nakladim na opravy

*  kolisani kvality ohybu

Pri ohybani plechu, které se valcuji za tepla, muze dochazet k odlupova-
ni. Proto: Pravidelné vysavejte upinani nastroje doini a ohybaci Celisti!

Pri ohybani pozinkovaného plechu mize zptsobit obrouseni hromadéni
materialu na nastrojich. V téchto pripadech nastroje pravidelné vycistéte.

Kontrolujte pravidelné pfevodovky z hlediska tniku oleje.

UDRZBA
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5.1 MAZIVA

CLP 220 KP2(...)-20

AGIP GR MU/EP 2

ARAL Degol BG 220 ARAL Aralub HLP 2

BP Energol GR-XP 220 BP Energrease LS-EP 2

CASTROL Alpha SP 220 CASTROL Spheerol EPL 2

Offo.om

ESSO Spartan EP 220

Ex¢onMobil MOBIL Mobilgear 630 MOBIL Mobilux EP 2

o
FUCHS
Europe

FUCHS Renolit EP 2

Fichs FUCHS Gleitmo 805
= Lubritech

L/ | KLUBER Kiberoll GEM 1-220

OEST Langzeitfett LT 200 EP

SHELL Omala Qil 220 SHELL Alvania EP 2

@ TOTAL Multis Complex EP 2
Torau

UNIL Lycos EP 2

Vlastnosti maziv

A | Mineralni pfevodovy olej
viskozita: 220 cST pfi 40°C

B | Tuk do kluznych a valivych lozisek
Mineralni vysoce kvalitni tuk

()
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5.2 NAVOD K UDRZBE

5.21

20. Méarz 2024

VYSVETLENIi SYMBOLU

9
C1

e d\N1G

Provozni hodiny

Vymeéna maziva

Doplnéni maziva

Mazani mazacim lisem

Promazani StéteCkem resp. sprejem

Vyprazdnéni nadrze

Provéreni / doméfeni polohy

Mazivo, které se ma pouzivat

Cisténi

UDRZBA
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5.2.2 POLOZKY NA UDRZBU - PREHLED

10000 (4] 10000
2000 2000
1000 © 1000

500 2] 500
200 : 200
50 : 1} 50
8 . 8

! ,/'/‘.
. e
P .‘_/"/
.'/ N
e
. . -
/'/.

50

500

1000

0000

10 000

Eﬂ\% F J A

Pol. | Dily stroje Kapitola Interval (*)
v provoznich hodinach
v jednosménném
provozu

(1) Pneumaticka udrzbova jednotka 5.3.2 50

(2] Linearni vedeni dorazu 534 500

(3) Kulisova vedeni Celisti 5.3.5 1000

(4] Pfevodové motory (*) 5.3.6 10000 (*)

(5] Casové Udaje v provoznich hodinach

UDRZBA 20. Miirz 2024
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INTERVALY
Provozni hodiny Na jeden rok
50 tydné
200 mésicné
500 kazdy Ctvrt rok
1000 kazdy pulrok
2000 ro¢né

(*) Jednotlivé motory s kuzelovou prevodovkou jsou pfi ohybu jen kratce
v provozu. Proto jsou uvedené provozni hodiny za normalnich provoznich

podminek dosazeny az po mnoha letech.

20. Méarz 2024
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5.3 POLOHY UDRZBY

Poloha

udrzby Krytovani, které
musite odstranit

(2] 1+2

(3] 1+2+3+4

(4] 2+4+5

5.3.1 ODSTRANIT KRYT

Pred odstranénim krytovani:
Vypnéte stroj a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

ODSTRANIT KRYTOVANI 1 + 2

UDRZBA 20. Mirz 2024




ODSTRANIT KRYTOVANI 5

Montaz kryti v obraceném poradi.

UDRZBA
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5.3.2 PNEUMATICKA UDRZBOVA JEDNOTKA

N ¥ Provozni tlak kontrolujte kazdych 50 provoznich hodin (tydné v jed-
nosménném provozu).
Pracovni tlak = min. 5,5 bart (80 psi)

e
Te!
21N

Kondenzovanou vodu vypustit kazdy tyden.

Pravidelné vycistéte sadu filtra.

(1] Tlakomér ® | Filtr
(3] Plastova nadoba (4] Sroub na vypousténi vody

Vycistéte sadu filtr

Stroj vypnéte a zajistéte proti opétovnému zapnuti.
Odpoijte pfivod vzduchu do stroje - tlakomér musi ukazovat hodnotu 0.
Povolte Srouby a vyjméte nadobu.

Uvolnéte upevnovaci matici provzdusSnovace, vyjméte filtr.

1

2
3
4
S5

Vlozte filtr do rozpoustédla (napf. benzinu), dobfe pootocte a nechte
vyschnout.

UDRZBA 20. Miirz 2024
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6 Znovu zabuduijte filtr. Dbejte na spravné utésnéni.

OMEZOVAC TLAKU

Redukéni ventil je bezudrzbovy.

PLASTOVA NADOBA
) Pravidelné Gistéte.
s‘ 'a

- O e Plastové nadoby mohou byt CiStény pouze vodou, petrolejem nebo ben-
e %S zinem.
-

Na ¢isténi nikdy nepouzivejte Cistici prostredky obsahujici benzen, ace-
ton, tri a podobné latky!

Se strojem se smi pracovat az po pfipojeni pfivodu vzduchu. Prede-
psany tlak vzduchu je tieba k bezpeénému uchyceni zachycovacich
klesti.

V pfipadé chybéjiciho pfivodu vzduchu nebezpeci poskozeni stroje.

20. Mirz 2024 UDRZBA
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5.3.3 PLAN ZAPOJENIi STLACENEHO VZDUCHU

(1]
< /g’ gcﬁ:;b;mm'&nf&aﬁnbmmsn 2‘? R:ivr:/hardtrlsllas‘::rl:?e‘n??: 6§ng .
( ) — —— ::::opn:::l\cnmﬁc?:zeiwlﬁ ¥ www.RAS-online.de
[ Bears [ 17,08 KUT P .
= o neumatic
XL-Center
RAS 63.30

Oznaceni RAS - €is. pol. | Vyrobce,
o Filtraéni regula¢ni ventil

LFR-1/4-D-5M-Mini 181 300 Festo

Konektor spojky

KS4-1/4-A 118 139 Festo

L-zastréné Sroubeni

QSLV-1/4-8 196 899 Festo

Zastrény spoj Y

QSY-8-6-6 176 737 Festo
(2] Ventil

VUVG-L14-P53E-T-G18-1R8L 244 805 Festo

L-zastréné Sroubeni

QSLV-1/8-8 196 894 Festo

Tlumi¢ hluku

U-1/8 048 659 Festo
(3] Pneumaticky valec

DSBC-32-40-PPS-A 208 449 Festo

L-zastréné Sroubeni

QSLV-1/8-6 164 838 Festo

Y-zéastréné Sroubeni

QSYL-G1/8-6 223 964 Festo

UDRZBA 20. Miirz 2024
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5.3.4 PROMAZAT LINEARNI VEDENi DORAZU

20. Méarz 2024

Linearni vedeni se nachazeji uvnitr jednotek stojand.

Prvni mazani provede RAS, dalsi se provadi pfi jednosménném provozu
jednou za 1/4 roku.

Maziva:

(B) Tuk do kluznych a valivych loZisek

Odbér maziva:
A~ .
AGIP GR MU/EP 2 Fchs FUCHS Renolit EP 2
(Agp ) =
@ ARAL Aralub HLP 2 o OEST Langzeitfett LT 200 EP
bp
ﬂ BP Energrease LS-EP 2 @ SHELL Alvania EP 2
CASTROL Spheerol EPL 2 e TOTAL Multis Complex EP 2
Torau
ExonMobil  MOBILMobiuxEP2 | (D UNIL Lycos EP 2

Promazani linearnich voditek dorazu

Nastavte doraz na nejvétsi rozmér.

Stroj vypnéte a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

@0

Odstrarite horni krytovani na zadni strané stroje
(viz ,ODSTRANIT KRYT").

Linearni voditka namaZzte pomoci tukového lisu pfes maznice tak, aby
bylo vidét tuk.

Znovu namontujte oplasténi.

UDRZBA
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5.3.5 PROMAZAT KULISOVA VEDENI CELISTI

a

12 kulisovych vedeni se nachazi v horni a dolni ¢asti tfi jednotek stojand.

Prvni mazani provede RAS, dalsi po cca 1000 h (jednou za pul roku pfi
Jjednosménném provozu)

Maziva:
(C) Mineralni vysoce kvalitni tuk

Odbér maziva:

=
Fg__cjs FUCHS Gleitmo 805

Promazat kulisova vedeni

Stroj vypnéte a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

L

Odstrarite horni a dolni krytovani na zadni strané stroje
(viz kapitolu ,ODSTRANIT KRYT").

Vedeni promazte tukem pomoci Stétce.

Znovu pfimontujte krytovani.
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5.3.6 PROMAZAT PREVODOVKU MOTORU

N ¥ Udrzba prevodovych motorti:
Prosime, dodrZujte pokyny v navodu k montazi
od dodavatele pfevodového motoru:

Gemoteg GmbH & Co. KG
www.gemoteg.de
info@gemoteg.de

A\l
2N

Prevodové motory pohont horni Celisti a ohybaci Celisti se nachazeji
uvnitf tfi jednotek stojand.

Prvni mazani od vyrobce, dalsi po 10 000 h
(nejpozdéji po 5 letech pfi jednosménném provozu)

Maziva: (A) Mineralni pfevodovy olej
Viskozita: 220 c¢ST pii 40°C
MnoZstvi maziva Na kazdou prevodovku 4,5 litr(i

Odbér maziva (Pokyny vyrobce):

@ ARAL Degol BG 220

bp
ﬁ BP Energol GR-XP 220

CASTROL Alpha SP 220

ESSO Spartan EP 220

Ex¢onMobil MOBIL Mobilgear 630

’ / KLUBER Kiiiberoil GEM 1-220

9 SHELL Omala 220

Pied zac¢atkem udrzbovych praci nechte prevodovku vychladit.
Olej vSak musi byt stale teply.

20. Mirz 2024 UDRZBA
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Vyména oleje na prevodovych motorech

1 Stroj vypnéte a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

Odejméte krytovani.
(viz kapitola ,POLOHY UDRZBY*)

Pod vypoustéci Sroub oleje resp. zaveérny Sroub postavte vhodnou nado-
bu.

Odstrante odvzdusSnovaci Sroub a olejovy vypoustéci Sroub.

un hp W N

Nechte olej zcela vytéci.

A\

Olej zahiaty na provozni teplotu miize byt velmi horky - nebezpeci
popaleni napfr. v pripadé nekontrolovaného odtékani horkého pirevo-
dového oleje.

) &)

Pouzity olej likvidujte ekologicky.

Znovu zcela zaSroubujte olejovy vypoustéci Sroub resp. zavérny Sroub.
Napliite pfedepsané mnozZstvi oleje pfes odvzdusrniovaci Sroub.

Znovu zcela zaSroubujte odvzdusiovaci Sroub.

6
7
8
L=

UDRZBA 20. Mirz 2024

Znovu pfimontujte veSkeré oplasténi.
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5.4 OSETROVANi OHYBACICH HRAN NA OHYBA-
CiCH CELISTECH

20. Méarz 2024

Pri ohybani pozinkovaného plechu mohou vzniknout usazeniny na ohy-
bacich celistech.

Na prevenci a odstrariovani pouZzivat sprej na rozpousténi zinku od RAS
(€. vyrobku 168 700).

Pokud se usazeniny nerozpusti Gplné:
»  Odstrarite usazeniny opatrné lesticim platnem.

*  Pro zabranéni dalsi tvorby usazenin aplikujte sprej na rozpousténi
zinku.

Usazeniny zinku mohou na deskach s povlakem zanechat
Skrabance.

UDRZBA
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5.5 VYMENA BATERIE NA OVLADANI

Vzdy po 5 letech musi byt vyménéna baterie na ovladani CX.

Typ baterie: CR2032 (Sanyo nebo Panasonic)

Prace na elektroinstalaci provadi jen autorizovany personal.

Vyména baterie na ovladani

Stroj vypnéte a zajistéte ho proti opétovnému zapnuti.

Otevrete poklop na modulu ovladani.
Opatrné vyjméte baterii (napf. pomo-
ci Sroubovaku).

Vlozte nové baterie.

Poskozeni ovladani nespravné viozenymi bateriemi.
Je nezbytné, abyste dbali na spravné polozZeni pola.
Zaporny pol je na levé strané.

UDRZBA 20. Miirz 2024
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6 UVEDENIi MIMO PROVOZ

&

Demontaz stroje smi provadét pouze autorizovany personal.

Pied uvedenim stroje mimo provoz musi byt stroj odpojen od sité.

Uvedte pneumaticky systém do beztlakového stavu

Nebezpeci popaleni!
Olej zahfaty na provozni teplotu miize byt velmi horky!

Zabrarite nekontrolovanému vytékani horkého motorového oleje.

Pouzivejte pouze zvedaci zafizeni s dostate€nou nosnosti.

A

Nikdy nevstupujte do oblasti pod bremenem!

Komponenty zafizeni jsou velmi tézké. Zajistéte strojni komponenty
proti nahlému prevraceni a padu. Nebezpeéi pohmozdéni!

Pnuti pruzin muaze byt velmi silné. Demontaz provadéjte pouze s
vhodnymi pomtckami.
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e 00

Demontaz stroje se smi provadét pouze ve vhodném ochranném
odévu.

&

Vypusténi motorového oleje.

Dodrzujte mistni predpisy pro likvidaci starého oleje!

Recyklaci a likvidaci cennych surovin provadéjte pouze v souladu s
platnymi narodnimi prepisy!

UVEDENi MIMO PROVOZ 20. Marz 2024
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Dodatek A: Index (Ovladaci kroky)

E

Elektrické pfipojeni stroje 3-13
|

Instalace a vyrovnani stroje 3-5
M

Manualni pribéh ohybani 4-8
P

Postup pfi ohybani s tlaCitkem Step 4-10
Promazani linearnich voditek dorazu 5-11
Promazat kulisova vedeni 5-12
S

Spusténi programu ohybani (automaticky provoz) 4-5
\'/

Vycistéte sadu filtra 5-8
Vyména baterie na ovladani 5-16
Vyména oleje na prevodovych motorech 5-14
Vyrovnani svételné zavory 3-19
Y4

Zmeéfte doraz a nastavte do vodorovné polohy 4-12

20. Marz 2024 Index (Ovladaci kroky)
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