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2. UvoD

Tento manual je uréen pro sezndmeni operatorl a Udrzby s obsluhou, pouzitim a
udrzbou stroje.

V pfipadé, ze budete mit zadjem o dalsi technické informace, obratte se prosim na nase
servisni oddéleni. V pfipadé potieby servisniho zasahu nebo objednani nahradnich
dilG, do objednavky vzdy uvedte kompletni sériové &islo a typ stroje.

Pro informace, nahradni dily a servis prosim kontaktujte:

Canmet s.r.o.
servisni oddéleni

Tel : 00420 545 424 562
Fax : 00420 545 424 543
E-mail : servis@canmet.eu
Web : http://www.canmet.eu

SAFANDARLEY EIJSDEN B.V.
Service Department
Eijsden - the Netherlands

0031 - 43 - 409 7409
info.eijsden@safandarley.com
http://www.safandarley.com

=m-

Dilezité:

Pfed predanim stroje musi byt opravnénym servisnim technikem firmy SafanDarley
provedena kontrola nasledujicich bodd:

Ukotveni/vyrovnani

Hladina oleje

Elektrické pfipojeni, spravné napéti a jisténi
Smér otaceni motoru

Hydraulicky systém

Testovaci béh

Funkéni test

NOuUuTh WN


mailto:info.eijsden@safandarley.com
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3. INFORMACE O STROJI

3.1 Obecné
3.1.1 Rozméry
Sitka 5210 mm
Hloubka 3090 mm
Vyska 2840 mm
Hmotnost 15000 kg
3.1.2 Technicka specifikace
Sériové Cislo 12.2984

Typ H-Brake Hybrid 170.42/37
Rizeni EC20 Split Screen
Bezpecnostni PLC Sigmatek
Bezpecnostni zavora Sick C4000
Maximalni sila beranu 1700 kN
Hydraulicka jednotka ePrAX 19

Pocet hydraulickych jednotek 2

Zdvih 280 mm
Priblizovaci rychlost 230 mm/sec
Maximalni ohybaci rychlost 10 mm/sec
Odjezdova rychlost 230 mm/sec
Maximalni pracovni délka 4250 mm
Pracovni délka mezi rdmem 3760 mm
Maximalni otevieni Q 655 mm
Pracovni hloubka v ose ramu 510 mm

Sitka stolu 120 mm

VysSka stolu 950 mm

Horni upinani
Dolni upinani

Olejova napln
Elektricka pripojka

NSCL-II 4250 Premium
NSCR-II HC 4250 Premium (CRM14)

30 (2x15)  litrd
230/400V 3Ph 50 Hz

Max. prikon 19 kW

Max. tlak v hydraulickém systému 32 MPa
Hluc¢nost 60-70 dBA

Zadni doraz H XRZ Dx+Z0+Z3
Systém kontroly Uhlu E Bend L Blue

Podpora ohybu

E-Mate 2000/2



3.1.3 Poznamky

1.

Hybridni hydraulicky systém je uzavieny. Kontaminace oleje z okolniho
prostredi je tedy vyloucena.

V pripadé jakékoli opravy musi byt stroj vypnut pomoci hlavniho vypinace.
Vypina¢ prepnéte do polohy “0” a z divodu bezpeénosti vhodné zajistéte proti
nechténému zapnuti.

V pfipadé neautorizovaného zadsahu do stroje, napt. Upravy nastaveni ventilQ si
vyhrazujeme pravo na ukonceni zaruky stroje.

Pfipojeni stroje musi byt provedeno opravnénou osobou.
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4. BEZPECNOST

4.1.1

4.1.2

Instrukce

Stroj mUZe byt pouZit pouze do své maximalni tondze a &itky, tak jak je
uvedeno na typovém stitku.

Stroj vzdy pracuje s minimalnim tlakem 5 az 10 tun.

Stroj mdzZe obsluhovat pouze kvalifikovany personal.

V pribé&hu prace je zakdzano se zdrzovat za nebo uvnitf stroje.

Stroj je konstruovan pro ovladani jednou osobou. V pfipadé nutnosti obsluhy
dvéma osobami je mozno stroj doplnit dvouruénim ovladanim.

V pribéhu prace je zakadzano, aby se kdokoli zdrzoval na stroji.

Je zakazano otevirat elektricky rozvadéc (kromé kvalifikované udrzby) (460
V!1). Elektricky rozvadé¢ musi byt béhem provozu stroje uzavien. Elektriké
pripojeni stroje musi byt provedeno kvalifikovanou osobou pfi dodrzeni vSech
predpisi a norem, platnych v dané zemi. Je zakdzadno vystavovat stroj
primému ohni.

Obsluha stroje musi byt vybavena pracovnim odévem, pracovni obuvi s
ocelovou Spickou, pfipadné ochrannymi rukavicemi.

Béhem provadéni udrzby nesmi byt stroj provozovan. Hlavni vypina¢ musi byt
vhodné zajistén v pozici "OFF".

Vybaveni

Hydraulické valce jsou z ddvodu bezpecnosti skryty pod ochrannymi kryty.
Stroje je vybaven ochrannymi dvefmi na bocich a vzadu z dlvodu ochrany
obsluhy. Tyto dvefe se zaviraji pomoci madel a jejich spravné uzavreni je
kontrolovano elektrickym bezpecnostnim spinacem.

Stroj je vybaven bezpecnostnim nouzovym vypinacem.

Stroj je opatien bezpecnostnimi piktogramy.

PFepinade reZimd a nastaveni na rozvad&& mohou byt uzaméeny v pozici
pomoci klice.

Stroj byl konstruovan ve shodé s platnymi CE - standardy a normami (pokud
se od t&chto standardd odchyluje, je toto pFesné specifikovano).
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4.1.3 Pracuj bezpecné!

SafanDarley B.V. vyvinul veskeré Usili pro informovani o potencialnich
nebezpecich, pramenicich z pouziti stroje. Provozovatel je zodpovédny za
dodrzovani nasledujicich opatreni.

Provozovatel je povinen informovat operatory s témito instrukcemi obsluhy a
udrzby.

Instalace, pouzivani a Udrzba stroje se fidi zakony a predpisy platnymi v misté
instalace. Obsluha a Udrzba stroje smi stroj pouzivat pouze v rozsahu, ktery
vyhovuje platnym pravnim predpisim.

Pouziti stroje k jinym G&elGm, nez ke kterym byl uréen a také jeho nespravné
pouZiti a Udrzba mohou vést k ¢astecné nebo Uplné anulaci zaruky a zakonné
odpovédnosti vyrobce a dodavatele stroje.

OCHRANNY ODEV
Pouzivej vhodny odév. Okraje plechu mohou byt ostré:

-pevné pracovni rukavice
-obuv s ocelovou Spickou
-ochrana sluchu

BEHEM OPRAV / UDRZBY (MAZANT)

1. Vypni hlavni vypinac stroje na elektrickém rozvadéci. Stroj je nyni piné
odpojen od sité s vyjimkou pFivodd T1, T2 a T3. Monitor je vypnut také.

2. Odstran pouzité nastroje;

3. Vypni stlaceny vzduch (pokud je pouzivan). (Nastav redukcni ventil na 0 bar
nebo vypni pfivod.)

NEDOVOLENE POUZITI

Pouziti stroje je omezeno na ohybani tabulového materialu.
Nepouzivejte podplirna ramena a podpory plechu jako odkladaci plochy.
Vzdy na toto prislusenstvi poloZzte pouze jeden produkt.

POUZITI ANTIVIRU
Pokud je stroj pripojen k pocitacové siti, zasadné doporucujeme pouzit vhodny
antivirus a firewall.

BEZPECNOSTNI PRVKY A INSTRUKCE

Neodstranujte bezpec¢nostni nalepky a piktogramy ze stroje.

Neodstrafiujte bezpe&nostni prvky ze stroje. (napf. podpdrna ramena, ochranné
kryty apod.)
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VYMENA NASTROJU

Vyména nastrojl je mozna pouze z ¢ela a bokd ohrafiovaciho lisu.

Pfed vymé&nou nastroji vypnéte hlavni vypinac.

PFi manipulaci s nastroji dbejte o to, aby se ruka nebo ruce nikdy nedostaly do
prostoru mezi nastroji.

Nastroje se mohou vysunout z upinani na obou stranach - nekontrolované
vysunuti mGze zplsobit poskozeni nastroje, upinani a hrozi riziko zranéni.

VYMENA KOMPONENT V ELEKTRICKEM ROZVADECI

Vypni hlavni vypinac stroje na elektrickém rozvadéci. Stroj je nyni pIné odpojen
od sité s vyjimkou pFivodt T1, T2 a T3.

Stroj je urcen pro ohybani tabulového materialu, napf. kovového a plastového.

Neni dovoleno provadét zpétné rovnani ohnutého profilu.
v r 7 2 O v r r .7 V. v v . v r M
Béhem ohybani se muze ohybany material vymrstit, cimz vznikne nebezpecna situace.

Nepouzivejte predni podpéry k odkladani materidlu. Pokladejte na né vzdy jen jeden
ohybany vyrobek.

10
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4.1.4 Kontrolni procedury

Pravidelné testovani bezpecnostnich prvki

Kontroly musi byt provadény ve shodé s narodni legislativou v dannych
intervalech. Ugelem téchto kontrol je ovéfeni funkce a zjisténi véech
eventudlnich zasahl do bezpe&nostnich prvki{ stroje.

Tato kontrola je téZ nutna po vSech opravach a zasazich do bezpecnostnich
prvkl stroje a jejich pfipadném nastavovani véetné krytl, pfedniho panelu,
kabel( atd.

Doporuéeno: Denni testovani bezpe&nostnich prvkd opravnénou osobou
Denni test ovéruje, zda jsou bezpecnostni prvky funkéni a nedoslo v mezidobi
k jejich pogkozeni nebo Upravé. V takovém ptipadé se mize stat, ze
nebezpecna zdéna stroje se stane nechranénou nebo ¢aste¢né nechranénou.
Pro kontrolu nemoznosti nekontrolovaného zasahu do nebezpecné zény mezi
optoelektrickymi ploty provedte tyto kroky:

1. Pobliz vysilace: Vlozte testovaci ty¢ do prostoru svételné zavory.
Pohybuijte testovaci ty&i (primér 14 nebo 30 mm) pomalu ve sméru Sipek na
obrazku vlevo.

2. Poté otestujte nemoznost vstupu do zény shora nebo zdola dle obrazku
vpravo.

Béhem celého testu musi na zavore svitit pouze ¢ervena LED kontrolka.

=

Obr. 4-1 Metoda testovani

11
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4.1.5 Vysvétleni piktogramil

Na stroji jsou pouzity tyto piktogramy:

Pozor, nebezpeci!
Pro detaily prostudujte manudl stroje.

Pozor, nebezpecné napéti!

Nebezpeli urazu (rozdrceni, amputace)!

Nebezpeli pohybu plechu proti operatorovi!

Nebezpeli urazu (rozdrceni/amputace) mezi plechem a beranem!

Plnici otvor oleje

> B> B BB

12



4.1.6 Odpovédnost

SafanDarley b.v. neni odpovédny za zadnou skodu, ktera vznikne nespravnym
pouzivanim stroje.

4.1.7 Spravné pouziti stroje

SafanDarley H-Brake je zkonstruovan pro ohybani tabulového materialu.

4.1.8 Nespravné pouziti stroje

Lis SafanDarley je uréen pro pouziti dle Kapitoly 4.1.1.
Stroj mGzZe byt obsluhovén pouze kvalifikovanym a vy$kolenym personalem.
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5. INSTALACE

5.1 USTAVENI

5.1.1 Zaklad pro stroj

Béhem ohranovani konstrukce stroje absorbuje vniklé sily. Zaklad stroje musi mit
dostate¢nou Unosnost dle hmotnosti stroje. Vice naleznete na vykrese v pfiloze A2.

5.1.2 Umisténi

Zakaznik odpovida za vykladku stroje, jeho dopravu na misto instalace a ustaveni.
Ukotveni a vyrovnani stroje pak provadi servisni technik SafanDarley. Stroj musi byt
vyrovnan v podélném i pficném sméru.

Pozadovana rovinnost podlahy pod strojem:

- napfi¢: max. 0.1 mm/m (hloubka stroje)
- podél: about 0.2 mm/m (Sifka stroje)

Kotevni material je soucasti dodavky stroje.

vrsr r

Vazaci Fetézy nebo popruhy nesmi béhem vykladky svirat vétsi thel nez 90°!

. /
MAX. 90°

OBR |

H-Brakoe Hybend 10T UAera

14
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Vykres se véemi dlleZitymi rozmé&ry stroje naleznete v pfiloze A3. Kromé jiného jsou

v V.V

Rovné? je vyznadeno i zatizeni jednotlivych kotevnich bodl stroje.

5.1.3 Pracovni prostor

Predni Cast stroje je povazovana za pracovni stranu lisu. Zde probiha cely vyrobni
proces a manipulace s materidlem, ktery ma byt zpracovan. Z toho vyplyva, Ze toto je
jediny prostor, ktery vyuziva operator lisu.

Boky stroje jsou opatfeny kryty, které je tfeba otevfit v pfipadé nutnosti vymény
nastrojd. PFi vymé&né velkych nastrojl je tfeba vyuZit pomocného jefabu. Zarovern
musi byt po stranach lisu dostatek prostoru pro vysunuti dlouhych nastroj. V zasadé
musi jit stejny rozmér, jako je Sifka stroje a tento prostor musi byt rovnéz dosazitelny
jefdbem. Neni dovoleno povolovat Srouby u mechanického upinani nastroju o vice nez
34 otacky. Nikdy nedaveijte ruce pod nastroje béhem vymeény!

Nikdy nedavejte ruce pod nastroje béhem vymény!

Po otevieni bezpe&nostnich dvefi vzadu mizete provadét nastaveni zadniho dorazu.
Tento zadni prostor miZe byt vyuZit pouze pro servisni G&ely a je zakdzano, aby se v
ném kdokoli zdrzoval v prib&hu prace stroje! UzavFeni servisnich dvefi je hlidano
bezpecnostnim spinacem.

15
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5.1.4 Pracovni podminky

Z dlvodu zachovani presnosti, spolehlivosti a vlastnosti stroje musi uZivatel zabezpeéit
tyto zakladni podminky dle EN-50178 s klasifikaci 3K2:

- UzavFend hala bez nadmérného proudéni vzduchu s okolni teplotou 10°C az 30°C
-Maximalni zména teploty v hale b&hem 24 hodine je £ 2°C

-Teplotni gradient v hale: <2°C na 5 metrd vysky

-Z4klad stroje musi byt izolovan proti vlivim okolni teploty

-Zaklad stroje musi byt izolovan proti okolnim vibracim

-Elektricky privod je priveden do specifikovaného pfipojného bodu v rozvadéci
-Privod stlac¢eného vzduchu do specifikovaného pfipojného bodu

-Kvalita stal¢eného vzduchu musi splfiovat ISO 8573.1 tfida 3.4.4

-Vlhkost vzduchu pro EC Fizeni a el. rozvadéc: 5% -85% (bez kondenzace)
-Nadmorska vyska pouziti: <1000 m n. m

-Maximalni shock in pouziti: 65G @ 2ms

-Maximalni shock out pouziti: 300G @ 2ms

-Pracovni vibrace 20-300HZ, 0.75G (0 az max.)

Nesplnéni t&chto podminek mize ovlivnit pfesnost, vykon a také muZe ovlivnit
V. o vr g7 7 o .
zivotnost motoru a ridicich prvku stroje.

Pri relativni vlhkosti nad 85%:

Rizeni SafanDarley E-Control musi byt umisténo v prostiedi bez kondenzace!

Zvlastni podminky pfi pouziti stroje ve vzdalenosti do 500m od more

Stroj musi byt vybaven specidlnim ochrannym povlakem (slany vzduch poskozuje
motory a ventilaéni systém stroje.

Zvlastni podminky pfFi pouZiti stroje ve vyssi nadmorské vysce

Kazdych 500m vys$ky snizuje vykon motord o 3%.
V extrémnich pripadech musi byt osazeny silnéjsi motory.
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5.2 PRIPOJENI

5.2.1 Hydraulika (Appendix 3)

Nejprve zkontrolujte, zda nebyl systém nebo jeho komponenty poskozeny béhem
transportu a ustavovani stroje. Olej stroje se nachazi v uzavieném hydraulickém
systému. Servis muZe provadét pouze servisni technik povéfeny vyrobcem stroje.
Hydraulicky system musi byt zkontrolovan po 7000 pracovnich hodinach.

Obecné

Hydraulicky systém je chranén proti pretizeni.

v

Cerpadlo

Kazda hybridni jednotka (1x vlevo, 1x vpravo) ma vlastni pohon servomotorem vcetné
fizeni a zubového Cerpadla. Smér otaceni pumpy ( vpravo/vievo) dopravuje olej do a
nebo z valce. Tim vznikd pohyb beranu. To znamena, Ze narozdil od konvencnich
hydraulickych systémd, je servopohon pumpy zodpovédny za pozicovani horniho
beranu a beran tedy neni fizen proporcionalnim ventilem.

Akumulator

Tlakovy zasobnik - akumulator na obou hydraulickych jednotkach kompenzuje
hmotnost horniho beranu. Z toho divodu beran nikdy nesjede dold, ale vzdy se vrati
do horni pozice.

Hlavni valce

Hlavni valce jsou umistény na obou bocnicich stroje. Hlavni valce jsou vybavené
dvoustupnovou funkci pro rychly sjezd a rychly odjezd.

17
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5.2.2 Electrické pripojeni (Priloha B3)

Elektrickd intalace je plné pripravena k provozu, je nutné pouze stroj pripojit k pfivodu
elektrické energie na misté instalace. Pfipojeni musi byt provedeno kabelem
vyhovujicim celkovému odbéru stroje. Zemnici vodi¢ musi byt pfipojen k zemnici
svorce.

Pripojeni fazi ve sméru hodinovych rucicek.
(Poznamka: Méreno pomoci mérice poradi fazi)

Smeér otaceni lze otestovat podle sméru pohybu ADS motoru nebo hydraulickych

pump.

5.2.3 Elektricka hlavni pfipojka

Elektrickad hlavni pripojka a jeji jisté&ni musi odpovidat pozadavkim na pfipojeni stroje
(viz. Vyrobni stitek stroje).

Smeér otaceni motoru Ize lehce ovérit kratkym stlacenim tlacitka "Start", s okamzitym
stlaCenim tlacitka "Stop". V tomto pfipadé se motor roztoli poze kratce, coz ovsem
staci k zjisténi sméru jeho rotace.

Pozndmka: Elektrické pFipojeni musi byt provedeno kvalifikovanou osobou
ve shodé s platnymi predpisy.

5.2.4 Nozni pedal

Nozni pedal je kabelem pripojen do elektrického rozvadéce vpravo.

18
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5.3 KONSTRUKCE

5.3.1 Obecnhé

Zakladem H-Brake je robustni svafovany ram. PFi vyvoji stroje byly prioritnimi tyto
dvé uvaZované vlastnosti.

1). Jednoduchost udrzby a obsluhy standardniho stroje.

2). Moznost pridavat na stroj nové retrofity, pokud tato potreba vyvstane v
prib&hu provozovani stroje.

Extrémné presné nastaveni pod tlakem (testovaci ohyby) je zasadni pro presnost
stroje.

Elektronicky systém méri pozici a pohyb beranu na obou stranach lisu. Informace ze
snimac¢l pohohy jsou pak zpracovavany pocitatem. Vysledkem tohoto kontinudlniho
méreni a zpétné vazby je pak velmi presny pohyb a zejména poziciovani beranu.
Lisovaci sila, potrebna k vyrobé, je nastavena presné dle daného produktu. Toto mimo
jiné také znamena, Zze produkovany hluk a také teplotni zatéz jsou drzeny na
potfebném minimu. Horni beran je pohdné&n pomoci dvou hydraulickych cylindrg.

5.3.2 stal

Upinaci stll je pfipevnén k vertikalni rovin& pomoci tzv. ADS (Anti-deflekéni systém)
stolu. Matrice jsou vkladany do upinani, kde je je mozné fixovat ve tfedu ohybové
roviny pomoci tlaénych &roubl z predni a zadni strany upindni. Standardni podpé&rna
ramena jsou pripevnéna z predni ¢asti stolu.

5.3.3 Ram

Hlavni hydraulické cylindry jsou pfipojeny na obou bocnicich ramu stroje.
Bocnice jsou designovany pro velkou hloubku ohybu.

5.3.4 Horni beran

Horni beran je pfipevnén k cylindrdm a je pozicovan pomoci linedrniho vedeni. Pfesné
nastaveni linedrniho vedeni je mozné doladit pomoci tlaénych a taznych $roubl. Na
spodni ploge horniho beranu je pfipevnéno horni upinani raznik(. Razniky je mozné
fixovat mechanicky pomoci upevfiovacich platd. Stroj mize byt také vybaven rlznymi
typy hydraulického upinani, které umozfiuji rychlou a efektivni vymé&nu néstroju.
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5.4 POUZITI

5.4.1 Obecnhé

Nejprve si prectéte v priloze B6 instrukce k odvzdusnéni hydraulického
systému pred uvedenim stroje do provozu

Poté, co byl stroj pripojen k elektfingé, nainstalovan a byla ovérena spravna rotace
motoru a hladina oleje, je mozné na ném zahajit praci. Stroj mUZe byt obsluhovan
pouze vySkolenym pracovnikem ve shodé s bezpecnostnimi predpisy (Kapitola 4).

5.4.2 Zapnuti lisu

Operator musi byt pfed zahajenim prace seznamen s
bezpecnostnimi a provoznimi podminkami lisu H-Brake.

1. Prepnéte hlavni prepinac na elektrickém rozvadéci do polohy 1 (nebo vyssi, ale
ne do servisni pozice). Set the selector switch on the back side of the e-cabinet
to position

A SaFar
- DARLEY

2. Zapnéte stroj pomoci hlavniho vypinace na elektrickém rozvadédi.

3. Na monitoru nabéhne E-Control. Pfi kazdém startu E-Control program
zkontroluje aktualizace a pfipadné je nainstaluje. Pokud je stroj vybaven
druhym monitorem, zobrazi se prohlize¢ souborl. E-Control zobrazi prihlasovaci
obrazovku.

Zvolte svou pfistupovou uroven / uzivatelské jméno name a zadejte heslo.
E-Control se otevie na poslednim pouzitém projektu.

V pripadé vytvareni testovaciho ohybu nebo startu v RUN médu lis vyzaduje
inicializaci os.

ouk
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7. Stisnéte tlacitko RESET na ovladacim panelu.

8. Stisknéte tlacitko pohonu (DRIVE-ON) na ovladacim panelu.

M NS
e {
~

vvvvvv

E-Control [ y
The machine has to be started and initialised before you can operate it ! |

9. Kliknéte na "Ano" pro inicializaci. Cekejte na dal$i okno.
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10. Kliknéte na "Ano” . Stroj spusti inicializaci.

)\ SAFAN
g‘/ DARLEY




Pokud jste nestlacili tlacitka RESET a DRIVE-ON vcas, E-control zobrazi nasledujici
chybové hlaseni:

Kliknéte na "OK".
E-Control zopakuje inicializaci. Ujistéte se, Ze tentokrat stisknete tlacitka vcas.

11. E-Control a ohranovaci lis jsou nyni pfipraveni k praci.

Pokud je lis vybaven hydraulickym upindnim néastrojl, zobrazi se na monitoru
nasledujici hldska. Toto se stane, pokud je aktivovan RUN mad.

-Aiw s ‘Ahi-é)-f: A%: A—g-'i‘ : “‘_&at 2| iy A\/@




C€ H-Brake Hybrid 170.42/37 A g%l;?_léy

12. Stisknéte tlacitko (tlacitka) UPINANI NASTROJU (TOOL CLAMPING) na fidicim
panelu.

OF-—
@_

©,

13. E-Control a ohranovaci lis jsou nyni pfipraveni k praci.
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5.4.3 Kontrola presnosti beranu (za béhu stroje)

Restartovani frizeni stroje se zkfizenym beranem ERROR_Y_AXIS_TILT nebo
ERROR_MAX_STROKE_REACHED (deep-fire stop).

* provedte nasledujici kroky v pripadé, ze je stroj v provozu/zapnuty

1) Prepnéte prepinac rezim{ do servisni pozice 5.

2) Stisknéte a drzte soucasné tlacitka "RESET” na panelu i na elektrickém
rozvadéci cca 10 sekund.

Reset na rozvadéci Reset na Fizeni

Nastartuje se hydraulika a beran se rozjede nahoru. Drzte tlacitka stlacena, dokud
beran nevyjede do horni pozice.

AZ beran vyjede nahoru:

1.  Uvolnéte obé tladitka, hydraulika se zastavi.
2.  Prestavte prepinac rezimu zpét do pozadovaného médu (1, 2, 3 nebo 4)

25
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Stisknéte tlacitko RESET na fizeni

Stisknéte tlac¢itko DRIVE-ON na Fizeni

Stroj je pfipraven k provozu.

* Pokud je stroj vypnut po naklonéni beranu (TILT) nebo je aktivni

nouzovy vypina¢ (ERROR_MAX_STROKE_REACHED), inicializace

neprobéhne.

Osa Y musi byt nejprve nastavena do GERESET poté, co stroj byl zapnut a nebyl
jestd inicialzovan. Beran mlze byt vychylen nebo v nejnizsi pozici.

Poté nasledujte instrukce na dalsi strané.

26
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5.4.4 Reset osy Y (pokud je stroj vypnut)

Operator musi byt pred zahajenim prace seznamen s

bezpecnostnimi a provoznimi podminkami lisu H-Brake.

Pfepnéte prepina¢ rezimd do servisni pozice 5

(prava strana rozvadéce)

1.

Zapnéte hlavni elektricky pfivod do stroje pomoci hlavniho vypinace na
rozvadéci.

E-Control se spusti. Pokazdé, kdyz je spustén E-Control, program
zkontoluje sitové pripojeni a stdhne a nainstaluje pripadné updaty.

E-Control zobrazi prihlasovaci obrazovku. Zadejte své pfihlasovaci Udaje.

E-Control se rozbéhne s poslednim pouzitym programem.

Pro zahajeni ohybani budete nejprve pozadani o spusténi pohond (prvni
otdzka) a o inicializaci stroje (druha otdzka).
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Potvrdte yes na prvni otazku a no na druhou!

|

E-Control
Q The machine has to be started and initialised before you can operate it !

\J Do you want to startup the machine ?

| E-Control |

. Make sure the machine drive is started
Do you want to initialise the machine now ?

7. Stisknéte zaroven tlacitko RESET na fizeni a tladitko RESET na pravé
strané rozvadéce na 10 sekund.

Reset na rozvadédi Reset na Fizeni

Hydraulika se rozbéhne a beran se rozjede nahoru.

Drzte tlacitka stlacena dokud beran nevyjede do horni pozice.

Poté, co beran dojede nahoru:

1. Uvolnéte obé tlacitka, hydraulika se zastavi.
2. Prestavte prepinac rezimQ zpét do pozadovaného médu (1, 2, 3
nebo 4)

28
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Stisknéte tlacitko RESET na fizeni

Stisknéte tlacitko DRIVE-ON na Fizeni

E-Control |

. Make sure the machine drive is started
Do you want to initialise the machine now ?

Nyni kliknéte na "yes", stroj se zinicializuje.
Pokud se tato obrazovnka nezobrazi, zkuste TESTBEND nebo prejdéte do obrazovky
RUN.

Po Uspésné inicializaci je stroj pfipraven k praci!
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5.4.5 Zastaveni lisu / pouziti nouzového zastaveni

Horni beran ma diky své konstrukci vzdy tendenci vyjet nahoru, pamatujte tedy na
nasledujici!

Pokud se hydraulicky lis néjakou dobu nepouziva, je vzdy nutné vyjet
s beranem ho horni pozice. Toto je na odpovédnosti operatora!!

Pfi vypinani se zobrazi obrazovka viz. nize

1. Po dokonceni prace prejdéte do TAB 4.

2. Kliknéte na v pravém hornim rohu.

31570: C:\EControl\Projects\-NONAME-.pbp

Close Application Shutdown
Computer

3. Kliknéte na "Shut down Computer".
4, Pockejte dokud se neukonc¢i Windows.
5 Vypnéte hlavni vypinac stroje.
6 Vydistéte stroj a jeho okoli.
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Poznamka:

Nouzovy vypinac je umistén na rFidicim panelu a bezpecnostni spinac na
noznim pedalu. Tento spinac je aktivovan proslapnutim slapky. Horni
beran automaticky vyjede zpét do naprogramované startovni pozice
(PSP) a pri druhém proslapnuti vyjede do horni Gvrati.

Kdyz je aktivovan nouzovy vypinac na Fizeni, je preruseno napajeni a
stroj se zastavi. Nouzovy vypina¢ musi byt pifed pokracovanim v praci
(restartem stroje) vzdy odblokovan.

Kdyz je aktivovan bezpecnostni spinac, vestavéna bezpecnostni ochrana
proti naklonéni beranu je deaktivovana. Akce: Po pouziti bezpec¢nostniho
spinace ho odblokojte co nejdfive je to mozné. Poté resetujte stroj a
proved'e inicializaci, aby se beran dostal zpét do své horni Gvrati! Toto je
opét odpovédnosti obsluhy!

5.4.6 Bezpecna rychlost beranu/zadniho dorazu

Pokud jsou otevrieny jedny z boc¢nich dveri, beran a dorazy zpomali na bezpecnou
rychlost.

Pokud jsou otevieny obé bocni dvere, hlavni motor lisu se zastavi.

5.4.7 Zapnuti hybridniho hydraulického systému pFi nizkych teplotach

Pokud zapinate systém za teplot mezi 0 a 15 °© C, coZ se mUZe stat napf. po noéni
odstavce, mizZete slySet hlasity zvuk pfi prechodu vysoké do ohybaci rychlosti, diky
zvysené viskozite oleje.

Poznamka: Tento zvuk a pFipadné zatiFeseni nejsou pro systém nebezpecné a
nejsou znamkou poruchy nebo poskozeni. Ani pfresnost ohybu neni dotcena!

Béhem této faze ohfivani Ize systém dostat rychle na provozni teplotu provedenim
nékolika dlouhych pohybl beranu pFi vysoké rychlosti. BEhem cca 5 takovych cykld by
se mél tento zvuk vyrazné snizit.
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55 IPC

5.5.1 IPC popis

IPC v rozvadéci E-Cabinet ma nasledujici specifikaci:

Soucast Popis

SkFin Mini-ITX skfin, ¢erna.

Napajeci zdroj ACE-A627A-RS 270W ATX power supply.

Zakladova Mini-ITX, dual VGA, dual HDMI/HD 2500 graphics Dual GbE

deska LAN, SATA 3Gb/s, HD Audio.

Procesor Intel Core i5 3550S (6M Cache, up t03.70 GHz)
3rd Generation Intel® Core™ i5 Processor

Pamét 4GB DDR3 RAM (2x2GB)

Disk 64 GB industrial SSD 2,5” MLC flash

Vstup/Vystup  4x RS232 port, 2x PS/2 port

Software W7 Pro 32 bit

USB Key Sandisk 64Gb USB 2.0 key + image

Pfipojeni HDMI neni pouzito
Verze k dubnu 2015

Operacni systém
Windows 7 prof 32 bit.
Dongle hardware: USB dongle.

Software
E-Control software ve verzi 1.1.1.0 nebo vySsi.

Windows software license
Unikatni licen¢ni Stitek je umistén na skfini IPC

Obr. Chyba! Pomoci karty Domi pouzijte u textu, ktery se ma zde zobrazit, styl Kop
1.-1 Licencni stitek Windows

L
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Pfehled IPC s pfipevnénym USB se zaloznim image disku
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5.5.2 Provoz IPC

Pouziti
IPC je zalozeno na mobilnim procesoru, ktery je urCen pro snizeni spotieby energie.
IPC m{ze byt vypnuto piimo z aplikace E-control.

Z ddvodu nizké spotieby energie trva IPC del&i dobu, neZ se Uplné vypne. V dlsledku
toho byste méli zapnout napajeni o néco pozdéji.

Pokud nedate IPC dostatek ¢asu, nemusi se automaticky znovu spustit. Po¢kejte proto
minimalné 30 sekund. Pred opétovnym zapnutim napajeni.

IPC se pak automaticky spusti; Nemusite stisknout spoustéci tlac¢itko na pocitaci. Za
normalnich okolnosti se toto tlacitko nemusi pouzivat.

Pomocné vybaveni
Chcete-li nacist software a provést zalohovani, je tfeba pomocné zarizeni, jako
pamétové karty a jednotky USB.

Béhem spousténi zarizeni nebo IPC by nemély byt v IPC
zadné pamétové karty.

Systém zalohovani a obnovy systému.

Béhem provozu pocitacového systém, mohou vzniknout situace, které poskozuji
pamétovy systém (HDD nebo SSD). Z tohoto diivodu je toto zafizeni IPC vybaveno
zalozni USB kartou s obrazem disku. Timto systémem Ize IPC vratit zpét do predchozi
dobré pracovni situace. (Alespon do stavu pfi uvedeni stroje do provozu)

Veskeré soubory nastaveni, soubory parametrti, soubory
aplikaci a vyrobni soubory se pfi obnové obrazu ztrati.

Méjte na paméti, Ze obnoveni obrazu neobnovuje soubory aplikace a vyrobni soubory.
Takze zalohujte vyrobni soubory denné.

Soubory tykajici se aplikace SafanDarley Ize obvykle rychle opravit,
Soubory parametrd a nastaveni byly ulozeny na USB kli¢i doddvaném s pFiruc¢kou.
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POZOR:

Ujistéte se, Ze zalozni obraz disku z{stava u IPC, je to jedind kopie a nemdze
byt zpétné objednana.

Na tomto pamétovém kliéi je nalepka s jedine¢nym d&islem IPC a patfi k tomuto
IPC ve spojeni s licenénim systémem Windows.
To také vyzaduje, aby stavajici zalozni obraz nebyl pouzivan v zadné jiné IPC.

Vypnuti IPC

IPC by mélo byt vypnuto spravnym zplsobem, jinak se E-Control nemusi spustit pFi
restartu.

Pouzivejte antivirovou ochranu a update.

Pokud je stroj soucdsti pocitacové sité&, dirazné doporucéujeme pouZivt antivirovou
ochranu a NEUPDATOVAT MS Windows software.

Aplikace tretich stran

Je povoleno rozsifit poéita¢ tohoto stroje pomoci softwaru pro kontrolu virQ a
zalohovaci software.

ProtoZe v této oblasti existuje tolik programd, SafanDarley nemize vyloudit, Ze
néktery z téchto programl maji negativni dopad na provoz stroje.

Podita¢ miZe byt pomaly, mdZe rychle reagovat na dotykové / kldvesové zkraty a
rychlost obnovy mize klesnout.

Pokud po instalaci tohoto softwaru - i v dlouhodobém horizontu - dojde k "cizimu
ruseni", servisni technik SafanDarley by mohl odstranit tento software, aby mohl
oddélit problémovou oblast.
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5.6ZADNI DORAZ H XRZ +Z0+2Z3

5.6.1 Obecnhé

Mechanismus zadniho odrazu typu H XRZ, obsahuje 4 nezavisle fizené osy, pricemz
kazdd osa je pohanéna vlastnim servomotorem. Vedeni os se sklada z tvrzeného
linedrniho vedeni, kombinovaného s presnym kulickovym Sroubem. Ridici jednotky
jednotlivych motorl jsou v elektrickém rozvadé&cdi. Na koncich linedrnich vedeni jsou
koncové senzory. Referenéni pulzy jsou generovany enkodéry jednotlivych motord.
Stroj je standardné vybaven dvéma rovnymi dorazovymi prsty (Z1 + Z2). Dorazy
mohou byt pfesné nastaveny pro vysokou presnost. DalSi extra prst je namontovan
vlevo od Z1 prstu a mdZe byt manualné posouvan v ose Z.

5.6.2 Technicka specifikace

Rozsah osy X : 600 mm (2-bodové 620mm 3-bodové 1100 mm)
Rozsah osy R : +120/-80 mm

Rozsah osy Z : mezi bo¢nicemi

PFesnost : + 0,1 mm

Standardni dorazové prsty : 2x paralelni 3D (Z1+Z2) CNC prsty

Pridavny prst : 2x paralelni (Z0+Z3) manualni prst
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é osy lisu

5.6.3 Programovateln

Na obrazku vidite jednotlivé os

stroje.
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5.6.4 Pohyb zadniho dorazu

Po startu stroje zadni doraz odjede do max. zadni pozice pro nalezeni referencni
pozice.

Osy zadniho dorazu (X, R a Z) se mohou pohybovat rychle nebo pomalu v pozitivnim
nebo negativnim sméru dle pokyn{ z fizeni. Pro dal&i informace prostudujte manual
fidiciho systému.

Pokud je hodnota R-, X- nebo Z-osy naprogramovana, zadni doraz do ni automaticky
najede po stisku tlacitka "RUN” a ,MUTE" na fidicim panelu.

Pozor!

Ujistéte se, Ze dorazové prsty jsou vzdy nastaveny ve spravné vysce, tak aby
nedoslo ke kolizi s matrici. Dorazové prsty se nesmi v zadném pripadé
posouvat manualné z pozice operatora v prostoru mezi beranem a matrici.
Tato operace se musi vZzdy provadét zezadu stroje!

Oteviete zadni posuvné dvere, pohnéte dorazy a opét zavrete dvere.
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5.7 E-MATE 1000 & 2000

5.7.1 Funkce

E-mate je pripevnén ke stolu stroje.
E-mate ma tyto funkce:

- Podpira plech béhem ohybu
- Zabranuje aby se tenké dlouhé plechy ohnuly mimo ¢aru ohybu
- Snizuje fyzickou zatéz operatora
Po zahajeni obyhu a dosazeni bodu upnuti E-mate sleduje a podpira ohybany plech az

do dosazeni maxima. Pri zpétném pohybu E-mate take podepird vyrobek az do
dosazeni horizontalni pozice.

Podpora plechu je pohanéna elektromechanickym pohonem a diky své konstrukci
podepira plech béhem celého jeho pohybu.

39



: _ SaFan
C E H-Brake Hybrid 170.42/37 @DBRLEV

5.8 Provedeni

Podpora plechu je instalovdna na pomocném stole (1), ktery je opatfen kartaci (15) a
kalenymi osami, které drzi ocelovou desku. Prodlouzeni (2) s pomocnou rolnou (13)
muzZe byt vysunuto a zajist&no kolikem (3). E-Mate mizZe byt ruéné& posouvan podél
spodniho stolu (4)

Pro spravné sledovani a podporu vyrobku lze podporu nastavit s ohledem na pouzitou
matrici a jeji otevieni V. Nastaveni dle otevieni V matrice se provadi ru¢nim koleckem
(5) a vyska matrice se nastavuje ruc¢nim koleckem (6).

V pripadé nutnosti odpojeni E-mate odpojte el. konektor (7) a uvolnéte bezpecnostni
upinace (8). Nyni je mozné E-mate odstranit pomoci paletovaciho voziku.

PFi pripojovani E-mate ke stroji zachyti konstrukci podpory ke pomocné desce (10)
centrovaci pera (9).

E-Mate je poté zajistén k desce bezpecnostnim upinacem(11). Celd podpora se pak
pohybuje podél stolu na linedrnim vedeni (12).

L
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5.8.1 Spinace a signalni kontrolky

Na predni strané E-mate se nachazi vypinac on-off, tlacitko a kontrolka rychlosti a
kontrolka Fizeni.

A
~

DANGER

d
Never placé controller over pending al

1. Pomoci vypinace s klickem je mozné E-mate 1000/2000 zapnout nebo vypnout.
Pokud sviti kontrolka vedle vypinace, je E-mate pfipraven k praci.

2. Zluta kontrolka indikuje, Ze fizeni stroje aktivovalo E-mate.
PFi kazdém kroku, pfi kterém bude pouzit E-mate, se tato kontrolka rozsviti.
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5.8.2 Technicka specifikace

Demontovatelna s pomoci paletového voziku.
Dvé varianty:

E-mate 1000 - 1000Nm
E-mate 2000 - 2000nm

Nastavitelna dle vysky a V drazky matrice,
dle vybéru vpravo nebo vlevo.

Plynulé nastaveni dle V-drazky v rozsahu 6mm az 150mm
Plynulé nastaveni vysky v rozsahu 55mm az 150mm *
Minimalni Uhel ohybu 60 °

Celkova hmotnost: 480kg

Rozméry viz. vykres

5.8.3 Udrzba

E-Mate je konstruovan jako bezudrzbovy, kromé udrzovani Cistoty tedy neni zadna
Udrzba nutna.

*(v kombinaci s E-bend Laser a nebo pfi instalaci na E-Brake musi byt vyska matrice 100mm)
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5.8.4 Dilezité bezpecnostni pokyny

E-mate smi byt pouzit pouze s ohybovou rychlosti 5 mm / s nebo méné.
Je doporuceno nastavit ohybovou rychlost nizko, tak aby se snizilo riziko uvolnéni
vyrobku z podplrného stolu E-Mate.

Pozor!

avvrs

Ohybova rychlost lisu musi byt vzdy rovna nebo nizsi 5 mm / s.
Operator musi mit vZdy na pameéti, Ze vzdaleny konec podpirného stolu se
pohybuje znacné vyssi rychlosti nez okraj u matrice.

Pro zajisténi stability a zabezpeceni odstranitelné podpory E-Mate je podpora opatiena
dvémi bezpecnostnimi upinaci (8) po stranach. Tyto musi byt vzdy béhem prace s E-
mate zajistény.

Pozor!

E-Mate je mozné pouzivat pouze se zajisténymi bezpecnostnimi upinaci (8)

PFi pouzivani E-mate existuje riziko padu vyrobku ze stolu.
Z tohoto ddvodu se neni dovoleno zdrzovat pod E-Mate nebo pod vét$im vyrobkem.

Pozor!
Z diivodu rizika padu nikdo nesmi stat pod E-mate nebo pod vyrobkem.

Operator musi byt poucen, Ze v pfipadé nedodrzeni tohoto pravidla mize
dojit k vaznému zranéni nebo k smrti.
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Béhem demontdze a opétovné montaze E-mate neni dovoleno jakkoliv zasahovat nebo
se zdrzovat pod E-mate. Hrozi nebezpeci vazného zranéni nebo smrti!

Je doporuceno prevazet E-mate pomoci ru¢niho paletovaciho voziku a ne pomoci VZV
nebo jiného zvedaciho zafizeni. Pouze pfi zvedani za pouziti paletového voziku je
operator schopen citit, ze je E-mate spravné odpojen a pripojen ke stroji.

Pozor!

Béhem demontaze a opétovné montaze E-mate neni dovoleno jakkoliv
zasahovat nebo se zdrzovat pod E-mate.
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5.8.5 Odstranéni a opétovna instalace E-mate

Demontaz:

. Vypnéte ohranovaci lis a ujistéte se, Ze je E-Mate ve spodni pozici.
. Otocte kolecko nastaveni vysky matrice (6) UpIné dold

. Zajedte s paletovym vozikem pod E-Mate do pfisluénych otvord.

. Odpoijte el. pfivod (7)

. Rozepnéte bezpecnostni upinaky (8) na stranach

. Zvednéte E-Mate a odvezte ho vozikem dozadu od stroje

. Nyni m{Zete E-Mate odvézt na pozadované skladovaci misto

NOUTh WN

Montaz:

. Zvednéte E-Mate paletovym vozikem

Nastavte centrovaci piny (9) E-Mate na montazni desce

Zvednéte E-Mate podél montazni desky (10) tak, aby se centrovaci piny (9)
kompletné zachytily za montazni desku

WN -

4, Opatrné spustte E-Mate dold, ale neodjizdé&jte je&té s vozikem

5. Zajistéte bezpecnostni upinaky (8) po stranach

6 . Odjedte s vozikem od E-Mate

7. Pripojte el. privod (7) a zapnéte lis

8. Nastavte spravnou vysku a Sirku V matrice

Pozor! Pro vylouc¢eni moznosti poskozeni el. komponent je mozné
odpojovat E-mate pouze pFi vypnutém stroji!

Pozor! Provoz E-Mate je dovolen pouze pf¥i zajisténych
bezpecnostnich upinacich (8)

Pozor! Odpojeni E-Mate je odborna operace, prostudujte si

pFredem navod a bezpecnostni upozornéni!
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5.8.6 Nastaveni

Nastaveni E-Mate operatorem sestava ze dvou kroki:

1. Nastaveni vysky matrice koleckem (6)

2. Nastaveni velikosti V-drazky pomoci kolec¢ka (5) pfi odecitani ze stupnice
1. Nastaveni vysky matrice:

PoloZte pravitko na podplrny stdl mezi kuli¢kové rolny.

Otacejte koleckem (6) dokud se pravitko nedotkne horni hrany matrice.
Odstrante pravitko.

Otocte kole¢kem (6) pFesné jednu celou oto¢ku dold.

Pravitko

Nyni je vySkové nastaveni dokonceno.

2. Nastaveni V-sSifrky matrice

Otacejte koleckem (5) pro pohyb dopfedu a dozadu pfi sou¢asném cteni rozméru V na
stupnici.
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Nyni je nastaveni rozméru V-drazky dokonceno.

Po téchto nastavenich je E-Mate pfipraven k pouziti.



5.8.7 E-Control

Nastaveni E-mate v Fizeni E-Control

Kliknéte v menu

o @

Poté se objevi obrazovka ohybu Tab 4

ikonu Tab 4

31212: C:\EControl\Projects\TrainingproductO1.pbpp
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Kliknéte na ikonu AUX

Poté se objevi obrazovka prislugenstvi lisu. (screenshot obrazovky nize se mdze ligit
od aktualniho stavu Vaseho stroje).




Kliknéte na tlacitko podpory plechu

Objevi se dalsi obrazovka:



Kliknéte na tlacitko podpory ohybu

Podpora ohybu je zapnuta . Opétovné kliknuti podporu opét

deaktivuje.

Pro stanoveni zaCatku zpétného pohybu E-mate existuji tfi moznosti.

Tlacitko v ¢erném krouzku je aktivni volba.
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Moznost 1

Podpora zahaji zpétny pohyb v okamziku, kdy beran lisu dosahne bodu PSP( PSP =
programovatelny pocatecni bod horniho beranu).

v
Moznost 2

Podpora zahaji zpétny pohyb v okamzku, kdy lis zahaji zpétny pohyb beranu.

O
Moznost 3

Podpora zahaji zpétny pohyb v okamziku, kdy je nozni pedal seslapnut podruhé.

Také zde naleznete okno pro vybér zpétné rychlosti.

Kliknéte na tlacitko a zobrazi se nasledujici okno:



nebo ru¢né programovatelnou hodnotu.

Posledni tlacitko je moznost rucni korekce uhlu.

S

w "

gri——————————————

Pomoci tohoto pole mizZete provést rué¢ni korekci Ghlu ohybu v plusovém nebo
minusovém sméru.

Po provedeni téchto nastaveni je E-Mate pFipraven k produkci!
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5.9 E-Bend L zarizeni na méreni uhlu

S pomoci E-Bend Laserové fizeného systému je mozné mérit Uhel kontinualné béhem
ohybani a v pfipadé nutnosti ho korigovat (viz. obr.1). Bez pouziti tohoto systému je
nutné viechny korekce Uhlu, nutné kvdli materidlu, tloustce a sméru valcovani,
kontrolovat a programovat ru¢né. Pfi pouziti E-Bend L je méreni a korekce provadéna
automaticky, takZze vyrobek neni nutné vyjimat ze stroje a jiz prvni vyrobeny kus bude
ohnut v pozadovanych tolerancich.

oy //%/4 )

| ///,///

Obr. 1 E-Bend L systém méreni uhlu
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5.9.1 Funkce

Systém pouziva dvé kamery, jednu z predni a druhou ze zadni strany matrice. Tyto
kamery jsou umistény uvnitf pouzdra, které jezdi po linedarnim vedeni a je pfesouvano
do urcené pozice pomoci CNC fizeného motoru a ozubeného femene.

Béhem kazdého ohybu (ktery je pro kontrolu Uhlu naprogramovan) je Uhel méren
soucasné vpredu i vzadu, tak aby bylo dosazeno optimalniho Ghlu. Déle i senzory
naklonéni v téle systému koriguji zménu uhlu vzhledem k vyrobku.

Béhem méreni je systémem kontrolovana i rychlost ohybani. Zfejmé je to béhem
predohybu, kdy se beran pohybuje vyssi rychlosti(l. Je to proto, Ze ve fazi pfedohybu
je beran fizen pomoci kontroly osy Y a poté ho plné Fidi systém E-Bend L dle hodnot
jeho senzord. ProtoZe senzory musi v této fazi vyhodnocovat Ghel velmi precizné, je
rychlost limitovana dle senzorl na max. = 6.5°/s.

(1) Uhel predohybu je naprogramovany thel ohybu + predohyb a (a + Pa).

5.9.2 Praces E-Bend L

E-Bend L Ize aktivovat béhem zadani tloustky materalu. Pfesunutim tlacitka na ON
jako na obrazku nize se systém aktivuje. Je zde téZ mozné aktivovat pocitadlo kusd
pouzitim Sipek nahoru/dold a zadanim hodnoty > 1 (viz. obr.2).

Obr. 2 Aktivace méreni Uhlu a pocitadla

Moznost “méFeni Uhlu” se nyni objevi téz v Tab 4, typ Uhlu. Typ Uhlu je mozné vybrat
kliknutim na pozadovany uUhel. (viz. obr. 3 a 4)
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Obr. 3

Po kliknuti na naprogramovany uUhel se otevie nové okno s moznosti zvoleni méreni
Ghlu (obr. 4).

Obr. 4

Po odsouhlaseni naprogramovaného Ghlu a zvoleni méfreni Uhlu se objevi dalsi
doplfikové okno. V ném je mozné vybrat jednu z metod méreni Uhlu - toto bude dale
vysvétleno v kapitole 1.3. Méfici pozice osy W se zobrazi na spodku obrazovky.
Natéchto pozicich budou senzory mérit Uhel. Tyto body jsou vypocteny automaticky po
zadani délky ohybu, je ale také mozné je v pfipadé potfeby naprogramovat rucné (viz.
obr. 6).
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5.9.3 Metody méreni

PFi pouziti systému E-Bend L jsou dostupné tyto moznosti méreni:

e Aktivni méreni Uhlu
e Databazové méreni Uhlu
e Naucené méreni Uhlu.

Dale je mozné u kazdé metody vybrat jednobodové nebo tfibodové méreni.

Aktivni méreni Ghlu

Aktivni méreni uhlu jednobodové

Obrazovku aktivniho méreni Ghlu, kterd se zobrazi po vybéru moznosti 1 vidite na
obrazku 5. B&hem jednobodového méFeni senzor zlstava v iniciaéni méfici pozici po
celou dobu ohybu. To znamena, Ze pred zacatkem ohybu je senzor presunut do
naprogramované pozice. Poté mlzZe byt zahajen ohyb. Podle hodnoty, ziskané
senzorem na mefici pozici, bude aplikovana tato korekce:

e Uprava finalniho Uhlu

Basic

Obr. 5

Pod moZnosti ‘aktivni méFeni’ se zobrazi nékolik podmoZnosti.
Zluté ¢islo je hodnota predohybu, kterd znaci v jaké pozici pfed dosazenim finalniho
Uhlu dojde ke zpomaleni beranu na redukovanou ohybovou rychlost.

Oranzové Cislo zobrazuje hodnotu springback z databaze - v tomto pFipadé neni
springback znamy, hodnota je tedy 0°.
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Také je zde moznost ulozit zjiStény springback do databaze kliknutim na ikonu
‘databaze’:

Nekladat spring-back Ghel do databaze
Hodnota v databazi nebude pfepsana.

) | UloZit spring-back uhel do databaze
d‘l Uhel spring-back zjistény béhem aktivniho méreni bude
— uloZzen do databaze.

V tomto médu je také mozné upravit stavajici hodnotu v databazi, pokud nedava
ocCekavany vysledek. Pouze vysledny Uhel, ktery bude v povoleném rozsahu
parametru '6.12:21 AutoSave Springback Tolerance’ bude ulozen do databaze.
Modifikace hodnoty v databazi probéhne Upravou stavajici hodnoty o procenta z
pozadované hodnoty z dlvodu vylou¢eni pfekompenzace.

5.9.4 Aktivni méreni uhlu tribodové

Moznost tfibodového méreni Uhlu zvolite vybérem ‘3-bodové méfeni’, zadanim
pozadovaného Uhlu predohybu a pfi pozadovanych mist méfeni (viz. obr 6).

POZOR: Minimalni vzdalenost méreni musi byt vétsi nez ¥ vzdalenosti mezi valci.
(pozice prava - pozice levd) > (% x vzdalenost valct 2).

Béhem ohybu po dosazeni hodnoty (cilovy Uhel + 5°) se senzory pfesunou do méficich
bodl vlevo, vpravo a uprostied a provedou zmé&teni skute¢ného Ghlu. Podle hodnot,
ziskanych senzorem na méricich pozicich, budou aplikovany tyto korekce:

o Uprava finalniho Uhlu.

o Uprava naklonéni beranu Y1 - Y2 (maximalné o 5 mm).
o Uprava bombirovani.
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Obr. 6

2 Termin vzdalenost valcl znadi &isty rozmér mezi pisty (svétlost) - na ohrafiovacim
lisu ‘*H-Brake 175.37/32' je tento rozmér 3250 mm. Na pfikladu nahore vidite, ze

minimalni vzdalenost méreni ( = vzdalenost mezi pozicemi ‘Vlevo’ & ‘Vpravo’) je
tedy ¥ * 3250 = 1084 mm.
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5.9.5 Databazové méreni ahlu

Databazové méreni uhlu jednobodové

PFi pouziti databazového ohybu je hodnota zpétného odpruzeni spring-back, nalezejici
k naprogramovanému Uhlu ziskana z databaze. V pfipadé, Ze hodnota v databazi neni,
je nejprve provedeno aktivni méreni.

Databazovy ohyb se provede pfimo do kone¢ného Uhlu - po jeho dosazeni se zahaji
dekomprese a beran odjede nahoru. Nedojde tedy ke kontrole dosazeného Uhlu.

Pozndmka: Pfi pouZiti databdzového ohybu je kriticky duleZité, aby byly v&echny
nastroje a typ materidlu zadany korektné.

Pro aktivaci této metody méreni vyberte moznost ‘databaze’ (viz. obr. 7). Zobrazi se
extra okno s hodnotou springback Uhlu z databaze. Tento Uhel Ize zadat i ru¢né.
Je téz mozné upravit hodnotu springback v databazi pomoci ‘databaze managementu’.
Podle hodnot, ziskanych na méficich pozicich, budou aplikovany tyto korekce:

o Uprava finalniho Ghlu.

Basic

1340 T ‘ ’ 1550 L 176,0 e
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Obr. 7
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5.9.6 Databazové méreni uhlu tribodové

PFi pouziti databdzového tfibodového ohybu je hodnota zpétného odpruzeni spring-
back, nalezejici k naprogramovanému Uhlu ziskana z databaze. V pripadé, Ze hodnota
v databazi neni, je nejprve provedeno aktivni méreni.
Béhem ohybu po dosazeni hodnoty (cilovy Uhel + 5°) se senzory piresunou do méficich
bodl vlevo, vpravo a uprostied a provedou zméteni skute¢ného Ghlu. Podle hodnot,
ziskanych senzorem na méricich pozicich, budou aplikovany tyto korekce:

« Uprava finalniho thlu.

« Uprava naklonéni beranu Y1 - Y2 (maximalné o 5 mm).

Poznamka: Pfi pouziti databazového ohybu je kriticky dlleZité, aby byly viechny
nastroje a typ materialu zadany korektné.

Basic
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5.9.7 Nauceny Uhel

V Fidicim systému je mozné vlozit korekce z bézného senzorického méreni béhem
‘nauceného ohybu’. Pro aktivaci této metody vyberte moznost ‘Learned’ (viz. obr 8).
Tato metoda je vhodnd v pfipadé&, kdy nelze pouZit senzory, napt. z dlvodu, Ze jsou ‘v
cesté’ nebo ohyb je pfilis kratky.
Tato metoda je ale pouzitelna pouze v pfipad€, Ze ohyby (naprogramovany a
referencni) jsou totozné.
Pfed zapocetim ‘nauceného’ ohybu software zkontroluje, zda tyto hodnoty ohybu jsou
shodné:

e Nastroje (raznik, matrice)

e Materidl (tloustka, druh)

e Finalni dhel

‘Nauceny ohyb’ bude obsahovat tyto korekce, ziskané ze senzorl referenéniho ohybu:
e Y hodnotu bodu max. priniku.

e Hodnotu bombirungu béhem ohybu.
e Hodnotu naklonéni beranu Y béhem ohybu.

Basic

Obr. 8
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5.9.8 Specifikace

PFesnost:
Aktivni méreni Uhlu: + 0.35°
Databazové méreni thlu: + 0.4°
Mé&fitelny rozsah uhlG: 65° - 165°

Tyto hodnoty plati pouze za podminek, ze byly zadany spravné hodnoty tloustky
materialu, typu materidlu a typu razniku a matrice. Dale nastroje a délky ohybu musi
spliiovat pozadavky, uvedené nize:

Pozadavky na nastroje

Pro matrici plati maximalni a minimalni hodnoty V drazky dle tloustky
materialu; vysSka matrice = 100 mm.

V-drazka

Minimalni Maximalni Optimalni V

Aktivni méreni/| 6 x tloustka | 10 x tloustka| 8 x tloustka
databazové méreni| materalu materialu materialu

Pro raznik plati maximalni hodnoty radiusu v zavislosti na tloustce materialu/V
drazce.
Max. Radius
Max. Radius

1 * tloustka materidlu pokud V < 9 * tloustka materidlu
2 * tloustka materidlu pokud V > 9 * tloustka materialu.

RGzné

Maximalni zpétné odpruzeni (spring-back) béhem jednoho méreni je 10°.
Né&které typy leéténého hliniku a nerezu mohou zplsobovat problémy.
Materidly s prihlednou félii/kryci vrstvou nemohou byt méteny.

PFimé sluncni svétlo a/nebo velmi jasné svétlo mohou zkreslit méreni.

Béhem méreného ohybu musi byt systém schopny zmérit minimalné 15mm délky
materiadlu na obou vnéjsich hranach matrice a to béhem celého ohybu.

Méreni Uhlu je mozné pouzit se standardnimi matricemi Wila OZU s
hodnotou V od 6 do 100 mm a vyskou 100 mm. Pouziti jakychkoli
jinych matric je mozné pouze po konzultaci s vyrobcem SafanDarley!
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5.10 UDRZBA

5.10.1 Obecné

Udrzbu mUzZe provadét pouze proskolend obsluha nebo autorizovany servisni technika
Canmet s.r.o. Béhem Udrzby musi byt stroj odstaven a hlavni vypina¢ musi byt
uzamcen ve vypnuté poloze.

Béhem udrzby vzdy dodrzujte bezpecnostni predpisy (kapitola 2.2).

V priloze je zobrazen mazaci plan stroje.

Tento manual pokryva pouze mazani stroje. Ostatni Udrzba musi byt provadéna

servisnim technikem.

5.10.2 Servis hydro-hybridnich jednotek

Po 7000 pracovnich hodindch musi servisni technik SafanDarley odebrat vzorky oleje z
obou jednotek. Dle vysledku testu pak bud bude provedena vyména oleje nebo bude
mozné pokracovat se stavajici naplni. Vyména oleje je moznd pouze za pouziti
specidlniho vybaveni servisnim technikem SafanDarley.

5.10.3 Mazani

V pfiloze je zobrazeno co, kde a kdy mazat.

Udrzba filtra vzduchu rozvadéée E-cabinet

V pfiloze je uvedeno jak udrzovat filtry vzduchu v rozvadéci E-cabinet.

5.10.4 Upozornéni pro c¢isténi Wila NSCR bombirovaciho stolu !!

Bombirovani a bombirovaci stll nesmi byt nikdy ¢&itén rozpoustédlem nebo stlaéenym
vzduchem. Mohlo by dojit k poskozeni upinani!!! Na pfilozeném USB kli¢i naleznete
kompletni manudl pro UdZbu upinacich a bombirovacich stold WILA.

64



5.10.5 Prislusenstvi

Nasledujici pfisluSenstvi je standardné dodavano se strojem:

- nozni pedal
- 2 predni podpory plechu

5.10.6 Bezpecnostni opatieni

PFi zvedani, ustavovani a pripojovani stroje je nutno pouzivat pouze predepsany

.7 [¢] r Ve . . r . v
material a pomucky. Postup, ktery neni v souladu s instrukcemi v navodu, je na Vase
vlastni riziko.

5.10.7 Nezbytné naradi

Nasledujici naradi je nezbytné pro instalaci, nastaveni a Udrzbu stroje:

- Sada nastrénych kli¢d SLW. 3-5-6-8-10-14-17-19
- Stranovy kli¢ SLW. 27
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6.1.1 Prfiloha 1: Tabulka ohybl

BENODIGDE PERSKRACHT BIJ 90° VRIJBUIGEN

ERFORDERLICHE PRESSKRAFT FUR 90° FREIBIEGEN F=kN/m' ‘
REQUIRED PRESS-FORCE AT 90° AIR-BENDING )

SaFAN
DaRLEY

Bs = % 420 N/mm? s [mm]

Ri| B[V
(mmijfmmifimml) 4 45| 2 25| 3 | 45| 6 |8 |10|12|14| 15|16 |18 |20 25| 30

1.0 4 6.5 | 100

1.2 5 8 80 | 200

1.5 6 10 | 55 | 140 | 290

1.8 7 12 45 | 110 | 220 - F

1.9 175 ] 13 15 | 100 | 200 | 340 B

21 | 85] 14 | 40 | 95 | 180 | 300

22 9 15 | 30 | 80 | 160 | 275 | 430

24 195 | 16 30 | 80 | 150 | 250 | 400 )

2.87 | =1 19 | 25 | 65 | 120 | 200 | 300 %

3.0 12 20 25 | 60 | 110 | 190 | 280 | 580

3.1 asE)” 21 20 | 55 [ 105 | 175 | 270 | 550 I

3.6 15 24 20 | 50 | 95 | 150 | 220 | 440 |

37 | 16 | 25 | 20 | 50 | 90 | 145 | 215 | 420 | 730

3.9 17 26 45 | 80 | 130 | 200 | 400 | 680 Ri

42 | 18 | 28 45 | 75 | 120 | 190 | 360 | 600 v

45 ] 19 | 30 40 | 70 | 110 | 170 | 330 | 550 | 870

48 | 20 32 40 | 65 | 105 | 160 | 300 | 500 | 790

52 | 22 35 30 | 60 | 95 | 145 | 265 | 440 | 690

57 | 24 | 38 30 [ 55 | 90 | 125 | 240 | 400 | 600

6.0 | 25 40 25 | 50 | 80 | 120 | 225 | 370 | 580 (1170

63 | 27 | 42 50 | 80 | 115 | 215 | 350 | 550 [ 1090

72 | 31 48 45 | 65 | 100 | 180 | 300 | 440 | 880

75 | 32 | 50 40 | 60 | 95 | 170 | 290 | 420 | 830 | 1450

78 | 33 52 40 | 60 90 | 165 | 260 | 410 | 790 | 1370

82 | 35 | 55 55 | 80 | 155 | 250 | 380 | 730 | 1250

87 | 37 | 58 55 | 75 | 140 | 240 | 350 | 680 | 1150

9.0 | 38 | 60 50 | 75 | 135 | 220 | 340 | 650 | 1100 | 1740

98 | 41 65 50 | 70 | 125 | 200 | 310 | 590 | 990 | 1540

105) 44 | 70 65 | 120 | 190 | 280 | 530 | 890 | 1380 | 2030

110 48 | 75 60 | 110 | 180 | 250 | 480 | 810 | 1230 | 1800 | 2160

12.0 | 51 80 55 | 100 | 165 | 240 | 450 | 750 | 1160 | 1660 | 1930 [2310

12.7 | 53 | 85 50 | 95 | 150 | 220 | 420 | 690 | 1080 | 1500 | 1790 (2090

135] 56 | 90 90 | 140 | 210 | 390 | 640 |1050 | 1370 | 1630 | 1920 | 2560

142 | 59 95 80 | 140 | 200 | 360 | 600 | 920 | 1310 1550|1810 | 2420

15.0 | 62 | 100 75 | 125 | 190 | 350 | 570 | 850 |1210 | 1430 [1680 | 2220 | 2900

16.0 | 64 | 105 75 | 120 | 175 | 330 | 530 | 800 | 1130 [ 1330|1550 | 2060 | 2680

16.8 | 68 | 112 110 | 165 | 300 | 500 | 740 {1050 | 1220|1430 | 1890 | 2440

180 ] 73 | 120 105 | 150 | 280 | 450 | 680 | 910 | 1120|1310 | 1720 | 2220 | 3870

19.2 | 78 | 128 100 | 140 | 260 | 420 | 630 | 880 | 1040 (1210 |1570 | 2040 | 3500
21.0 ] 85 | 140 95 | 130 [ 240 | 380 | 570 | 790 | 920 |1060 | 1500 | 1790 | 3050
225 92 | 150 120 | 220 | 350 | 520 | 730 | 850 | 980 [1270 | 1630 | 2780 | 4400
240 | 98 | 160 110 | 210 | 330 | 480 | 680 | 790 | 900 {1190 | 1500 | 2540 | 3940
255 ] 105 | 170 105 | 190 | 310 | 450 | 630 | 730 | 850 |1090 | 1400 | 2300 | 3630
27.0 ] 112 | 180 180 | 290 | 420 | 580 | 680 | 780 [1010 | 1290 | 2140 | 3320
28.5 | 119 | 190 165 | 260 | 400 | 550 | 640 | 720 | 950 |1200 | 1980 | 3060
30.0 | 126 | 200 155 | 250 | 370 | 510 | 600 | 690 | 890 |1120 | 1870 | 2860
31.5 | 133 | 210 150 | 240 | 350 | 480 | 570 | 650 | 850 [1070 | 1760 | 2690
34.0 | 143 | 225 220 | 330 | 450 | 530 | 600 | 770 | 980 | 1600 | 2420
36.0 | 154 | 240 210 | 310 | 420 | 480 | 560 | 730 | 910 | 1470 | 2240
37.5 | 161 | 250 200 | 280 | 400 | 450 | 530 | 690 | 870 | 1400|2120
40.0 | 174 | 270 190 | 260 | 370 | 420 | 480 | 630 | 790 | 1280 | 1940
42.0 | 181 | 280 250 | 350 | 410 [ 470 | 600 | 760 | 1210 | 1840
45.0 | 195 | 300 240 | 330 | 380 [ 440 | 560 | 700 | 1130 1700

67









; _ SAFAN
C E H-Brake Hybrid 170.42/37 @DBRLEY

6.1.3 Priloha 3: Hydraulické schema Hybridni jednotky
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Interval mazani

Mésic Mésic / 200 hodin Co nastane dfive
Kvartal Kvartal / 600 hodin Co nastane dfive
1 rok Rok / 2000 hodin Co nastane dfive
2 roky 2 roky / 5000 hodin Co nastane dfive
3 roky 3 roky / 7000 hodiny Co nastane drive

Vedeni horniho beranu 3az4 Gleitmo 805
Kulickovy Sroub dorazu 3az4 SKF Igmt 2/0.4
Linearni vedeni dorazu 2az3 SKF Igmt 2/0.4
Sroubovice bombirovaciho motoru* l1az?2 Molykote DX Paste

* viz. obrazek 6: odstrante Cerny kryt, nastavte bombirung na max. a namazte
viditelnou ¢ast osy (Sroubovice) specialni Molykote DX pastou.

Olejova nadrz 30 (2x15) litrG

Jednotka upindni nastrojl 3 litry (Tellus 22)

Pro mazaci body

Gleitmo 585 M
Gleitmo 805 Po 7000h
SKF Igmt 2/0.4 Dodava vyhradné SafanDarley

Molykote DX Paste




; _ SAFAN
C E H-Brake Hybrid 170.42/37 @DBRLEV

Pohled na zadni stranu stroje

1: Vedeni horniho beranu
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2: Linearni vedeni + kuli¢kovy Sroub osy X
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3: Kuli¢kovy Sroub osy R

5: Linearni vedeni osy Z
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S

6: Kulickovy Sroub bombirovani




(S

6.1.5 Priloha 5: Electrické schéma

Elektrické schéma naleznete na pfilozeném USB disku.
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6.1.6 Priloha 6: Udrzba prachovych filtrti v rozvadédi

Z dlvodu chlazeni je el. rozvadé& vybaven ventilatorem a filtrovaci m¥izkou, které
jsou obé vybaveny filtrem pro ochranu rozvadéce pred prachem. Jsou pouzity dva
rozméry ventilatord: 150x150 mm a 250x250 mm. Pro né& jsou k dispozici tyto filtry
jako spotfebni material (hlavni rozvadéc je vzdy vybaven ventilatorem 250x250 mm).

Popis SafanDarley obj. Eislo.
Filtr pro ventilator 250x250 mm  30.1555.0000.02

(set 6 kusQ)

Filtr pro ventildtor 150x150 mm  30.1555.0000.07

(set 6 kusi)

- 4

Poznamky:

1) Filtrovaci vlozku lze vyménit zvenku rozvadéce a nejsou k tomu treba zadné
nastroje.

2) Filtry je nutno kontrolovat, Cistit a ménit dostatecné casto dle mnoZstvi prachu
v okoli stroje. Pokud jsou fitry zaneseny, prach je natahovan do vnitfku el.
rozvadéce a nasledné se dostava na a do elektronickych ¢asti. Vzhledem k
tomu, Ze prach &asto obsahuje téz kovové ¢astice, mGze zpUsobit zkrat uvnitf
elektronickych soucasti stroje. Pokud nejsou fitry pravidelné a véas ménény a
prach se dostane dovniti rozvadéée, mize to ovlivnit i uznani zaruéni opravy
dilG, pokrytych & kontaminovanych prachem.
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3) Pro jeden rozvadéc jsou potfebné 2 kusy filtrovacich vioZek. Jeden pro
ventilator (spodek rozvadéce) a jeden pro vétraci m¥izku (horni strana
rozvadéce).

4) Filtrovaci vlozky Ize vyprat cca 8-10x dle mnozstvi prachu v okoli.

5) Je téz velmi dllezité, aby teplotni spina& uvniti el. rozvadé&&e, ktery slouzi k
zapnuti ventilatoru, byl nastaven na spravnou teplotu. Standardné nastavena
hodnota je cca 35 °C. Je mozné nastavit teplotu i nizsi, je vSak tfeba brat do
Gvahy, ze v takovém pripadé pobézi ventilator delsi dobu a fitry se diky tomu
budou zanaset rychleji. Interval (drzby je tedy tfeba pFizplsobit.




Podminky béhem méreni

Vzdalenost od stroje: 1500mm
Vyska od podlahy: 1600mm
Zvukové pozadi: 50.1dB(a)
I
—
13]
500

1000

11 ‘ - P | 12
¥ —
500 .
06| 07 08 10
1 1 1 1
1000
1 1 I 1
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Pohyb osy Y

Pozadi 50,1 dB
Pozice
dB

1 62,3

2 62,8

3 61,7

4 61,9

5 62

6 62,6

7 60,9

8 62,5

9 60,8

10 63,1

11 62,9

12 61,8

13 60,9

14 60,6

Pohyb osy Y a dorazu
Pozadi 50,1 dB
Pozice

dB
1 67,3
2 68,7
3 69,7
4 67,6
5 66,1
6 69,6
7 68,7
8 67,8
9 69,6
10 69,5
11 68,9
12 67,8
13 66,8
14 69,6
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6.1.8 Priloha 8 : Instrukce pfed prvnim startem

Povolte ¢ernou plastovou krytku
jednotky odvétravani pred
zapnutim stroje. Otevrete jen cca
1.5 otacky (neodstranujte).

Prava a leva strana!

Bitte die schwarze Kunststoffkappe
am Entliftungs-automaten vor
Inbetriebnahme der Maschine um ca.
1,5 Umdrehungen o6ffnen (nicht
demontieren).

Links und rechts!

Zum Transport der Achsen und/oder
der Maschine die Kappe immer
handfest zudrehen!
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6.1.9 Priloha 9: Vysvétleni nékterych pojmu

Horni beran

Jde o pohyblivou &ast lisu, do které se upevnuji razniky. Razniky jsou upevniovany ve
stanovené pozici pomoci horniho upinani nastroji. Vertikalni pohyb horniho beranu je
zabezpeéen pomoci dvou hlavnich hydraulickych valcd.

Zadni doraz

Doraz, o ktery je opfen ohybany plech pred provedenim ohybu. Pozice zadniho dorazu je

fizena elektronicky (CNC).

Hlavni hydraulicky valec

Hlavni valce se nachazeji na levé a pravé strané ramu stoje. Hlavni valce tlaci horni
o s r .7 v e .
beran dolu k provedeni ohybu a poté zvedaji beran zpét do startovni pozice.

Predni konzoly

Nachazeji se pred dolnim beranem a poskytuji podporu plechu, krery je na nich polozen.

MUTE-point

Pozice beranu, ve které dojde ke zméné rychlosti z vysoké pfiblizovaci na pomalou
ohybaci. Nazyvany téz Bod zmény rychlosti.
CNC

Zpusob &islicového Fizeni stroje pomoci poéitace a zpétné vazby jednotlivych komponet.
Pracovni Sitka
Vybrani tvaru C v pravém a levém ramu stroje. Toto vybrani umoznuje prcovat s vyrobky

v celé pracovni délce stroje.

Kontrola presnosti beranu

Zaftizeni, které zabrafiuje odchylkdm horniho beranu a kontroluje jeho paralelitu vi¢i
spodnimu stolu.

Reakcni doba stroje

Po zapnuti stroje je automaticky testovana jeho reakcni doba. Pokud je stroj v
nevyhovujicim stavu, pfipadné nastaveni hydraulického systému neodpovida specifikaci,
stroj neprovede inicializaci. V pfipadé€, Ze tato situace nastane, kontaktujte servis
SafanDarley.
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Commissioning report

: QEaFan
Machinenr: 12.2984 = DARLEY
H-Brake Hybrid 170.42/37

Dlllezité:

Tento akceptacni protokol musi byt potvrzeny a podepsany odeslan do SafanDarley do dvou tydnu od
predani stroje

Na zakladé tohoto dokumentu je poskytovana zaruka.

Type machine : H-Brake Hybrid 170.42/37
Machine-number : 12.2984
Customer : JP - Prolak, spol. s r.o.
Address : 569 12 Opatov 183
Country : Czech Republic

Return address: SafanDarley Eijsden BV

Service department
Eijsden Netherlands

0031 - 43 - 409 7409
info.eijsden@safandarley.com
http://www.safandarley.com

=m-

* vypliite formular na druhé strané!
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EQUIPMENT
DESCRIPTION Init. DESCRIPTION Init.

ALL PARTS PRESENT AGAINST PACKING LIST

BACK GAUGE AND FINGERS CHECKED

MACHINE LEVEL

R-AXIS CHECKED

BOLTS AND NUTS CHECKED

HYDRAULIC TOOL CLAMPING CHECKED AND
DEMONSTRATED

DIRECTION OF ROTATION CHECKED

Z-AXIS CHECKED

EMERGENCY STOP CHECKED

DELTA X (X2-)AXIS CHECKED

FUSES AND CABLE THICKNESS CHECKED

SUPPORT ARMS AND STOPS CHECKED

CORRECT VOLTAGE CHECKED

ANGLE MEASUREMENT CHECKED

CORRECT FREQUENCY CHECKED

BEND FOLLOWER CHECKED AND DEMONSTRATED

TOOLING LINE OUT CHECKED

OIL LEVEL CHECKED

SAFETY GUARDS FIT AND CHECKED

DUTCH TOOL CHECKED

ALL CONTROL AND OPERATION ELEMENTS
CHECKED

CENTRAL CROWNING TABLE CHECKED AND
DEMONSTRATED

SHEET THICKNESS MEASUREMENT CHECKED

MACHINE DEMONSTRATE

- SAFETY RULES

- LUBRICATION

- MAINTENANCE

- OPERATION AND CONTROL

HANDLEIDING DOORNEMEN MET CLIENT,
INBEDRIJFSTELINSRAPPORT INVULLEN EN
ONDERTEKENEN

DEMONSTRATED MACHINE

SafanDarley B.V. or her agent must complete this form when the machine is commissioned. When the machine

is transferred to the customer’s care the report must be signed by both the commissioning agent and the

customer. The original is to be retained in the records of SafanDarley B.V., and the copy is for the customer.
The customer confirms that the machine is correctly installed and that he understands the operators’-, safety-

and maintenance handbooks fully.

Data

Customer JP -PROLAK, spol. s r.o. MACHINE NUMBER 12.2984

Adress 569 12 Opatov 183 TYPE MACHINE H-Brake Hybrid 170.42/37
Country Year of manufacture | 2019

Contact person

Czech Republic

Mechanic

Date

Signature Contact person

Signature Mechanic







